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(54) Enveloppe de sécurité

(57)  L’invention concerne une enveloppe de sécurité
comportant au moins deux feuilles superposées en ma-
tiere plastique souple assemblées entre elles par sou-
dure sur au moins deux de leurs bords pour constituer
un volume interne fermé, I'enveloppe comportant au
moins une ouverture (9) donnant accés au volume inter-

ne et en étant équipée d’un systéme de fermeture (13).

Selon linvention, au moins un bord de I'enveloppe
comporte au moins une soudure (8) présentant une lar-
geur évolutive et/ou au moins un bord externe ou interne
avec une direction localisée évolutive, réalisée de ma-
niére continue sur la majeure partie de la longueur du
bord voisin de I'enveloppe.
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine
technique d’'une enveloppe en matiére plastique souple
de sécurité apte a contenir des objets a sécuriser tels
des documents ou de I'argent par exemple.

[0002] Dans I'état de la technique, il est connu de réa-
liser une enveloppe de sécurité a partir d’'un film en ma-
tiere plastique souple plié de maniére a obtenir deux
feuilles superposées, assemblées par une soudure au
niveau des deux bords longitudinaux et du bord trans-
versal opposé du bord transversal plié. Une ouverture
d’accés se présentant par exemple sous la forme d’'une
fente transversale est aménagée dans 'une des feuilles
pour donner acces au volume interne de I'enveloppe.
Cette enveloppe est équipée d’'un systeme de fermeture
se présentant, de préférence, sous la forme d’'un adhésif
de sécurité pourvu d’une protection détachable qui aprés
enlévement permet a I'adhésif de recouvrir compléte-
ment 'ouverture. Cet adhésif de sécurité est pourvu d’'un
témoin d’ouverture apparaissant lors d’'une tentative
d’ouverture de I'adhésif. Par exemple, I'enlévement de
I'adhésif méme partiel conduit au détachement de zones
encrées de I'adhésif ou a I'apparition de déchirures et/ou
de déformations de I'adhésif et/ou du film.

[0003] Cette enveloppe de sécurité assure I'achemi-
nement d’objets en permettant au destinataire, de cons-
tater le non accés aux objets depuis leur placement a
I'intérieur de I'enveloppe. Toutefois, méme si'adhésif de
sécurité est intact, certains utilisateurs ont constaté un
acces au contenu initial alors méme que I'enveloppe ne
présente pas de détérioration visible. La déposante a mis
en évidence que dans certains cas, une partie du bord
de I'enveloppe a fait I'objet d’'une suppression de la sou-
dure pour autoriser I'accés a l'intérieur de I'’enveloppe,
avant la réalisation d’'une nouvelle soudure qui, sauf exa-
men méticuleux, se confond avec la soudure initiale.
[0004] Dans l'art antérieur, le brevet FR 1 411 062 a
proposé de réaliser une enveloppe de sécurité fermée
le long de ses bords par une soudure comportant d’'une
part, une ligne de soudure continue rectiligne et d’autre
part, une soudure constituée par une combinaison de
lettres, chiffres ou symboles, séparés les uns des autres.
[0005] Cette enveloppe de sécurité nécessite, pour as-
surer sa fonction de sécurité et d'imperméabilité a I'hu-
midité, de réaliser deux types de soudure cOte a cote
entrainant une perte du volume disponible pour loger un
article et une perte de la matiére constitutive de I'enve-
loppe. Par ailleurs, préalablement a la fermeture de I'en-
veloppe qui est effectuée lors de I'opération de soudure
par I'outil de soudage, il apparait nécessaire de chasser
I'air contenu dans I'enveloppe. Cette opération de ferme-
ture s’avere en pratique difficile a mettre en oeuvre. De
plus, la fermeture de I'enveloppe par soudure nécessite
que l'utilisateur soit équipé d’un outil de soudage et soit
également un expert pour garantir la qualité de la soudure
réalisée.

[0006] La présenteinvention vise donc a remédier aux

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

inconvénients de l'art antérieur en proposant une nou-
velle enveloppe adaptée pour étre fermée de maniére
simple et slre sans I'aide d’'un outil de soudage tout en
permettant a son destinataire de constater de maniére
certaine, le non accés aux objets depuis leur placement
a l'intérieur de I'enveloppe.

[0007] Un autre objet de l'invention est de proposer
une enveloppe présentant des bords soudés continus
sécurisés, c’est-a-dire difficilement reproductibles.
[0008] Pour atteindre de tels objectifs, 'enveloppe de
sécurité comporte au moins deux feuilles superposées
en matiére plastique souple assemblées entre elles par
soudure sur au moins deux de leurs bords pour constituer
un volume interne fermé, I'enveloppe comportant au
moins une ouverture donnant accés au volume interne
et en étant équipée d’un systéme de fermeture.

[0009] Selon l'invention, au moins un bord de I'enve-
loppe comporte au moins une soudure présentant une
largeur évolutive et/ou au moins un bord externe ou in-
terne avec une direction localisée évolutive, réalisée de
maniére continue sur la majeure partie de la longueur du
bord voisin de I'enveloppe.

[0010] De préférence, la soudure présente un bord in-
terne et un bord externe, avec une direction localisée
évolutive.

[0011] Selon des formes de réalisation, la soudure est
formée par au moins un motif aléatoire ou répétitif, ou
délimite au moins un motif non soudé aléatoire ou répé-
titif.

[0012] Par exemple, le motif de la soudure comporte
au moins une lettre, un chiffre et/ou un profil a plat.
[0013] Selon une autre variante de réalisation, au
moins deux bords opposés de I'enveloppe dits longitu-
dinaux comportent au moins une soudure présentantune
largeur évolutive et/ou au moins un bord avec une direc-
tion localisée évolutive.

[0014] Selon une autre variante de réalisation, au
moins un bord dit transversal, perpendiculaire aux bords
dits longitudinaux, comporte au moins une soudure pré-
sentant une largeur évolutive et/ou au moins un bord
avec une direction localisée évolutive.

[0015] Parexemple, les bords de I'enveloppe compor-
tent des soudures identiques ou différentes.

[0016] Selon un autre exemple, tous les bords de I'en-
veloppe comportent une soudure présentant une largeur
évolutive et/ou au moins un bord avec une direction lo-
calisée évolutive.

[0017] Selon une variante de réalisation, les soudures
présentant une largeur évolutive et/ou au moins un bord
avec une direction localisée évolutive, et réalisées selon
deux bords contigus, sont jointives au niveau du coin de
I'enveloppe formé par les deux bords contigus.

[0018] Selon une autre variante de réalisation, au
moins un bord de I'enveloppe comporte au moins une
deuxieme soudure s’étendant a coté d’'une premiére sou-
dure de largeur évolutive et/ou avec au moins un bord
de direction localisée évolutive, ces deux soudures étant
identiques ou non.
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[0019] Par exemple, la soudure s’étend jusqu’au bord
voisin de I'enveloppe ou en retrait par rapport au dit bord
voisin.

[0020] Diverses autres caractéristiques ressortent de
la description faite ci-dessous en référence aux dessins
annexés qui montrent, a titre d’exemples non limitatifs,
des formes de réalisation de I'objet de I'invention.

La Figure 1 est une vue de face d’un exemple de
réalisation d’une enveloppe de sécurité conforme a
l'invention.

La Figure 2 est une vue partielle en coupe prise
sensiblement selon la ligne Il de la Figure 1.

Les Figure 3A a 3F sont des vues partielles d’exem-
ples de réalisation de soudures mises en oeuvre
dans le cadre de 'objet de I'invention.

La Figure 4 est une vue partielle montrant un autre
exemple de réalisation des soudures d’'une envelop-
pe conforme a l'invention.

La Figure 5 est une vue montrant deux enveloppes
attachées avant leur séparation par une ligne com-
mune de découpe.

[0021] Tel que celaressort de 'exemple de réalisation
illustré aux Fig. 1 et 2, 'objet de I'invention concerne une
enveloppe de sécurité 1 destinée a contenir des objets
de toute nature non représentés, tels que des documents
ou de l'argent. L’enveloppe de sécurité 1 comporte au
moins deux et dans I'exemple illustré deux feuilles su-
perposées 2 et 3 en matiére plastique souple de préfé-
rence recyclable tel qu’en polyéthyléne. L’enveloppe de
sécurité 1 est délimitée par deux bords longitudinaux 4
et 5 paralléles entre eux et par deux bords transversaux
6 et 7 paralléles également entre eux pris en considéra-
tion uniqguement de la forme allongée de I'enveloppe de
sécurité 1.

[0022] Dans 'exempleillustré, I'enveloppe de sécurité
1 est réalisée par une feuille en matiére plastique souple
pliée selon le bord transversal 6 qui forme ainsi le fond
de I'enveloppe de sécurité 1. Les bords longitudinaux 4
et 5 sont fermés par une soudure 8 ainsi que le bord
transversal 7 opposé au fond 6. Il est a noter que I'enve-
loppe de sécurité 1 peut étre formée a partir d’au moins
deux feuilles séparées superposées fermées par soudu-
re selon les quatre cotés.

[0023] L’enveloppe de sécurité 1 comporte également
une ouverture 9 donnant accés au volume interne 10 de
I'enveloppe de sécurité 1. Le volume interne 10 de I'en-
veloppe est ainsi accessible uniquement par I'ouverture
9. Dans I'exemple illustré, I'ouverture 9 est réalisée par
une fente aménagée dans la feuille 3 parallélement a un
bord transversal. Bien entendu, il peut étre envisagé que
I'ouverture 9 se trouve délimitée entre les bords libres
voisins des deux feuilles 2, 3. Par exemple, I'ouverture
9 peut apparaitre au niveau du bord transversal 7 dé-
pourvu d’un cordon de soudure, c’est-a-dire que I'ouver-
ture 9 est délimitée entre les feuilles 2 et 3 par leurs bords
libres en vis-a-vis, ou décalés entre eux lors de la pré-
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sence d’un rabat sur 'une des feuilles. Cette ouverture
9 peut aussi étre réalisée parallélement aux bords lon-
gitudinaux. Cette ouverture 9 s’étend sur tout ou partie
de la largeur voire de la longueur de I'enveloppe de sé-
curité 1.

[0024] L’enveloppe de sécurité 1 comporte un syste-
me de fermeture 13 réalisé de préférence et dans I'exem-
ple illustré, par un adhésif de sécurité 13 adapté pour
recouvrir totalement I'ouverture 9 afin de fermer I'accés
au volume interne 10. De maniére classique, 'adhésif de
sécurité 13 comporte, tel que cela apparait plus précisé-
ment a la Fig. 2, une protection 14 qui aprés son retrait
permet a I'adhésif de venir couvrir totalement 'ouverture
9. Cet adhésif de sécurité 13 comporte un film de colle
15 recouvert par la protection 14. De fagon classique,
'adhésif de sécurité 13 est fixé sur I'enveloppe par une
partie 15a du film de colle 15 pour laquelle la protection
14 est pliée, décalée ou n’existe pas.

[0025] Dans I'exemple de réalisation illustré, 'adhésif
de sécurité 13 comporte, par exemple, un témoin visuel
d’ouverture du type par encre. Selon cette variante de
réalisation, le film de colle 15 est porté par un support 16
en matiere plastique entre lesquels sont interposés un
vernis imprimé 17 et une impression d’encre 18 tel qu'un
aplat d’encre. Le vernis 17 est imprimé sous la forme de
signes ou de lettres formant par exemple un message.

[0026] Si une tentative de retrait de I'adhésif de sécu-
rité 13 intervient alors qu'il se trouve collé sur'enveloppe
de sécurité 1, le vernis 17 qui adhére, par exemple, peu
au support 16, reste sur I'enveloppe avec I'encre. Par
contre, I'encre placée en contact direct avec le support
16 adhére a ce dernier. L’enlévement de I'adhésif de sé-
curité 13 est donc visible par la présence d’encre sur
I'enveloppe apparaissant par exemple sous la forme de
lettres ou d’'un message. Bien entendu, I'enveloppe de
sécurité 1 peut étre équipée d’un témoin visuel d’ouver-
ture différent du type & encre comme par exemple par
déchirure et/ou déformation. Dans cette forme de réali-
sation, lors du retrait de I'adhésif de sécurité 13, il appa-
rait des déchirures et/ou des déformations au niveau de
'adhésif de sécurité et/ou de I'enveloppe permettant de
visualiser une ouverture ou une tentative d’ouverture de
I'enveloppe de sécurité. De méme, le systéme de ferme-
ture 13 peut étre réalisé uniquement par un adhésif clas-
sique sans systéme d’apparition de message, par exem-
ple a fort pouvoir collant, ou par un rabat prolongeant
I'une des deux feuilles 2, 3, et équipé d’un aplat de colle
de type hot melt par exemple, recouvert par une protec-
tion détachabile. Il est a noter que dans le cas ou I'ouver-
ture 9 n’est pas réalisée par une fente comme illustré
aux Fig. 1 et 2, mais se trouve délimitée entre les deux
feuilles 2, 3, alors le systéme de fermeture 13 peut étre
placé en chevauchement sur les deux feuilles 2, 3. Dans
ce cas, il est a noter que I'enveloppe peut comporter au
minimum deux bords soudés 4, 5 disjoints.

[0027] Tel que cela ressort des exemples de réalisa-
tion et en particulier des Fig. 3A a 3F, la soudure 8 est
délimitée entre un bord interne 8i orienté vers l'intérieur
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de I'enveloppe et un bord externe 8e dirigé vers I'exté-
rieur de I'enveloppe a savoir vers le bord voisin de I'en-
veloppe. Conformément a l'invention, au moins un bord
de I'enveloppe comporte au moins une soudure 8 pré-
sentant une largeur évolutive | et/ou au moins un bord
externe 8e ou un bord interne 8i possédant une direction
localisée évolutive d.

[0028] Dans les exemples illustrés aux Fig. 3A a 3D,
la soudure 8 est formée par un motif aléatoire ou répétitif.
Le motif de la soudure 8 comporte au moins une lettre,
un chiffre et/ou un profil a plat de toute forme.

[0029] Le motif de la soudure 8 comporte une largeur
I évolutive et/au moins un bord 8e, 8i possédant une
direction localisée d évolutive. La direction localisée d
d’un bord 8e, 8i de la soudure 8 est considérée comme
évolutive si elle change d’orientation le long dudit bord.
En d’autre termes, la direction localisée d de la soudure
est définie en un point du bord interne 8i ou externe 8e,
parlatangente a ce point. Sila direction de cette tangente
en différents points le long du bord 8e, 8i varie, alors
cette direction localisée d est dite évolutive.

[0030] La direction localisée d d’'un bord 8e, 8i de la
soudure 8 ne correspond pas a la direction générale d’
de la soudure qui peut étre considérée comme I'orienta-
tion ou la direction d’extension générale de la soudure
8.Dans les exemplesiillustrés sur les Figures, la direction
générale d’ est considérée comme parallele au bord de
I'enveloppe a proximité duquel la soudure est réalisée,
appelé bord voisin dans la suite de la description. Cette
direction générale d’ de la soudure 8 paralléle au bord
voisin de I'enveloppe permet d’optimiser le volume inter-
ne 10 de I'enveloppe par rapport a la surface des feuilles
2,3. Bien entendu, la direction générale d’ de la soudure
8 peut ne pas étre paralléle au bord voisin de I'enveloppe.
[0031] Lalargeurlde la soudure 8 est prise selon une
direction déterminée coupant les bords interne 8i et ex-
terne 8e. La largeur | de la soudure 8 est considérée
comme évolutive ou variable sila distance entre les bords
8e, 8i prise selon cette direction en un point de la soudure
est différente de la distance entre les bords 8e, 8i prise
selon cette méme direction mais en un point différent.
Dans les exemples qui suivent, lalargeur | est prise entre
les bords 8e, 8i selon une direction perpendiculaire a la
direction d’extension générale d’ de la soudure 8. Bien
entendu, la largeur | peut étre prise entre les bords 8e,
8i selon une direction quelconque autre que d’.

[0032] Dans I'exempleillustré ala Fig. 3A, le motif de
la soudure 8 est un profil & plat symétrique selon la di-
rection d’extension générale d’, en forme de losange a
caractére répétitif. Dans cet exemple, les bords interne
8i et externe 8e présentent chacun une direction locali-
sée d évolutive et la largeur | de la soudure 8 est évolu-
tive.

[0033] La Fig. 3B illustre un autre exemple de réalisa-
tion d’'une soudure 8 dont le motif est dissymétrique selon
la direction d’extension générale d’. Le bord interne 8i
de la soudure présente une direction localisée d cons-
tante, a savoir paralléle au bord voisin 7 tandis que le
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bord externe 8e de la soudure en forme de festons a une
direction localisée d évolutive. La largeur | de la soudure
8 est évolutive.

[0034] Dans I'exemple illustré a la Fig. 3C, le motif de
la soudure 8 est un profil a plat en forme de trongons de
droites de largeurs identiques, mais de directions locali-
sées alternées répétitives. La largeur | de la soudure 8
est constante alors que les deux bords 8i, 8e possédent
des directions localisées d évolutives.

[0035] Dans I'exemple illustré a la Fig. 3D, le motif de
la soudure 8 est un profil a plat selon une courbe de
largeur évolutive | et de direction localisée d évolutive,
réalisée de maniére aléatoire.

[0036] Dans I'exemple illustré a la Fig. 1, la soudure
8 est un motif composé de lettres formant un mot répétitif.
Bien entendu, toutes combinaisons de lettres, chiffres
et/ou profil a plat, avec une largeur évolutive et/ou avec
au moins un bord avec une direction localisée évolutive
peuvent étre envisagées.

[0037] Selon un autre exemple de réalisation illustré
aux Fig. 3E et 3F, la soudure 8 délimite au moins un
motif aléatoire ou répétitif comportant au moins une let-
tre, un chiffre et/ou un profil a plat. La soudure 8 présente
une réserve 19 correspondant a une partie de la surface
des feuilles 2,3 non soudées entre elles permettant de
délimiter dans I'exemple illustré un mot. Il est a noter qu’il
peut étre prévu que les parties non soudées 19 des
feuilles entourées par la soudure 8 soient découpées par
poingonnage ou par découpe laser. De préférence, les
zones non soudées 19 sont continues, c’est-a-dire qu’el-
les se touchent pour améliorer la sécurité de la soudure
et limiter les zones ou la soudure ne présente pas de
largeur évolutive et/ou de bord 8e, 8i avec une direction
localisée évolutive comme entre les lettres dans 'exem-
ple illustre.

[0038] Il est a noter que dans I'exemple illustré a la
Fig. 3E, les bords interne 8i et externe 8e présentent
des directions localisées d non évolutives puisqu’elles
sont rectilignes et paralléles au bord voisin 7. La largeur
| de la soudure est évolutive puisqu’elle correspond en
chaque point ala distance entre les bords 8e, 8i diminuée
ou non de la largeur de la réserve 19 qui est variable.
Selon une caractéristique avantageuse de réalisation, la
soudure 8 comporte des bords internes 8i et externe 8e
présentant une direction localisée évolutive d comme il-
lustré par exemple a la Fig. 3F. Dans cet exemple, la
largeur | de la soudure 8 présente une largeur également
évolutive puisqu’elle correspond en chaque point a la
distance entre les bords interne 8i et externe 8e diminuée
de la largeur de la réserve 19 qui est variable et qui est
entourée par une soudure de largeur par exemple sen-
siblement constante qui suit le contour du motif de largeur
variable. Il est a noter que les Fig. 3A, 3C, 3D et 3F
illustrent une soudure avec un profil interne 8i avec une
direction localisée évolutive rendant difficile la falsifica-
tion ou reproduction de la soudure.

[0039] Lasoudure 8 estune soudure thermique ouune
soudure laser offrant 'avantage d'une flexibilité plus
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grande pour la réalisation des motifs de la soudure. II
peut ainsi étre prévu par exemple de différentier les en-
veloppes entre elles par des soudures avec des motifs
différents (numérotation individuelle, symbole, etc.).
[0040] Selon une caractéristique avantageuse de réa-
lisation, une soudure 8 conforme a l'invention, a savoir
présentant une largeur évolutive et/ou au moins un bord
avec une direction localisée évolutive est réalisée de ma-
niére continue sur la majeure partie de la longueur du
bord voisin de I'enveloppe. Bien entendu, il peut étre en-
visagé que cette soudure 8 conforme al'invention puisse
étre limitée sur une partie de la longueur du bord de I'en-
veloppe en étant prolongée par une soudure classique
rectiligne de largeur constante. Pour assurer une ferme-
ture sécurisée de I'enveloppe, tous les bords 4 a 7 de
I'enveloppe doivent étre fermés par soudure, par le sys-
teme de fermeture 13 ou par pliage des feuilles.

[0041] Avantageusement, les soudures 8 présentant
une largeur évolutive et/ou au moins un bord avec une
direction localisée évolutive et réalisés selon deux bords
contigus (par exemple 4-7 ou 5-7 dans I'exemple de la
Fig. 1) sont jointives, continues ou sécantes au niveau
du coin de I'enveloppe formé au niveau de la zone de
jonction des deux bords contigus. La continuité entre les
soudures 8 réalisées en relation de deux bords contigus
est assurée de toute maniére appropriée de fagon que
la soudure s’écarte plus ou moins du coin de I'enveloppe.
Il peut ainsi étre estimé qu’une soudure 8 s’étend sur la
majeure partie de la longueur des bords voisins de I'en-
veloppe.

[0042] Selon une variante de réalisation, au moins une
et de préférence les deux bords longitudinaux 4, 5 de
I'enveloppe sont pourvus d’'une soudure 8 conforme a
l'invention.

[0043] Selon une autre variante de reéalisation, au
moins un bord transversal 7 a savoir le bord transversal
opposé au fond de I'enveloppe comporte une soudure 8
conforme a linvention. Ainsi, de préférence, tous les
bords 4, 5, 7 de I'enveloppe munie d’'une soudure com-
portent une soudure 8 conforme a linvention. Dans
I'exemple d’'une enveloppe avec fond 6, I'enveloppe est
munie sur ses trois autres bords d’une soudure conforme
alinvention. Dans le cas d’une enveloppe sans fond, les
quatre bords de I'enveloppe comportent une soudure
conforme a l'invention. Bien entendu, comme expliqué
ci-avant, la soudure 8 s’étend de maniére continue selon
la majeure partie de la longueur des bords de I'enveloppe
pour assurer une sécurité de fermeture et un volume fer-
mé suffisant.

[0044] |l esta noter que la soudure peut étre identique
ou différente selon les différents bords de I'enveloppe.
[0045] De méme, tel qu'illustré a la Fig. 4, il peut étre
prévu de réaliser au moins une deuxiéme soudure 8,
s’étendant a cbté et le long d’une premiéere soudure 8
conforme a l'invention. Cette deuxiéeme soudure 8, est
identique ou différente de la soudure voisine 8 et peut
étre réalisée par une soudure 8 conforme a l'invention
ou par une soudure classique droite de largeur constan-
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te. Ainsi, dans I'exemple illustré, il peut étre réalisé une
soudure 8 conforme a I'invention a c6té d’'une soudure
8, a caractére rectiligne réalisée au niveau d’un bord de
I'enveloppe.

[0046] Dans les exemples qui précedent (Fig. 1 et 3A
a 3F), les soudures 8 sont représentées comme étant
réalisées a proximité et en retrait du bord voisin de I'en-
veloppe représenté droit. Bien entendu et tel que cela
ressort de la Fig. 5, la soudure 8 peut s’étendre jusqu’au
bord de I'enveloppe. Dans ce cas, le bord externe 8e de
la soudure 8 est délimité par le bord de I'enveloppe. Aus-
si, dans le cas ou le bord externe 8e posséde une direc-
tion localisée évolutive d alors le bord de I'enveloppe
posséde une direction évolutive, c’est-a-dire n’est pas
rectiligne. Selon un exemple particulier de réalisation il-
lustré a la Fig. 5 mais non exclusif, la forme de la soudure
8 et donc du bord externe 8e est donnée par la découpe
20 réalisée entre deux enveloppes 1 consécutives et se-
lon laquelle les deux dites enveloppes sont séparées.
Par exemple, cette découpe 20 est rectiligne ou de pré-
férence présente une direction localisée évolutive com-
me illustré a la Fig. 5. Aprés séparation des enveloppes
le long de cette découpe 20, chaque enveloppe 1 com-
porte un bord externe 8e avec une direction localisée
évolutive. De méme, le bord interne 8i présente une di-
rection localisée évolutive comme illustré a la Fig. 5.
[0047] Il esta noter que pour permettre a un utilisateur
de vérifier que le modeéle de la soudure 8 n’a pas été
falsifié, il peut étre envisagé de reproduire sur I'envelop-
pe, par exemple par impression, le modéle ou motif de
la soudure.

[0048] L’invention n’est pas limitée aux exemples dé-
crits et représentés car diverses modifications peuvent
y étre apportées sans sortir de son cadre.

Revendications

1. Enveloppe de sécurité comportant au moins deux
feuilles superposées (2, 3) en matiére plastique sou-
ple assemblées entre elles par soudure sur au moins
deux de leurs bords (4, 5, 6, 7) pour constituer un
volume interne (10) fermé, I'enveloppe comportant
au moins une ouverture (9) donnant accés au volu-
me interne et en étant équipée d’un systéme de fer-
meture (13), caractérisée en ce qu’au moins un
bord de I'enveloppe comporte au moins une soudure
(8) présentant une largeur (I) évolutive et/ou au
moins un bord externe (8e) ou interne (8i) avec une
direction localisée (d) évolutive, réalisée de maniére
continue sur la majeure partie de la longueur du bord
voisin de I'enveloppe.

2. Enveloppe de sécurité selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la soudure (8) présente un
bord interne (8i) et un bord externe (8e), avec une
direction localisée évolutive.
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Enveloppe de sécurité selon la revendication 1 ou
2, caractérisée en ce que la soudure (8) estformée
par au moins un motif aléatoire ou répétitif, ou déli-
mite au moins un motif non soudé aléatoire ou ré-
pétitif.

Enveloppe de sécurité selon la revendication 3, ca-
ractérisée en ce que le motif de la soudure (8) com-
porte au moins une lettre, un chiffre et/ou un profil a
plat.

Enveloppe de sécurité selon 'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce qu’au moins deux
bords opposés (4, 5) de I'enveloppe dits longitudi-
naux comportent au moins une soudure (8) présen-
tant une largeur évolutive et/ou au moins un bord
(8e, 8i) avec une direction localisée évolutive.

Enveloppe de sécurité selon 'une des revendica-
tions 1 a5, caractérisée en ce qu’au moins un bord
dit transversal (6, 7), perpendiculaire aux bords dits
longitudinaux (4, 5), comporte au moins une soudure
(8) présentant une largeur évolutive et/ou au moins
un bord (8e, 8i) avec une direction localisée évolu-
tive.

Enveloppe de sécurité selon la revendication 5 ou
6, caractérisée en ce que les bords de I'enveloppe
(4, 5, 6, 7) comportent des soudures (8) identiques
ou différentes.

Enveloppe de sécurité selon I'une des revendica-
tions 1 a 7, caractérisée en ce que tous les bords
(4, 5, 6, 7) de I'enveloppe comportent une soudure
(8) présentant une largeur évolutive et/ou au moins
un bord (8e, 8i) avec une direction localisée évolu-
tive.

Enveloppe de sécurité selon 'une des revendica-
tions 1 a 8, caractérisée en ce que les soudures
(8) présentant une largeur évolutive et/ou au moins
un bord (8e, 8i) avec une direction localisée évolu-
tive, et réalisées selon deux bords contigus, sont
jointives au niveau du coin de I'enveloppe formé par
les deux bords contigus.

Enveloppe de sécurité selon I'une des revendica-
tions 1 a9, caractérisée en ce qu’au moins un bord
(4, 5, 6, 7) de I'enveloppe comporte au moins une
deuxiéme soudure (84) s’étendant & c6té d’une pre-
miére soudure (8) de largeur évolutive et/ou avec au
moins un bord (8e, 8i) de direction localisée évolu-
tive, ces deux soudures étant identiques ou non.

Enveloppe de sécurité selon 'une des revendica-
tions 1 a 10, caractérisée en ce que la soudure (8)
s’étend jusqu’au bord voisin de I'enveloppe ou en
retrait par rapport au dit bord voisin.
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