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(54) Gussbauteil und Verfahren zu dessen Herstellung

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Gussbauteils aus einer Aluminium-Druckgus-
slegierung, bei welchem das Gussbauteil nach dem Gie-
ßen einem Wärmebehandlungsverfahren unterzogen
wird, wobei eine Aluminium-Druckgusslegierung einge-
setzt wird, durch welche das Gussbauteil im Gusszu-
stand eine Bruchdehnung A5 von ≥ 10% und eine Dehn-
grenze Rp0.2 von < 120 MPa aufweist, und dass eine

einstufige Stabilitätsglühung bei einer Temperatur von
120 - 260 °C durchgeführt wird, wonach das wärmebe-
handelte Gussbauteil eine Bruchdehnung A5 von ≥ 7%
und eine Dehngrenze Rp0.2 von ≥ 110 MPa aufweist.
Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Gussbauteil, wel-
ches gemäß einem derartigen Verfahren hergestellt ist.
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