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(54) Verfahren und Zerstäuber für die Serienbeschichtung von Werkstücken

(57) Aus dem Lenkluftring eines Rotationszerstäu-
bers für die Serienbeschichtung von Werkstücken wie
z.B. Fahrzeugkarossen werden zwei getrennt voneinan-
der regelbare Luftströmungen (50, 51) auf den Sprühke-
gel gerichtet, die mit voneinander verschiedenen radia-
len Abständen von der Zerstäuberachse austreten und
zum Einstellen der Sprühstrahlbreite in voneinander ver-
schiedenen Bereichen dienen, so dass der Sprühstrahl
desselben Zerstäubers jeweils optimal an den zu be-
schichtenden Werkstückbereich angepasst werden
kann.
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