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(54) Appareil de lustrage a air comprimé doté d’un moyen de refroidissement

(57)  Linvention se rapporte a un appareil (1) de lus-
trage manuel, doté d’'un manche (2) et d’'une téte (3),
ledit manche (2) comprenant un raccord d’alimentation
en air, un organe d’échappement d’air, un moteur, et un
déclencheur dudit moteur, ladite téte (3) comprenant une
jupe (4) et un plateau (5) supportant un médian (6) de

lustrage

La principale caractéristique d’'un appareil de lustra-
ge selon l'invention, est qu’il comprend un moyen (11)
d’acheminement de l'air entre I'organe d’échappement
et la téte (3), de maniére a utiliser 'air d’échappement
pour refroidir ladite téte (3) ainsi que la surface extérieure
a lustrer.
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Description

[0001] Le domaine technique de l'invention concerne
les appareils de lustrage ou lustreuses, notamment uti-
lisés pour des surfaces, sur lesquelles a été déposé un
film de peinture. Ces appareils sont particulierement
adaptés a l'industrie automobile, lors de la phase de lus-
trage intervenant aprés les opérations de dépdt de pein-
ture. Généralement, I'opération de lustrage engendre
une série d’échauffements locaux, situés a la fois sur la
lustreuse et sur la surface a lustrer, entrainant une dé-
gradation de la mousse de lustrage et de I'état de surface
de la piéce a lustrer. Plus spécifiquement, I'invention se
rapporte donc a une lustreuse dotée d’'un systéme de
refroidissement.

[0002] Pour une meilleure compréhension de la des-
cription, les termes «appareil de lustrage» et
« lustreuse » sont équivalents.

[0003] Les lustreuses existent et ont déja fait I'objet de
brevets. On peut, par exemple, citer le brevet
EP0691181B1, qui se rapporte a une lustreuse pneuma-
tique disposant d’'un systéme de refroidissement par air.
L’air comprimé arrive par une zone de raccord, puis le
flux est divisé en deux : un premier orifice permet d’ali-
menter le moteur pneumatique et un deuxiéme orifice
permet d’amener un flux d’air au centre du disque de
polissage. Ce type d’arrangement permet de refroidir
I'outil et la piéce.

[0004] Lesappareils de lustrage selonl'invention, sont
également dotés d’'un systéme de refroidissement per-
mettant de refroidir le médian de lustrage ainsi que la
surface a lustrer, ledit systéme consistant a ponctionner
de l'air a 'échappement desdits appareils, et a le réin-
jecter au niveau de la téte de la lustreuse comprenant le
médian de filtrage. Ce systéme de refroidissement se
fonde sur une source énergétique déja existante, n’en-
trainant aucun co(t supplémentaire lié a I'implantation
d’'un moteur spécifique, dédié a cette fonction. De plus,
ce systéme n’engendre aucun encombrement supplé-
mentaire, lié a I'élaboration d’un circuit de refroidisse-
ment particulier, puisqu’une simple tubulure de déviation
d’air suffit.

[0005] Le médian de lustrage représente le matériau
situé a I'extrémité de la lustreuse, qui va assurer direc-
tement la fonction de lustrage contre la surface a traiter.
[0006] La présente invention a pour objet un appareil
de lustrage manuel, doté d’'un manche et d’une téte, ledit
manche comprenant un raccord d’alimentation en air, un
organe d’échappement d’air, un moteur, et un déclen-
cheur dudit moteur, ladite téte comprenant une jupe et
un plateau supportant un médian de lustrage. La princi-
pale caractéristique d’un appareil de lustrage selon l'in-
vention, est qu’il comprend un moyen d’acheminement
de l'air entre I'organe d’échappement et la téte, de ma-
niére a utiliser I'air d’échappement pour refroidir ladite
téte ainsi que la surface extérieure a lustrer. Autrement
dit, 'appareil de lustrage selon l'invention, est doté d’un
systéeme de refroidissement, dont la principale source
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énergétique est constituée par I'air d’échappement de
cet appareil. Le principe de l'invention consiste ainsi a
rendre active une source de fluide, qui était destinée a
étre perdue.

[0007] Avantageusement, le moyen d’acheminement
de I'air est extérieur a I'appareil. Cette configuration per-
met de simplifier la fabrication dudit appareil, car elle ne
nécessite pas de retoucher la géométrie et 'agencement
des piéces constitutives dudit appareil, pour aménager
un circuit supplémentaire d’acheminement de I'air a I'in-
térieur de celui-ci.

[0008] De fagon avantageuse, le moyen d’achemine-
ment de I'air est un tuyau souple reliant'organe d’échap-
pement a la périphérie de la jupe.

[0009] De fagon préférentielle, la jupe est de forme cy-
lindrique et dispose de deux parois concentriques, la pa-
roi externe comportant une ouverture permettant d’ache-
minerl'air, en provenance du tuyau souple, dans I'espace
situé entre les deux parois, la paroi interne disposant
d’une pluralité de trous, pour diffuser radialement 'air a
lintérieur de la jupe.

[0010] Préférentiellement, les trous de la paroi interne
sont alignés entre eux, et sont équitablement répartis
autour d’un cercle. Une telle configuration permet une
répartition homogéne de I'arrivée de I'air dans la jupe.
[0011] Avantageusement, les deux parois sont reliées
entre elles, au niveau de leur extrémité libre, par une
paroi annulaire ajourée.

[0012] De fagon préférentielle, la paroi annulaire com-
porte une pluralité de trous, équitablement répartis sur
sa longueur. De cette maniére, les trous de cette paroi
annulaire permettent une sortie d’air selon une direction
paralléle a 'axe de rotation de la jupe.

[0013] De fagon préférentielle, le plateau se présente
sous la forme d’un disque plein, dont 'axe de rotation est
confondu avec I'axe de rotation de la jupe, le plateau
étant traversé, suivant sa longueur, par une pluralité de
canaux paralléles entre eux, et dont les axes longitudi-
naux sont paralléles a I'axe de rotation de la jupe et du
plateau. De cette maniére, I'air dévié par le tuyau souple,
pénetre d’abord dans la jupe, puis passe a travers le
plateau pour le refroidir.

[0014] De facon avantageuse, le médian de lustrage
se présente sous la forme d’un cylindre traversé, suivant
sa longueur, par une pluralité de canaux, ledit médian
de lustrage étant fixé sur le plateau de sorte que les ca-
naux du plateau et ceux dudit médian, soient paralleles
entre eux et en continuité les uns des autres. L’air, qui a
ainsi traversé le plateau, va également traverser le mé-
dian de lustrage pour, a son tour, le refroidir. L’air issu
de ce médian, va se projeter contre la surface a lustrer,
pour la refroidir.

[0015] Selon un mode de réalisation préféré de l'in-
vention, le plateau est traversé par six canaux.

[0016] Préférentiellement, le médian est une mousse
de lustrage. La mousse de lustrage est particulierement
adaptée au traitement des surfaces recouvertes par un
film de peinture.
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[0017] Avantageusement, le manche et la téte sont
perpendiculaires entre eux. Cette forme en pistolet est
ergonomique, car elle permet une meilleure manipulation
de I'appareil et une donc une meilleure maitrise de I'ac-
tion de lustrage.

[0018] De facon préférentielle, le déclencheur est une
gachette.

[0019] Par rapport aux lustreuses déja existantes, les
appareils de lustrage selon l'invention, présentent 'avan-
tage de posséder une fonction supplémentaire, qui est
celle du refroidissement de sa téte et de la surface a
lustrer, tout en demeurant d’encombrement constant. En
outre, ils présentent 'avantage d’étre facilement congus,
car ils ne présentent aucune différence structurelle ma-
jeure avec ceux déja existants, si ce n’est I'adjonction
d’une tubulure souple, couramment utilisée pour d’autres
fonctions.

[0020] On donne ci-aprés une description détaillée
d’un mode de réalisation préféré d’un appareil de lustra-
ge selon l'invention, en se référant aux figures 1 a 2.

- Lafigure 1 est une vue en perspective d’'un appareil
de lustrage selon l'invention.

- La figure 2 est une vue en coupe de la téte d’'un
appareil de lustrage selon l'invention.

[0021] En se référant a la figure 1, un appareil de lus-
trage 1 selon l'invention comprend un manche 2 prolongé
par une téte 3, ces deux €léments étant disposés a 90°
I'un de l'autre. Surle manche 2, se situent le raccord d’air
comprimé, I'échappement d’air situé a I'extrémité libre
dudit manche 2, et un déclencheur, sous la forme d’'une
gachette, d’'un moteur logé au milieu de ce manche 2.
Le manche a globalement une forme cylindrique allon-
gée, dotée de petits reliefs de surface, de maniére a fa-
ciliter la préhension de lalustreuse 1. La téte 3 comprend,
notamment, une jupe 4 cylindrique munie d’'une double
paroi, un plateau 5 et un médian 6 de filtrage constitué
d’'une mousse de filtrage.

[0022] En se référant aux figures 1 et 2, la jupe 4 pos-
seéde donc, unfond plat 7, une paroiinterne 8 et une paroi
externe 9 concentriques. La paroiinterne 8 dispose d’'une
pluralité de trous 10, alignés entre eux, et équitablement
répartis autour de la périphérie de cette paroi interne 8.
La paroi externe 9 comporte une ouverture 20 sous la
forme d’'un emboutrigide, et destinée a recevoir un tuyau
11 souple, en provenance de I'échappement d’air, situé
sur le manche 2. Les parois interne 8 et externe 9 pren-
nent naissance sur le fond plat 7 de la jupe 4, et ont la
méme longueur, cette longueur représentant la dimen-
sion de ladite jupe 4 prise suivant son axe de rotation.
Ces deux parois 8,9 se rejoignent au niveau de leur ex-
trémité libre, par I'intermédiaire d’'une paroi annulaire 12,
possédant une pluralité de trous 13 équitablement répar-
tis sur salongueur. De cette maniére, I'air en provenance
de 'échappement envahitl'espace libre 14 entre les deux
parois 8,9 et s’échappent, d’'une part, radialement par
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les trous 10 de la paroi interne 8, et, d’autre part, longi-
tudinalement par les trous 13 de la paroi annulaire 12
reliant les deux parois 8,9 concentriques de la jupe 4. Le
plateau 5 se présente sous la forme d'un disque cylin-
drique chanfreiné. Autrement dit, ce plateau 5 présente
deux surfaces circulaires 15,16 concentriques, de dia-
meétres différents, et dont les circonférences sont reliées
entre elles linéairement, sur une vue en coupe. Le pla-
teau 5, qui posséde un axe de rotation confondu avec
celui de la jupe 4, est transpercé de six canaux 17 lon-
gitudinaux, paralléles audit axe de rotation, ces six ca-
naux 17 étant équitablement répartis autour d’un cercle.
La mousse 6 de filtrage, qui est supportée par le plateau
5, est cylindrique, et posséde un diamétre sensiblement
égal a celui de la plus grande surface circulaire 16 du
plateau 5. Cette mousse 6 de filtrage, qui posséde un
axe de rotation confondu avec celui de la jupe 4 et du
plateau 5, est transpercé de six canaux 18 longitudinaux,
paralléles audit axe de rotation, ces six canaux 18 étant
équitablement répartis autour d’'un cercle. La mousse 6
est implantée sur le plateau 5, de sorte que les canaux
18 de ladite mousse 6 soient dans le prolongement des
canaux 17 dudit plateau 5. Le plateau 5 est positionné
sur la téte 6 de la lustreuse 1, de maniére a émerger de
la jupe 4.

[0023] En se référant a la figure 1, la lustreuse 1 com-
porte un tuyau 11 souple, conventionnel, reliant I'’échap-
pement d’air situé sur le manche 2, a 'ouverture 20 pra-
tiquée dans la paroi externe 9 de la jupe 4. Ce tuyau 11,
dont I'une des extrémités est rentré dans I'ouverture 20
sous forme d’embout rigide, est destiné a acheminer 'air
d’échappement de la lustreuse 1, vers la jupe 4, afin de
refroidir la mousse 6 de filtrage, ainsi que la surface de
I'objet a lustrer.

[0024] Le mode de fonctionnement d’'un appareil 1 de
lustrage selon l'invention est le suivant. L’'opérateur se
saisit de la lustreuse 1 par le manche 2, et approche la
téte 3 de ladite lustreuse 1, de la surface a traiter. Il ac-
tionne la gachette pour mettre en marche 'appareil 1. Le
plateau 5 et la mousse 6 de filtrage se mettent a tourner
au contact de la surface a lustrer, tandis que I'air d’échap-
pement est ponctionné par le tuyau 11 souple pour étre
amené dans la jupe 4. L’air est alors soufflé a I'intérieur
de lajupe 4, via les trous 10 de sa paroi interne 8, et vers
la surface a traiter, via les trous 13 de la paroi annulaire
12. Il est également soufflé a l'intérieur du plateau 5 et
de la mousse 6 de filtrage, via les canaux 17,18 longitu-
dinaux qui les traversent. De cette maniére, la surface a
lustrer est refroidie, ainsi que la mousse de filtrage 6 et
le plateau 5 qui la supporte, ce refroidissement pouvant
se traduire par une baisse de température de I'ordre de
20° C sur ces différents éléments.

Revendications

1. Appareil (1) de lustrage manuel, doté d’'un manche
(2) et d’une téte (3), ledit manche (2) comprenant un
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raccord d’alimentation en air, un organe d’échappe-
ment d’air, un moteur, et un déclencheur dudit mo-
teur, ladite téte (3) comprenant une jupe (4) et un
plateau (5) supportant un médian (6) de lustrage,
ledit appareil comprenant un moyen (11) d’achemi-
nement de 'air entre 'organe d’échappement et la
téte (3) sous la forme d’un tuyau (11) souple reliant
'organe d’échappement a la périphérie de la jupe
(4), de maniere a utiliser I'air d’échappement pour
refroidir ladite téte (3) ainsi que la surface extérieure
a lustrer, caractérisé en ce que la jupe (4) est de
forme cylindrique et dispose de deux parois concen-
triques (8,9), la paroi externe (9) comportant une
ouverture (20) permettant d’acheminer l'air, en pro-
venance du tuyau (11) souple, dans I'espace (14)
situé entre les deux parois (8,9), et en ce que la
paroiinterne (8) dispose d’une pluralité de trous (10),
pour diffuser radialement I'air a I'intérieur de la jupe

(4).

Appareil de lustrage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le moyen d’acheminement (11) de
I'air est extérieur a I'appareil.

Appareil de lustrage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les trous (10) de la paroi interne
(8) sont alignés entre eux, et sont équitablement ré-
partis autour d’'un cercle.

Appareil de lustrage selon I'une quelconque des re-
vendications 1 ou 3, caractérisé en ce que les deux
parois (8,9) sont reliées entre elles, au niveau de
leur extrémité libre, par une paroi annulaire (12) ajou-
rée.

Appareil de lustrage selon la revendication 4, carac-
térisé en ce que la paroi annulaire (12) comporte
une pluralité de trous (13), équitablement répartis
sur sa longueur.

Appareil de lustrage selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a5, caractérisé en ce que le plateau
(5) se présente sous la forme d’un disque plein, dont
I'axe de rotation est confondu avec I'axe de rotation
delajupe (4), eten ce que le plateau (5) est traversé,
suivant sa longueur, par une pluralité de canaux (17)
paralleles entre eux, et dont les axes longitudinaux
sont paralléles a I'axe de rotation de la jupe (4) et du
plateau (5).

Appareil de lustrage selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que le médian (6) de lustrage se pré-
sente sous la forme d’'un cylindre traversé, suivant
sa longueur, par une pluralité de canaux (18), ledit
médian (6) de lustrage étant fixé sur le plateau (5)
de sorte que les canaux (17) du plateau et ceux (18)
dudit médian (6) soient paralléles entre eux et en
continuité les uns des autres.
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8.

10.

11.

Appareil de lustrage selon I'une quelconque des re-
vendications 6 ou 7, caractérisé en ce que le pla-
teau (5) est traversé par six canaux.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le médian est
une mousse (6) de lustrage.

Appareil selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le manche (2)
et la téte (3) sont perpendiculaires entre eux.

Appareil selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le déclencheur
est une gachette.
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