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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Gebinde-
zuschnitt aus Karton zum manschettenartigen Herumle-
gen um Flaschen, Dosen oder andere Behélter oder an-
dere Gegenstande.

[0002] Gebindezuschnitte aus Karton weisen eine
Deckwand, eine Bodenwand und Seitenwande auf, die
jeweils Uber Rilllinien an einem oberen seitlichen Rand
mit einem seitlichen Rand der Deckwand und an einem
unteren seitlichen Rand mit einem seitlichen Rand der
Bodenwand verbunden sind. Die Bodenwand oder eine
andere der genannten Wande weisen zwischen den Rill-
linien voneinander getrennte Abschnitte auf. Der Gebin-
dezuschnitt wird um eine Gruppe aus Flaschen, Dosen
oder anderen Behaltern oder anderen Gegensténden
herumgefaltet und die voneinander getrennten Abschnit-
te der Bodenwand werden in eine einander Uberlappen-
de Anordnung gebracht und durch Verhaken oder Ver-
kleben miteinander verbunden. Hierdurch werden die
Behalter zu einem Gebinde zusammengefasst.

[0003] In der Nomenklatur der European Carton Ma-
kers Association (ECMA) werden Gebindezuschnitte als
"Faltschachteln mit Produktintegration" bezeichnet, da
die vom Gebindezuschnitt umhiillten Behalter zur Stabi-
litdt des Gebindes beitragen. Im englischen Sprachraum
werden die Gebindezuschnitte als "wrap" und die daraus
gebildeten Faltschachteln als "wrap-around-carner" be-
zeichnet.

[0004] Um einem unbeabsichtigten Herausfallen von
Flaschen aus den stirnseitigen Offnungen vorzubeugen,
sind die Gebindezuschnitte unten und gegebenenfalls
oben in den Seitenwanden mit (")ffnungen versehen, in
die die unteren Randbereiche und gegebenenfalls die
Oberbereiche der Behélter teilweise hineinstehen. Als
Herausfallsicherung kénnen auch in die Stirnéffnungen
hinein stehende Klappen vorhanden sein. Beispiele flr
derartige Gebindezuschnitte sind in DE 26 55 538 A1,
WO 97/28059 A1 und der EP 05 13 566 A1 beschrieben.
[0005] Bekannte Gebindezuschnitte fir Gebinde mit
sechs 0,33 Liter-Flaschen weisen ein Flachengewicht
von 370 - 400 g/m2 auf. Sie kénnen unter Belastung rei-
Ren.

[0006] Die US 2,395,297 beschreibt einen manschet-
tenartig um Flaschen herumlegbaren Gebindezuschnitt
mit einem streifenférmigen Griff, der an einem Ende fest
mit einer Dcckwand verbunden istund am anderen Ende
mit einer Stecklasche in einen Steckschlitz der Boden-
wand einsteckbar ist. Wenn der Griff hohen Belastungen
standhalten soll, sind die Fasern des Kartonmaterials
senkrecht zur Langsrichtung des Griffes ausgerichtet.
Ferner ist der Griff mit quer zu seiner Langsrichtung aus-
gerichteten Biegelinien versehen, um eine Krimmung
des Griffes ohne unansehnliche Falten zu ermdglichen.
Wenn der Griff nur geringen Belastungen unterworfen
ist, kdnnen die Fasern des Kartonmaterials senkrecht
zur Langsrichtung des Griffes ausgerichtet sein. Der Giriff
kann ohne Faltlinien ausgebildet sein und sich dennoch
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gleichmaRig krimmen.

[0007] Davon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zu Grunde, einen Gebindezuschnitt aus Karton zur
Verfligung zu stellen, der Belastungen besser standhalt.
[0008] Die Aufgabe wird durch einen Gebindezuschnitt
mitden Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Vorteilhafte
Ausgestaltungen des Gebindezuschnittes sind in den
Unteranspriichen angegeben.

[0009] Der erfindungsgemaRe Gebindezuschnitt aus
Karton zum manschettenartigen Herumlegen um Fla-
schen, Dosen oder andere Behalter oder andere Gegen-
stidnde hat eine Deckwand, eine Bodenwand und Sei-
tenwande, die jeweils an einem oberen seitlichen Rand
mit einem seitlichen Rand der Deckwand und an einem
unteren seitlichen Rand mit einem seitlichen Rand der
Bodenwand verbunden sind, wobei mindestens eine der
Deck-, Boden- und Seitenwande zwischen ihren seitli-
chen Réandern voneinander getrennte Abschnitte auf-
weist, die in einander Uberlappender Anordnung mitein-
ander verbindbar sind, wobei die Hauptbelastung des
Gebindezuschnitts senkrecht zu den seitlichen Randern
der Boden-, Deck- und Seitenwande ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausrichtung der Fasernim Karton
parallel zu den seitlichen Randern der Boden-, Deck- und
Seitenwande ist und keine Bodenfaltlinien zwischen den
unteren seitlichen Randern der Seitenwande und den
seitlichen Randern der Bodenwand vorhanden sind.
[0010] Beidemerfindungsgemaflen Gebindezuschnitt
sind im Unterschied zu herkémmlichen Gebindezu-
schnitten die Fasern im Karton parallel zu den seitlichen
Randern der Boden-, Deck- und Seitenwande ausgerich-
tet. Bei herkdbmmlichen Gebindezuschnitten verlaufen
die Fasern senkrecht zu den seitlichen Randern, weil der
Karton in Richtung der Fasern die grofite Reilkfestigkeit
aufweist und die Hauptbelastung des Gebindezuschnit-
tes senkrecht zu den seitlichen Randern erfolgt. Her-
kédmmliche Gebindezuschnitte sind aufgrund der Aus-
richtung der Fasern senkrecht zu den seitlichen Randern
im Verpackungsautomaten nur um Bodenrilllinien faltbar,
die entlang der seitlichen Rénder der Bodenwand ver-
laufen. Uberraschenderweise wurde jedoch im Rahmen
der Erfindung herausgefunden, dass die Bodenrilllinien
herkdmmlicher Gebindezuschnitte die Fasern beschadi-
gen und hierdurch die Belastbarkeit des Kartons redu-
ziert wird. Herkdmmlicherweise wurde dies durch Ein-
satz von Kraftkarton mit einer entsprechend hohen
Grammatur aufgefangen. Erfindungsgemaf wurde ber-
raschenderweise durch Ausrichtung der Fasern im Kar-
ton parallel zu den seitlichen Randern der Boden-, Deck-
und Seitenréander erreicht, dass der Gebindezuschnitt
entlang der seitlichen Rander der Bodenwand um die
unteren Randbereiche der Behalter herumlegbar ist und
den Belastungen durch die Behalter besser standhalt.
Die Grammatur des Kartons kann gegentber den her-
kémmlichen 370 - 400 g/m? reduziert werden.

[0011] In einem weiteren Unterschied zu herkdmmli-
chen Gebindezuschnitten sind keine Bodenrilllinien oder
andere Bodenfaltlinien zwischen den unteren seitlichen
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Randern der Seitenwande und den seitlichen Réndern
der Bodenwand vorhanden. Infolgedessen werden im
Verbindungsbereich zwischen den Seitenwanden und
Bodenwand keine Fasern beschadigt und wird die Fer-
tigkeit des Gebindezuschnittes weiter verbessert bzw.
der Einsatz von Karton mit geringer Grammatur begtins-
tigt.

[0012] Die Verbindungsbereiche von Bodenwand und
Seitenwdnden werden beim Anlegen des Gebindezu-
schnittes an eine Gruppe Behalter um die unteren Ran-
der der Behélter herumgelegt. Hierbei werden die Ver-
bindungsbereiche von Bodenwand und seitenwénden
umdie unteren Rander der Behalter herumgebogen oder
herumgefaltet. Bevorzugt werden sie herumgebogen.
Insbesondere wenn keine Bodenfaltlinien vorhanden
sind, kdnnen die unteren Rander der Behalter als Werk-
zeug zum Biegen oder Falten der Verbindungsbereiche
dienen. Das Biegen oder Falten der unteren Randberei-
che der Seitenwande bzw. der duferen Randbereiche
der Bodenwand erfolgt parallel zu den Fasern, so dass
diese nicht beschadigt werden. Aufgrund der Biegung
oder Faltung um die Ausrichtung der Fasern werden glat-
te, gleichmaRige Biegeradien oder Faltkanten erreicht.
Die zwischen den Fasern vorhandene Verzahnung im
Kartonmaterial bleibt bei der schonenden Biegung oder
Faltung des Materials erhalten. Infolge dessen sind die
Verbindungsbereiche von Bodenwand und Seitenwan-
den stabil und kénnen hdhere Belastungen ertragen.
Dies begiinstigt den Einsatz von Karton mit geringerer
Grammatur, der wiederum einen geradlinigen Verlauf
der Biegung bzw. Faltung beguinstigt. So kann ein hin-
reichend stabiler Gebindezuschnitt fiir eine Gruppe von
sechs 0,33 Liter-Getrankeflaschen aus einem Kraftkar-
ton mit einer Grammatur von nur 250 bis 360 g/m2 her-
gestellt werden. Dies gilt auch fir einen Gebindezu-
schnitt, der zur Sicherung von Flaschen gegen Heraus-
fallen, aus den stirnseitigen Offnungen mit unteren Off-
nungen im unteren Randbereich der Seitenwande ver-
sehen ist, die diesen Bereich schwachen. Uberraschen-
derweise reicht die Reillfestigkeit des Kartons auch bei
Ausrichtung der Fasern parallel zu den seitlichen Ran-
dern selbst bei reduzierter Grammatur aus.

[0013] Grundsatzlich kdnnen die Behalter an einem
Herausfallen aus den stirnseitigen Offnungen des Ge-
bindezuschnittes dadurch gehindert werden, dass der
Gebindezuschnitt hinreichend straffum die Behalter ge-
schlungen wird. Gemal einer vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung sind die Seitenwande am unteren seit-
lichen Rand mit unteren Offnungen zum Aufnehmen von
unteren Randbereichen der Behélter versehen. Der Ge-
bindezuschnitt wird so um die Flaschen gelegt, dass die-
se mit unteren Randbereichen in die unteren Offnungen
hineinstehen und durch diesen Formschluss an einem
Herausfallen an den Stimoéffnungen gehindert werden.
Zusatzlich oder stattdessen kénnen an den Stirnéffnun-
gen Stirnwandklappen vorhanden sein, die die Stirnoff-
nungen zumindest teilweise verschliel3en, beispielswei-
se so, wie in der DE 26 55 538 A1 oder der EP 0513 566

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

A1 beschrieben.

[0014] GemaR einer Ausgestaltung verbreitern sich
die unteren Offnungen in den Seitenwénden nach unten.
Infolgedessen kénnen sie bei verhaltnismafig geringem
Querschnitt einen verhéltnismaRig grofRen unteren
Randbereich der Flaschen aufnehmen.

[0015] GemalR einer weiteren Ausgestaltung erstre-
cken sich die unteren Offnungen von den unteren seitli-
chen Randern der Seitenwande aus in die Bodenwand
hinein. Dies ist gunstig fur die Kraflliberleitung von der
Bodenwand in die Seitenwénde. Insbesondere kdnnen
hierdurch Ecken der Offnungen an den unteren Randern
der Seitenwande vermieden werden, die leicht einreillen
kénnen. Vorteilhaft fiir die Kraftliberleitung von der Bo-
denwand in die Seitenwande ist ferner, wenn geman ei-
ner weiteren Ausgestaltung die Breite der unteren Off-
nungen in der Bodenwand mit zunehmendem Abstand
von den seitlichen Randern der Bodenwand abnimmt.
[0016] Bevorzugt sind gemaR einer weiteren Ausge-
staltung die unteren Offnungen in den Seitenwanden tra-
pezférmig oder torbogenférmig und/oder in der Boden-
wand trapezférmig oder torbogenférmig, wobei bevor-
zugt die lange Seite der trapezférmigen oder torbogen-
férmigen Offnung in die unteren seitlichen Rander der
Seitenwéande bzw. die seitlichen Rander der Bodenwand
fallt.

[0017] GemaR einer weiteren Ausgestaltung sind in
den Seitenwanden von den oberen Randern der unteren
Offnungen ausgehende Schlitze vorhanden. Die Schlitze
ermdglichen eine Anpassung an eingesetzte Behalter
und reduzieren auf den Bereich der Offnungen einwir-
kende Belastungen. Gemal einer vorteilhaften Ausge-
staltung gehen vom oberen Rand der unteren Offnungen
zwei voneinander bcabstandete Schlitze aus. GemaR ei-
ner weiteren Ausgestaltung nimmt der Abstand der von
derselben unteren Offnung ausgehenden Schlitze mit
zunehmendem Abstand vom oberen Rand der unteren
Offnung zu.

[0018] GemaR einer Ausgestaltung weist die Boden-
wand Pinolenausstanzungen auf. Der solchermallen
ausgestattete Gebindezuschnitt kann zur Herstellung
von Gebinden verwendet werden, die in Pinolenkéasten
einsetzbar sind, in denen mehrere Gebinde transportier-
bar sind. Pinolenkasten dienen dem Transport von Mehr-
wegflaschen. Sie greifen mit von einer Bodenplatte auf-
stehenden Pinolen in Flaschenzwischenrdume ein. Da-
bei durchgreifen die Pinolen die Pinolenausstanzungen
in der Bodenwand der Gebindezuschnitte. Nach dem
Entfernen der Gebindezuschnitte sind die Flaschen ein-
zeln in den Pinolenkasten einstellbar, wobei sie seitlich
von Pinolen und gegebenenfalls zuséatzlichen Trennwan-
den gehalten werden, welche ebenfalls von der Boden-
platte des Pinolenkastens hoch stehen.

[0019] GemaR einer weiteren Ausgestaltung weisen
die Seitenwande an den oberen seitlichen Réandern obe-
re Offnungen fiir die teilweise Aufnahme von Oberberei-
chen der Behalter auf. Die Behalter greifen mit den Ober-
bereichen in die oberen Offnungen des um sie herum
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gelegten Gebindezuschnittes ein. Hierdurch werden sie
ebenfalls an einem Herausfallen aus den stirnseitigen
Offnungen gehindert. AuRerdem kann durch den Eingriff
der Oberbereiche in die oberen Offnungen eine ungiins-
tige Kraftaustiibung der Oberbereiche auf den Verbin-
dungsbereich von Seitenwanden und Deckwand vermie-
den werden. GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung
weisen die oberen (")ffnungen eine Breite auf, die den
Durchmesser von Kronkorken tibersteigt. Hierdurch kén-
nen Beschadigungen des Verbindungsbereiches von
Seitenwanden und Deckwand durch Kronkorken vermie-
den werden.

[0020] GemalR einer weiteren Ausgestaltung ist die
Deckwand an den seitlichen Réandern mit den Seiten-
wanden Uber Faltlinien verbunden. Diese sind bevorzugt
als Rilllinien ausgebildet. Die Faltlinien erleichtern das
Anbringen des Gebindezuschnittes an den Oberberei-
chen der Behalter. Dies gilt insbesondere fiir Ausgestal-
tungen, bei denen der Gebindezuschnitt zunachst mit
der Deckwand auf dem Oberbereich der Behalter plat-
ziert, um die Behalter herumgelegt und durch Verbinden
Uberlappender Abschnitte der Bodenwand oder einer
Seitenwand geschlossen wird. Dabei macht sich die Er-
findung die Erkenntnis zu Nutze, dass der Gebindezu-
schnitt am starksten im Verbindungsbereich von Seiten-
wanden und Bodenwand belastet wird, so dass die Falt-
linien zwischen Deckwand und Seitenwénden keine kri-
tischen Schwachstellen des Gebindezuschnittes sind.
[0021] GemaR einer weiteren Ausgestaltung sind die
oberen Offnungen iiber denselben Abstand von den seit-
lichen Randern der Deckwand weg erstreckt. GemaR ei-
ner anderen Ausgestaltung sind die mittleren oberen Off-
nungen Uber einen gréfReren Abstand von den seitlichen
Randern der Deckwand weg erstreckt, als die dufReren
oberen Offnungen. Diese Ausgestaltung begiinstigt ein
Anheben des Mittclbercichs der Deckwand, wenn dieser
mit Eingriffséffnungen oder anderen Greifmitteln verse-
hen ist. In den &uReren oberen Offnungen kénnen die
aulleren Flanschen straff im Gebinde gehalten werden.
Dies kommt der Stabilitdt des Gebindes zugute.

[0022] GemalR einer Ausgestaltung sind mindestens
die mittleren oberen Offnungen (iber einen Abstand von
mindestens 25 mm, bevorzugt von maximal 60 mm, wei-
terhin bevorzugt von maximal 40 mm vom seitlichen
Rand der Deckwand weg erstreckt. Bevorzugt erstre-
cken sich die mittleren oberen Offnungen iiber einen Ab-
stand im Bereich von etwa 30 bis 35 mm von den seitli-
chen Randern der Deckwand weg. Hierdurch kann der
Gebindezuschnitt besonders hohen Belastungen stand-
halten bzw. mit geringerer Grammatur ausgefiihrt wer-
den.

[0023] GemaR einer weiteren Ausgestaltung weist die
Deckwand mindestens eine Eingriffséffnungzum Tragen
eines Gebindes auf. Gemal einer weiteren Ausgestal-
tung hat die Eingriffséffnung an den seitlichen Rand eine
Griffklappe angelenkt, die den Gebindezuschnitt im un-
genutzten Zustand schlie®t und bei Eingriff in die Ein-
griffs6ffnung den Rand derselben abpolstert. GemaR ei-
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ner weiteren Ausgestaltung ist die Griffklappe an dem
ihrer Anlenkung gegenuberliegenden Rand Uber min-
destens einen Steg mit der Deckwand verbunden.
[0024] GemaR einer weiteren Ausgestaltung sind in
der Deckwand zwei Eingriffs6ffnungen vorhanden, die
voneinander beabstandet sind. Dies ermdglicht ein Tra-
gen eines Gebindes unter Eingriff von Daumen und Zei-
gefingerin die Eingriffséffnungen. GemalR einer weiteren
Ausgestaltung sind die Eingriffséffnungen in Richtung
parallel zu den seitlichen Randern der Deckwand von-
einander beabstandet. GemaR einer weiteren Ausgestal-
tung erstrecken sich von den Eingriffséffnungen Schnitt-
linien bis zu den beiden seitlichen Réndern der Deck-
wand und von den seitlichen Randern der Dcckwand in
die Seitenwande hinein. Bevorzugt erstrecken sich die
Schnittlinien in etwa Uber denselben Abstand von den
oberen seitlichen Randern wie die mittleren oberen Off-
nungen. Die Schnittlinien ermdglichen im Zusammenwir-
ken mit den Eingriffséffnungen ein Anheben eines Mit-
telbereiches der Deckwand von den Behaltern, wodurch
der Eingriff in die Eingriffséffnungen erleichtert wird.
[0025] GemalR einer Ausgestaltung hat die Boden-
wand voneinander getrennte Abschnitte.

[0026] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung hat
der Karton ein Flachengewicht (Grammatur) von maxi-
mal 360 g/m2. Bevorzugt hat er ein Flachengewicht von
maximal 300 g/m2. Bevorzugt betragt das Flachenge-
wicht mindestens 250 g/m2. Bevorzugt hat der Karton
ein Flachengewichtim Bereich von etwa 270 - 290 g /m2.
Weiterhin bevorzugt ist der Karton ein Kraftkarton.
[0027] Ferner betrifft die Erfindung ein Gebinde um-
fassend eine Gruppe Behélter und einen Gebindezu-
schnitt gemafR einem der zuvor erlauterten Anspriche,
der mit der Deckwand an den Oberseiten der Behalter,
mit den Seitenwanden am Umfang der Behalter und mit
der Bodenwand am Boden der Behélter anliegt, an den
unteren seitlichen Randern der Seitenwande um die un-
teren Randbereiche der Behalter herumgelegt ist, wobei
die Abschnitte der mindestens einen getrennte Abschnit-
te aufweisenden Wand einander Gberlappen und mitein-
ander verbunden sind. Bei diesem Gebinde ist der Ge-
bindezuschnitt an den unteren seitlichen Randern der
Seitenwande um die unteren Randbereiche der Behalter
herumgelegt, vorzugsweise hcrumgcbogen oder herum-
gefaltet. Die unteren Randbereiche der Behalter kénnen
als Werkzeug flr das Biegen oder Falten der Verbin-
dungsbereiche von Seitenwénden und Bodenwand ge-
nutzt werden.

[0028] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung grei-
fen die Behalter mit unteren Randbereichen in untere
Offnungen des Gebindezuschnittes ein.

[0029] GemaR einer weiteren Ausgestaltung greifen
die Behélter mit Oberbereichen in obere Offnungen des
Gebindezuschnittes ein. Die unteren bzw. oberen Off-
nungen verhindern ein Herausfallen von Flaschen aus
den stirnseitigen Offnungen des Gebindezuschnittes.
[0030] GemaR einer weiteren Ausgestaltung sind die
einander Uberlappenden Abschnitte der mindestens ei-
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nen Wand miteinander verklebt und/oder verhakt. Ge-
malR einer weiteren Ausgestaltung sind die Behalter Fla-
schen. GemaR einer anderen Ausgestaltung sind sie Do-
sen. Anstatt der Behalter kann das Gebinde auch andere
Gegenstande umfassen.

[0031] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der an-
liegenden Zeichnungen von Ausflihrungsbeispielen er-
lautert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen Gebindezuschnitt aus Karton flach aus-
gebreitet in der Draufsicht;

Fig. 2 Gebinde gebildet aus einer Gruppe Flaschen
und dem Gebindezuschnitt von Fig. 1 in einer
vergrofRerten Perspektivansicht schrdg von
oben und von der Seite;

dasselbe Gebinde in einer teilweisen Pers-
pektivansicht schrag von unten;

Fig. 4 einen weiteren Gebindezuschnitt aus Karton
flach ausgebreitet in der Draufsicht;

Fig. 5 Gebinde gebildet aus einer Gruppe Flaschen
und dem Gebindezuschnitt von Fig. 4 in einer
Perspektivansicht schradg von oben und von
der Seite;

Fig. 6 dasselbe Gebinde bei teilweise angehobe-
nem Griff in einer Perspektivansicht schrag
von oben und von der Seite;

Fig. 7 noch einen weiteren Gebindezuschnitt aus
Karton flach ausgebreitet in der Draufsicht;

Gebinde gebildet aus einer Gruppe Flaschen
und dem Gebindezuschnitt von Fig.7 in einer
Perspektivansicht schradg von oben und von
der Seite;

Fig. 9 dasselbe Gebinde in einer Perspektivansicht
schrag von unten;

Fig. 10  einen weiteren Gebindezuschnitt aus Karton
flach ausgebreitet in der Draufsicht;

Schema zum materialsparenden Ausstanzen
mehrerer Gebindezuschnitte gemaR Fig. 10
aus einem Bogen Karton in der Draufsicht.

Fig. 11

[0032] Die Begriffe "oben" und "unten" beziehen sich
auf die Anordnung des Gebindezuschnittes in einem Ge-
binde, bei dem die Behalter mit ihrem Offnungsbereich
oben und mit ihrem Boden unten angeordnet sind.

[0033] DerGebindezuschnitt1.1 gemaR Fig. 1 hateine
Deckwand 2, an deren seitliche Rander Uber Rilllinien 3,
4 Seitenwande 5, 6 angelenkt sind. Die Seitenwande 5,
6 sind mit Abschnitten 7.1, 7.2 einer Bodenwand 7 ver-
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bunden.

[0034] Im unteren Randbereich der Seitenwande 5, 6
und seitlichen Randbereichen der Abschnitte 7.1, 7.2 der
Bodenwand 7 sind untere (")ffnungen 8, 9 vorhanden.
Diese haben jeweils trapezférmige Abschnitte 8.1, 9.1,
die in die Seitenwéande 5, 6 fallen und trapezférmige Ab-
schnitte 8.2, 9.2, die in die Abschnitte 7.1, 7.2 der Bo-
denwand fallen. Die langen Seiten der trapezférmigen
Abschnitte 8.1, 8.2 bzw. 9.1, 9.2 der unteren (")ffnungen
8, 9 fallen bei 8.3, 9.3 ineinander. Dort grenzen die Sei-
tenwand 5 an den Abschnitt 7.1 der Bodenwand und die
Seitenwand 6 an den Abschnitt 7.2 der Bodenwand.
[0035] Von oberen Ecken der unteren Offnungen 8, 9
aus erstrecken sich kurze Schlitze 10.1, 10.2, 11.1, 11.2
in die Seitenwande 5, 6. Der Abstand der Schlitze 9, 10
voneinander vergroRert sich mit zunchmender Entfer-
nung von den unteren Offnungen 8, 9.

[0036] In den Abschnitten 7.1, 7.2 sind Pinolenaus-
stanzungen 12.1, 12.2 vorhanden. Der Abschnitt 7.1 hat
zwei Pinolenausstanzungen 12.1 mit dem vollen Quer-
schnitt einer Pinole und an den stirnseitigen Randern je-
weils eine Pinolenausstanzung mit dem halben Quer-
schnitt einer Pinole. Der Abschnitt 7.2 hat lediglich an
dem seitlichen Rand seitlich offene Pinolenausstanzun-
gen 12.2 mit einem kleinen Teilquerschnitt einer Pinole.
[0037] In der Deckwand 2 sind zwei voneinander be-
abstandete Eingriffséffnungen 13.1, 13.2 vorhanden, die
an den einander zugewandten Seiten eine geradlinige
Begrenzung und an den voneinander abgewandten Sei-
ten eine gerundete Begrenzung aufweisen. An den ein-
ander zugewandten Seiten der Eingriffs6ffnungen
13.1,13.2 sind Griffklappen 14.1, 14.2 abgelenkt.
[0038] Ferner weisen die Seitenwande 5, 6 angren-
zend an die Rilllinien 3, 4 obere (")ffnungen 15, 16 auf,
die sich seitlich von den Rilllinien 3, 4 weg erstrecken.
Direkt angrenzend an die Rilllinien 3, 4 haben sie paral-
lele Begrenzungen und im weiteren Abstand davon kon-
vergierende Begrenzungen.

[0039] Fernerhatdie Deckwand 2inoberen Offnungen
15, 16 hinein stehende Vorspriinge 17, 18, die etwa halb-
kreisférmig sind.

[0040] Die Ausrichtung der Fasern in Pfeilrichtung F
ist parallel zu den Rilllinien 3, 4 und zu den Verbindungen
der Seitenwande 5, 6 mit den Abschnitten 7.1, 7.2 der
Bodcnwand 7, die durch die Punkte 8.3, 9.3 verlaufen.
[0041] GemaR Fig. 2 ist der Zuschnitt 1.1 um eine
Gruppe aus sechs Flaschen 19 gelegt, diein zwei Reihen
von je drei Flaschen 19 nebeneinander angeordnet sind.
Der Gebindezuschnitt 1.1 ist mit der Deckwand 2 ber
den Kronkorken 20 der Flaschen 19 angeordnet, wobei
die Vorspriinge 17, 18 die Kronkorken 20 seitlich abde-
cken. Die Seitenwande 5, 6 liegen am Umfang der Fla-
schen 19 an, wobei die Flaschen 19 mit ihren Oberbe-
reichen 21 in die oberen Offnungen 15, 16 eingreifen.
Ferner greifen die Flaschen 19 mit ihren unteren Rand-
bereichen 22 in die Abschnitte 8.1, 9.1 der unteren Off-
nungen 8, 9 ein. Die Abschnitte 7.1, 7.2 sind unter die
Béden der Flaschen 19 gebogen und in Uberlappungs-
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bereichen miteinander verklebt. Inder Bodenwand 7 sind
durch die randseitig Gbereinandergelegten Pinolenaus-
stanzungen 12.1, 12.2 vollstandige Pinolenausstanzun-
gen 12 gebildet.

[0042] Die Uberlappungsbereiche sind in Fig. 3 sicht-
bar. Ferner ist Fig. 3 entnehmbar, da die Verbindungs-
bereiche der Seitenwande 5, 6 mit den Abschnitten 7.1,
7.2 saft gebogen sind, so dass die Fasern im Zuschnitt
1.1 nicht zerstort werden. Infolge der verringerten Belas-
tung des Zuschnittes ist dies aus einem Material mit einer
Grammatur von nur 270 - 290 g/m?2 herstellbar.

[0043] Da die Kronkorken vollstandig in die oberen Off-
nungen 16 eingreifen, wird die Einleitung schadlicher
Krafte in den Verbindungsbereich von den Seitenwande
5, 6 und Deckwand 2 vermieden.

[0044] Die von den Offnungen 8, 9 ausgehenden
Schlitze 10.1, 10.2, 11.1, 11.2 ermdglichen eine Anpas-
sung der Seitenwande 5, 6 an den unteren Randbereich
der Flaschen unteren und tragen ebenfalls zur Vermei-
dung von Spannungsspitzen bei.

[0045] DerGebindezuschnitt 1.2 vonFig. 4 unterschei-
det sich von dem vorbeschriebenen dadurch, dass die
aullerenoberen (")ffnungen 15.2,15.3,16.2,16.3inRich-
tung senkrecht zu den Rilllinien 3, 4 kirzer als die mitt-
leren oberen Offnungen 15.1, 16.1 ausgebildet sind. Die
mittleren oberen (")ffnungen 15.1, 16.1 entsprechen den
mittleren oberen Offnungen des zuvor beschriebenen
Zuschnittes 1.1. Die seitlichen oberen Offnungen verjiin-
gen sich direkt von ihrem Ausgangspunkt an den Rillinien
3, 4 aus.

[0046] Der Gebindezuschnitt 1.2 weist vom gréRten
Durchmesser der Eingriffsofmungen 13.1, 13.2 ausge-
hende Schnittlinien 23, 24 auf, die sich in der Deckwand
2 bis zu den Rilllinien 3, 4 erstrecken und ausgehend von
den Rilllinien 3, 4 in die Seitenwande 5, 6 hinein erstre-
cken. Zunachst verlaufen die Schnittlinien 23, 24 parallel,
etwa bis zu dem Abstand von den Rilllinien, in dem auch
die Begrenzungen der mittleren oberen Offnungen 15.1,
16.1 parallel verlaufen. Von diesem Punkt ausgehend
divergieren die Schnittlinien 23, 24 mit zunehmendem
Abstand von den Rilllinien 3, 4. Sie enden etwa in dem
gleichen Abstand von den Rilllinien wie die oberen Off-
nungen 15.1, 16.1.

[0047] GemaR Fig. 5 wird dieser Gebindezuschnitt 1.2
in derselben Weise an einer Gruppe Flaschen 19 ange-
bracht, wie der zuvor beschriebene Gebindezuschnitt
1.1. Die Ansicht dieses Gebindes von unten entspricht
Fig. 3.

[0048] GemaR Fig. 6 wird das Anheben des Gebindes
durch Eingriffe in die Eingriffséffnungen 13.1, 13.2 da-
durch erleichtert, dass der von den Eingriffséffnungen
13.1,13.2und den Schnittlinien 23, 24 begrenzte Bereich
der Deckwand 2 etwas nach oben und die von den
Schnittlinien begrenzten Bereiche in den Seitenwénden
5, 6 etwas nach innen kommen. Infolge dessen kann ein
Kontakt der eingreifenden Finger mit den Oberbereichen
21 der Flaschen 19 bzw. den Kronkorken 20 vermieden
werden.
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[0049] Der Gebindezuschnitt 1.3 von Fig. 7 unterschei-
det sich von dem Gebindezuschnitt 1.2 von Fig. 4 bis 6
insbesondere dadurch, dass die mittleren oberen Off-
nungen 15.11, 16.11 in Richtung senkrecht zu den Rill-
linien 3, 4 kirzer (etwa 30 bis 35 mm) als die mittleren
oberen (")ffnungen 15.1, 15.2 ausgebildet sind, wobei sie
jedoch langer als die seitlichen oberen Offnungen 15.21,
16.21, 15.31, 16.31 (etwa 20 bis 25 mm) sind.

[0050] Zudem divergieren die Schnittlinien 23.1, 24.1
weniger stark als die Schnittlinien 23, 24. Durch diese
MaRnahmen wird die Festigkeit des oberen Bereiches
des Gebindezuschnittes weiter verbessert.

[0051] Ferner sind die in die Seitenwande 5, 6 fallen-
den Abschnitte 8.11, 9.11 der unteren (")ffnungen torbo-
genformig und nicht trapezférmig wie die Abschnitte 8.1,
9.1. Hierdurch wird die Festigkeit des unteren Bereiches
des Gebindezuschnittes 1.3 verbessert.

[0052] SchlieRlich sind die Griffklappen 14.11, 14.21
an den ihren Anlenkungen gegenuberliegenden Rén-
dern jeweils Uber Stege 25, 26 mit der Deckwand 2 ver-
bunden. Die Stege 25, 26 verhindern, dass die Grifflap-
pen 14.11, 14.21 beim Anbringen des Gebindezuschnit-
tes an den Flaschen und vor dem Transport des Gebin-
des durch den Verbraucher ungewollt ausklappen. Durch
Eindricken der Griffklappen 14.11, 14.21 mittels der Fin-
ger werden sie zerstort. Dann kann der Verbraucher in
die Eingriffséffnungen 13.1, 13.2 eingreifen, um das Ge-
binde zu tragen.

[0053] Der Gebindezuschnitt 1.4 von Fig. 10 unter-
scheidet sich von dem zuvor beschriebenen insbeson-
dere durch die speziellen Konturen der duferen Rander
27, 28 der Deck-, Seiten- und Bodenwéande 2, 5, 6, 7.
Bei den zuvor beschriebenen Gebindezuschnitten 1.1,
1.2, 1.3 sind die &uReren Rander der Deck-, Boden-und
Seitenwande 2, 5, 6, 7 im Wesentlichen geradlinig. Beim
Gebindezuschnitt 1.4 von Fig. 10 weisen hingegen die
auleren Rander 27.1, 28.1 der Deckwand 2 jeweils eine
Aussparung 29, 30 mit einer Ausrundung an der Spitze
auf, die sich zwischen den beiden Faltlinien 3, 4 erstreckt.
[0054] Ausgehend von der Faltlinie 3 hat die Seiten-
wand 5 aulRere Rander 27.2, 28.2, die sich zum Abschnitt
7.1 der Bodenwand 7 etwa trapezférmig verjingen.
[0055] Der Abschnitt 7.1 hat wiederum aufden vorste-
hende duRere Rénder 27.3, 28.3, die teilweise geradlinig
und teilweise gekrimmt sind.

[0056] Ausgehend von der Faltlinie 4 hat die Seiten-
wand 6 duRere Rander 27.4, 28.4, die sich in einem kur-
zen Bereich etwa trapezférmig verjiingen und sich von
der Stelle, an der die Seitenwand 6 ihre geringste Breite
hat, wiederum trapezférmig zum Abschnitt 7.2 der Bo-
denwand hin erweitern.

[0057] Der Abschnitt 7.2 der Bodenwand hat in den
auleren Randern 27.5, 28.3 Aussparungen, deren Kon-
tur komplementar zur Kontur der Verbreiterungen des
Abschnittes 7.1 ist.

[0058] GemaR Fig. 11 kdnnen Zuschnitte 1.4 gemal
Fig. 10 materialsparend aus einem rechteckigen Bogen
31 Karton ausgestanzt werden. Benachbarte Zuschnitte
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1.4 sind in entgegengesetzten Richtungen ausgerichtet.
Aufgrund der speziellen Form der Konturen der dul3eren
Rander der Zuschnitte 10 greifen benachbarte Zuschnit-
te 1.4 ineinander, ohne dass beim Ausstanzen Verschnitt
entsteht. AuBerdem sind die Zuschnitte 1.4 in den ver-
schiedenen Reihen geringfiigig seitlich bezlglich einan-
der versetzt. Lediglich beim Ausstanzen der duferen
Rander 27, 28 der aufllersten Reihen der Zuschnitte 1.4
und am Ende jeder Reihe aus Zuschnitten 1.4 fallen ge-
ringe Mengen Verschnitt an.

Patentanspriiche

1.

Gebindezuschnitt aus Karton zum manschettenarti-
gen Herumlegen um Flaschen, Dosen oder andere
Behalter oder andere Gegenstéande mit einer Deck-
wand (2), einer Bodcnwand (7), Seitenwanden(5, 6),
die jeweils an einem oberen seitlichen Rand mit ei-
nem seitlichen Rand der Deckwand (2) und an einem
unteren seitlichen Rand mit einem seitlichen Rand
der Bodenwand (7) verbunden sind, wobei mindes-
tens eine der Deck-, Boden- und Seitenwande zwi-
schen ihren seitlichen Réndern voneinander ge-
trennte Abschnitte (7.1, 7.2) aufweist, die in einander
Uberlappender Anordnung miteinander verbindbar
sind, wobei die Hauptbelastung des Gebindezu-
schnitts senkrecht zu den seitlichen Randern (3, 4)
der Boden-Deck- und Seitenwande ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausrichtung. (F) der Fasern
im Karton parallel zu den seitlichen Randern (3,4)
der Boden-, Deck- und Seitenwéande ist und keine
Bodenfaltlinien zwischen den unteren seitlichen
Réandern der Seitenwande (5, 6) und den seitlichen
Réandern der Bodenwand vorhanden sind.

Gebindezuschnitt nach Anspruch 1, bei dem die Sei-
tenwande (5, 6) an ihrem unteren seitlichen Rand
untere Offnungen (8, 9) zum Aufnehmen von unteren
Randbereichen (22) der Behalter (19) aufweisen.

Gebindezuschnitt nach Anspruch 2, bei dem sich die
unteren Offnungen (8, 9) von den unteren seitlichen
Réandern der Seitenwéande (5, 6) aus in die Boden-
wand (7) hinein erstrecken.

Gebindezuschnitt nach Anspruch 2 oder 3, bei dem
in den Seitenwanden (5, 6) von den oberen Randern
der unteren Offnungen (8, 9) ausgehende Schlitze
(10, 11) vorhanden sind.

Gebindezuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis
4, der in der Bodenwand (7) Pinolcnausstanzungcn
(12) aufweist.

Gebindezuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis
5, der in den Seitenwanden (5, 6) an den oberen
seitlichen Randern obere Offnungen (15, 16) fiir die
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1.

12.

13.

14.

teilweise Aufnahme von Oberbereichen (21) der Be-
hélter (19) aufweist und bei dem die oberen Offnun-
gen (15, 16) eine Breite aufweiscn, die den Durch-
messer von Kronkorken (20) tbersteigt.

Gebindezuschnitt nach Anspruch 6, bei dem die obe-
ren Offnungen (15, 16) (iber denselben Abstand von
den seitlichen Randern (3, 4) der Deckwand (2) weg
erstreckt sind oder bei dein die mittleren oberen Off-
nungen (15.1, 16.1) Uber einen gréReren Abstand
von den seitlichen Randern (3, 4) der Deckwand (2)
weg erstreckt sind als die duReren oberen Offnun-
gen (15.2, 15.3, 16.2, 16.3).

Gebindezuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis
7, bei dem die Deckwand (2) an den seitlichen Ran-
dern mit den Seitenwanden tber Faltlinien (3, 4) ver-
bunden ist.

Gebindezuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis
8, der in der Deckwand (2) zwei Eingriffséffnungen
(13.1, 13.2) zum Tragen aufweist, die in Richtung
parallel zu den seitlichen Randern der Deckwand (2)
voneinander beabstandet sind,wobei sich von den
Eingriffséffnungen (13.1, 13.2) Schnittlinien (23, 24)
bis zu den beiden seitlichen Randern (3, 4) der Deck-
wand (2) und von dort in die Seitenwande (5, 6) hi-
nein erstrecken.

Gebindezuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis
9, aus einem Karton mit einem Flachengewicht von
maximal 360 g / m2:

Gebinde umfassend eine Gruppe Behalter (19) und
einen Gebindezuschnitt (1) gemalk einem der An-
spriiche 1-10, der mitder Deckwand (2) an den Ober-
seiten (20) der Behalter (19), mit den Seitenwénden
(5, 6) am Umfang der Behalter (19) und mit der Bo-
denwand (7) am Boden der Behélter (19) anliegt, an
den unteren seitlichen Randern der Seitenwande (5,
6) um die unteren Randbereiche (22) der Behalter
(19) herumgelegtist und bei dem die Abschnitte (7.1,
7.2) der mindestens einen Wand (7) einander tber-
lappen und miteinander verbunden sind.

Gebinde nach Anspruch 11, bei dem die Behalter
(19) mit unteren Randbereichen (22) in untere Off-
nungen (8, 9) eingreifen und/oder bei dem die Be-
hélter (19) mit den Oberbereichen (21) in obere Off-
nungen (15, 16) des Gebindezuschnittes (1) eingrei-
fen.

Gebinde nach Anspruch 11 oder 12, bei dem die
einander Uberlappenden Abschnitte (7.1, 7.2) der
mindestens einen Wand (7) miteinander verklebt
und/oder verhakt sind.

Gebinde nach einem der Anspriiche 11 bis 13, bei
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dem die Behalter (19) Flaschen sind.

Claims

A package blank made of cardboard for sleeve-like
placement around bottles, cans or other containers
or other objects with a cover wall (2), a bottom wall
(7), side walls (5, 6), which are respectively connect-
ed with a lateral edge of the cover wall (2) on an
upper lateral edge and with a lateral edge of the bot-
tom wall (7) on a lower lateral edge, wherein at least
one of the cover, bottom and side walls has sepa-
rated sections (7.1, 7.2) between its lateral edges,
which are interconnected in an overlapping arrange-
ment, wherein the main load of the package blank
is perpendicular to the lateral edges (3, 4) of the bot-
tom, cover and side walls, characterized in that the
alignment (F) of the fibers in the cardboard is parallel
to the lateral edges (3, 4) of the bottom, cover and
side walls and there are no bottom folding lines
present between the lower lateral edges of the side
walls (5, 6) and the lateral edges of the bottom wall.

The package blank according to claim 1, in which
the side walls (5, 6) have on their lower lateral edge
lower openings (8, 9) for receiving lower edge areas
(22) of the containers (19).

The package blank according to claim 2, in which
the lower openings (8, 9) extend from the lower lat-
eral edges of the side walls (5, 6) into the bottom
wall (7).

The package blank according to claim 2 or 3, in which
slits (10, 11) emanating from the upper edges of the
lower openings (8, 9) are present in the side walls
(5, 6).

The package blank according to one of claims 1 to
4, which has sleeve cutouts (12) in the bottom wall

).

The package blank according to one of claims 1 to
5, which has upper openings (15, 16) in the side walls
(5, 6) on the upper lateral edges for the partial receipt
of upper areas (21) of the containers (19) and in
which the upper openings (15, 16) have a width,
which exceeds the diameter of crown corks (20).

The package blank according to claim 6, in which
the upper openings (15, 16) extend away from the
lateral edges (3, 4) of the cover wall (2) over the
same distance or in which the middle upper openings
(15.1, 16.1) extend away from the lateral edges (3,
4) of the cover wall (2) over a greater distance than
the outer upper openings (15.2, 15.3, 16.2, 16.3).
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The package blank according to one of claims 1 to
7, in which the cover wall (2) at the lateral edges is
connected with the side walls via folding lines (3, 4).

The package blank according to one of claims 1 to
8, which has in the cover wall (2) two engagement
openings (13.1, 13.2) for carrying, which are spaced
from each other in the direction parallel to the lateral
edges of the cover wall (2), wherein cut lines (23,
24) extend from the engagement openings (13.1,
13.2) up to the two lateral edges (3, 4) of the cover
wall (2) and from there into the side walls (5, 6).

The package blank according to one of claims 1 to
9, made of a cardboard with a surface weight of a
maximum of 360 g/m2.

A package comprising a group of containers (19) and
a package blank (1) according to one of claims 1 to
10, which abuts with the cover wall (2) on the top
sides (20) of the containers (19), with the side walls
(5, 6) on the perimeter of the containers (19) and
with the bottom wall (7) on the bottom of the contain-
ers (19), is placed around the lower edge areas (22)
of the containers (19) on the lower lateral edges of
the side walls (5, 6) and in which the sections (7.1,
7.2) of the at least one wall (7) overlap each other
and are interconnected.

The package according to claim 11, in which the con-
tainers (19) with lower edge areas (22) engage in
lower openings (8, 9) and/or in which the containers
(19) with the upper areas (21) engage in upper open-
ings (15, 16) of the package blank (1).

The package according to claim 11 or 12, in which
the overlapping sections (7.1, 7.2) of the at leastone
wall (7) are glued and/or stuck together.

The package according to one of claims 11 to 13, in
which the containers (19) are bottles.

Revendications

Flan d’emballage en carton destiné a étre passé a
la fagon d’un manchon autour de bouteilles, de ca-
nettes ou d’autres récipients ou d’autres objets, avec
une paroi de dessus (2), une paroi de dessous (7),
des parois latérales (5, 6) qui sont respectivement
raccordées, sur un bord latéral supérieur, a un bord
latéral de la paroi de dessus (2) et, sur un bord latéral
inférieur, a un bord latéral de la paroi de dessous
(7), au moins une des parois de dessus, de dessous
et latérales présentant entre leurs bords latéraux des
trongons (7.1, 7.2) séparés les uns des autres qui
peuvent étre raccordés les uns aux autres dans un
agencement de chevauchement mutuel, la charge
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principale du flan d’emballage étant perpendiculaire
aux bords latéraux (3, 4) de la paroi de dessus, de
la paroi de dessous et des parois latérales, carac-
térisé en ce que l'orientation (F) des fibres dans le
carton est paralléle aux bords latéraux (3, 4) de la
paroide dessus, de la paroi de dessous et des parois
latérales, et en ce qu’il n’existe aucune ligne de plia-
ge inférieure entre les bords latéraux inférieurs des
parois latérales (5, 6) et les bords latéraux de la paroi
de dessous.

Flan d’emballage selon la revendication 1, dans le-
quel les parois latérales (5, 6) présentent, sur leur
bord latéral inférieur, des ouvertures (8, 9) inférieu-
res destinées a recevoir des zones de bord inférieu-
res (22) des récipients (19).

Flan d’emballage selon la revendication 2, dans le-
quel les ouvertures (8, 9) inférieures s’étendent a
partir des bords latéraux inférieurs des parois laté-
rales (5, 6) jusque dans la paroi de dessous (7).

Flan d’emballage selon larevendication 2 ou 3, dans
lequelily a, dans les parois latérales (5, 6), des fen-
tes (10, 11) qui partent des bords supérieurs des
ouvertures (8, 9) inférieures.

Flan d’emballage selon I'une des revendications 1 a
4, qui présente des découpes destinées a des bro-
ches (12) dans la paroi de dessous (7).

Flan d’emballage selon I'une des revendications 1 a
5 qui, dans les parois latérales (5, 6), sur les bords
latéraux supérieurs, présente des ouvertures supé-
rieures (15, 16) pour la réception partielle de zones
supérieures (21) des récipients (19), et dans lequel
les ouvertures supérieures (15, 16) présentent une
largeur qui est supérieure au diamétre de capsules
(20).

Flan d’emballage selon la revendication 6, dans le-
quel les ouvertures supérieures (15, 16) s’étendent
sur la méme distance en s’éloignant des bords laté-
raux (3, 4) de la paroi de dessus (2) ou dans lequel
les ouvertures (15.1, 16.1) supérieures centrales
s’étendent en s’éloignant des bords latéraux (3, 4)
de la paroi de dessus (2) sur une distance plus gran-
de que les ouvertures (15.2, 15.3, 16.2, 16.3) supé-
rieures extérieures.

Flan d’emballage selon I'une des revendications 1 a
7, dans lequel la paroi de dessus (2) est, sur les
bords latéraux, raccordée aux parois latérales parle
biais de lignes de pliage (3, 4).

Flan d’emballage selon I'une des revendications 1 a
8, qui présente dans la paroi de dessus (2) deux
ouvertures de prise (13.1, 13.2) destinées au trans-
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port qui sont espacées I'une de I'autre dans la direc-
tion parallélement aux bords latéraux de la paroi de
dessus (2), des lignes de découpe (23, 24) s’'éten-
dant a partir des ouvertures de prise (13.1, 13.2)
jusqu’aux deux bords latéraux (3, 4) de la paroi de
dessus (2) et de la jusque dans les parois latérales
(5, 6).

Flan d’emballage selon I'une des revendications 1 a
9, réalisé dans un carton ayant un grammage de 360
g/m2 maximum.

Emballage contenant un groupe de récipients (19)
et un flan d’emballage (1) selon 'une des revendi-
cations 1 a 10, qui, avec la paroi de dessus (2), est
contigu aux cbtés supérieurs (20) des récipients
(19), qui, avec les parois latérales (5, 6), est contigu
ala périphérie desrécipients (19) et qui, avec la paroi
de dessous (7), est contigu au fond des récipients
(19), qui est placé, sur les bords latéraux inférieurs
des parois latérales (5, 6), autour des zones de bord
inférieures (22) des récipients (19), et dans lequel
les trongons (7.1, 7.2) de la paroi (7) au moins au
nombre de un se chevauchent et sont raccordés 'un
a l'autre.

Emballage selon larevendication 11, dans lequel les
récipients (19), avec des zones de bord inférieures
(22), s’engagent dans des ouvertures (8, 9) inférieu-
res, et/ou dans lequel les récipients (19), avec les
zones supérieures (21), s’engagent dans des ouver-
tures supérieures (15, 16) du flan d’emballage (1).

Emballage selon la revendication 11 ou 12, dans le-
quel les trongons (7.1, 7.2) se chevauchant mutuel-
lement de la paroi (7) au moins au nombre de un
sont collés et/ou accrochés I'un a I'autre.

Emballage selon I'une des revendications 11 a 13,
dans lequel les récipients (19) sont des bouteilles.
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