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(54) Wärmetauscher, Verwendung und Herstellungsverfahren eines Wärmetauschers

(57) Es wird ein Wärmetauscher (10) zum Wärme-
tausch zwischen einem ersten Fluid, insbesondere einer
Ladeluft oder einem Abgas, und einem zweiten Fluid,
insbesondere einem Kühlmittel, angegeben, welcher
aufweist; einen Block zur voneinander getrennten und
wärmetauschenden Führung des ersten und zweiten
Fluids, weicher Block eine Anzahl von dem ersten Fluid
durchströmbarer Strömungskanäle aufweist; minde-
stens einen dem Block zugeordneten Kasten (3), welcher
mit den Strömungskanälen strömungsverbunden ist und
mindestens einen Boden (1), der mit einer oder mit meh-
reren Durchgangsöffnungen zur Durchführung der Strö-
mungskanäle zwischen dem Block und dem Kasten (3)
versehen ist; wobei wenigstens eine Durchgangsöffnung

als ein Durchzug (17) mit einem Kragen (7) gebildet ist.
Die Erfindung sieht vor, dass der Kragen (7) einen bo-
dennahen Abschnitt (23) und einen endseitigen Ab-
schnitt (25) aufweist, wobei ein Wandquerschnitt (d) des
endseitigen Abschnitts (25) geringer als ein Wandquer-
schnitt (D) des bodennahen Abschnitts (23) ist und zwi-
schen dem bodennahen und dem endseitigen Abschnitt
(23, 25) wenigstens ein Absatz (27, 28) angeordnet ist,
der eine quer zur Kontur (33, 35) des bodennahen Ab-
schnitts (23) und/oder des endseitigen Abschnitts (25)
verlaufende Absatzkontur (29) aufweist und wobei der
endseitige Abschnitt (25) von einer Durchzugsachse (37)
weggeneigt ist. Es wird auch eine Verwendung und ein
Herstellungsverfahren angegeben,
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