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Description

[0001] La présente invention concerne un appareil de
coiffure ou de mise en forme des cheveux, plus particu-
lièrement du type fer à boucler ou à friser les cheveux
comportant un boîtier relié à au moins un corps chauffant
rotatif pour effectuer la mise en forme des cheveux par
la chaleur.
[0002] La plupart des appareils de mise en forme des
cheveux, tels par exemple les fers à friser ou à boucler
comportent une poignée supportant un mandrin chauf-
fant et une pince de pression montée à ressort destinée
à amener les cheveux en contact avec le mandrin, no-
tamment en passant d’une position d’ouverture permet-
tant l’insertion des cheveux à une position de fermeture
pour leur mise en contact avec le mandrin chauffant. Le
passage de la position d’ouverture à celle de fermeture
se fait manuellement en pressant un levier d’ouverture
de la pince de pression. En utilisation, le mandrin est
chauffé et le bout d’une mèche de cheveux est pris entre
la pince de pression et le mandrin. La rotation manuelle
du fer à friser permet d’enrouler le reste de la mèche
autour du mandrin. La chaleur modifie la texture des che-
veux et leur permet de prendre la forme du mandrin, en
formant une boucle. La boucle est ensuite déroulée afin
de la sortir du mandrin. Parmi les difficultés rencontrées
lors de l’utilisation d’un tel appareil on note celle de l’en-
roulement d’une mèche autour du mandrin. En effet, mis
à part l’enroulement difficile à la main qui, de plus, a ten-
dance à entortiller le câble d’alimentation, on a égale-
ment constaté qu’une mauvaise mise en contact de la
mèche avec le mandrin ne forme pas une boucle durable.
[0003] Le document US 4 829 156 propose une solu-
tion d’enroulement plus uniforme et plus confortable
d’une mèche de cheveux autour d’un mandrin chauffant
en proposant un entraînement en rotation par un moteur
électrique du mandrin. En fonctionnement, l’extrémité
d’une mèche de cheveux est pincée en ouvrant une lan-
guette montée pivotante autour d’une articulation du
mandrin, puis, en actionnant un interrupteur le mandrin
se met à tourner permettant ainsi l’enroulement automa-
tique de la mèche sur le mandrin. Le problème rencontré
souvent avec un tel appareil est qu’il nécessite un temps
de traitement important, qui augmente par ailleurs avec
l’épaisseur de l’enroulement, car l’énergie n’est transmi-
se aux cheveux que depuis l’intérieur de l’enroulement,
donc depuis le mandrin chauffant.
[0004] Le document US 2006/0237418 décrit un ap-
pareil similaire au précédent, mais où la pince d’attache
qui retient la mèche avant son enroulement peut être
chauffante. Ce document présente les mêmes inconvé-
nients que le précédent, la mèche enroulée n’étant chauf-
fée que depuis l’intérieur, au contact du mandrin et de la
pince, l’enroulement se faisant autour de la pince lors-
qu’elle est en position fermée sur le mandrin.
[0005] Une solution a été proposée dans le document
DE 195 27 111 qui décrit un fer à boucler comportant un
corps cylindrique central autour duquel on enroule une

mèche de cheveux, l’appareil étant complété par deux
mâchoires pivotantes agencées de part et d’autre du
mandrin. Le corps central communique à l’une de ses
extrémités avec un boîtier soufflant de l’air chaud vers
l’intérieur du corps d’où il est distribué en direction des
cheveux par des orifices de sortie d’air pratiqués sur sa
longueur. En fonctionnement, les cheveux sont enroulés
manuellement autour du corps central muni de picots de
retenue des cheveux. A la fin de l’enroulement, on refer-
me les mâchoires sur le corps central, puis on commande
la circulation de l’air chaud à l’intérieur de celui-ci. Les
cheveux sont ainsi séchés avec un apport d’air chaud
depuis l’intérieur du mandrin, l’air soufflé étant ensuite
renvoyé par les mâchoires latérales en direction des che-
veux. Permettant, certes, de réduire le temps de séchage
d’une mèche enroulée autour du corps central, cet ap-
pareil trouve ses limites, d’une part, de par la difficulté et
la non uniformité de l’enroulement des cheveux effectué
manuellement autour du corps central avec des mâchoi-
res écartées gênant d’avantage l’opération, et, d’autre
part, dû au faible apport calorique amené par le flux d’air
chaud, apport calorique qui est d’autant plus faible sur
la partie externe de l’enroulement où il arrive par ricochet
en étant renvoyé par la paroi interne des mâchoires la-
térales. On note également que, de par le manque de
contact entre la mèche à traiter et les mâchoires péri-
phériques, le transfert thermique est très mauvais.
[0006] Le but de la présente invention est d’obvier les
inconvénients précités et de proposer un appareil de coif-
fure permettant d’enrouler efficacement une mèche de
cheveux et, en même temps, de lui fournir l’énergie né-
cessaire au bon traitement, de manière rapide et efficace.
[0007] Un autre but de l’invention est un appareil de
coiffure apte à améliorer le transfert thermique avec une
mèche de cheveux à traiter.
[0008] Un autre but de l’invention est un appareil de
coiffure apte à assurer une bonne ergonomie et une uti-
lisation confortable, tout en étant fiable en fonctionne-
ment. Un autre but de l’invention est un appareil de coif-
fure de structure simplifiée, compact et pouvant être in-
dustrialisé pour un faible coût.
[0009] Ces buts sont atteints avec un appareil de coif-
fure comportant les caractéristiques de la revendication
1.
[0010] L’appareil de coiffure de l’invention comporte
d’abord un corps d’enroulement chauffant et motorisé,
apte donc à enrouler automatiquement une mèche de
cheveux à partir d’une extrémité de celle-ci et jusqu’à la
racine des cheveux. L’extrémité de la mèche est fixée
au corps d’enroulement par une pince d’accrochage, l’ac-
tionnement en rotation du corps d’enroulement autour
de son axe longitudinal permettant de réaliser l’enroule-
ment automatique de la mèche sur la surface externe
d’enroulement de celui-ci. Ainsi, un tel enroulement auto-
matique permet déjà de réduire le temps d’enroulement
et rendre l’opération facile pour l’utilisatrice, la mèche
pouvant ainsi rapidement recouvrir la surface externe du
corps d’enroulement. De surcroît, en utilisant un moyen
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d’accroche efficace et en adaptant la vitesse de rotation
du moteur aux dimensions du corps d’enroulement, voire
au type de cheveux à traiter, on obtient un enroulement
efficace pour une mise en tension optimale et uniforme
de la mèche enroulée.
[0011] Selon l’invention, la surface externe du corps
d’enroulement coopère avec la surface interne d’au
moins une plaque chauffante en vis-à-vis montée dépla-
çable par rapport au corps d’enroulement pour exercer
une pression sur la mèche de cheveux lors de son en-
roulement ou lorsqu’elle est déjà enroulée sur celui-ci.
Cette pression exercée par une plaque chauffante ve-
nant s’appliquer sur le corps d’enroulement permet de
chauffer la partie externe de la mèche enroulée, en plus
du chauffage de sa partie interne réalisé par le corps
d’enroulement chauffant. De préférence, la surface in-
terne de la plaque chauffante a une longueur comparable
à celle de la surface externe du corps d’enroulement (voi-
re, au moins égale à la moitié de celle-ci) afin de pouvoir
traiter uniformément des mèches longues de cheveux.
[0012] En effet il a été constaté, lors des tests effectués
en laboratoire, que les facteurs déterminants pour obtenir
un enroulement bien formé et durable sont : la bonne
tension d’enroulement, la qualité du transfert d’énergie,
qui dépend essentiellement de la qualité du contact de
la mèche avec l’élément chauffant, et également l’éner-
gie transmise aux cheveux.
[0013] L’appareil de l’invention comprend donc une
pince d’accroche distincte de la plaque chauffante de
pression. Ceci permet déjà de bien saisir la mèche par
son extrémité et de l’enrouler autour du corps cylindrique
pour bien la mettre en tension. Ainsi, en apportant des
calories à une mèche correctement mise en tension en
la maintenant bien au contact de deux parties chauffan-
tes la prenant en sandwich, on obtient une boucle bien
formée, qui garde bien sa forme dans le temps, et ceci
d’une manière rapide, efficace et sans effort.
[0014] De préférence, l’appareil comporte deux pla-
ques chauffantes agencées de part et d’autre de l’axe
longitudinal du corps d’enroulement.
[0015] Avec un tel agencement de corps d’enroule-
ment central et des plaques chauffantes externes, on a
la possibilité d’apporter de l’énergie à la mèche à des
endroits différents de l’enroulement, ce qui permet, pour
une même température, de réduire le temps de traite-
ment de la mèche. Dans une variante avantageuse de
l’invention, le plan médian passant par l’axe longitudinal
du corps d’enroulement contient les axes longitudinaux
des deux plaques chauffantes.
[0016] Avantageusement, la surface interne des pla-
ques chauffantes a une forme concave.
[0017] Une telle forme évidée permet de mieux s’adap-
ter à une mèche enroulée sur un corps central rotatif, le
contact avec les cheveux enroulés pouvant alors être
réalisé sur plusieurs lignes de contact, voire sur une sur-
face de contact. Avec des plaques chauffantes exerçant
un effort de pression constant des deux côtés du corps
d’enroulement, sur la longueur utile d’enroulement de

celui-ci, on arrive à transmettre un apport énergétique
constant dans toutes les zones de la mèche traitée.
[0018] De préférence, le corps d’enroulement a une
forme de révolution et, tel que vu dans une même section
transversale de l’appareil, le rayon de courbure de la pla-
que chauffante est égal ou supérieur à celui du corps
d’enroulement.
[0019] Un rayon de la plaque chauffante égal à celui
du corps d’enroulement permet à la plaque chauffante
de bien épouser la périphérie du corps d’enroulement,
un rayon supérieur lui permettant de s’adapter à des mè-
ches d’épaisseur importante.
[0020] Avantageusement, chaque plaque chauffante
comporte un élément chauffant électrique et des moyens
de régulation de sa température.
[0021] Ceci permet à chaque plaque d’être pilotée in-
dividuellement par des moyens de commande de l’ap-
pareil.
[0022] De préférence, l’appareil comprend des
moyens de contrôle de la température de l’élément
chauffant du corps d’enroulement et des moyens de con-
trôle de la température des éléments chauffants des pla-
ques chauffantes.
[0023] Ceci permet de contrôler indépendamment la
température du corps d’enroulement et celle des plaques
chauffantes, pour plus de flexibilité et d’adaptabilité à dif-
férentes opérations de traitement (style de boucle, avec
ou sans apport de liquide, etc.), ainsi qu’à différents types
de cheveux.
[0024] Dans une réalisation avantageuse de l’inven-
tion, les plaques chauffantes sont montées à possibilité
de déplacement radial dans un cadre monté fixe sur le
corps principal de l’appareil.
[0025] Dans une première variante de l’invention, les
plaques chauffantes sont montées pivotantes autour des
articulations appartenant au corps principal de l’appareil,
de préférence sous la poussée d’un ressort. Ceci pré-
sente l’avantage d’une introduction plus facile de la mè-
che sur le corps d’enroulement, mais l’inconvénient de
devoir manipuler les plaques manuellement soit en
ouverture, soit en fermeture.
[0026] On préfère toutefois monter les plaques chauf-
fantes sur un cadre qui, lui est monté fixe par rapport au
corps principal de l’appareil, les plaques étant toutefois
déplaçables radialement en direction du corps d’enrou-
lement par un moyen de pression approprié qui peut être
un moyen élastique (ressort, élément déformable, etc.)
ou par un moyen magnétique ou en utilisant la pression
d’un fluide envoyé par une pompe, etc. On munit alors
chaque plaque chauffante d’un chanfrein facilitant l’intro-
duction des cheveux entre celle-ci et l’extrémité libre du
corps d’enroulement. Cette solution présente l’avantage
de pouvoir exercer une pression constante et uniforme
sur toute la longueur de la mèche enroulée, tout en dis-
pensant l’utilisatrice de l’obligation de maintenir un con-
tact manuel.
[0027] De préférence, lesdites plaques chauffantes
sont montées flottantes en utilisant des moyens de sus-
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pension par rapport audit cadre.
[0028] Par montage flottant d’une plaque chauffante
par rapport au cadre fixe, on comprend un montage avec
jeu et possibilité de déplacement selon au moins une
direction lorsque la plaque chauffante est soumise à un
effort. Un tel montage flottant laisse un ou plusieurs de-
grés de liberté à la plaque chauffante. Un tel montage
flottant de la plaque chauffante peut être réalisé par
exemple en la liant avec au moins une articulation de
type pivot ou de type rotule à son support, ce qui lui per-
met un mouvement de rotation selon un ou plusieurs axes
ou avec une articulation de type glissière lui autorisant
une translation.
[0029] Un tel appareil est d’une utilisation facile et in-
tuitive, permet donc d’effectuer un traitement sans effort,
avec plus de liberté pour la personne l’utilisant, le systè-
me étant capable d’absorber la variabilité d’épaisseur de
la mèche de cheveux introduite entre une plaque chauf-
fante flottante et un corps d’enroulement fixe. Cette so-
lution permet donc de transmettre intégralement les ca-
lories à la mèche de cheveux tout en s’adaptant à son
épaisseur qui peut varier sur la longueur du corps d’en-
roulement.
[0030] Par ailleurs, cette solution à plaque chauffante
maintenue normalement au contact du corps d’enroule-
ment par les moyens d’enroulement permet de réaliser
un lissage préalable de la mèche au fur et à mesure qu’el-
le est enroulée sur le corps d’enroulement. Ceci garantit
un meilleur aspect et une meilleure tenue de la boucle
ainsi formée.
[0031] Avantageusement, les moyens de suspension
de chaque plaque comportent au moins une paire
d’aimants en vis-à-vis montés en phase l’un avec l’autre.
[0032] On aurait pu, certes, utiliser des moyens de sus-
pension élastiques, par exemple à ressorts. On préfère
toutefois les moyens de suspension magnétique ceux-ci
permettant à la partie soumise au déplacement par le
champ magnétique de s’adapter de manière très rigou-
reuse à la moindre épaisseur de mèche de cheveux ve-
nant s’insérer entre les parties chauffante et d’appui en
vis-à-vis. Cette adaptation se fait sans la moindre perte
mécanique due aux frottements, blocages, tolérances de
fabrication des composants (les défauts géométriques
de construction étant rattrapés par ce montage flottant à
aimants), etc.
[0033] Lorsque l’on utilise une paire d’aimants montés
en phase, le champ magnétique se referme à l’intérieur
du boîtier de l’appareil, sans influencer la zone de traite-
ment venant au contact des cheveux. De surcroît, les
aimants ainsi agencés sont éloignés des surfaces de trai-
tement, donc moins soumis à la température, ce qui amé-
liore leur durée de vie.
[0034] De préférence, l’appareil comprend des
moyens de réglage de la distance entre une plaque
chauffante et son support.
[0035] Ceci permet de varier le jeu entre les moyens
de traitement afin de l’adapter à différentes épaisseurs
d’enroulement, dues notamment aux variations de lon-

gueurs des cheveux.
[0036] Avantageusement, l’appareil comprend des
moyens de réglage de la force des moyens de suspen-
sion.
[0037] Ceci permet de mieux adapter la pression ap-
pliquée sur la mèche de cheveux par la plaque chauffante
en fonction du type de cheveux (fins, épais, fragiles, cré-
pus, etc.).
[0038] De préférence, le corps d’enroulement a une
forme conique à partir d’une base le reliant au corps prin-
cipal vers une extrémité opposée, le rayon de la base
étant supérieur à celui de l’extrémité.
[0039] Un tel corps d’enroulement de forme conique
permet un déroulement facile de la mèche à la fin du
traitement. Par ailleurs, une telle forme conique de la
surface externe du corps d’enroulement permet un en-
roulement plus uniforme de la mèche, car, lors de la ro-
tation, la mèche a tendance à suivre la composante axia-
le de l’effort appliqué et donc à mieux s’étaler sur la lon-
gueur du corps d’enroulement.
[0040] Avantageusement, le corps d’enroulement est
entraîné en rotation par un motoréducteur à une vitesse
comprise entre 5 et 30 rot/min.
[0041] Il a été constaté, lors des test effectués en la-
boratoire, que cette plage de vitesses permet de réaliser
la plupart des types de boucles de différents diamètres,
tout en assurant une bonne mise sous tension des che-
veux pendant l’enroulement. A titre d’exemple, les dia-
mètres du corps d’enroulement sont compris entre 10 et
40 mm.
[0042] De préférence, l’appareil de l’invention com-
prend des moyens pour limiter le couple du moteur.
[0043] Ceci permet d’éviter qu’une trop forte tension
soit appliquée aux cheveux, soit à la fin de l’enroulement,
soit lorsqu’un problème est arrivé pendant l’enroulement.
[0044] Avantageusement, lesdits moyens pour limiter
le couple comprennent un microprocesseur apte à suivre
le courant absorbé par le motoréducteur et à couper l’ali-
mentation électrique de celui-ci si un seuil limite est dé-
passé.
[0045] Ceci représente une solution simple et fiable en
fonctionnement, s’intègre bien dans un appareil compact
et léger, tout en permettant d’éviter l’utilisation d’un em-
brayage plus encombrant.
[0046] De préférence, l’appareil de l’invention com-
prend des moyens de commande du sens de rotation du
corps d’enroulement.
[0047] En actionnant en début de fonctionnement ces
moyens de commande, on choisit le sens de rotation et
donc le sens d’enroulement des cheveux afin d’obtenir
soit une boucle externe, soit une boucle interne. En chan-
geant le sens de rotation du moteur à la fin du traitement,
on commande le déroulement de la boucle précédem-
ment formée.
[0048] Avantageusement, le corps d’enroulement
comprend, à l’intérieur, un élément chauffant monté fixe
au corps principal de l’appareil et, à l’extérieur, un tube
monté rotatif autour de l’axe longitudinal du corps d’en-
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roulement.
[0049] Cette solution permet d’avoir un corps d’enrou-
lement chauffant rotatif, tout en évitant d’utiliser des con-
tacts tournants, pour une solution plus simple et plus ro-
buste, le corps d’enroulement pouvant ainsi mieux sup-
porter les efforts de pression des plaques chauffantes.
[0050] De préférence, la surface externe du corps
d’enroulement et celle interne des plaques chauffantes
est polie ou recouverte d’une couche de revêtement à
faible coefficient de frottement.
[0051] De telles surfaces polies garantissent un bon
glissement des cheveux pendant l’enroulement et éga-
lement pendant le démoulage de la mèche. Les surfaces
peuvent être réalisées par un polissage mécanique ou
par électropolissage. Le revêtement utilisé peut être du
PTFE, une couche céramique, un chromage, une ano-
disation, etc.
[0052] L’invention sera mieux comprise à l’étude des
modes de réalisation pris à titre nullement limitatif et il-
lustrés dans les figures annexées dans lesquelles :

- la figure 1 est une vue latérale de l’appareil selon un
mode préféré de réalisation de l’invention compor-
tant deux plaques chauffantes représentées en po-
sition de travail;

- la figure 2a est une vue de côté de l’appareil de la
figure 1, l’une des plaques chauffantes étant repré-
sentée en position de travail, et l’autre en position
de repos ; la figure 2b est une vue en coupe longi-
tudinale réalisée avec le plan A-A de la figure 2a ;

- la figure 3 est une vue en perspective éclatée de
l’appareil de la figure 1 ;

- la figure 4a est une vue en perspective d’un appareil
réalisé selon une variante de l’invention, les plaques
chauffantes étant représentées en position écartée
et la figure 4b est une vue en perspective de l’appa-
reil de la figure 4a, les plaques chauffantes étant
fermées sur le corps d’enroulement.

[0053] L’appareil de coiffure représenté aux figures an-
nexées est un fer à boucler comportant un corps principal
1 dont la partie arrière forme un moyen de préhension
ou poignée 2 et la partie avant comporte les moyens de
mise en forme des cheveux. Les moyens de mise en
forme des cheveux comportent un corps d’enroulement
3 chauffant entraîné en rotation autour de son axe lon-
gitudinal par un moteur électrique commandé par un bou-
ton 8. Le corps d’enroulement 3 présente une surface
externe 5 d’enroulement d’une mèche de cheveux à par-
tir de sa pointe qui est maintenue sur le corps d’enrou-
lement par une pince 7.
[0054] Selon l’invention, le corps d’enroulement 3 coo-
père avec au moins une plaque chauffante en vis-à-vis
déplaçable pour permettre l’insertion d’une mèche de
cheveux entre les deux lors de son enroulement auto-
matique par le corps d’enroulement 3 à partir d’une ex-
trémité tenue par la pince 7, et également pour la main-
tenir en sandwich afin de réaliser sa mise en forme. Dans

les exemples représentés aux figures, deux plaques
chauffantes 9,10 sont montées de part et d’autre du corps
d’enroulement 3, de manière déplaçable par rapport à
celui-ci afin de permettre l’insertion et l’enroulement de
la mèche autour du corps d’enroulement 3, la mèche
venant alors simultanément en contact avec la surface
externe 5 du corps d’enroulement 3 et avec les surfaces
internes 11,12 des plaques chauffantes 9,10.
[0055] En référence aux figures 2a et 2b, la plaque
chauffante 9 supérieure est représentée en sa position
de travail où elle se trouve écartée d’une distance 14
correspondant à l’épaisseur de la mèche (non représen-
tée sur les dessins) se trouvant insérée entre la surface
externe 5 du corps d’enroulement 3 et la surface interne
11 de la plaque chauffante 9. La plaque chauffante 10
inférieure est représentée, elle, en position de repos ou
non sollicitée, c’est-à-dire avant qu’une mèche de che-
veux n’ait été introduite entre sa surface interne 12 et
celle externe 5 du corps d’enroulement 3.
[0056] Selon un aspect avantageux de l’invention, cha-
que plaque chauffante 9, 10 est montée flottante moyen-
nant des moyens de suspension 15 dans un cadre 17
relié ou fixé à la poignée 2 du corps principal 1 de l’ap-
pareil. Dans l’exemple représenté aux figures, le cadre
17 est formé en la partie avant de deux coques 18, 19
symétriques, leur partie arrière formant la poignée 2. Les
coques 18,19 sont tenues ensemble en utilisant par
exemple des moyens d’assemblage comportant des vis
20 et des écrous 21 (fig.3). Le cadre 17 tel que vu en
coupe longitudinale, a une forme générale en U, com-
portant deux bras parallèles 22 et 23 agencés de part et
d’autre de l’axe longitudinal du corps d’enroulement 3.
[0057] Chaque bras 22, 23 présente une section trans-
versale en forme de U supportant en flottement une pla-
que chauffante 9,10. Dans l’exemple illustré aux figures,
le montage en flottement des plaques chauffantes 9,10
dans le cadre 17 est fait en utilisant un champ magnéti-
que à plusieurs paires d’aimants permanents montés en
phase. Ainsi, le bras 22 supérieur du cadre 17 comporte
deux aimants permanents 24 montés fixes dans des ca-
vités réalisées sur la face interne du bras 22. Les aimants
24 ont une forme cylindrique et ils sont agencés de ma-
nière à ce que leur axe soit contenu dans le plan médian
du bras 22. Les aimants 24 sont orientés avec leur pôle
nord vers l’extérieur. La plaque chauffante 9 supérieure
associé au bras 22 comporte, elle, deux aimants perma-
nents 25 montés fixes dans des cavités réalisées sur la
face supérieure de son corps 26. Les aimants 25 ont une
même forme et des mêmes dimensions que les aimants
24 en vis-à-vis et sont agencés également de manière à
ce que leur axe soit contenu dans le plan médian du
corps 26 de la plaque 9. Les aimants 24 sont orientés
avec leur pôle nord vers l’extérieur, faisant face aux
aimants 25. De la même manière, le bras 23 inférieur du
cadre 17 comporte deux aimants permanents 24 montés
fixes dans des cavités réalisées sur la face interne du
bras 23, les aimants 24 cylindriques étant agencés avec
leur axe contenu dans le plan médian du bras 23 et orien-
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tés avec leur pôle nord vers l’extérieur. La plaque chauf-
fante 10 associée au bras 23 comporte, elle, deux
aimants permanents 25 montés fixes dans des cavités
réalisées sur la face supérieure de son corps 27, aimants
qui ont une même forme et des mêmes dimensions que
les aimants 24 et sont agencés également de manière à
ce que leur axe soit contenu dans le plan médian de la
plaque chauffante 10 et en étant orientés avec leur pôle
nord vers l’extérieur. Les aimants forment ainsi des
moyens de suspension magnétique de chaque plaque
chauffante 9,10 par rapport au cadre 17.
[0058] Les efforts de pression exercés par les plaques
chauffantes de l’invention sur la mèche enroulée autour
du corps d’enroulement central sont de préférence com-
pris entre 30g et 200g par plaque. Lors des tests effec-
tués en laboratoire, il a été constaté que ces efforts per-
mettent de garantir un contact suffisant pour effectuer un
bon transfert thermique en direction de la mèche traitée,
tout en limitant l’effort nécessaire au démoulage de la
mèche.
[0059] Dans une variante, on envisage de régler ces
efforts en fonction de caractéristiques des cheveux, de
leur température initiale et de celle visée, etc. Pour ce
faire, on peut, par exemple rendre solidaires les aimants
24 des vis que l’on pourrait alors déplacer dans des lo-
gements filetés des bras 22,23 pour varier leur écarte-
ment par rapport aux aimants 25 en vis-à-vis.
[0060] Chaque plaque chauffante 9, 10 comporte, à
l’intérieur d’un corps 26,27, un élément chauffant élec-
trique 30, de préférence un élément type CTP et un cap-
teur de température 31, par exemple une CTN. La partie
avant ou d’attaque du corps 26, 27 comporte un chanfrein
28, 29 d’introduction des cheveux à l’intérieur de l’appa-
reil.
[0061] Le corps d’enroulement 3 comporte un élément
chauffant électrique 33, de préférence du type CTP et
un capteur de température associé, par exemple du type
CTN (non représenté). L’élément chauffant 33 est monté
fixe par rapport au corps principal 1 de l’appareil et il
reçoit l’énergie par des conducteurs connectés à ceux
des câbles d’alimentation générale de l’appareil qui ar-
rivent dans la poignée 2.
[0062] Tel que mieux visible à la figure 3, où la pince
7 de la figure 1, située à l’extrémité proche de la poignée
du corps d’enroulement 3, a été enlevée pour plus de
clarté, le corps d’enroulement 3 comporte un tube exter-
ne 35 monté rotatif autour de l’axe longitudinal de l’ap-
pareil. Le tube externe 35 comporte un bouchon 34 pointu
à bout arrondi formant l’extrémité avant de fermeture du
tube 35. Le tube 35 comporte par ailleurs une extrémité
arrière dentée 36 qui s’engrène avec la denture intérieure
d’une bague 37. La bague 37 reçoit le mouvement de
rotation d’un pignon 38 et d’une roue 39 solidaire de l’axe
de sortie d’un ensemble motoréducteur 40 comportant
un moteur 41.
[0063] Le tube externe 35 a une forme cylindrique ou,
de préférence légèrement conique à l’extérieur, l’angle
d’inclinaison de sa génératrice étant compris, par exem-

ple, entre 0° (corps cylindrique) et 3°, sa surface interne
étant cylindrique et ayant un diamètre interne inférieur à
celui externe de l’élément chauffant 33.
[0064] L’ensemble motoréducteur 40 ainsi qu’une car-
te électronique 43 à microprocesseur et l’ensemble des
connexions électriques sont contenus dans la poignée 2
afin de mieux équilibrer les masses au sein de l’appareil.
[0065] Dans les exemples représentés aux figures, les
surfaces internes des plaques chauffantes 9,10 ont des
rayons de courbure homothétiques à ceux du corps d’en-
roulement. Leur corps 26,27, ainsi que le tube externe
35 du corps d’enroulement 3 sont réalisés en un matériau
ayant de bonnes propriétés de conductibilité thermique,
par exemple de l’aluminium, du cuivre, de l’acier inoxy-
dable, etc. Les surfaces internes 11,12 des plaques 9,10
et la surface externe 5 du corps d’enroulement 3 sont
polies ou recouvertes d’un revêtement ayant un coeffi-
cient de frottement réduit afin de pouvoir garantir un bon
glissement des cheveux pendent l’enroulement ou pen-
dant le démoulage de la mèche mise en forme par l’ap-
pareil.
[0066] L’appareil comporte des moyens de réglage de
la température des plaques chauffantes, par exemple
dans une plage comprise entre 160°C et 220°C, chaque
plaque pouvant être régulée en température de manière
indépendante. La température de chauffe du corps d’en-
roulement 3 peut également être régulée dans une plage
de 140° C à 220°C. Ceci permet d’adapter la puissance
de l’appareil en fonction de la charge appliquée qui est
elle fonction de la masse de la mèche, sa température
initiale, la température cible, les contraintes de tension
qui participent au transfert thermique entre les diverses
couches, les caractéristiques physiques des matériaux
des parties chauffantes, ainsi que celles des cheveux à
traiter.
[0067] En fonctionnement, l’utilisatrice commence par
mettre sous tension l’appareil qui commande alors la mi-
se en température du corps d’enroulement 3 et des pla-
ques chauffantes 9,10 à la température éventuellement
réglée avant par l’utilisatrice. Un voyant lumineux peut
avertir que la phase de chauffe est terminée. L’utilisatrice
saisit alors une mèche de cheveux et introduit la pointe
de celle-ci par l’un des chanfreins 28, 29 en la faisant
glisser jusqu’à la pince 7 qui se soulève pour accrocher
la mèche et revient en position de par son élasticité. Une
fois la pointe de la mèche fixée sur le corps d’enroulement
3, l’utilisatrice actionne le bouton basculeur 8, par exem-
ple en appuyant sur sa partie supérieure et commande
la mise en marche du moteur 41 dans le sens horaire.
Le corps d’enroulement 3 tourne et la mèche est enroulée
jusqu’à sa racine. Lorsque la mèche est complètement
enroulée, les moyens de contrôle de l’appareil arrêtent
automatiquement l’alimentation du moteur. L’utilisatrice
attend ensuite quelques instants, le temps de la bonne
mise en température de la mèche, puis elle actionne le
bouton 8 en appuyant sur la partie inférieure de celui-ci
ce qui imprime un mouvement de rotation en sens con-
traire du moteur 41 ce qui fait que la mèche commence
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à se dérouler et peut être extraite par simple glissement
le long du corps d’enroulement 3.
[0068] Dans la variante de réalisation de l’appareil de
l’invention, tel que représenté aux figures 4a et 4b, les
plaques chauffantes 9,10 sont montées flottantes com-
me précédemment décrit par rapport à leurs bras sup-
ports respectifs 22,23, mais où chaque bras est monté
pivotant à l’extrémité de la poignée 2, de préférence sous
la poussée d’un ressort (non représenté sur les dessins).
Ainsi, le bras supérieur 22 est monté pivotant autour d’un
axe de pivotement 45 et le bras inférieur 23 est monté,
lui, pivotant par rapport à un axe de pivotement 46, les
axes 45, 46 étant parallèles entre eux et perpendiculaires
à l’axe longitudinal « a » du corps d’enroulement 3 de
forme cylindrique. La pince d’accrochage 7 est agencée
dans cette réalisation à l’extrémité avant du corps d’en-
roulement 3. Un bouton 4 permet le réglage de la vitesse
de rotation du corps d’enroulement 3 et un bouton 6 le
réglage de sa température, l’appareil étant alimenté en
énergie par le cordon 47.
[0069] En fonctionnement, l’utilisatrice accroche l’ex-
trémité de la mèche avec la pince 7 et commande la mise
en rotation du corps d’enroulement 3 à l’aide du bouton
8, en choisissant préalablement le sens d’enroulement
(selon le sens indiqué par des flèches sur la fig. 4a). Le
corps d’enroulement 3 tourne et enroule la mèche. Lors-
que la mèche est complètement enroulée, l’utilisatrice
appuie sur les bras 22,23 pour refermer l’appareil et
l’amener dans la position représentée à la figure 4b, les
plaques chauffantes 9,10 réalisent ainsi la mise en forme
de la mèche par l’extérieur, alors que le corps d’enrou-
lement 3 réalise la mise en forme par l’intérieur. Une fois
la mise en forme terminée, un témoin lumineux et sonore
l’indiquant, l’utilisatrice relâche la pression sur les bras
22,23 qui s’ouvrent automatiquement en étant poussés
par leurs ressorts respectifs.
[0070] Dans une variante non représentée aux des-
sins, les plaques chauffantes 9,10 sont montées à l’aide
de ressorts par rapport à leurs bras 22,23.
[0071] D’autres variantes et modes de réalisation de
l’invention peuvent être envisagés sans sortir du cadre
de ses revendications.

Revendications

1. Appareil de coiffure comportant : un moyen de pré-
hension (2), un corps d’enroulement (3) d’une mèche
de cheveux autour de son axe longitudinal, le corps
d’enroulement renfermant un élément chauffant
électrique et comportant une surface externe (5)
d’enroulement des cheveux s’étendant sensible-
ment sur toute sa longueur, une pince (7) pour l’ac-
crochage de la mèche sur le corps d’enroulement
(3) et un moteur électrique d’entraînement en rota-
tion du corps d’enroulement autour de son axe lon-
gitudinal, caractérisé en ce qu’il comporte au moins
une plaque chauffante (9,10) agencée en vis-à-vis

de la surface externe (5) du corps d’enroulement (3),
ladite plaque chauffante (9, 10) étant montée dépla-
çable par rapport au corps d’enroulement pour exer-
cer une pression sur la mèche de cheveux et étant
distincte de ladite pince d’accroche (7).

2. Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’il comporte deux plaques chauffantes (9,10)
agencées de part et d’autre de l’axe longitudinal du
corps d’enroulement (3).

3. Appareil selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la surface interne (11,12) des plaques chauf-
fantes (9,10) a une forme concave.

4. Appareil selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le corps d’enroulement
(3) a une forme de révolution et que, dans une même
section transversale de l’appareil, le rayon de cour-
bure de la plaque chauffante (9,10) est égal ou su-
périeur à celui du corps d’enroulement (3).

5. Appareil selon l’une des revendications 2 à 4, ca-
ractérisé en ce que chaque plaque chauffante
(9,10) comporte un élément chauffant électrique et
des moyens de régulation de sa température.

6. Appareil selon l’une des revendications 2 à 5, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend des moyens de con-
trôle de la température de l’élément chauffant du
corps d’enroulement et des moyens de contrôle de
la température des éléments chauffants des plaques
chauffantes.

7. Appareil selon l’une des revendications 2 à 6, ca-
ractérisé en ce que les plaques chauffantes sont
montées à possibilité de déplacement radial dans
un cadre monté fixe sur le corps principal (1) de l’ap-
pareil.

8. Appareil selon la revendication 7, caractérisé en ce
que lesdites plaques chauffantes sont montées flot-
tantes en utilisant des moyens de suspension par
rapport audit cadre.

9. Appareil selon la revendication 8, caractérisé en ce
que les moyens de suspension de chaque plaque
comportent au moins une paire d’aimants en vis-à-
vis montés en phase l’un avec l’autre.

10. Appareil selon l’une des revendications 6 à 9, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend des moyens de ré-
glage de la distance entre une plaque chauffante et
son support.

11. Appareil selon l’une des revendications 8 à 10, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend des moyens de ré-
glage de la force des moyens de suspension.
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12. Appareil selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le corps d’enroulement
a une forme conique à partir d’une base le reliant au
corps principal (1) de l’appareil vers une extrémité
opposée, le rayon de la base étant supérieur à celui
de l’extrémité.

13. Appareil selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le corps d’enroulement
est entraîné en rotation par un motoréducteur à une
vitesse comprise entre 5 et 30 rot/min.

14. Appareil selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’il comprend des moyens
pour limiter le couple du moteur.

15. Appareil selon la revendication 14, caractérisé en
ce que lesdits moyens pour limiter le couple com-
prennent un microprocesseur apte à suivre le cou-
rant absorbé par le motoréducteur et à couper l’ali-
mentation électrique de celui-ci si un seuil limite est
dépassé.

16. Appareil selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’il comprend des moyens
de commande du sens de rotation du corps d’enrou-
lement.

17. Appareil selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le corps d’enroulement
comprend, à l’intérieur, un élément chauffant monté
fixe au corps principal (1) de l’appareil et, à l’exté-
rieur, un tube monté rotatif autour de l’axe longitudi-
nal du corps d’enroulement.

18. Appareil selon l’une des revendications 2 à 17, ca-
ractérisé en ce que la surface externe du corps
d’enroulement et celle interne des plaques chauffan-
tes est polie ou recouverte d’une couche de revête-
ment à faible coefficient de frottement.

Patentansprüche

1. Gerät zum Frisieren, umfassend: ein Greifmittel (2),
einen Körper zum Wickeln (3) einer Strähne von
Haaren um seine Längsachse, wobei der Körper
zum Wickeln ein elektrisches Heizelement um-
schließt und eine äußere Oberfläche (5) zum Wi-
ckeln von Haaren umfasst, die sich im Wesentlichen
über seine gesamte Länge erstreckt, eine Klemme
(7) zum Festklemmen der Strähne auf dem Körper
zum Wickeln (3) und einen elektrischen Motor zum
Drehen des Körpers zum Wickeln um seine Längs-
achse, dadurch gekennzeichnet, dass es mindes-
tens eine Heizplatte (9,10) aufweist, die gegenüber
der äußeren Oberfläche (5) des Körpers zum Wi-
ckeln (3) angeordnet ist, wobei die Heizplatte (9,10)

relativ zu dem Körper zum Wickeln verschiebbar an-
gebracht ist, um einen Druck auf die Haarsträhne
auszuüben, und von der Klemme (7) zum Festklem-
men verschieden ist.

2. Gerät nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass es zwei Heizplatten (9, 10) umfasst, die auf
jeder Seite der Längsachse des Körpers zum Wi-
ckeln (3) angeordnet sind.

3. Gerät nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die innere Oberfläche (11, 12) der Heizplatten
(9, 10) eine konkave Form hat.

4. Gerät nach einem der vorstehenden Ansprüche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Körper zum Wi-
ckeln (3) eine Rotationsform hat, und dass in einem
gleichen Querschnitt des Geräts der Krümmungsra-
dius der Heizplatte (9, 10) gleich oder größer als der-
jenige des Körpers zum Wickeln (3) ist.

5. Gerät nach einem der Ansprüche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Heizplatte (9, 10) ein
elektrisches Heizelement und Mittel zur Regulierung
seiner Temperatur aufweist.

6. Gerät nach einem der Ansprüche 2 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass es Mittel zum Steuern der
Temperatur des Heizelements des Körpers zum Wi-
ckeln und Mittel zum Steuern der Temperatur der
Heizelemente der Heizplatten umfasst.

7. Gerät nach einem der Ansprüche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Heizplatten mit der Mög-
lichkeit der radialen Verschiebung in einem Rahmen
feststehend an dem Hauptkörper (1) des Geräts an-
gebracht sind.

8. Gerät nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Heizplatten unter Verwendung von Aufhän-
gungsmitteln bezüglich des Rahmens schwimmend
angebracht sind.

9. Gerät nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufhängemittel jeder Platte mindestens ein
Paar von gegenüberliegenden Magneten umfassen,
die zueinander in Phase angebracht sind.

10. Gerät nach einem der Ansprüche 6 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass es Mittel zum Einstellen des
Abstandes zwischen einer Heizplatte und ihrer Hal-
terung aufweist.

11. Gerät nach einem der Ansprüche 8 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass es Mittel zum Einstellen der
Kraft der Aufhängungsmittel aufweist.

12. Gerät nach einem der vorstehenden Ansprüche, da-
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durch gekennzeichnet, dass der Körper zum Wi-
ckeln eine konische Form ausgehend von einer Ba-
sis aufweist, die ihn mit dem Hauptkörper (1) des
Geräts in Richtung auf ein gegenüberliegendes En-
de verbindet, wobei der Radius der Basis größer als
derjenige des Endes ist.

13. Gerät nach einem der vorstehenden Ansprüche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Körper zum Wi-
ckeln von einem Getriebemotor mit einer Drehzahl
zwischen 5 und 30 U/min. angetrieben wird.

14. Gerät nach einem der vorstehenden Ansprüche, da-
durch gekennzeichnet, dass es Mittel zum Be-
grenzen des Motordrehmoments aufweist.

15. Gerät nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass die Mittel zum Begrenzen des Drehmo-
ments einen Mikroprozessor umfassen, der geeig-
net ist, den von dem Getriebemotor absorbierten
Strom zu überwachen und die elektrische Versor-
gung abzuschalten, wenn eine Grenzschwelle über-
schritten wird.

16. Gerät nach einem der vorstehenden Ansprüche, da-
durch gekennzeichnet, dass es Mittel zur Steue-
rung der Drehrichtung des Körpers zum Wickeln auf-
weist.

17. Gerät nach einem der vorstehenden Ansprüche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Körper zum Wi-
ckeln im Inneren ein Heizelement aufweist, das am
Hauptkörper (1) des Geräts fest angebracht ist und
außen ein Rohr aufweist, das drehbar um die Längs-
achse des Körpers zum Wickeln angebracht ist.

18. Gerät nach einem der Ansprüche 2 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die äußere Oberfläche des
Körpers zum Wickeln und diejenige innere der Heiz-
platten poliert oder mit einer Deckschicht mit gerin-
gem Reibungskoeffizienten bedeckt ist.

Claims

1. Hairstyling appliance comprising: a gripping means
(2), a body (3) for winding a lock of hair around the
longitudinal axis thereof, the winding body contain-
ing an electric heating element and comprising an
external hair-winding surface (5) extending along
substantially the entire length thereof, a clip (7) for
hooking the lock of hair onto the winding body (3)
and an electric motor for driving the winding body in
rotation around the longitudinal axis thereof, char-
acterised in that it comprises at least one heating
plate (9, 10) disposed facing the external surface (5)
of the winding body (3), said heating plate (9, 10)
being movably mounted with respect to the winding

body so as to exert pressure on the lock of hair and
being separate from said hook clip (7).

2. Appliance according to claim 1, characterised in
that it comprises two heating plates (9, 10) disposed
on either side of the longitudinal axis of the winding
body (3).

3. Appliance according to claim 2, characterised in
that the internal surface (11, 12) of the heating plates
(9, 10) has a concave shape.

4. Appliance according to one of the preceding claims,
characterised in that the winding body (3) has a
shape generated by rotation and that, in the same
cross-section of the appliance, the radius of curva-
ture of the heating plate (9, 10) is equal to or larger
than that of the winding body (3).

5. Appliance according to one of claims 2 to 4, char-
acterised in that each heating plate (9, 10) com-
prises an electric heating element and means for reg-
ulating the temperature thereof.

6. Appliance according to one of claims 2 to 5, char-
acterised in that it comprises means for controlling
the temperature of the heating element of the wind-
ing body and means for controlling the temperature
of the heating elements of the heating plates.

7. Appliance according to one of claims 2 to 6, char-
acterised in that the heating plates are mounted
with the option of radial movement in a frame mount-
ed fixed on the main body (1) of the appliance.

8. Appliance according to claim 7, characterised in
that said heating plates are mounted floating by us-
ing the suspension means with respect to said frame.

9. Appliance according to claim 8, characterised in
that the means for suspending each plate comprise
at least one pair of opposing magnets mounted in
phase with each other.

10. Appliance according to one of claims 6 to 9, char-
acterised in that it comprises means for adjusting
the distance between a heating plate and the support
thereof.

11. Appliance according to one of claims 8 to 10, char-
acterised in that it comprises means for adjusting
the force of the suspension means.

12. Appliance according to one of the preceding claims,
characterised in that the winding body has a conic
shape from a base connecting it to the main body
(1) of the appliance towards an opposite end, the
radius of the base being greater than that of the end.
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13. Appliance according to one of the preceding claims,
characterised in that the winding body is driven in
rotation by a geared motor at a speed between 5 and
30 rpm.

14. Appliance according to one of the preceding claims,
characterised in that it comprises means for limiting
the torque of the motor.

15. Appliance according to claim 14, characterised in
that said means for limiting the torque comprise a
microprocessor capable of monitoring the current
absorbed by the geared motor and of cutting off the
power supply thereof if a threshold limit is exceeded.

16. Appliance according to one of the preceding claims,
characterised in that it comprises means for con-
trolling the direction of rotation of the winding body.

17. Appliance according to one of the preceding claims,
characterised in that the winding body comprises,
inside, a heating element fixed to the main body (1)
of the appliance and, outside, a tube mounted rotat-
ing around the longitudinal axis of the winding body.

18. Appliance according to one of claims 2 to 17, char-
acterised in that the outer surface of the winding
body and that inside the heating plates is polished
or covered with a low friction coefficient coating layer.
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