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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Durch-
stolRvorrichtung, d.h. einen so genannten Transfer-Spike
zum Offnen und anschlieRendem Entnehmen einer Fliis-
sigkeit aus einem Beutel oder Zufiihren einer pulverarti-
gen oder flissigen Substanz zu der Fllssigkeit in dem
Beutel Uber die DurchstoRvorrichtung. Der Beutel kann
beispielsweise mit einer Infusionslésung fir einen Pati-
enten gefiillt sein und verfiigt an seinem Offnungs- und
Entnahmebereich Uber einen entsprechend ausgebilde-
tenVerschluss. Die Durchstovorrichtung wird nach dem
Offnen des Beutels durch den Verschluss in das Innere
des Beutels eingefiihrt. Die DurchstoRvorrichtung weist
zur Befestigung an dem Verschluss des Beutels einen
Schnappverschluss auf. Nach dem die DurchstoRvor-
richtung am Beutel befestigt ist, wird ein Abschnitt der
DurchstoRvorrichtung innerhalb des Beutels teilweise
ab- bzw. aufgebrochen, um einen Durchlaufkanal fir die
Entnahme der Flissigkeit des Beutels oder fir die Ver-
mischung der Flissigkeit in dem Beutel mit einer weite-
ren Substanz zu schaffen.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Ausdem Stand der Technik sind bereits Syste-
me zur Offnung und Entnahme von Fliissigkeiten aus
Beuteln bekannt. Es handelt sich dabei haufig um spitze,
hohle und langliche Gegenstande in Form von Durch-
stolRrdhrchen. Die DurchstoRréhrchen werden manuell
an einer bestimmten Stelle des Beutels angesetzt. Da
die Beutel haufig aus Kunststofffolienlagen bestehen, die
miteinander verschweif3t sind, sind die bestimmten Stel-
len, d.h. die Aufflll- und Entnahmebereiche speziell aus-
gebildete Kunststoffelemente. Die Kunststoffelemente
werden auch als Ports bezeichnet. Ein Beispiel eines
Beutels mit Kunststoffelementen ist z.B. aus der Paten-
tanmeldung Nr. EP1 814 504 bekannt. Die
DurchstoRréhrchen werden nach dem Anstechen des
Beutels an der AuRenflache des Kunststoffelements an-
schlieBend in das Innere des Beutels durch das Kunst-
stoffelement eingeflihrt, um dann anschlie3end die Fliis-
sigkeit entnehmen zu kénnen. Die Flissigkeit gelangt
durch eine Durchgangsbohrung des Durchsto3réhr-
chens aus dem Beutel.

[0003] Derartige Systeme werden vor allem im medi-
zinischen Bereich eingesetzt, beispielsweise bei der Ver-
abreichung einer Infusionslésung fiir einen Patienten.
Hierbei ist an dem anderen Ende des DurchstoRréhr-
chens, welches sich nicht im Inneren des Beutels befin-
det, ein Schlauch an dem Durchstol3r6hrchen ange-
bracht. Wie bereits gesagt, besteht der Beutel mit der
Infusionsldsung aus einem Kunststoffelement (Port) und
aus Kunststoff folienlagen, die entsprechend miteinan-
der verschweil}t sind.

[0004] Das Kunststoffelement bildet den Flissigkeits-
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entnahmeabschnitt des Beutels, ist haufig zylindrisch
ausgebildet und besitzt an seiner AuBlenflache eine
Gummimembran und ggfs. ein Siegel aus Aluminium.
Der Beutel wird durch ein Durchstechen des Siegels mit-
tels des spitzen DurchstolRréhrchens gedffnet. Das
DurchstoRréhrchen wird anschlieRend durch den Port in
das Innere des Beutels gefiihrt. Ein Spalt zwischen der
AuBenflache des DurchstoRrohrchens und dem Siegel
an der Einstichstelle wird durch die Gummimembran ab-
gedichtet, um ein Austreten der Flissigkeit zu vermei-
den.

[0005] Haufig ist es jedoch bei derartigen Offnungs-
und Entnahmesystemen so, dass das Durchstofl3réhr-
chen nach dem Einstechen und Einflihren in den Beutel
keinen festen Sitzbzw. Halt hatund sich daherin lateraler
Richtung, d.h. entlang des Ports hin und her bewegen
kann oder innerhalb des Ports bzw. Beutels rotieren
kann. Es besteht daher beispielsweise die Gefahr, dass
wahrend der Vorbereitung und/oder Durchfiihrung einer
Infusion das DurchstoRréhrchen infolge einer Unacht-
samkeit von medizinischem Personal oder des Patienten
aus dem Beutel herausgezogen wird und Fliissigkeit aus-
tritt und das DurchstoRréhrchen bzw. die Durchgangs-
bohrung des DurchstoRrohrchens Keimen ausgesetzt
wird. Zur Vermeidung solcher Ereignisse sind verschie-
dene Losungen aus dem Stand der Technik vorbekannt.

Stand der Technik

[0006] So beschreibt beispielsweise die Europaische
Patentschrift Nr. 0 820 777 B 1 von Haemopharm Indu-
stry AG ein Infusionssystem mit einer réhrenférmigen
DurchstoRvorrichtung mit einer Spitze, wobei die Durch-
stolRvorrichtung nach der Spitze zur Befestigungin einem
durchdrungenen, elastischen Stopfen eines Beutels zur
Bildung einer Schraubverbindung mit einem Auenge-
winde versehen ist. Diese vorbekannte Durchstof3vor-
richtung wird daher durch Drehen in den Stopfen inte-
griert, wobei sich das selbstschneidende AuRengewinde
der Durchstovorrichtung in das Material des Stopfens
hineinschneidet.

Ein weiteres Infusionssystem ist in US 6726672 B1 ge-
zeigt.

[0007] Die aus dem Stand der Technik angegebenen
Systeme sind umstandlich zu handhaben und erfordern
daher besondere Sorgsamkeit, insbesondere in Fallen,
in denen Eile geboten ist, z.B. bei einer Bluttransfusion
nach einem Unfall. Um diese sowie die oben genannten
und anderen Defizite zu vermeiden, wird nun eine Durch-
stoRvorrichtung flr einen bzw. mit einem Beutel sowie
ein Verfahren zum Offnen des Beutels und Entnehmen
einer Flissigkeit aus dem Beutel bereitgestellt, welches
durch die Merkmale in den unabhangigen Anspriichen
definiertist. Ferner sind weitere Ausgestaltungen der Er-
findung in den abhangigen Anspriichen hinterlegt.
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Zusammenfassung der Erfindung

[0008] Nach MaRgabe der vorliegenden Erfindung
wird eine DurchstolRvorrichtung gemafl Anspruch 1 fir
einen Port, d.h. ein Verschluss, eines Beutels zum Ent-
nehmen einer Flissigkeit aus dem Beutel oder zum Zu-
fuhren einer weiteren Substanz zu der Flissigkeit in dem
Beutel bereitgestellt. Die Durchstovorrichtung umfasst
einen Schnappverschluss zur Befestigung der Durch-
stoRvorrichtung am Beutel. Durch die Befestigung der
DurchstoRvorrichtung am Port (Kunststoffelement) bzw.
am Beutel wird beispielsweise ein unerwiinschtes Her-
ausziehen vor der Entnahme der Flissigkeit in dem Beu-
tel vermieden. Der Schnappverschluss an der Durch-
stolRvorrichtung kann ferner beispielsweise eine einfa-
che und schnellere Handhabung beim Vermischen der
Flissigkeit im Inneren des Beutels mit einer weiteren,
zugefiihrten Substanz gewahrleisten. Der Schnappver-
schluss bildet zusammen mit dem Verschluss bzw. Port
des Beutels eine sichere Einheit. Zudem kann der
Schnappverschluss beispielsweise ebenso auch bei
Ports unterschiedlicher Gré3e bzw. Gestalt angewendet
werden. Dies |asst beispielsweise die Verwendung von
Beuteln unterschiedlicher Gréf3e und mit unterschiedli-
chen Flussigkeitsfullungen zu.

[0009] GemalR einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung kann der Schnappverschluss zumindest
einen ersten Klammerbiigel umfassen. Der zumindest
eine Klammerbigel kann beispielsweise elastisch aus-
gefihrt werden, indem entweder elastisches Material
verwendet wird und/oder der Klammerbugel hinsichtlich
seiner geometrischen Eigenschaften bzw. seiner Struk-
tur derart ausgebildet ist, dass eine gewisse Elastizitat
gegeben ist. Unter Elastizitdt wird hier beispielsweise
auch geometrisch-nichtlineare Elastizitat verstanden.
Hierbei sind die méglichen bzw. reversiblen Verformun-
gen des zumindest einen Klammerbugels hinsichtlich
seiner Abmessungen relativ grof3, beispielsweise gréRer
als 5%.

[0010] GemaR einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung kann der Schnappverschluss zumindest
einen zweiten Klammerbulgel umfassen. Ein zumindest
zweiter Klammerblgel kann beispielsweise fiir eine ver-
besserte Befestigung der Durchstofvorrichtung an dem
Beutel sorgen. Alternativ kann, je nach Bedarf und Di-
mensionierung der DurchstoRvorrichtung und des Ports
bzw. des Beutels, die DurchstoRvorrichtung gemaf vor-
liegender Erfindung auch tber einen dritten und vierten
Klammerbligel verfiigen.

[0011] Nach einem weiteren Aspekt der vorliegenden
Erfindung kann der zumindest erste Klammerbugel und/
oder der zumindest zweite Klammerbugel ein erstes und/
oder ein zweites Griffelement aufweisen. Das erste und/
oder zweite Griffelement kann beispielsweise an den Au-
Renflachen angeordnet sein, so dass die Handhabung
der DurchstoflRvorrichtung mit dem Beutel hinsichtlich Er-
gonomie verbessert ist. Das erste Griffelement und/oder
das zweite Griffelement kann auch zum Aufmachen der
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DurchstoRvorrichtung bzw. des Beutels verwendet wer-
den. Die DurchstoRvorrichtung ist dabei bereits in den
Beutel durch den Verschluss bzw. Port eingefiihrt und
eswerden einzelne Abschnitte der DurchstoRvorrichtung
zur Bildung einer Offnung mittels des ersten und/oder
zweiten Griffelements gegeneinander verdreht. Dieser
Aspekt wird im Folgenden jedoch noch naher erlautert.
[0012] Nach einem weiteren Aspekt der vorliegenden
Erfindung kann der zumindest erste Klammerbugel und/
oder der zumindest zweite Klammerbuigel hakenférmig
ausgebildet ist. Mit anderen Worten kann der erste und/
oder zweite Klammerbugel L-férmig ausgebildet seinund
im Sinne eines Arms von der Durchstof3vorrichtung weg
nach AuBen hin erstrecken. Alternativ oder additiv dazu
kann der zumindest erste Klammerbligel dem zumindest
zweiten Klammerbugel gegenuberliegend an der Durch-
stoRvorrichtung angeordnet sein.

[0013] In Anbetracht eines weiteren Aspekts der vor-
liegenden Erfindung kann die DurchstofRvorrichtung ei-
nen Kontaktierabschnitt umfassen, wobei der Kontaktier-
abschnitt derart angeordnet ist, einen Behalter mit einer
weiteren Substanz zu kontaktieren und/oder die weitere
Substanz des Behalters mit der Flissigkeitin dem Beutel
zu verbinden. Der Behalter mit der weiteren Substanz
kann beispielsweise ein Glasvial, d.h. eine kleine Glas-
flasche sein oder beispielsweise ein weiterer Beutel. Die
weitere Substanz kann beispielsweise eine pulverartige
Substanz oder eine weitere Flissigkeit umfassen, die
Uber die DurchstoRvorrichtung mit der Flissigkeit desje-
nigen Beutels, an welchem die DurchstoRvorrichtung
mittels des Schnappverschlusses befestigt ist, vermischt
werden soll. Dadurch kann die DurchstoRvorrichtung zu-
sammen mit dem Beutel, an welchem die Durchstof3vor-
richtung befestigt ist, beispielsweise bei Infusionen ver-
wendet werden.

[0014] In der vorliegenden Erfindung unfasst die
DurchstoRvorrichtung einen Beutelabschnitt. Der Beu-
telabschnitt ist derart angeordnet, durch den Port des
Beutels in den Beutel gesteckt zu werden. Nach dem
Hineinstecken bzw. Einfihren des Beutelabschnitts der
DurchstoRBvorrichtung in  den Beutel kann die
DurchstoRvorrichtung sicher mittels des Schnappver-
schlusses am Port des Beutels befestigt werden. Die
funktionelle Trennung der DurchstoRvorrichtung in einen
Kontaktierabschnitt und einen Beutelabschnitt, wobei
diese Abschnitte hinsichtlich ihrer Struktur unterschied-
lich ausgefiihrt sind, fiihrt beispielsweise zu keinerlei
Fehlern in der Handhabung der DurchstoRvorrichtung,
wenn bei Anwendung der DurchstoRvorrichtung bei-
spielsweise fiir medizinisches Personal Eile geboten ist.
[0015] Sowohl der Beutelabschnitt als auch der Kon-
taktierabschnitt der DurchstoRvorrichtung kénnen vor
dem Einsatz der DurchstoRvorrichtung mit Schutzkap-
pen versehen bzw. abgedeckt sein.

[0016] Gemal der vorliegenden Erfindung umfasst
der Beutelabschnitt einen BeuteldurchstoRabschnitt und
einen Beutelzuflihr-/Beutelentnahmeabschnitt. Damit ist
beispielsweise noch eine weitere Unterteilung strukturel-
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ler und funktioneller  Art gegeben. Der
BeuteldurchstoRabschnittist zum Offnen des Beutels am
Portund Einfiihren der DurchstoRvorrichtungin den Beu-
tel durch die Struktur des Ports ausgebildet. Der Beutel-
zuflihr-/Beutelentnahmeabschnitt des Beutelabschnitts
der DurchstoRRvorrichtung kann zum Entnehmen der
Flissigkeit aus dem Beutel ausgebildet sein. Der Beu-
telzufiihr-/Beutelentnahmeabschnitt kann jedoch auch
alternativ zum Zuflihren einer weiteren Substanz zu der
Flissigkeit im Inneren des Beutels dienen. Es kann dann
eine Vermischung der Flussigkeit in dem Beutel mit der
zugefiihrten weiteren Substanz stattfinden. Durch die
Trennung des Beutelabschnitts in zumindest zwei Funk-
tionstrager bzw. Funktionsabschnitte, wie beschrieben,
kann vor allem eine definierte Handhabung der Durch-
stoRvorrichtung erreicht werden. Ferner kann die Durch-
stolRvorrichtung bereits in den Beutel eingefiihrt sein
ohne dass die Flissigkeit aus dem Beutel austritt. Im
Falle einer medizinischen Anwendung bei Infusionen
kénnen somit Beutel und DurchstoRvorrichtung bereits
im Vorfeld einer Behandlung vorbereitet werden.
[0017] Nach der vorliegenden Erfindung befindet sich
zwischen dem BeuteldurchstoRabschnitt und dem Beu-
telzufuihr-/Beutelentnahmeabschnitt eine Sollbruchstel-
le. Der BeuteldurchstoRabschnitt kann daher als ab-
trennbar gestaltet sein. Alternativ kann der Beuteldurch-
stoRabschnitt nur zumindest teilweise von dem Beutel-
zuftihr-/Beutelentnahmeabschnitt trennbar sein. Der
BeuteldurchstoRabschnitt verbleibt nach seiner vollstan-
digen Abtrennung oder nur teilweisen Trennung vom
Beutelzufuihr-/Beutelentnahmeabschnitt an der Soll-
bruchstelle in jedem Fall im Inneren des Beutels.
[0018] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung kann ein Kontaktierabschnittsende des
Kontaktierabschnitts und/oder ein Beutelabschnittsende
des Beutelabschnitts bzw. des BeuteldurchstoRab-
schnitts pfeilartig ausgebildet sein. Alternativ kann das
Kontaktierabschnittsende und/oder das Beutelab-
schnittsende widerhakenartig ausgebildet sein. Dadurch
kann beispielsweise ein schnelles und einfaches Offnen
des Beutels Uber das Kunststoffelement mittels Einste-
chen bzw. Durchstechen des Beutelabschnittendes
durch das Kunststoffelement erreicht werden. Ferner
wird, nachdem die DurchstoRRvorrichtung durch das
Kunststoffelement bzw. den Port in das Innere des Beu-
tels eingefiihrt wurde, die Moglichkeit des Herauszie-
hens der DurchstoRvorrichtung aus dem Beutel zusatz-
lich zur Befestigung der DurchstoRvorrichtung an dem
Beutel mittels des Schnappverschlusses vermieden.
[0019] Nach einem weiteren Aspekt der vorliegenden
Erfindung kann die DurchstoRvorrichtung zumindest ab-
schnittsweise einen Kanal, beispielsweise eine Bohrung
aufweisen. Der Kanal kann die Flussigkeit im Inneren
des Beutels nach AuRen fihren oder eine weitere Sub-
stanz, wie im Folgenden naher beschrieben, zum Ver-
mischen mit der Flissigkeit in den Beutel fihren. Der
Kanal bzw. die Bohrung kann dabei als Durchgangsboh-
rung im Inneren der Durchstovorrichtung ausgefihrt
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sein. Sowohl der Beutelzufiihr-/Beutelentnahmeab-
schnitt als auch der Kontaktierabschnitt kann den Kanal
aufweisen. Alternativ kann, wie bereits angedeutet, ein
in dem Kontaktierabschnitt und dem Beutelabschnitt ent-
sprechend ausgebildeter Kanal dazu dienen, eine pul-
verartige Substanz oder weitere Flissigkeit mit der Flus-
sigkeit in dem Beutel zu verbinden bzw. zusammen zu
bringen und zu vermischen. Die pulverartige Substanz
oder weitere Flissigkeit befindet sich in solch einem Fall
in einem Behalter, der mit dem Kontaktierabschnitt der
DurchstoRvorrichtung kontaktiert bzw. verbunden ist.
Der Behalter kann beispielsweise, wie bereits beschrie-
ben, eine Glasflasche oder ein weiterer Beutel sein.
[0020] Nach einem weiteren Gesichtspunkt bei der
vorliegenden Erfindung kann der Kanal, welcher bei-
spielsweise als Bohrung ausgefihrt ist, beziglich einer
Langsachse und/oder einer Symmetrieachse der Durch-
stoRvorrichtung versetzt sein. Dadurch kann beispiels-
weise erreicht werden, dass das Kontaktierabschnittsen-
de mit einer Spitze ausgebildet ist.

[0021] Gemal einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung kann die DurchstoRvorrichtung im We-
sentlichen, d.h. bezlglich wesentlicher Teile und Ab-
schnitte aus Kunststoff mittels Druckguss, Spritzguss,
etc. hergestellt sein. Dadurch ist zum Beispiel eine ein-
fache und kostenglinstige Herstellung gewahrleistet. Al-
ternativ kdnnen einzelne Abschnitte der Durchstof3vor-
richtung auch Metallstrukturen aufweisen. Beispielswei-
se koénnen der Schnappverschluss, das Beutelab-
schnittsende und/oder das Kontaktierabschnittsende mit
einem Metallblech bzw. einer integrierten Metallschicht
ausgebildet sein.

[0022] Nach einem weiteren Aspekt der vorliegenden
Erfindung ist ein Beutel mit einem Port (Verschluss) und
einer DurchstoRvorrichtung zum Entnehmen einer Flis-
sigkeit aus dem Beutel vorgesehen. Die DurchstoRvor-
richtung kann dabei Eigenschaften und Merkmale auf-
weisen, die wie oben beschrieben sind.

[0023] Bei der vorliegenden Erfindung ist ferner auch
ein Verfahren gemaR Anspruch 12 zum Entnehmen einer
Flussigkeit aus einem Beutel oder Zufiihren einer weite-
ren Substanz, beispielsweise eines Pulvers oder einer
weiteren Flussigkeit, in den Beutel mittels einer Durch-
stoRvorrichtung vorgesehen. Die DurchstoRvorrichtung
kann dabei die oben beschriebenen Merkmale und Ei-
genschaften aufweisen. Das Verfahren umfasst, neben
weiteren nicht naher beschriebenen Verfahrensab-
schnitten, Anbringen eines Beutelabschnittendes eines
Beutelabschnitts bzw. eines BeuteldurchstoRabschnitts
der DurchstoRvorrichtung an einen Port des, Beutels;
Offnen des Ports mittels des Beutelabschnittendes und
Einfihren des Beutel abschnittendes durch den Port in
den Beutel sowie Aufmachen des Beutelabschnitts der
DurchstoRvorrichtung und Bilden einer Beutelentnahme-
abschnittséffnung. Offnen des Ports mittels des Beutel-
abschnittendes kann dabei beispielsweise ein Durchste-
chen, DurchstoRen oder Einstechen des Beutelabschnit-
tendes in ein Siegel am Port umfassen. Das Siegel kann
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dabei aus einem Gummimaterial bestehen und/oder in-
tegraler Bestandteil des Ports sein.

[0024] Aufmachen des Beutelabschnitts der Durch-
stoRvorrichtung umfasst ein Abtrennen oder zumindest
teilweises Trennen bzw. Abtrennen eines Beuteldurch-
stolRabschnitts von einem Beutelzufiihr-/Beutelentnah-
meabschnitt an einer Sollbruchstelle. Das Abtrennen
oder zumindest teilweise Trennen beinhaltet ein Verdre-
hen des BeuteldurchstoRabschnitts gegeniiber dem
Beutelzufuhr-/Beutelentnahmeabschnitt der
DurchstoRvorrichtung. Das Verdrehen kann beispiels-
weise mittels dem ersten Griffelement und/oder dem
zweiten Griffelement bewerkstelligt werden. Ferner ist
dann ein Entnehmen oder Zuflihren der Flissigkeit aus
oder in dem Beutel tiber die gebildete Beutelzufiihr-/Beu-
telentnahmeabschnitts6ffnung vorgesehen. Es ist je-
doch zu Beachten, dass nach dem Offnen und Einfiihren
der DurchstoRvorrichtung in den Beutel fiir die Flissig-
keit in dem Beutel vor dem Aufmachen noch keinerlei
Maoglichkeit besteht, aus dem Beutel nach aulen zu ge-
langen oder das von auf3en eine Substanz, beispielswei-
se ein Pulver oder eine weitere Flussigkeit, noch nicht in
den Beutel Uber die DurchstoRvorrichtung gelangen
kann, wenn die DurchstoRvorrichtung noch nicht aufge-
macht worden ist.

[0025] GemalR einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung kann alternativ zu dem Entnehmen der
Flissigkeit aus dem Beutel mittels der Durchstof3vorrich-
tung ein Anbringen eines Behalters an ein Kontaktierab-
schnittsende eines Kontaktierabschnitts der Durch-
stoRvorrichtung und ein Verbinden des Behalters mit der
DurchstoRvorrichtung bzw. dem Beutel Gber den Kon-
taktierabschnitt vorgesehen sein. Der Behalter kann eine
weitere Substanz, wie beispielsweise ein Pulver oder ei-
ne weitere Flissigkeit, beinhalten. Das Pulver oder die
weitere FlUssigkeit kann sodann, nach dem Aufmachen
der Durchstovorrichtung wie oben beschrieben, in das
Innere des Beutels mit der Flissigkeit gelangen und mit
dieser vermischt werden. Dies ist vor allem beispielswei-
se im medizinischen Bereich, insbesondere beim Durch-
fihren und Verabreichen von Infusionen von Relevanz.
[0026] GemalR der vorliegenden Erfindung umfasst
das Aufmachen des Beutelabschnitts ein Verdrehen des
BeuteldurchstoRabschnitts zumindest gegeniiber dem
Beutelzufuihr-/Beutelentnahmeabschnitt der Durch-
stolRvorrichtung.

[0027] Durch die Erfindung wird eine DurchstoRvor-
richtung fur einen Beutel sowie ein Verfahren zum Ent-
nehmen einer FlUssigkeit aus dem Beutel oder Zufiihren
einer Substanz zu der Flissigkeit in dem Beutel bereit-
gestellt, welches die obig beschriebenen Defizite aus
dem Stand der Technik vermeidet.

[0028] Es ist ferner selbstverstandlich, dass die oben
genannten offenbarten Merkmale zur Erzielung weiterer
Gestaltungen des erfindungsgemafRen Beutels beliebig
miteinander kombiniert werden kénnen.

[0029] Weitere Eigenschaften und Merkmale der Er-
findung ergeben sich unter Bezugnahme auf die beige-
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fugten Figuren aus der folgenden detaillierten Beschrei-
bung von Beispielen der Erfindung. Diese sind rein bei-
spielhaft und in keinster Weise ein- bzw. beschrankend
zu verstehen. Die detaillierte Beschreibung dient ledig-
lich dazu, dem Fachmann eine Lehre zum Nacharbeiten
der vorliegenden Erfindung bereitzustellen.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

[0030]

Fig. 1 ist eine schematische Darstellung eines Bei-
spiels der erfindungsgeméafen DurchstoRvorrich-
tung in einer Draufsicht (unten dargestellt in Figur
1), Vorderansicht (mittig dargestellt in Figur 1) und
einer Unteransicht (oben dargestellt in Figur 1);
Fig. 2 ist eine schematische Darstellung der Durch-
stolRvorrichtung aus Figur 1 in einer Seitenansicht;
Fig. 3 ist eine schematische Darstellung der Durch-
stoRvorrichtung aus den Figuren 1 bzw. 2 in einer
Seitenquerschnittsansicht;

Fig. 4 ist eine schematische Darstellung des AuRe-
ren Teils des BeuteldurchstofRabschnitts, wie in Fi-
gur 2 gezeigt, in einer vergroRerten Seitenansicht;
Fig. 5 ist eine schematische Darstellung des dufe-
ren Teils des Kontaktierabschnitts, wie in Figur 2 ge-
zeigt, in einer vergréf3erten Seitenansicht;

Fig. 6 ist eine schematische Darstellung der Soll-
bruchstelle zwischen dem Beutelzufiihr-/Beutelent-
nahmeabschnitt und dem BeuteldurchstoRab-
schnitt, wie in Figur 3 gezeigt, in einer vergréRerten
Seitenquerschnittsansicht;

Fig. 7 ist eine schematische Darstellung der Durch-
stoRvorrichtung mit einem Port in einer Vorderan-
sicht, wobei bei die DurchstoRvorrichtung an dem
Port mittels des Schnappverschlusses befestigt ist.

Detaillierte Beschreibung

[0031] Im Folgenden wird nun ein Beispiel der Durch-
stolRvorrichtung 100 anhand der Darstellungen der
DurchstoRvorrichtung 100 in Figur 1 beschrieben. Die
DurchstoRvorrichtung 100 ist in einer Draufsicht, einer
Seitenansicht und einer Unteransicht dargestellt. Die
DurchstoRvorrichtung 100 weist entlang ihrer Langsach-
se X-X abschnittsweise eine zylindrische Gestalt auf. Die
Lage der Langsachse X-X ist dabei durch die spitzen
Enden der DurchstoRvorrichtung 100 definiert, welche
im Folgenden noch naher beschrieben werden. Aus der
Seitenansicht (mittig in Figur 1 dargestellt) ist ferner zu
entnehmen, dass die DurchstoRvorrichtung 100 einen
Beutelabschnitt 20 und einen Kontaktierabschnitt 30 um-
fasst. Zur Befestigung der Durchstof3vorrichtung 100 an
einem Beutel (nicht in Figur 1 dargestellt), umfasst die
DurchstoRvorrichtung 100 des Weiteren einen Schnapp-
verschluss 10.

[0032] Der Schnappverschluss 10 weist einen ersten
Klammerbiigel 11 und einen zweiten Klammerbigel 12
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auf. Der erste Klammerbligel 11 und der zweite Klam-
merblgel 12 ist zwischen dem Beutelabschnitt 20 und
dem Kontaktierabschnitt 30 an der DurchstoRvorrichtung
100 integral mit der DurchstoRvorrichtung 100 ausgebil-
det. Alternativ kann der Beutelabschnitt 20 zusammen
mit dem Kontaktierabschnitt 30 und dem Schnappver-
schluss 10 auch form- und/oder reibschlissig verbunden
sein (beispielsweise durch Verschrauben oder Verpres-
sen des Beutelabschnitts 20 mit dem Kontaktierabschnitt
30 und dem Schnappverschluss 10).

[0033] Sowohl der erste Klammerbiigel 11 als auch
der zweite Klammerblgel 12 des Schnappverschlusses
10 haben eine L-férmige, d.h. abgewinkelte Gestalt und
ragen von der Langsachse X-X der DurchstoRvorrich-
tung 100 wie ausgestreckte, abgewinkelte Arme weg.
Bezlglich der Langsachse X-X liegt der erste Klammer-
bigel 11 dem zweiten Klammerbuigel 12 in einer Ebene
spiegelbildlich gegeniber. Die DurchstolRvorrichtung
100 weist somit bezlglich einer Ebene eine symmetri-
sche Gestalt auf.

[0034] Das freie erste Ende 11.1 des ersten Klammer-
biigels 11 und das freie zweite Ende 12.1 des zweiten
Klammerbtigels 12 im Bereich des Beutelabschnitts 20
ist hakenférmig mit einem entsprechenden Einrastvor-
sprung ausgebildet. Mit anderen Worten befindet sich an
diesen Stellen 11.1 und 12.1 ein Absatz. Zusammen mit
der L-férmigen Gestalt des ersten Klammerbiigels 11
und des zweiten Klammerblgels 12 ist ein Schnappver-
schluss 10 an der DurchstoRvorrichtung 100 realisiert,
welcher mit einem entsprechend ausgebildeten Ver-
schluss (Kunststoffelement) bzw. Port 200 eines Beutels
(nicht in Figur 1 gezeigt) nach dem Einfiihren der Durch-
stoRvorrichtung 100 in den Beutel einrastet, so dass eine
sichere Befestigung der DurchstoRvorrichtung 100 an
dem Beutel (nicht in Figur 1 gezeigt) gegeben ist.
[0035] Zum besseren bzw. manuell einfacheren Ein-
fihren der Durchstofvorrichtung 100 durch den Port 200
(siehe Figur 7) in das Innere des Beutels und Aufmachen
des Beutels (nicht in Figur 1 gezeigt) weist der erste
Klammerbugel 11 ein erstes Griffelement 13 und der
zweite Klammerblgel 12 ein zweites Griffelement 14 in
Gestalt eines nach auflen gerichteten, flachen Ab-
schnitts auf, welcher an seinen Ecken und Kanten abge-
rundet ist.

[0036] Mit anderen Worten wird bei Anwendung der
DurchstoRvorrichtung 100 die Durchstof3vorrichtung 100
bzw. der Beutelabschnitt 20 der DurchstoRvorrichtung
100 vorzugsweise durch eine lineare, nicht-rotatorische
Bewegung durch den Port 200 (siehe Figur 7) in das In-
nere des Beutels gefiihrt. Das Aufmachen des Beutels
und somit der DurchstoRvorrichtung 100 geschieht durch
Bildung einer Offnung an einer Sollbruchstelle 23 am
Beutelabschnitt 20 mittels Verdrehens eines Beutel-
durchstoRabschnitts 21 des Beutelabschnitts 20 gegen-
Uber den Gibrigen Abschnitten der DurchstoRvorrichtung
100 unter Zuhilfenahme des ersten Griffelements 13 und
des zweiten Griffelements 14. Der BeuteldurchstofRab-
schnitt 21 im Inneren des Beutels wird dabei entweder
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von dem Port 200 und/oder manuell von auf3en festge-
halten. Dieser Aspekt wird jedoch im Folgenden noch
eingehender beschrieben.

[0037] Der Beutelabschnitt 20 ist derjenige Abschnitt
der DurchstoRvorrichtung 100, welcher derart angeord-
net ist, dass er sich nach dem Offnen des Beutels am
Port 200 (siehe Figur 7) und dem Einfihren der Durch-
stolRvorrichtung 100 in den Beutel im Inneren des Beutels
befindet (nichtin Figur 1 dargestellt). Der Beutelabschnitt
20 kann, wie bereits angedeutet, ferner unterteilt werden
in einen BeuteldurchstoRabschnitt 21 und einen Beutel-
zufilhr-/Beutelentnahmeabschnitt 22. Beim Ubergang
vom BeuteldurchstoRabschnitt 21 auf den Beutelzufihr-/
Beutclentnahmeabschnitt 22 befindet sich eine Soll-
bruchstelle 23, welche zugleich eine Beutelzufiihr-/Beu-
telentnahmeabschnittséffnung beinhaltet. Die Sollbruch-
stelle 23 stellt einen Bereich mit einer Querschnitts- und
eine Materialverjlingung dar. Dieser Aspekt wird im Rah-
men der noch folgenden detaillierten Beschreibung noch
eingehender erlautert.

[0038] Sowohl der BeuteldurchstoRabschnitt 21 als
auch der Beutelzufiihr-/Beutelentnahmeabschnitt 22 der
DurchstoRvorrichtung 100 weisen eine im Wesentlichen
zylindrische Gestalt auf. Mitanderen Worten ist der Quer-
schnitt des BeuteldurchstofRabschnitts 21 als auch des
Beutelzufuhr-/Beutelentnahmeabschnitts 22 bezlglich
einer Ebene, die die Langsachse X-X senkrecht schnei-
det, im Wesentlichen kreisrund ausgebildet. Alternativ
ware auch eine ovale, d.h. elliptische oder mehreckige
Querschnittsflache denkbar.

[0039] Der Beutelabschnitt 20 bzw. der Beuteldurch-
stoRabschnitt 21 umfasst an seinem auflleren Ende ein
Beutelabschnittsende 29 bzw. Beuteldurchstol3ab-
schnittsende 29. Das Beutelabschnittsende 29 istin dem
in Figur 1 gezeigten Beispiel der erfindungsgemafien
DurchstoRvorrichtung 100 pfeilartig bzw. widerhakenar-
tig ausgebildet. Das Beutelabschnittsende 29 umfasst
eine scharfe Beuteldurchstof3spitze 29.1 und um den
Umfang herum abschnittsweise angeordnete, nach au-
3en ragende Vorspriinge 29.2. Mit anderen Worten ist
der Beutelabschnitt 20 derart angeordnet und/oder aus-
gebildet, durch den Port 200 (siehe Figur 7) des Beutels
in den Beutel (nicht in Figur 1 dargestellt) gesteckt zu
werden.

[0040] Der Kontaktierabschnitt 30 umfasst, ebenso
wie der Beutelabschnitt 20 bzw. der Beuteldurchstof3ab-
schnitt 21, ein Kontaktierabschnittsende 39. Das Kon-
taktierabschnittsende 39 ist pfeilartig bzw. widerhaken-
artig ausgebildet und umfasst daher eine scharfe Kon-
taktierdurchstoRspitze 39.1 und um den Umfang herum
abschnittsweise angeordnete, nach aul3en ragende Vor-
springe 39.2. Das Kontaktierabschnittsende 39 hat in
dem in Figur 1 gezeigten Beispiel eine Gestalt, welche
abschnittsweise dhnlich zu einem Kegel ist. Mit anderen
Worten ist der Kontaktierabschnitt 30 derart angeordnet
und/oder ausgebildet, einen Behalter (nicht in den Figu-
ren 1 bis 7 dargestellt) mit einer weiteren Substanz zu
kontaktieren und/oder die weitere Substanz in dem Be-
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hélter mit der Flissigkeitin dem Beutel zu verbinden bzw.
zusammen zu bringen. Der Behalter kann dazu einen
Behalterport bzw. Behalterverschluss beliebiger Gestalt
aufweisen. Die stoffliche Verbindung des Beutels mit
dem Behalter tber die DurchstofRvorrichtung 100 ge-
schieht dabei Uber einen Kanal bzw. eine Bohrung 40,
welche im Folgenden noch néher beschrieben wird.
[0041] Der Behalter mit der weiteren Substanz kann
beispielsweise ein Glasvial, d.h. eine kleine Glasflasche
sein oder beispielsweise ein weiterer Beutel. Die weitere
Substanz in dem Behalter kann beispielsweise eine pul-
verartige Substanz oder eine weitere Flissigkeit umfas-
sen, die Uber die DurchstoRvorrichtung 100 mit der Flls-
sigkeit desjenigen Beutels, an welchem die
DurchstoRRvorrichtung 100 mittels des Schnappver-
schlusses 10 befestigt ist, vermischt werden soll. Da-
durch kann die DurchstofRvorrichtung 100 zusammen mit
dem Beutel, an welchem die DurchstoRvorrichtung 100
befestigt ist, beispielsweise bei Infusionen optimal ver-
wendet werden.

[0042] Aus der Draufsicht der DurchstoRvorrichtung
100 (unten in Figur 1 dargestellt) kann enthommen wer-
den, dass sich am Kontaktierabschnittsende 39 eine
Bohrung 40 befindet. Die Bohrung 40 ist dabeizur Langs-
achse X-X versetzt angeordnet bzw. ausgebildet und
kann sich in Richtung der DurchstoRvorrichtung 10, ent-
lang der Langsachse X-X zumindest abschnittsweise er-
strecken. Die Bohrung 40 bildet einen Kanal zum Ent-
nehmen einer Flissigkeit aus dem Beutel oder zum Zu-
fihren einer weiteren Substanz zu einer Flissigkeit in
dem Beutel.

[0043] In Figur 2 ist die in Figur 1 gezeigte
DurchstoReinrichtung 100 in einer weiteren Seitenan-
sicht schematisch dargestellt. Aus Figur 2 kann insbe-
sondere entnommen werden, dass das Beutelab-
schnittsende 29 nicht rotationssymmetrisch ausgebildet
ist. Eine kegelformige bzw. kegelartige Struktur verlauft
beim Beutelabschnittsende 29 nur bis zur Halfte des Um-
fangs. Mit anderen Worten ist das Beutelabschnittsende
29 zur Beuteldurchsto3spitze 29.1 hin in einem Bereich
abgeflacht, wahrend das Kontaktierabschnittsende 39 in
Richtung der Langsachse X-X der DurchstoRvorrichtung
100 im Wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildet
ist.

[0044] Figur 3 zeigt in einer schematischen Darstel-
lung die DurchstoRvorrichtung 100 aus den Figuren 1
bzw. 2 in einer Seitenquerschnittsansicht. Wie daraus zu
entnehmen ist, verlauft die Bohrung 40 vom Kontaktier-
abschnitt 30 durchgehend bis in den Beutelzuflihr-/Beu-
telentnahmeabschnitt 22 und endet an der Sollbruchstel-
le 23, an welche sich der BeuteldurchstoRabschnitt 21
anschliet. Zudem ist die Bohrung 40 bezlglich der
Langsachse X-X versetzt, so dass, wie bereits beschrie-
ben, eine spitze KontaktierdurchstoRRspitze 39.1 realisiert
werden kann.

[0045] Die Sollbruchstelle 23 ist ein Bereich mit einem
sich 6rtlich verjiingenden Querschnitt und geringeren
Wandstarken als an anderen Bereichen der Abschnitte
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20 und 30. Die Sollbruchstelle 23 ist ein hinsichtlich der
Position an der DurchstoRéffnung 100 definierter Be-
reich, an welchem der BeuteldurchstoRabschnitt 22 mit-
tels Verdrehens gegen die tbrigen Abschnitte bzw. Be-
reiche der DurchstofRvorrichtung 100 zumindest teilwei-
se oder ganz von der DurchstoRRvorrichtung 100 getrennt
werden kann. Der BeuteldurchstoRabschnitt 22 wird da-
bei erst nach dem Einfihren der DurchstoRvorrichtung
100 in den Beutel und dem Befestigen der
DurchstoRvorrichtung 100 an dem Beutel bzw. dem Port
200 (siehe Figur 7) m ittels des Schnappverschlusses
von dem Beutelzufiihr-/Beutelentnahmeabschnitt abge-
trennt oder zumindest teilweise getrennt (aufgemacht).
Die Sollbruchstelle 23 bildet sodann eine Beutelzufiihr-/
Beutelentnahmeabschnitts6ffnung 23. Die Flissigkeitim
Inneren des Beutels kann anschlieend Uber die Beutel-
zufuihr-/Beutelentnahmeabschnitts6ffnung 23 und damit
verbundene Bohrung 40 aus dem Beutel entnommen
werden. Der Beutel ist nach dem Offnen und Einflihren
der Durchstof3vorrichtung 100 somit noch als geschlos-
sen zu betrachten, da vor dem Aufmachen, d.h. Abtren-
nen und teilweisem Trennen des BeuteldurchstoRab-
schnitts 21 vom Beutelzufiihr-/Beutelentnahmeabschnitt
21 noch keine Flissigkeit aus dem Beutel heraus flieen
kann.

[0046] Der Beuteldurchstoflabschnitt 21 bleibt haufig
in dem Port 200 (siehe Figur 7) "hdngend" und fallt nicht
in den Beutel hinein.

[0047] Ineinem nichtbeanspruchten Beispiel kann die
Sollbruchstelle 23 durch Knicken aufgemacht werden.
[0048] Bei der entsprechenden Ausgestaltung des
Beutels bzw. des Ports 200 (siehe Figur 7) ist der Beu-
telzufiihr-/Beutelentnahmeabschnitt 22 der Durch-
stoRvorrichtung 100 zumindest abschnittsweise in Rich-
tung der Langsachse X-X von den Innenflachen des
Ports 200 aufgenommen (nicht in Figur 3 dargestellt).
Die seitlichen und unteren AuRenflachen des Ports 200
(nichtin Figur 3 dargestellt) werden dabei von dem ersten
Klammerbiigel 11 und dem zweiten Klammerbigel 12
zur Ausbildung einer sicheren und haltbaren Befestigung
umfasst. Der Port 200 (siehe Figur 7) kann dabei ab-
schnittsweise eine zweistufig-teleskopzylinderartige Ge-
stalt haben. Der erste Zylinder bzw. zylindrische Ab-
schnitt mit dem kleineren Durchmesser ragt direkt aus
dem Beutel bis zu einem gewissen Abstand. Ein zweiter
Zylinder bzw. zylindrischer Bereich mit gréRerem Durch-
messer schlief3t sich an dem ersten Zylinder an und ist
dabei so dimensioniert, dass er von dem Schnappver-
schluss 10 mittels Einrastens aufgenommen werden
kann. Dadurch lasst sich die DurchstoRvorrichtung 100
fest an dem Port 200 bzw. Beutel fixieren. Dieser Aspekt
wird im Folgenden noch naher anhand von Figur 7 er-
lautert.

[0049] InFigur4istineinerschematischen Darstellung
der duRere Teil des BeuteldurchstoRabschnitts 21, wie
in Figur 2 gezeigt, in einer vergrofRerten Seitenansicht
dargestellt. Wie bereits erldutert, ist das Beutelab-
schnittsende 29 bzw. das BeuteldurchstoRRabschnittsen-
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de 29 mit der BeuteldurchstoRRspitze 29.1 nicht symme-
trisch ausgebildet, sondern bis zu einem gewissen Be-
reich, d.h. Tiefe in Richtung der Langsachse X-X abge-
flacht.

[0050] InFigur5isteine schematische Darstellung des
auReren Teils des Kontaktierabschnitts, wie in Figur 2
gezeigt, in einer vergrofRerten Seitenansicht dargestellt.
Das Kontaktierabschnittsende 39 weist eine Kontaktier-
durchstoRspitze 39.1 auf und ist von kegelférmiger Ge-
stalt. Um den Umfang herum befinden sind entlang der
Langsachse X-X zumindest abschnittsweise Vorsprin-
ge, die als Widerhaken fungieren kdnnen.

[0051] Figur 6 ist eine schematische Darstellung der
Sollbruchstelle 23 bzw. Beutelzuflihr-/Beutelentnahme-
abschnitts6ffnung 23 zwischen dem Beutelzufliihr-/Beu-
telentnahmeabschnitt 22 und dem BeuteldurchstoRab-
schnitt 21, wie in Figur 3 gezeigt, in einer vergréRerten
Seitenquerschnittsansicht. Die Bohrung 40 ragt hierbei
in Richtung der L&ngsachse X-X Uber die Sollbruchstelle
23 bis zu einem bestimmten Abschnitt bzw. einer be-
stimmten Lange in den BeuteldurchstoRabschnitt 21.
[0052] Wiein Figur 7 gezeigt, ist die DurchstoRvorrich-
tung 100 zusammen mit einem Port 200 in einer Vorder-
ansicht schematisch dargestellt. Der obere, im Wesent-
lichen zylindrisch ausgebildete Kopfbereich 210 des
Ports 200 wird dabei von dem ersten Klammerblgel 11
und dem zweiten Klammerbigel 12 des Schnappver-
schlusses 10 abschnittsweise umfasst. Der Port 200 ist
ferner mit Abschnitten eines Beutels (nichtin den Figuren
1 bis 7 dargestellt) verbunden, welcher eine Flussigkeit
beinhaltet.

[0053] Mitanderen Worten ist die Hohe H210 des obe-
ren zylindrischen Kopfbereichs 210 des Ports 200 ent-
sprechend dimensioniert, so dass nach dem Einflihren
der DurchstoRvorrichtung 100 durch den Port 200 in
Richtung der Portldngsachse Y-Y die Kopfflache 211 des
Kopfbereichs 210 und die Bodenflache 212 des Kopfbe-
reichs 210 von dem ersten Klammerbiigel 11 und dem
zweiten Klammerbuigel 12 umfasst wird. Dadurch ist die
DurchstoRvorrichtung 100 sicher an dem Port 200 befe-
stigt und ein ungewolltes Bewegen der Durchstof3vor-
richtung 100 gegentiber dem Port 200 wird vermieden.
[0054] Beieinem erfindungsgemaRen Verfahren zum
Entnehmen einer Flissigkeit aus einem Beutel mittels
einer DurchstoRvorrichtung 100 oder zum Zufiihren einer
weiteren Substanz, wie beispielsweise ein Pulver oder
eine weitere FlUssigkeit, zu der Flissigkeit in dem Beutel
sind unter anderem (neben weiteren nicht beschriebe-
nen Verfahrensabschnitten) folgende Verfahrensab-
schnitte vorgesehen: Anbringen eines Beutelabschnit-
tendes 29 eines Beutelabschnitts 20 der DurchstofRvor-
richtung 100 an einen Port 200 des Beutels (nichtin den
Figuren 1 bis 6 gezeigt); Offnen des Ports 200 mittels
des Beutelabschnittendes 29; Einfiihren des Beutelab-
schnittendes 29 durch den Port 200 in den Beutel; und
Aufmachen des Beutelabschnitts 20 der DurchstoRvor-
richtung 100 und Bilden der Beutelzufiihr-/Beutelentnah-
meabschnittséffnung 23. Das Offnen des Ports 200 kann
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dabei mittels Durchstechens, DurchstoRens oder Einste-
chens der DurchstoRvorrichtung 100 in den Port 200 ge-
schehen. Es kann dabei beispielsweise zuerst die Wand
eines Siegels des Ports 200 durchgestochen werden, so
dann folgend eine an Ubergéngen bzw. Spalten (zwi-
schen der Durchstof3vorrichtung 100 und dem Port 200)
anliegende und somit dichtende Membranwand aus ela-
stischem Material. Aufmachen des Beutelabschnitts 21
umfasst dabei ein Abtrennen oder zumindest teilweises
Auftrennen des BeuteldurchstoRabschnitts 21 von dem
Beutelzufuihr-/Beutelentnahmeabschnitt 22 des Beutel-
abschnitts 20 der DurchstoRvorrichtung 100 an der Soll-
bruchstelle 23 durch Verdrehen des BeuteldurchstoRab-
schnitts 21 mit Hilfe des ersten Griffelements 13 und des
zweiten Griffelements 14. Durch diesen Vorgang wird
nun an der Sollbruchstelle 23 eine Beutelzufiihr-/Beutel-
entnahmeabschnitts6ffnung 23 gebildet, durch die die
Flussigkeit aus dem Beutel entnommen werden kann
oder die weitere Substanz der Flissigkeit in dem Beutel
zugefiihrt werden kann.

[0055] Das Verfahren kann ferner ein translatorisches
EinfGhren der DurchstoRvorrichtung 100 in den Beutel
umfassen, bis das der Schnappverschluss 10 sich mit
dem Port 200 des Beutels verriegelt bzw. diesen umfasst.
[0056] Zusatzlich kann ein weiterer Verfahrensab-
schnitt vorgesehen sein, der ein Anbringen eines Behal-
ters (nicht in den Figuren 1 bis 7 gezeigt) an dem Kon-
taktierabschnittsende 39 des Kontaktierabschnitts 30 der
DurchstoRvorrichtung 100 und ein Verbinden des Behal-
ters mit der DurchstoRvorrichtung 100 und dem Beutel
Uber den Kontaktierabschnitt 30 umfasst.

[0057] Mit der obigen Offenbarung gemaf der vorlie-
genden Erfindung ist somit eine DurchstoRRvorrichtung
100, sowie ein Beutel mit der DurchstoRvorrichtung 100
und ein Verfahren zum Entnehmen einer Fliissigkeit aus
dem Beutel oder Zuflihren einer weiteren Substanz zu
der Flussigkeit in dem Beutel mittels der DurchstoRvor-
richtung 100 bereitgestellt, wobei die DurchstoRvorrich-
tung 100 auf eine schnelle und einfache Weise mittels
Einrastens und/oder Verriegelns fest an dem Beutel be-
festigt werden kann und wobei die Entnahme der Flis-
sigkeit aus dem Beutel oder die Zuflihrung der weiteren
Substanz zu der Flissigkeit in den Beutel erst durch Auf-
machen der DurchstolRvorrichtung 100 geschehen kann.

Patentanspriiche

1. DurchstoRvorrichtung (100) fur einen Port eines
Beutels zum Entnehmen einer Flussigkeit aus dem
Beutel oder Zuflihren einer weiteren Substanz zu
der Flussigkeit in dem Beutel, wobei die
DurchstofRvorrichtung (100) einen Schnappver-
schlus (10) zur Befestigung der Durchstof3vorrich-
tung (100) am Beutel umfasst, wobei die Durchstof3-
vorrichtung (100) einen Beutelabschnitt (20) um-
fasst, wobei der Beutelabschnitt (20) derart ange-
ordnet ist, durch den Port des Beutels in den Beutel
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gesteckt zu werden,

wobei der Beutelabschnitt (20) einen Beuteldurch-
stoRabschnitt (21) und einen Beutelzufiihr-/Beutel-
entnahmeabschnitt (22) umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass, sich zwischen
dem abtrennbaren BeuteldurchstofRabschnitt (21)
und dem Beutelzuféahr-Beutelentnahmeabschnitt
(22) eine durch Verdrehen trennbare Sollbruchstelle
(23) befindet.

DurchstoRvorrichtung (100) gema Anspruch 1, wo-
bei der Schnappverschluss (10) zumindest einen er-
sten Klammerblgel (11) umfasst.

DurchstoRvorrichtung (100) gemaR einem der vor-
hergehenden Anspriiche, wobei der Schnappver-
schluss (10) zumindest einen zweiten Klammerbii-
gel (12) umfasst.

DurchstoRvorrichtung (100) gemaf Anspruch 2 oder
3, wobei der zumindest erste Klammerbugel (11)
und/oder der zumindest zweite Klammerbugel (12)
ein erstes und/oder ein zweites Griffelement (13, 14)
aufweisen.

DurchstoRvornchtung (100) gemaf einem der An-
spriiche 2 bis 4, wobei der zumindest erste Klam-
merbugel (11) und/oder der zumindest zweite Klam-
merbiigel (12) hakenférmig ausgebildet ist.

DurchstoRvorrichtung (100) gemaR einem der vor-
hergehenden Anspriiche, wobei die Durchstof3vor-
richtung (100) einen Kontaktierabschnitt (30) um-
fasst, wobei der Kontaktierabschnitt (30) derart an-
geordnet ist, einen Behalter mit einer weiteren Sub-
stanz zu kontaktieren.

DurchstoRvorrichtung (100) gemafl Anspruch 6,
wobei ein Kontaktierabschnittsende (39) des Kon-
taktierabschnitts (30) und/oder ein Beutelab-
schnittsende (29) des Beutelabschnitts (20) pfeilar-
tig ausgebildet ist.

DurchstoRvorrichtung (100) gemaR einem der vor-
hergehenden Anspriiche, wobei die DurchstofRvor-
richtung (100) zumindest abschnittsweise eine Boh-
rung (40) aufweist.

DurchstoRvorrichtung (100) gemaR Anspruch 8, wo-
bei die Bohrung (40) beziiglich einer Ladngsachse (X-
X) der DurchstoRvorrichtung (100) versetzt ist.

DurchstoRvorrichtung (100) gemaR einem der vor-
hergehenden Anspriiche, wobei die Durchstof3vor-
richtung (100) im Wesentlichen aus Kunststoff her-
gestellt ist.

Beutel mit einem Port und einer DurchstoRvorrich-
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tung (100) gemaf einem der Anspriiche 1-10 zum
Entnehmen einer Flussigkeit aus dem Beutel, wobei
die DurchstoRvorrichtung (100) fur den Port einen
Schnappverschluss (10) zur Befestigung der Durch-
stoRvorrichtung (100) am Beutel umfasst.

Verfahren zum Entnehmen einer Flissigkeit aus ei-
nem Beutel mittels einer DurchstoRvorrichtung (100)
oder Zufuihren einer weiteren Substanz eines Behal-
ters zu der Flussigkeit in dem Beutel mittels der
DurchstoRvorrichtung (100), um fassend:

Anbringen eines Beutelabschnittendes (29) ei-
nes Beutelabschnitts (20) der Durchstofvor-
richtung (100) an einen Port (200) des Beutels;
Offnen des Ports (200) mittels des Beutelab-
schnittendes (29);

Einfiihren des Beutelabschnittendes (29) durch
den Port (200) in den Beutel;

Aufmachen des Beutelabschnitts (20) der
DurchstoRvorrichtung (100) und Bilden einer
Beutelzufiihr-/  Beutelentnahmeabschnitts6ff-
nung (23),

wobei Aufmachen des Beutelabschnitts (20)
des Weiteren umfasst:

zumindest teilweises Abtrennen eines Beu-
teldurchstoRabschnitts (21) von einem
Beutelzufiihr-/  Beutelentnahmeabschnitt
(22) des Beutelabschnitts (20) der Durch-
stolRvorrichtung (100);

Entnehmen der Flissigkeit aus dem Beutel
Uber die gebildete Beutelzuflihr-/Beutelent-
nahmeabschnitts6ffnung (23) oder Zufiih-
ren der weiteren Substanz zu der Flissig-
keit in dem Beutel,

dadurch gekennzeichnet, dass das Auf-
machen des Beutelabschnitts (20) des wei-
teren umfasst; Verdrehen des Beuteldurch-
stoRabschnitts (21) zumindest gegenuber
dem Beutelzufuhr-/Beutelentnahmeab-
schnitt (22).

Verfahren gemafl Anspruch 12, des Weiteren um-
fassend:

Anbringen eines Behalters an ein Kontaktierab-
schnittsende (39) eines Kontaktierabschnitts
(30) der DurchstoRvorrichtung (100);
Verbinden des Behalters mit der Durchstof3vor-
richtung (100) und dem Beutel Gber den Kon-
taktierabschnitt (30).

Claims

Piercing device (100) for a port of a bag for withdraw-
ing a liquid from the bag or adding a further sub-
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stance to the liquid in the bag, whereby the piercing
device (100) comprises a snap fastener (10) for fas-
tening the piercing device (100) to the bag, whereby
the piercing device (100) comprises a bag section
(20), whereby the bag section (20) is arranged in
such a way that it can be inserted through the port
of the bag into the bag,

whereby the bag section (20) comprises a bag pierc-
ing section (21) and a bag supply/ bag withdrawal
section (22),

characterised in that there is a predetermined
breaking point (23) that can be severed by twisting
between the severable bag piercing section (21) and
the bag supply/bag withdrawal section (22).

Piercing device (100) according to claim 1, whereby
the snap fastener (10) comprises atleast afirst clamp
arm (11).

Piercing device (100) according to one of the pre-
ceding claims, whereby the snap fastener (10) com-
prises at least a second clamp arm (12).

Piercing device (100) according to claim 2 or 3,
whereby the at least first clamp arm (11) and/or the
at least second clamp arm (12) display a first and/or
a second handle element (13, 14).

Piercing device (100) according to one of claims 2
to 4, whereby the at least first clamp arm (11) and/or
the at least second clamp arm (12) is executed in
hook form.

Piercing device (100) according to one of the pre-
ceding claims, whereby the piercing device (100)
comprises a contacting section (30), whereby the
contacting section (30) is arranged in such a way
that it contacts a container with a further substance.

Piercing device (100) according to claim 6, whereby
a contacting section end (39) of the contacting sec-
tion (30) and/or a bag section end (29) of the bag
section (20) is executed in arrow form.

Piercing device (100) according to one of the pre-
ceding claims, whereby the piercing device (100) has
a bore (40) at least in sections.

Piercing device (100) according to claim 8, whereby
the bore (40) is offset in relation to a longitudinal axis
(X-X) of the piercing device (100).

Piercing device (100) according to one of the pre-
ceding claims, whereby the piercing device (100) is
substantially made of plastic.

Bag with a port and a piercing device (100) according
to one of claims 1 to 10 for withdrawing a liquid from
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the bag, whereby the piercing device (100) for the
port comprises a snap fastener (10) for fastening the
piercing device (100) to the bag.

Method for withdrawing a liquid from a bag with a
piercing device (100) or for adding a further sub-
stance from a container to the liquid in the bag by
means of the piercing device (100), comprising:

attaching a bag section end (29) of a bag section
(20) of the piercing device (100) to a port (200)
of the bag;

opening the port (200) by means of the bag sec-
tion end (29);

introducing the bag section end (29) through the
port (200) into the bag;

opening the bag section (20) of the piercing de-
vice (100) and forming a bag supply/ bag with-
drawal section opening (23),

whereby opening the bag section (20) further-
more comprises:

at least partial separation of a bag piercing
section (21) of a bag supply/bag withdrawal
section (22) of the bag section (20) of the
piercing device (100);

withdrawal of the liquid from the bag through
the bag supply/bag withdrawal section
opening (23) formed or supply of the further
substance to the liquid in the bag, charac-
terised in that the opening of the bag sec-
tion (20) further comprises:

twisting the bag piercing section (21) atleast
vis-a-vis the bag supply/bag withdrawal
section (22).

Method according to claim 12, further comprising:

attaching a container to a contacting section end
(39) of a contacting section (30) of the piercing
device (100);

joining the container with the piercing device
(100) and the bag via the contacting section (30).

Revendications

Dispositif de percage (100) pour un orifice d'un sac,
pour le retrait d’'un liquide depuis un sac ou pour
I'ajout d’'une substance additionnelle au liquide dans
le sac, dans lequel le dispositif de pergcage (100)
comprend une fermeture a encliquetage (10) pour
attacher le dispositif de pergage (100) au sac, dans
lequel le dispositif de pergage (100) comprend une
sectionde sac (20), la section de sac (20) étantagen-
cée de sorte qu’elle peut étre insérée a travers I'ori-
fice du sac, a I'intérieur du sac,

dans lequel la section de sac (20) comprend une
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section de percage de sac (21) et une section de
retrait de sac/alimentation de sac (22)

caractérisé en ce qu’il y a un point de rupture pré-
déterminé (23), qui peut étre séctionné par torsion
entre la section de pergage de sac séparable (21)
et la section de retrait de sac /alimentation de sac
(22).

Dispositif de pergage (100) selon la revendication 1,
dans lequel la fermeture a encliquetage(10) com-
prend au moins une premiére bride de serrage (11).

Dispositif de pergage (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel la fer-
meture a encliquetage(10) comprend au moins une
deuxiéme bride de serrage (12).

Dispositif de per¢age (100) selon la revendication 2
ou 3, dans lequel la au moins premiére bride de ser-
rage(11) et/ou la au moins deuxiéme bride de ser-
rage (12) présente(nt) un premier et/ou un deuxiéme
élément(s) de préhension (13, 14).

Dispositif de pergage (100) selon I'une quelconque
des revendications 2 a 4, dans lequel la au moins
premiére bride de serrage (11) et/ou la au moins
deuxieme bride de serrage (12) est/sont en forme
de crochet.

Dispositif de pergage (100) selon 'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le dis-
positif de pergage (100) comprend une section de
contact(30), lasection de contact (30) étantagencée
de sorte d’étre en contact avec un contenant ayant
une substance additionnelle.

Dispositif de pergage (100) selon la revendication 6,
dans lequel une extrémité de section de contact (39)
de la section de contact (30) et/ou une extrémité de
section de sac (29) de la section de sac (20) est/sont
en forme de fleche.

Dispositif de pergage (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le dis-
positif de pergage (100) comprend un alésage (40)
au moins en sections.

Dispositif de percage (100) selon la revendication 8,
dans lequel 'alésage (40) est décalé par rapport a
un axe longitudinal (X-X) du dispositif de pergage
(100).

Dispositif de percage (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel le dis-
positif de percage (100) est essentiellement en plas-
tique.

Sac avec un orifice et un dispositif de pergage (100)
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selon 'une quelconque des revendications 1 a 10,
pour le retrait d’'un liquide du sac, dans lequel le dis-
positif de pergage (100) pour I'orifice comprend une
fermeture a encliquetage (10) pour attacher le dis-
positif de percage (100) au sac.

Procédé de retrait d’'un liquide depuis un sac avec
un dispositif de percage (100) ou d’addition d’'une
substance additionnelle dans le liquide depuis un
contenant dans le sac au moyen du dispositif de per-
¢age (100), comprenant les étapes consistant a :

attacher une extrémité de section de sac (29)
d’'une section de sac (20) du dispositif de per-
¢age (100) a un orifice (200) du sac;

ouvrir l'orifice (200) au moyen de I'extrémité de
section de sac (29) ;

introduire I'extrémité de section de sac (29) a
travers l'orifice (200) a I'intérieur du sac ;
ouvrir la section de sac (20) du dispositif de per-
cage (100) et former une ouverture de section
de retrait de sac/alimentation de sac (23),
dans lequel I'étape consistant a ouvrir la section
de sac (20) comprend, en outre :

au moins la séparation partielle d’'une sec-
tion de percage de sac (21) d’une section
de retrait de sac/alimentation de sac (22)
de la section de sac (20) du dispositif de
percage (100) ;

le retrait du liquide depuis le sac, a travers
'ouverture de section de retrait de sac/ali-
mentation de sac (23) formée, ou I'alimen-
tation de la substance liquide additionnelle
dans le liquide dans le sac,

caractérisé en ce que I'étape consistant a
ouvrir la section de sac (20) comprend en
outre la torsion de la section de percage de
sac (21) au moins par rapport a la section
de retrait de sac/alimentation de sac (22).

Procédé selon la revendication 12, comprenant, en
outre, les étapes consistant a :

attacher un contenant a une extrémité de sec-
tion de contact (39) d’'une section de contact (30)
du dispositif de pergage (100),

relier le contenant au dispositif de pergage (100)
et au sac par l'intermédiaire de la section de
contact (30).
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