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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Besfestigungs- oder Verbindungsmitteln mit 
radialen Aussenkonturen, insbesondere Schrauben oder Gewindebolzen

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
und ein Verfahren zur Herstellung von Befestigungs-
oder Verbindungsmitteln mit radialen Außenkonturen,
insbesondere Schrauben oder Gewindebolzen, aus me-
tallischem Vollmaterial, .

In einer Pressstufe III in den schaftförmigen Ab-
schnitt des Rohling (8b) werden mehrere in axialer Rich-
tung verlaufende Ausnehmungen (13) in einem festge-
legten radialen Abstand eingeformt. Innerhalb der Mehr-
stufenpresse wird in einer weiteren Verfahrensstufe IV
der vorgefertige Rohling (8b) mit den Ausnehmungen
(13) in ein mehrteiliges Backenwerkzeug (4), dessen

Pressbacken (15,16,17) mit einer die Außenkontur bil-
denden Innenprofilierung (18) versehen sind, bei im Aus-
gangszustand geöffneten Backen (15,16,17), so einge-
legt, dass sich an den Stellen, wo die Backen (15,16,17)
geöffnet sind, Ausnehmungen (13) befinden. Während
der Schließbewegung der Backen (15,16,17) mittels ra-
dialer Krafteinwirkung auf den schaftförmigen Abschnitt
des fertigen Rohlings (8b) wird auf diesen mindestens
eine radiale Außenkontur gepresst, wobei durch die in
axialer Richtung verlaufenden Ausnehmungen (13) ver-
hindert wird, dass während des Pressvorganges Material
zwischen die Backen (15,16,17) des Backenwerkzeuges
(4) gelangt.
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