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(54) Installation d’impression d’une bande souple en un matériau imprimable

(57) L’invention concerne une installation d’impres-
sion d’une bande (24) souple en un matériau imprimable,
destinée à être découpée en feuille après impression.

Cette installation est caractérisée en ce qu’elle
comporte, entre le dispositif (17) d’approvisionnement
en bande (24) et les moyens (2) d’avance de bande du

module (1) d’impression, des moyens (4) moteurs, dits
intermédiaires, d’entraînement en déplacement de la
bande (24) dans le sens d’une avance de la bande en
direction du module (1) d’impression et dans le sens d’un
recul de la bande en direction du dispositif (17) d’appro-
visionnement



EP 2 156 959 A1

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Description

[0001] La présente invention concerne une installation
d’impression d’une bande souple en un matériau impri-
mable, tel que du papier, stockée en rouleau, destinée
à être découpée en feuille après impression.
[0002] L’invention concerne plus particulièrement une
installation d’impression comprenant :

- un module d’impression incluant au moins un organe
d’impression, tel qu’une tête d’impression jet d’en-
cre, et des moyens d’avance de la bande dans la
zone contenant ledit organe d’impression pendant
un cycle d’impression,

- un dispositif d’approvisionnement en bande du mo-
dule d’impression,

- des moyens de découpe en feuille de la partie im-
primée de la bande après le cycle d’impression.

[0003] On est aujourd’hui à la recherche d’impriman-
tes dans lesquelles les opérations de rechargement pa-
pier peuvent être espacées. La solution consiste en l’uti-
lisation d’installation d’impression dont le support d’im-
pression à imprimer n’est plus formé de feuilles mais
d’une bande de papier stockée en rouleau, ce qui permet
une plus grande fiabilité de l’approvisionnement du mo-
dule d’impression. Toutefois, les installations d’impres-
sion dont le support d’impression est formé d’un rouleau
de bande sont aujourd’hui rares sur le marché et le di-
mensionnement du rouleau correspondant au stock pa-
pier ne permet pas l’impression d’un grand nombre de
feuilles obligeant à un rechargement fréquent.
[0004] La demande de brevet européen EP-1.502.755
décrit une installation d’impression d’une bande souple
comprenant, en aval du dispositif d’approvisionnement
pris dans le sens de déplacement de la bande en direc-
tion des moyens d’impression, des moyens d’avance de
bande disposés en amont des têtes d’impression et des
moyens de recul de la bande disposés en aval des têtes
d’impression du dispositif d’impression. Ces moyens
d’avance et de recul de bande sont formés à chaque fois
d’un rouleau rotatif coopérant avec une bande transpor-
teuse commune aux deux rouleaux. Du fait de la dispo-
sition de ces moyens d’avance et de recul de la bande
dans la zone d’impression disposés de part et d’autre de
la zone d’impression, ces moyens sont sélectivement ac-
tifs. Ainsi, lorsque les moyens de recul de la bande dis-
posés en aval de la tête d’impression sont activés, les
moyens d’avance de la bande disposés en amont de la
tête d’impression sont désactivés pour éviter un plissage
de la bande qui pourrait venir toucher la tête d’impression
et se souiller. On note toutefois que, du fait du position-
nement des moyens d’avance de la bande sous la tête
d’impression entre le dispositif d’approvisionnement en
bande et les moyens de recul de la bande et de l’empla-
cement des moyens de recul de la bande en aval de la
tête d’impression, il en résulte trois inconvénients, à
savoir :

- un guidage incomplet de la bande au cours de sa
phase de recul car les moyens de recul ne peuvent
pas, du fait de leur positionnement en aval de la tête
d’impression, agir sur la bande jusqu’à la position
finale de recul,

- la nécessité de synchroniser parfaitement ces
moyens de recul avec les moyens de recul du dis-
positif d’approvisionnement et

- la nécessité de disposer, en cas de changement du
module d’impression, d’un module d’impression
équipé de moyens d’avance et de recul de bande,
ce qui n’est généralement pas le cas d’un module
d’impression en feuille à feuille qui généralement ne
comporte pas de moyens de recul de feuille.

[0005] Un but de la présente invention est donc de
proposer une installation d’impression d’une bande sou-
ple dont les caractéristiques permettent un cheminement
fiable du support imprimable et l’impression d’un grand
nombre de feuilles et limitent le nombre d’opérations de
rechargement.
[0006] Un autre but de la présente invention est de
proposer une installation d’impression d’une bande sou-
ple dont la conception permet l’utilisation d’un module
d’impression économique quelconque incluant des mo-
dules d’impression de type feuille à feuille identiques à
ceux utilisés dans les imprimantes feuille à feuille tradi-
tionnelles.
[0007] Un autre but de la présente invention est de
proposer une installation d’impression dont la conception
permet d’éviter tout endommagement de la bande stoc-
kée sur rouleau au cours de son déroulement tout en
conservant une universalité du module d’impression.
[0008] A cet effet, l’invention a pour objet une installa-
tion d’impression d’une bande souple en un matériau im-
primable, tel que du papier, stockée en rouleau, destinée
à être découpée en feuille après impression,
comprenant :

- un module d’impression incluant au moins un organe
d’impression, tel qu’une tête d’impression jet d’en-
cre, et des moyens d’avance de la bande dans la
zone contenant ledit organe d’impression pendant
un cycle d’impression,

- un dispositif d’approvisionnement en bande du mo-
dule d’impression,

- des moyens de découpe en feuille de la partie im-
primée de la bande après le cycle d’impression,

caractérisée en ce qu’elle comporte, entre le dispositif
d’approvisionnement en bande et les moyens d’avance
de bande du module d’impression, des moyens moteurs,
dits intermédiaires, d’avance et de recul de la bande ap-
tes à entraîner en déplacement la bande dans un premier
mode de fonctionnement, dit mode avance, dans le sens
d’une avance de la bande en direction du module d’im-
pression et, dans un second mode de fonctionnement,
dit mode recul, dans le sens d’un recul de la bande en
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direction du dispositif d’approvisionnement, les moyens
intermédiaires et les moyens d’avance de la bande étant
formés chacun d’au moins deux organes de saisie et de
déplacement de la bande, lesdits organes étant montés
mobiles entre une position active rapprochée de saisie,
généralement par pincement de la bande dans laquelle
le déplacement commandé d’au moins l’un des organes
provoque le déplacement de la bande et une position
inactive dans laquelle lesdits organes de saisie sont écar-
tés l’un de l’autre, chaque phase pendant laquelle lesdits
moyens intermédiaires et les moyens d’avance de la ban-
de changent de position étant dite phase de commuta-
tion, lesdits moyens intermédiaires et les moyens d’avan-
ce de la bande étant, en dehors de la ou des phases de
commutation, sélectivement activés, les moyens inter-
médiaires occupant une position active lorsque les
moyens d’avance de la bande occupent une position
inactive et inversement, lesdits moyens intermédiaires
occupant une position active au moins après la phase
de découpe pour amener la bande en amont du au moins
un organe d’impression du module d’impression.
[0009] Grâce au positionnement relatif des moyens in-
termédiaires d’avance et de recul de bande et des
moyens d’avance de bande du module d’impression, les
moyens d’avance de bande du module d’impression peu-
vent être désactivés à tout moment. Les moyens inter-
médiaires sont aptes à générer le déplacement et la re-
tenue de la bande pendant ces phases d’inactivation des
moyens d’avance de bande du module d’impression. Ain-
si, en dehors du cycle d’impression, les moyens d’avance
de bande, et en particulier l’un des organes de saisie dit
organe de saisie moteur desdits moyens d’avance de
bande, peut être entraîné en rotation notamment pendant
un cycle de nettoyage de l’organe d’impression sans que
ce déplacement ait une incidence sur le déplacement de
la bande. Le module d’impression peut donc être de type
quelconque puisqu’il n’est actif sur les déplacements de
la bande que lorsque cela est souhaité, à savoir en par-
ticulier pendant le cycle d’impression. En outre, comme
ce module d’impression ne doit comporter que des
moyens d’avance de bande, il en résulte la possibilité
d’utiliser un quelconque module d’impression feuille à
feuille, qui généralement ne comporte pas de moyens
de recul, pour l’impression d’une bande continue.
[0010] De préférence, le dispositif d’approvisionne-
ment comprend au moins :

- une zone de stockage du rouleau de bande,
- des moyens moteurs d’entraînement en rotation du

rouleau de bande commandables en fonctionne-
ment en vue d’extraire de la zone de stockage, par
déroulement de ladite bande, une portion de bande
destinée à alimenter les moyens intermédiaires et
les moyens d’avance de la bande du module d’im-
pression,

- des moyens de freinage ou d’arrêt de l’entraînement
en rotation du rouleau de bande,

- une zone tampon entre moyens moteurs d’entraîne-

ment en rotation du rouleau de bande et moyens
intermédiaires, ladite zone tampon comprenant des
organes de guidage de la bande à l’aide desquels
la bande est apte à onduler en formant entre organes
de guidage et moyens intermédiaires au moins un
creux d’onde ajustable en profondeur, dans le sens
d’une augmentation par l’intermédiaire au moins des
moyens intermédiaires en mode recul et dans le
sens d’une réduction au moins par les moyens
d’avance de bande,

- au moins un organe mobile de tension de la portion
de bande déroulée s’étendant entre moyens mo-
teurs d’entraînement en rotation du rouleau de ban-
de et organes de guidage, cet organe mobile pré-
sentant une surface active d’appui disposée, dans
la zone tampon, en amont des organes de guidage,
et apte à venir en appui sur la portion de bande dé-
roulée, cette surface active étant montée mobile au
moins entre une position basse, dite de réserve
maximale de bande, et une position haute, dite de
réserve minimale de bande, de manière à permettre
audit organe de tension de bande de maintenir ten-
due la portion de bande déroulée,

- et des moyens de détection de position dudit organe
mobile de tension de la portion de bande déroulée,
lesdits moyens de détection formant au moins une
partie des organes de commande en fonctionne-
ment des moyens moteurs d’entraînement en rota-
tion du rouleau de bande.

[0011] De préférence encore, dans la zone tampon,
au moins l’un des organes de guidage de la bande est
un organe rotatif monté, en mode recul des moyens in-
termédiaires, solidaire en rotation des moyens intermé-
diaires, ledit au moins un organe de guidage étant apte,
dans ledit mode recul des moyens intermédiaires, à être
entraîné en rotation par lesdits moyens intermédiaires
dans le sens d’une extraction de la bande de la zone de
stockage du rouleau de bande en vue d’accroître la pro-
fondeur du creux d’onde formé, entre organes de guida-
ge et moyens intermédiaires, par l’intermédiaire des
moyens intermédiaires.
[0012] La présence entre organes de guidage et
moyens intermédiaires, c’est-à-dire en aval des organes
de guidage, d’un creux d’onde ajustable en profondeur
permet d’éviter toute traction brutale sur la portion de
bande déroulée issue du rouleau de bande au cours du
processus d’impression de sorte qu’un risque d’endom-
magement de la bande est réduit quel que soit le module
d’impression utilisé. Ce creux d’onde permet en outre
d’éviter tout patinage lors d’une avance de bande à im-
primer et de tolérer une dérive du positionnement de la
bande au cours du temps, ce qui n’est pas le cas des
installations traditionnelles.
[0013] De préférence encore, ledit au moins un organe
de guidage de la bande monté, en mode recul, des
moyens intermédiaires solidaire en rotation des moyens
intermédiaires est, en mode avance des moyens inter-
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médiaires, monté indépendant en rotation desdits
moyens intermédiaires.
[0014] Généralement, les moyens de détection de po-
sition dudit organe mobile de tension de la portion de
bande déroulée comprennent au moins un capteur de
position haute, dite de réserve minimale de la bande, et
un capteur de position basse, dite de réserve maximale
de la bande, lesdites moyens de détection de position
étant aptes à émettre, en fonction des positions détec-
tées, des signaux de commande des moyens moteurs
d’entraînement en rotation du rouleau de bande.
[0015] Dans un mode de réalisation préféré de l’inven-
tion, les moyens intermédiaires et les moyens d’avance
de bande sont équipés d’un dispositif de commande sé-
quentielle actif pendant la ou les phases de commutation,
ce dispositif commandant dans un premier temps le pas-
sage de la position inactive à la position active des
moyens d’avance de bande, ou respectivement des
moyens intermédiaires puis, dans un deuxième temps,
le passage de la position active à la position inactive des
moyens intermédiaires, ou respectivement des moyens
d’avance de bande, de manière à permettre une retenue
permanente de ladite bande, ce dispositif de commande
séquentielle comprenant au moins deux arbres à cames
rotatifs commandant respectivement, l’un, le passage
des moyens d’avance de la position active à la position
inactive et inversement, l’autre, le passage des moyens
intermédiaires de la position active à la position inactive
et inversement, lesdits arbres à cames étant entraînés
en rotation par un moteur commun.
[0016] Du fait de l’utilisation d’un moteur commun, il
en résulte une simplification de l’ensemble. Cette simpli-
fication de la conception est facilitée par le fait que les
moyens d’avance de bande du mode d’impression et les
moyens intermédiaires d’avance et de recul de bande
sont positionnés en amont de la ou des organes d’im-
pression du module d’impression, c’est-à-dire entre dis-
positif d’approvisionnement et organe d’impression de
sorte qu’ils peuvent être relativement proches l’un de
l’autre.
[0017] L’invention sera bien comprise à la lecture de
la description suivante d’exemples de réalisation, en ré-
férence aux dessins annexés dans lesquels :

la figure 1 représente une vue schématique partielle
en coupe d’une installation conforme à l’invention à
l’état activé des moyens intermédiaires et désactivé
des moyens d’avance avant lancement d’une
impression ;

la figure 2 représente une vue schématique partielle
en coupe d’une installation conforme à l’invention à
l’état activé des moyens d’avance et désactivé des
moyens intermédiaires au cours d’une impression ;

la figure 3 représente une vue schématique partielle
en coupe d’une installation conforme à l’invention à
l’état désactivé des moyens d’avance et activé des

moyens intermédiaires avant découpe de la bande
en feuille ;

la figure 4 représente une vue schématique partielle
en coupe d’une installation conforme à l’invention à
l’état activé des moyens intermédiaires et désactivé
des moyens d’avance lors du recul de la bande pour
ramener la bande en amont du au moins un organe
d’impression du module d’impression avant lance-
ment d’une nouvelle impression, la feuille imprimée
ayant été collectée dans un bac ;

la figure 5 représente une vue schématique partielle
en coupe d’une installation conforme à l’invention à
l’état activé des moyens intermédiaires et désactivé
des moyens d’avance et

la figure 6 représente un synoptique des différentes
étapes effectuées par les différentes cartes de com-
mande et par le pilote d’impression au cours d’un
cycle de fonctionnement d’une installation d’impres-
sion conforme à l’invention.

[0018] Comme mentionné ci-dessus, l’installation
d’impression, objet de l’invention, est plus particulière-
ment destinée à l’impression d’une bande 24 souple en
un matériau imprimable, tel que du papier, stockée en
rouleau 19, et destinée à être découpée en feuille après
impression. Cette installation peut se présenter extérieu-
rement sous forme d’une enceinte généralement de for-
me parallélépipédique avec une utilisation conforme à
celle d’une imprimante feuille à feuille traditionnelle.
[0019] Ladite installation comprend :

- un module 1 d’impression incluant au moins un or-
gane d’impression, tel qu’une tête d’impression jet
d’encre, et des moyens 2 d’avance de la bande dans
la zone contenant ledit organe d’impression pendant
un cycle d’impression,

- un dispositif 17 d’approvisionnement en bande 24
du module 1 d’impression,

- des moyens 15 de découpe de la bande 24 après le
cycle d’impression.

[0020] L’objectif est donc d’obtenir des feuilles impri-
mées à partir d’un rouleau de papier.
[0021] De manière caractéristique à l’invention, l’ins-
tallation comporte, entre le dispositif 17 d’approvisionne-
ment en bande 24 et les moyens 2 d’avance de bande
du module 1 d’impression, des moyens 4 moteurs, dits
intermédiaires, d’entraînement en déplacement de la
bande 24 dans le sens d’une avance de la bande en
direction du module 1 d’impression en mode avance des
moyens 4 intermédiaires et dans le sens d’un recul de la
bande en direction du dispositif 17 d’approvisionnement
en mode recul des moyens 4 intermédiaires. Les moyens
4 intermédiaires et les moyens 2 d’avance de la bande
24 sont formés chacun d’au moins deux organes 41, 42 ;

5 6 



EP 2 156 959 A1

5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

21, 22 de saisie et de déplacement de la bande 24, lesdits
organes 21, 22 ; 41, 42 étant montés mobiles entre une
position rapprochée de saisie, généralement par pince-
ment de la bande 24 dans laquelle le déplacement com-
mandé d’au moins l’un 22, 42 des organes provoque le
déplacement de la bande et une position inactive dans
laquelle lesdits organes 21, 22 ; 41, 42 de saisie sont
écartés l’un de l’autre. Chaque phase pendant laquelle
lesdits moyens intermédiaires et les moyens 2 d’avance
de la bande changent de position étant dite phase de
commutation, lesdits moyens 4 intermédiaires et les
moyens 2 d’avance de la bande sont, en dehors de la ou
des phases de commutation, sélectivement activés, les
moyens 4 intermédiaires occupant une position active
lorsque les moyens 2 d’avance de la bande occupent
une position inactive et inversement, lesdits moyens 4
intermédiaires occupant une position active au moins
après la phase de découpe pour ramener la bande 24
en amont du au moins un organe d’impression du module
1 d’impression et la repositionner en vue d’une nouvelle
impression. On note que dans les exemples représentés,
au moins les moyens 4 intermédiaires d’avance et de
recul de bande et, de préférence à la fois, les moyens 2
d’avance de bande du module 1 d’impression et les
moyens 4 intermédiaires sont disposés entre dispositif
d’approvisionnement et organe(s) d’impression du mo-
dule 1 d’impression, c’est-à-dire en amont du ou des or-
gane(s) d’impression du module 1 d’impression.
[0022] Comme mentionné ci-dessus, en dehors des
phases de commutation qui correspondent au change-
ment de position des moyens 2 d’avance et des moyens
4 intermédiaires, lorsque les moyens d’avance de bande
sont actifs, les moyens 4 intermédiaires sont inactifs et
inversement. Les moyens 4 intermédiaires sont donc ca-
pables de gérer le déplacement et la retenue de la bande
pendant les phases où les moyens 2 d’avance sont inac-
tifs. Pendant cette phase, où les moyens 2 d’avance sont
inactifs sur le déplacement de la bande du fait que les
organes de saisie 21, 22 sont écartés l’un de l’autre, ces
moyens 2 d’avance de bande du module 1 d’impression
peuvent remplir le rôle qu’ils occupent classiquement
dans un module d’impression de type feuille à feuille et
peuvent ainsi notamment été entraînés en déplacement
pendant les phases d’initialisation, de nettoyage ou autre
de l’organe d’impression. En effet, généralement, l’un
des organes 21, 22 de saisie qui est un organe moteur
se déplace, par exemple pendant la phase d’initialisation.
[0023] Les organes 21, 22 ; 41, 42 de saisie et de dé-
placement de la bande des moyens 2 d’avance et des
moyens 4 intermédiaires peuvent affecter un grand nom-
bre de formes. Ainsi, ils peuvent être formés à la manière
de pince, de deux organes susceptibles de se rapprocher
ou de s’écarter l’un de l’autre. Ces organes sont aptes,
en position rapprochée, à être animés d’un déplacement
en translation le long de la trajectoire devant être suivie
par la bande pour entraîner en parallèle un déplacement
de ladite bande 24. Toutefois, de préférence, au moins
l’un 22 ; 42 des au moins deux organes 21, 22 ; 41, 42

de saisie et de déplacement de la bande des moyens 2
d’avance et des moyens 4 intermédiaires est un organe
rotatif moteur.
[0024] De préférence, les deux organes de saisie et
de déplacement des moyens 2 d’avance d’une part, et
des moyens 4 intermédiaires d’autre part, sont des or-
ganes rotatifs de type rouleaux à axe de rotation parallèle
qui, en position rapprochée de saisie, pincent la bande
qui s’étend tangentiellement auxdits rouleaux. Au moins
l’un des rouleaux, en l’occurrence le rouleau 22 ou 42
est motorisé pour permettre, lors de son entraînement
en rotation, à l’état rapproché des organes le déplace-
ment de la bande.
[0025] Comme les moyens 2 d’avance et les moyens
4 intermédiaires sont sélectivement activables, l’un pre-
nant le relais de l’autre pour le déplacement de la bande,
il est nécessaire, pendant les phases de commutation
qui correspondent au passage des uns, par exemple les
moyens 2 d’avance, de la position inactive à la position
active,et au passage des autres, par exemple les moyens
intermédiaires, de la position active à la position inactive,
de maintenir en permanence la bande pour éviter qu’elle
ne se déplace sous l’effet de son propre poids. A cet
effet, les moyens 4 intermédiaires et les moyens 2
d’avance de bande sont équipés d’un dispositif 29 de
commande séquentielle actif pendant la ou les phases
de commutation, ce dispositif 29 commandant dans un
premier temps le passage de la position inactive à la
position active des moyens 2 d’avance de bande, ou res-
pectivement des moyens 4 intermédiaires puis, dans un
deuxième temps, le passage de la position active à la
position inactive des moyens 4 intermédiaires, ou res-
pectivement des moyens 2 d’avance de bande, de ma-
nière à permettre une retenue permanente de ladite ban-
de 24.
[0026] Grâce à cette commande séquentielle suivant
un ordre prédéterminé, soit les moyens d’avance, soit
les moyens intermédiaires sont actifs et retiennent en
position la bande. Dans les exemples représentés, le dis-
positif de commande séquentielle comprend au moins
deux arbres 10, 11 à cames rotatifs commandant res-
pectivement, l’un représenté en 10, le passage des
moyens 2 d’avance de la position active à la position
inactive et inversement, l’autre représenté en 11, le pas-
sage des moyens 4 intermédiaires de la position active
à la position inactive et inversement, lesdits arbres 10,
11 à cames étant entraînés en rotation par un servo mo-
teur 8 commun.
[0027] Comme les arbres à cames sont entraînés par
un servo moteur 8 commun, il est prévu une transmission
de mouvement telle qu’une transmission 14 sans fin à
chaîne ou à courroie entre lesdits arbres pour transmettre
le mouvement de l’un à l’autre.
[0028] De préférence, les moyens 2 d’avance de ban-
de et les moyens 4 intermédiaires sont équipés de
moyens élastiques de rappel rappelant les moyens 2
d’avance de bande et les moyens 4 intermédiaires en
position active.
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[0029] Dans les exemples représentés, l’un des orga-
nes de saisie et de déplacement des moyens 2 d’avance
et des moyens 4 intermédiaires, en l’occurrence l’organe
de saisie 22 ou 42, est un organe rotatif moteur tandis
que l’autre organe 21 ou 41 est un organe rotatif monté
à l’extrémité d’un levier 13, 12 pivotant rappelé élasti-
quement dans un position rapprochée des organes de
saisie, l’extrémité opposée dudit levier 13, 12 venant en
contact d’appui avec les cames de l’arbre à cames, les-
dites cames commandant, en fonction de leur position,
un déplacement angulaire dudit levier à l’encontre des
moyens de rappel dans le sens d’un écartement des or-
ganes de saisie et de déplacement. Lesdites cames sont
donc montées sur deux arbres 10, 11 parallèles et peu-
vent présenter des formes identiques et sont décalées
angulairement d’un arbre à l’autre pour permettre, lors
de leur déplacement, une action différente sur lesdits le-
viers. Ainsi, la ou les cames de l’arbre 10 autorisent une
disposition en position active par exemple des moyens
2 d’avance pendant que l’autre ou les autres cames de
l’arbre 11 maintienne(nt) les moyens 4 intermédiaires en
position inactive. Le déplacement des cames permet ain-
si le passage alterné des moyens 2 d’avance et des
moyens 4 intermédiaires de la position active à la position
inactive et inversement. Les moyens 2 d’avance et les
moyens 4 intermédiaires sont donc, en dehors des pha-
ses de commutation, alternativement actifs.
[0030] En amont des moyens 2 d’avance et des
moyens 4 intermédiaires, pris dans le sens de déplace-
ment de la bande en direction du module 1 d’impression,
l’installation comporte un dispositif d’approvisionnement
en bande des moyens intermédiaires et des moyens
d’avance. Ce dispositif 17 d’approvisionnement com-
prend au moins :

- une zone 18 de stockage du rouleau 19 de bande,
- des moyens 27 moteurs d’entraînement en rotation

du rouleau 19 de bande commandables en fonction-
nement en vue d’extraire de la zone 18 de stockage,
par déroulement de ladite bande 24, une portion de
bande destinée à alimenter les moyens 4 intermé-
diaires et les moyens 2 d’avance de la bande du
module 1 d’impression,

- des moyens 28 de freinage ou d’arrêt de l’entraîne-
ment en rotation du rouleau 19 de bande,

- une zone tampon entre moyens 27 moteurs d’en-
traînement en rotation du rouleau 19 de bande et
moyens 4 intermédiaires, ladite zone tampon com-
prenant des organes 36, 37 de guidage de la bande
à l’aide desquels la bande 24 est apte à onduler en
formant en aval desdits organes 36, 37 de guidage
au moins un creux d’onde ajustable en profondeur,
dans le sens d’une augmentation par l’intermédiaire
au moins des moyens 24 intermédiaires en mode
recul et dans le sens d’une réduction au moins par
les moyens 2 d’avance de bande,

- au moins un organe 26 mobile de tension de la por-
tion de bande déroulée s’étendant en amont des or-

ganes 36, 37 de guidage, cet organe 26 mobile pré-
sentant une surface active d’appui disposée dans la
zone tampon en amont des organes 36, 37 de gui-
dage, et apte à venir en appui sur la portion de bande
déroulée, cette surface active étant montée mobile
au moins entre une position basse, dite de réserve
maximale de bande, et une position haute, dite de
réserve minimale de bande, de manière à permettre
audit organe 26 de tension de bande de maintenir
tendue la portion de bande déroulée,

- et des moyens de détection de position dudit organe
26 mobile de tension de la portion de bande dérou-
lée, lesdits moyens de détection formant au moins
une partie des organes de commande en fonction-
nement des moyens 27 moteurs d’entraînement en
rotation du rouleau 19 de bande.

[0031] Dans les exemples représentés, les organes
36, 37 de guidage de la bande 24 qui permettent par
coopération avec les moyens 27 moteurs à la portion de
bande déroulée disposée entre moyens 27 moteurs du
dispositif d’approvisionnement et organes 36, 37 de gui-
dage d’onduler en formant un creux d’onde, dit premier
creux d’onde, ajustable en profondeur sont formés par
des rouleaux à axe de rotation parallèle entre lesquels
la bande est insérée. L’organe 26 mobile de tension de
bande est formé par un bras pivotant, ce bras venant
prendre appui dans ce premier creux de l’onde formée
par la bande et se déplaçant en monte et baisse, lors
d’une modification de la profondeur du creux d’onde. En
effet, lorsque les moyens 27 moteur d’entraînement en
rotation du rouleau 19 support de bande sont actionnés,
une portion de bande est déroulée et le premier creux
d’onde augmente alors qu’à l’inverse, lorsque les orga-
nes 36, 37 de guidage agissent sur la bande dans le sens
d’un déplacement de la bande vers le module 1 d’impres-
sion, comme cela sera décrit ci-après, le creux d’onde
diminue. Des capteurs sont positionnés sur la trajectoire
suivie par l’organe 26 mobile de tension de la portion de
bande déroulée et forment les moyens de détection de
position dudit organe 26. Dans les exemples représen-
tés, les moyens de détection de position dudit organe 26
mobile de tension de la portion de bande déroulée com-
prennent au moins un capteur 25 de position haute, dite
de réserve minimale de la bande et un capteur 23 de
position basse, dite de réserve maximale de la bande,
lesdits moyens de détection de position étant aptes à
émettre, en fonction des positions détectées, des si-
gnaux de commande des moyens 27 moteurs d’entraî-
nement en rotation du rouleau 19 de bande. Dans les
exemples représentés, les organes 36 et 37 de guidage
de la bande 24, entre lesquels la bande est insérée et
qui permettent en coopération avec les moyens 27 mo-
teurs la formation au niveau d’une partie de la portion
déroulée de la bande la formation d’un premier creux
d’onde de profondeur ajustable, sont des rouleaux en-
traînés en rotation par l’intermédiaire des moyens 4 in-
termédiaires lorsque lesdits moyens 4 intermédiaires en-
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traînent la bande 24 dans le sens d’un recul de la bande
en direction du dispositif 17 d’approvisionnement pour
repositionner, après impression, la bande en amont du
au moins un organe d’impression du module 1 d’impres-
sion. A cet effet, les organes 36 et 37 sont montés soli-
daires en rotation des moyens 4 intermédiaires par une
transmission de mouvement comprenant au moins une
courroie 38 en boucle s’enroulant autour de l’arbre 39 du
rouleau représenté en 36 et d’un rouleau 40, ladite cour-
roie étant entraînée en déplacement par frottement du
rouleau 40 contre les moyens 4 intermédiaires. L’arbre
39 du rouleau 36 est équipé d’une roue libre pour empê-
cher toute transmission directe de mouvement des
moyens 4 intermédiaires aux organes 36, 37 de guide
lorsque les moyens 4 intermédiaires sont en mode avan-
ce de la bande et agissent sur le déplacement de la ban-
de, en direction du module 1 d’impression. Ce mode
avance est par exemple utilisé après le recul de la bande
pour repositionner précisément le bord menant de la ban-
de avant un nouveau cycle d’impression. Au moins l’un
des organes 36, 37 de guidage est donc monté solidaire
en rotation et entraîné en rotation dans le sens d’un dé-
roulement de la bande, c’est-à-dire d’une extraction de
la bande de la zone 18 de stockage par les moyens 4
intermédiaires lorsque ceux-ci, en mode recul, agissent
sur la bande 24 dans le sens d’un recul de la bande et
est indépendant en rotation des moyens 4 intermédiaires
lorsque ceux-ci sont en mode avance et agissent sur la
bande 24 dans le sens d’une avance de la bande en
direction du module 1 d’impression. Cette disposition
permet de créer un deuxième creux d’onde de la bande
immédiatement en amont des moyens 4 intermédiaires
entre organes 36, 37 de guidage et moyens 4 intermé-
diaires, ce creux d’onde se rechargeant ou se reconsti-
tuant pendant la phase de recul de la bande et se con-
sommant pendant les phases d’avance de la bande en
direction du module 1 d’impression, en particulier lors de
l’actionnement des moyens 2 d’avance de bande du mo-
dule d’impression. Ainsi, on évite tout phénomène de pa-
tinage lors de l’avance de la bande.
[0032] De préférence, les moyens 27 moteurs d’en-
traînement en rotation du rouleau 19 de bande sont agen-
cés pour être asservis en fonctionnement aux capteurs
23, 25 de détection des positions basse et haute dite de
réserve minimale et de réserve maximale de bande dudit
organe 26 mobile. De même, les moyens 28 de freinage
sont agencés pour être asservis en fonctionnement aux
capteurs 23, 25 de détection des positions basse et haute
dite de réserve minimale et de réserve maximale de ban-
de dudit organe 26 mobile.
[0033] Dans les exemples représentés, les moyens 28
de freinage ou d’arrêt de l’entraînement en rotation du
rouleau 19 de bande du dispositif 17 d’approvisionne-
ment comprennent au moins un frein 30, solidaire en
rotation du rouleau 19. Ce frein 30 est équipé d’un piston
31 monté mobile à l’aide d’un servo moteur 33 et d’un
ensemble bielle/manivelle 32 entre une position active
de freinage et une position inactive. L’organe de com-

mande des moyens de freinage pour le passage des
moyens de freinage d’une position active ou freinée à
une position non freinée ou inactive est formé par les
capteurs 23 et 25 de détection de la position de l’organe
26 mobile de tension de bande en position basse dite de
réserve maximale de bande et en position haute dite de
réserve minimale de bande. Ces capteurs adressent, à
l’état activé, un signal de commande auxdits moyens 28
de freinage.
[0034] De la même manière, l’organe de commande
des moyens 27 moteur d’entraînement en rotation du
rouleau 19 de bande est formé par les capteurs 23 et 25
de détection de la position de l’organe 26 mobile de ten-
sion de bande en position basse dite de réserve maxi-
male de bande et en position haute dite de réserve mi-
nimale de bande, ces capteurs 23, 25 adressant, à l’état
activé par la présence de l’organe 26, un signal de com-
mande auxdits moyens 27 moteurs.
[0035] Lorsque le capteur 25 de position haute de ré-
serve minimale est activé, correspondant au fait que l’or-
gane 26 mobile de tension de bande est en position hau-
te, il est nécessaire de procéder au déroulement d’une
portion de bande à partir du rouleau 19 de bande. Il faut
donc désactiver les moyens 28 de freinage qui agissent
sur le rouleau 19 puis entraîner le rouleau 19 dans le
sens d’un déroulement de la bande à l’aide des moyens
27 moteurs d’entraînement en rotation du rouleau 19 qui
sont activés jusqu’à ce que l’organe 26 mobile de tension
de bande revienne dans une position basse dans laquelle
il est détecté par le capteur 23 de position basse de ré-
serve maximale de bande. La détection par le capteur
23 de l’organe 26 déclenche une coupure ou désactiva-
tion des moyens moteurs 27 puis l’activation des moyens
28 de freinage qui agissent sur le rouleau 19 et arrêtent
la rotation, résultant de son inertie, du rouleau 19.
[0036] Le ou les organes d’impression du module 1
d’impression sont quant à eux disposés en aval des
moyens 4 intermédiaires et des moyens 2 d’avance de
bande du module d’impression. Ce module d’impression
est ici un module d’impression de type feuille à feuille
traditionnel. Il comporte au moins un organe d’impres-
sion, tel qu’une tête d’impression à jet d’encre, laser ou
autre, généralement monté sur un chariot 3 pour son
déplacement suivant une direction orthogonale à la di-
rection de défilement de la bande dans le module. En
aval du module d’impression, il est prévu un dispositif 15
de coupe de la portion de bande imprimée, ce dispositif
étant par exemple formé de deux lames mobiles entre
une position écartée et une position rapprochée de cou-
pe. En aval du dispositif de coupe, il est prévu un bac 16
de collecte des feuilles découpées imprimées. A l’aplomb
du bac 16 et au-dessus de ce dernier, s’étendent deux
capteurs servant l’un, représenté en 9 aux figures, à la
détection du bord avant de la bande après impression
pour lancer le processus d’éjection, l’autre, représenté
en 7 aux figures, et disposé en aval du capteur 9 à la
détection du bord avant de la bande à la fin de la phase
d’éjection.
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[0037] L’installation comporte encore un logiciel de pi-
lotage d’impression et au moins deux cartes 34 ; 35 élec-
troniques commandant en fonctionnement ladite instal-
lation, l’une 34 des cartes, dite carte 34 de commande
de module d’impression, étant agencée pour comman-
der en fonctionnement l’ensemble du module 1 d’impres-
sion à l’exception du passage des moyens 2 d’avance
de bande dudit module d’une position active à une posi-
tion inactive et inversement, l’autre carte 35, dite carte
de commande auxiliaire, étant agencée pour comman-
der en fonctionnement le reste de l’installation.
[0038] La carte 35 de commande auxiliaire est agen-
cée pour transmettre à la carte 34 de commande du mo-
dule d’impression au moins deux signaux correspondant,
pour ladite carte 34 de commande de module d’impres-
sion, l’un à un signal de présence/absence de bande
déclenchant, dans un premier état, le lancement de cycle
d’impression, et, dans un deuxième état, le lancement
d’éjection de "feuille" en sortie d’impression, le second
signal permettant la relance du module 1 d’impression
après que celui-ci soit passé en mode manque ou ab-
sence de bande.
[0039] Un cycle de fonctionnement de l’installation à
partir d’un ordre d’impression reçu par l’installation va à
présent être décrit. La bande occupe une position con-
forme à celle représentée à la figure 1. Le capteur 6,
disposé entre les moyens intermédiaires et les moyens
d’avance, est activé et détecte la bande disposée au-
dessous dudit capteur. Le bord menant ou avant de la
bande s’étend à l’aplomb des organes de saisie 21, 22
des moyens 2 d’avance de bande et les organes 41, 42
de saisie et de déplacement de bande des moyens 4
intermédiaires sont rapprochés tandis que les organes
de saisie 21, 22 des moyens 2 d’avance de bande du
module 1 d’impression sont écartés et sont à l’état inactif.
Un ordre d’impression est délivré par l’intermédiaire
d’une interface homme/machine au pilote d’impression
du module d’impression. Ce module d’impression peut
être formé par le pilote d’impression traditionnel d’une
imprimante feuille à feuille lorsque le module d’impres-
sion est un module d’impression feuille à feuille. Le pilote
d’impression transmet la première page du document à
imprimer à la carte de commande du module d’impres-
sion, dite CCMI. La carte de commande auxiliaire est
quant à elle dite CCA. La CCMI déclenche l’activation
d’un organe 5 sur le module d’impression, cette activation
étant détectée par la CCA. La CCA commute les organes
41, 42, placés jusqu’à présent en position active, en po-
sition inactive et amène à l’inverse les organes 21, 22 de
saisie et de déplacement des moyens 2 d’avance en po-
sition active pour permettre le déplacement de la bande
à l’aide desdits organes 21, 22 des moyens 2 d’avance
de bande. Elle envoie également un signal de présence
bande à la CCMI correspondant au lancement d’un cycle
d’impression. La CCMI exécute son cycle d’impression
jusqu’à ce que le capteur 9, situé à l’aplomb du bac 16
de collecte, détecte le bord menant de la bande. Le signal
de ce capteur 9 est adressé à la CCA qui envoie à la

CCMI un signal d’absence bande correspondant, pour
une imprimante traditionnelle de type feuille à feuille, au
lancement d’éjection de la feuille imprimée. Le processus
d’éjection, qui correspond ici à une avance de la bande,
est réalisé par l’intermédiaire de la CCMI et du module
d’impression jusqu’à ce que le capteur 7, disposé à
l’aplomb du bac 16 de collecte et en aval du capteur 9,
soit activé. La détection d’un signal du capteur 7 par la
CCA provoque la commutation des organes de saisie
21, 22 des moyens 2 d’avance de bande en position inac-
tive et le passage des organes 41 et 42 de saisie et de
déplacement de bande des moyens intermédiaires en
position active. Les organes 41, 42 de saisie des moyens
4 intermédiaires reculent la bande jusqu’à une position
immédiatement en amont du capteur 7. Pendant cette
phase de recul, les organes 36, 37 entraînés en rotation
par les organes 4 intermédiaires, tournent et permettent
la reconstitution du deuxième creux d’onde en tirant sur
la portion de bande déroulée formant le premier creux
d’onde. Le changement d’état du capteur 7 est détecté
par la CCA qui commande alors la coupe de la bande à
l’aide des moyens 15 de découpe. Le signal absence
bande adressé à la CCMI par la CCA est maintenu de
sorte que si la CCMI tente l’impression d’une nouvelle
feuille, la CCMI fait passer le module 1 d’impression en
mode manque ou absence bande d’impression du mo-
dule d’impression, et ce afin de ne pas perturber le retour
de la bande jusqu’à sa position de début d’impression.
Une fois le cycle de coupe terminé, la bande est donc
reculée par les moyens 4 intermédiaires jusqu’au capteur
6 où la détection de la bande s’opère par détection du
changement d’état du capteur 6. A nouveau, pendant
cette phase de recul, le deuxième creux d’onde se re-
constitue. Les moyens 4 intermédiaires commutent en
mode avance de bande pour repositionner précisément
le bord avant de la bande.
[0040] La bande est alors ramenée en position prête
à l’impression par les moyens intermédiaires, position
qui correspond à celle représentée à la figure 1 et con-
forme à celle décrite en introduction du cycle de fonc-
tionnement. Si le mode "manque" ou absence bande
d’impression est détecté par le CCA, un signal est émis
par la CCA en direction de la CCMI pour simuler un re-
chargement et lancer un nouveau processus d’impres-
sion d’une feuille. Une nouvelle impression de feuille peut
alors commencer en suivant le cycle de fonctionnement
tel que décrit ci-dessus. Pendant ce cycle de fonction-
nement, le dispositif d’approvisionnement procède, lors-
que cela est nécessaire, à un déroulement du rouleau
19 pour permettre l’approvisionnement en bande des
moyens 2 d’avance de bande et des moyens 4 intermé-
diaires. Le déroulement du rouleau 19 s’opère donc en
parallèle du fonctionnement du module d’impression et
des déplacements de la bande pour permettre une telle
impression.
[0041] Comme cela se déduit de ce qui est décrit ci-
dessus, le module 1 d’impression n’est utilisé dans le
cadre de l’installation que pour le cycle d’impression de
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la bande et peut adopter un comportement quelconque
en dehors des phases d’impression lorsque les moyens
4 intermédiaires ont repris la main sur le déplacement
de la bande. Il en résulte donc la possibilité d’utiliser n’im-
porte quel module d’impression dans ladite installation,
y compris un module d’impression feuille à feuille pour
l’impression d’une bande continue.

Revendications

1. Installation d’impression d’une bande (24) souple en
un matériau imprimable, tel que du papier, stockée
en rouleau (19), destinée à être découpée en feuille
après impression, comprenant :

- un module (1) d’impression incluant au moins
un organe d’impression, tel qu’une tête d’im-
pression jet d’encre, et des moyens (2) d’avance
de la bande dans la zone contenant ledit organe
d’impression pendant un cycle d’impression,
- un dispositif (17) d’approvisionnement en ban-
de (24) du module (1) d’impression,
- des moyens (15) de découpe en feuille de la
partie imprimée de la bande (24) après le cycle
d’impression,

caractérisée en ce qu’elle comporte, entre le dis-
positif (17) d’approvisionnement en bande (24) et
les moyens (2) d’avance de bande du module (1)
d’impression, des moyens (4) moteurs, dits intermé-
diaires, d’avance et de recul de la bande aptes à
entraîner en déplacement la bande (24) dans un pre-
mier mode de fonctionnement, dit mode avance,
dans le sens d’une avance de la bande en direction
du module (1) d’impression, et dans un second mode
de fonctionnement, dit mode recul, dans le sens d’un
recul de la bande en direction du dispositif (17) d’ap-
provisionnement, les moyens (4) intermédiaires et
les moyens (2) d’avance de la bande (24) étant for-
més chacun d’au moins deux organes (41, 42 ; 21,
22) de saisie et de déplacement de la bande (21),
lesdits organes (21, 22 ; 41, 42) étant montés mobi-
les entre une position active rapprochée de saisie,
généralement par pincement de la bande (24) dans
laquelle le déplacement commandé d’au moins l’un
(22, 42) des organes provoque le déplacement de
la bande et une position inactive dans laquelle lesdits
organes (21, 22 ; 41, 42) de saisie sont écartés l’un
de l’autre, chaque phase pendant laquelle lesdits
moyens intermédiaires et les moyens (2) d’avance
de la bande changent de position étant dite phase
de commutation, lesdits moyens (4) intermédiaires
et les moyens (2) d’avance de la bande étant, en
dehors de la ou des phases de commutation, sélec-
tivement activés, les moyens (4) intermédiaires oc-
cupant une position active lorsque les moyens (2)
d’avance de la bande occupent une position inactive

et inversement, lesdits moyens (4) intermédiaires
occupant une position active au moins après la pha-
se de découpe pour amener la bande (24) en amont
du au moins un organe d’impression du module (1)
d’impression.

2. Installation selon la revendication 1,
caractérisée en ce que le dispositif (17) d’approvi-
sionnement comprend au moins :

- une zone (18) de stockage du rouleau (19) de
bande,
- des moyens (27) moteurs d’entraînement en
rotation du rouleau (19) de bande commanda-
bles en fonctionnement en vue d’extraire de la
zone (18) de stockage, par déroulement de la-
dite bande (24), une portion de bande destinée
à alimenter les moyens (4) intermédiaires et les
moyens (2) d’avance de la bande du module (1)
d’impression,
- des moyens (28) de freinage ou d’arrêt de l’en-
traînement en rotation du rouleau (19) de bande,
- une zone tampon entre moyens (27) moteurs
d’entraînement en rotation du rouleau (19) de
bande et moyens (4) intermédiaires, ladite zone
tampon comprenant des organes (36, 37) de
guidage de la bande à l’aide desquels la bande
(24) est apte à onduler en formant entre organes
(36, 37) de guidage et moyens (4) intermédiaires
au moins un creux d’onde ajustable en profon-
deur, dans le sens d’une augmentation par l’in-
termédiaire au moins des moyens (24) intermé-
diaires en mode recul et dans le sens d’une ré-
duction au moins par les moyens (2) d’avance
de bande,
- au moins un organe (26) mobile de tension de
la portion de bande déroulée s’étendant entre
moyens moteurs d’entraînement en rotation du
rouleau de bande et organes (36, 37) de guida-
ge, cet organe (26) mobile présentant une sur-
face active d’appui disposée, dans la zone tam-
pon, en amont des organes (36, 37) de guidage,
et apte à venir en appui sur la portion de bande
déroulée, cette surface active étant montée mo-
bile au moins entre une position basse, dite de
réserve maximale de bande, et une position
haute, dite de réserve minimale de bande, de
manière à permettre audit organe (26) de ten-
sion de bande de maintenir tendue la portion de
bande déroulée,
- et des moyens de détection de position dudit
organe (26) mobile de tension de la portion de
bande déroulée, lesdits moyens de détection
formant au moins une partie des organes de
commande en fonctionnement des moyens (27)
moteurs d’entraînement en rotation du rouleau
(19) de bande.
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3. Installation d’impression d’une bande selon la reven-
dication 2,
caractérisée en ce que, dans la zone tampon, au
moins l’un des organes (36, 37) de guidage de la
bande est un organe rotatif monté, en mode recul
des moyens (4) intermédiaires, solidaire en rotation
des moyens (4) intermédiaires, ledit au moins un or-
gane (36, 37) de guidage étant apte, dans ledit mode
recul des moyens (4) intermédiaires, à être entraîné
en rotation par lesdits moyens (4) intermédiaires
dans le sens d’une extraction de la bande de la zone
(18) de stockage du rouleau (19) de bande en vue
d’accroître la profondeur du creux d’onde formé, en-
tre organes (36, 37) de guidage et moyens (4) inter-
médiaires, par l’intermédiaire des moyens (4) inter-
médiaires.

4. Installation d’impression d’une bande selon la reven-
dication 3,
caractérisée en ce que ledit au moins un organe
(36, 37) de guidage de la bande monté, en mode
recul, des moyens (4) intermédiaires solidaire en ro-
tation des moyens (4) intermédiaires est, en mode
avance des moyens (4) intermédiaires, monté indé-
pendant en rotation desdits moyens (4) intermédiai-
res.

5. Installation selon l’une des revendications 2 et 3,
caractérisée en ce que les moyens de détection
de position dudit organe (26) mobile de tension de
la portion de bande déroulée comprennent au moins
un capteur (25) de position haute, dite de réserve
minimale de la bande, et un capteur (23) de position
basse, dite de réserve maximale de la bande, lesdi-
tes moyens de détection de position étant aptes à
émettre, en fonction des positions détectées, des
signaux de commande des moyens (27) moteurs
d’entraînement en rotation du rouleau (19) de bande.

6. Installation selon la revendication 5,
caractérisée en ce que les moyens (28) de freinage
ou d’arrêt de l’entraînement en rotation du rouleau
(19) de bande sont agencés pour être asservis en
fonctionnement aux capteurs (23, 25) de détection
des positions basse et haute dite de réserve mini-
male et de réserve maximale de bande dudit organe
(26) mobile.

7. Installation selon la revendication 1,
caractérisée en ce que les moyens (4) intermédiai-
res et les moyens (2) d’avance de bande sont équi-
pés d’un dispositif (29) de commande séquentielle
actif pendant la ou les phases de commutation, ce
dispositif (29) commandant dans un premier temps
le passage de la position inactive à la position active
des moyens (2) d’avance de bande, ou respective-
ment des moyens (4) intermédiaires puis, dans un
deuxième temps, le passage de la position active à

la position inactive des moyens (4) intermédiaires,
ou respectivement des moyens (2) d’avance de ban-
de, de manière à permettre une retenue permanente
de ladite bande (24), ce dispositif de commande sé-
quentielle comprenant au moins deux arbres (10,
11) à cames rotatifs commandant respectivement,
l’un (10), le passage des moyens (2) d’avance de la
position active à la position inactive et inversement,
l’autre (11), le passage des moyens (4) intermédiai-
res de la position active à la position inactive et in-
versement, lesdits arbres (10, 11) à cames étant en-
traînés en rotation par un moteur (8) commun.

8. Installation selon l’une des revendications 1 à 7,
caractérisée en ce que les moyens (2) d’avance
de bande et les moyens (4) intermédiaires sont équi-
pés de moyens élastiques de rappel rappelant les
moyens (2) d’avance de bande et les moyens (4)
intermédiaires en position active.

9. Installation selon l’une des revendications 1 à 8,
caractérisée en ce qu’au moins l’un (22 ; 42) des
au moins deux organes (21, 22 ; 41, 42) de saisie et
de déplacement de la bande des moyens (2) d’avan-
ce et des moyens (4) intermédiaires est un organe
rotatif moteur.

10. Installation selon l’une des revendications 1 à 9,
caractérisée en ce qu’elle comporte un logiciel de
pilotage d’impression et au moins deux cartes (34 ;
35) électroniques commandant en fonctionnement
ladite installation, l’une (34) des cartes, dite carte
(34) de commande de module d’impression, étant
agencée pour commander en fonctionnement l’en-
semble du module (1) d’impression à l’exception du
passage des moyens (2) d’avance de bande dudit
module d’une position active à une position inactive
et inversement, l’autre carte (35), dite carte de com-
mande auxiliaire, étant agencée pour commander
en fonctionnement le reste de l’installation.

11. Installation selon la revendication 10,
caractérisée en ce que la carte (35) de commande
auxiliaire est agencée pour transmettre à la carte
(34) de commande du module d’impression au
moins deux signaux correspondant, pour ladite carte
(34) de commande de module d’impression, l’un, à
un signal de présence/absence de bande déclen-
chant dans un premier état, le lancement de cycle
d’impression, dans un deuxième état, le lancement
d’éjection de "feuille" en sortie d’impression, le se-
cond signal permettant la relance du module (1) d’im-
pression après que celui-ci soit passé en mode man-
que ou absence de bande.
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