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(54) Vorrichtung zur Verpackung von Materialbahnrollen, insbesondere 
Hochleistungspackanlage und Verfahren zum Betreiben einer derartigen Vorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben einer Vorrichtung (1) und eine Vorrichtung (1) zur
Verpackung von Materialbahnrollen (2.1-2.n), insbeson-
dere Hochleistungspackanlage, umfassend zumindest
eine Umhüllungsstation (3) und Einrichtungen (5.1, 5.2,
6.1, 6.2, 11.1, 11.2) zur Positionierung und/oder Fixie-
rung unterschiedlicher Verpackungsmaterialbestandtei-
le (SI, SA) in nacheinander angeordneten Prozessab-
schnittsbereichen (PA1, PA2, PA3) der Vorrichtung, wo-
bei jeweils ein Teil der in den einzelnen Prozessab-
schnittsbereichen (PA1, PA2, PA3) angeordneten unter-
schiedlichen Einrichtungen mehrfach vorgesehen ist.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
in einem Prozessabschnittsbereich (PA1, PA2, PA3) an-
geordneten Einrichtungen (5.1, 5.2, 6.1, 6.2, 11.1, 11.2)
zur Positionierung und/oder Fixierung derart angeordnet
und ausgebildet sind, dass deren Wirkbereiche (9.1, 9.2,
10.1, 10.2, 12.1, 12.2) frei von einer Überlappung mit-
einander sind und zumindest jeweils eine der Einrichtun-
gen (5.1, 5.2, 6.1, 6.2, 11.1, 11.2) zur Positionierung und/
oder Fixierung aufeinanderfolgender Prozessabschnitts-
bereiche (PA1, PA2, PA3) steuerungstechnisch mitein-
ander unter Ausbildung von Prozesslinien (14, 15) kop-
pelbar sind.
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