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(54) Verfahren zur Umformung eines Kupfer-Rohlings durch Kaltfließpressen und Presswerkzeug 
mit zugeordnetem Schneidwerkzeug zur Durchführung des Verfahrens

(57) Um bei der Herstellung von Endelektroden aus
Kupfer für gasgefüllte Überspannungsableiter mittels ei-
ner einstufigen Doppeldruckpresse von einem Rohling
ausgehen zu können, der volumengleich zum Fertigteil
ist, ist die Einzugseinrichtung des Schneidwerkzeuges
auf eine Einzugslänge einstellbar, die kleiner als der

Drahtdurchmesser ist, ist die Vorstauchnadel (22) des
Preßwerkzeuges auf eine bestimmte Eindringtiefe in die
Matrize (10) eingestellt und ist die Matrize (10) des Preß-
werkzeuges mit einer speziell dimensionierten Einsatz-
büchse (14) versehen.
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