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(54) Verfahren zum Herstellen eines Plattenwärmetauschers, sowie nach diesem Verfahren 
hergestellter Plattenwärmetauscher

(57) Bei einem Verfahren zum Herstellen eines Plat-
tenwärmetauschers (1), wobei mehrere Wärmetau-
scherplatten (2) derart übereinander angeordnet wer-
den, dass sie jeweils zwischen zwei benachbarten Wär-
metauscherplatten (2) einen von einem Wärme übertra-
genden Fluid durchströmbaren Zwischenraum ausbil-
den, und dass Durchtrittsöffnungen (6), die in den Wär-
metauscherplatten vorgesehen sind, miteinander fluch-
ten, und wobei benachbarte Wärmetauscherplatten (2)
fluiddicht gegeneinander abgedichtet werden, und wobei
Verbindungselemente (5) durch die Durchtrittsöffnungen
geführt werden und die Wärmetauscherplatten (2) in ih-

rem definierten Abstand zueinander halten, und wobei
in den Verbindungskanal ein fließfähiges Verbindungs-
material eingebracht wird, während die Wärmetauscher-
platten (2) aneinander gepresst sind, welches Verbin-
dungsmaterial anschließend erhärtet und das Verbin-
dungselement bildet, schlägt die Erfindung vor, dass in
Durchtrittsöffnungen (6) der Wärmetauscherplatten (2)
Distanzhülsen (7) eingebracht werden, bevor die Wär-
metauscherplatten übereinander angeordnet werden,
wobei die Distanzhülsen (7) miteinander fluchtender
Durchtrittsöffnungen den Verbindungskanal schaffen,
wenn die Wärmetauscherplatten (2) aneinander ge-
presst werden.
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