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tels adaptateurs modulaires

(57) L’invention concerne un adaptateur modulaire
(1, 100) pour insert de connecteur, caractérisé en ce
qu’il comporte un corps creux (3, 102) muni d’une cavité
(2, 101) traversante destinée a recevoir un insert de con-
necteur (4, 103), une paroi externe (12, 107) dudit corps
creux étant munie de moyens de rétention (13, 113) ré-

Adaptateur modulaire pour insert de connecteur, et ensemble de connexion comportant de

versible aptes a coopérer avec la paroi interne (202, 302)
d’un orifice traversant ménagé dans un boitier (200, 300)
de connecteur dans lequel ledit adaptateur est destiné a
étre monté. L’invention concerne également un ensem-
ble de connexion comportant deux adaptateurs modu-
laires respectivement méle et femelle.
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Description

[0001] L’invention concerne un adaptateur modulaire
destiné a recevoir un insert de connecteur électrique,
pneumatique ou autre, afin de permettre un montage et
un démontage aisé d’un tel insert de connecteur dans
un boitier de connecteur.

[0002] L'’invention trouve des applications dans le do-
maine de la connectique et, plus particulierement, dans
le domaine de la connectique aéronautique, qui utilise
de nombreux boitiers de connecteur faisant I'objet d’'une
surveillance et d’'une maintenance importantes.

[0003] On connait actuellement un boitier de connec-
teur, par exemple de forme circulaire, dans lequel est
directement monté un insert, par exemple de forme cir-
culaire cylindrique, munis de contacts électriques. Cet
insert, tel qu’un insert pour la connectique standard
38999, est fixé par collage dans l'orifice circulaire cylin-
drique correspondant ménagé dans le boitier de connec-
teur.

[0004] Une fois I'insert collé dans le logement du boi-
tier de connecteur, un opérateur raccorde les extrémités
arriere des contacts logés dans l'insert a des cables.
L’étape de cablage doit donc avoir lieu directement sur
le lieu de la connexion, et notamment directement dans
I'aéronef muni d’un tel connecteur.

[0005] Lorsqu’une maintenance doit étre effectuée sur
un tel boitier de connecteur, il est nécessaire de démon-
ter le boitier dans son ensemble, et si un insert est dé-
fectueux, de remplacer 'ensemble du boitier puisque I'in-
sert est collé irréversiblement dans ledit boftier.

[0006] Par ailleurs, de tels boitiers de connecteur in-
tegrent avantageusement une fonction de blindage, afin
de permettre la continuité électrique entre deux inserts
logés dans deux boitiers de connecteur complémentai-
res, tels qu’une fiche et une embase, ainsi qu’une fonc-
tion d’étanchéité entre ladite fiche et ladite embase, afin
d’assurer I'étanchéité de la connexion. De tels boitiers
doivent donc étre réalisés de maniére trés précise, en-
trainant un coGt important lors du remplacement du boi-
tier dans son ensemble, alors méme que certains inserts
seulement doivent étre remplacés.

[0007] Dans l'invention, on cherche a fournir un boitier
de connecteur dans lequel tout ou partie des inserts sont
démontables, afin de faciliter sa maintenance, ainsi que
permettre un gain de temps lors du montage et du ca-
blage desdits inserts dans le boitier. Un autre but de I'in-
vention est de simplifier la structure des boitiers destinés
arecevoir au moins un insert de connecteur, notamment
de maniére aréduire leur cot de fabrication, en intégrant
les fonctions d’étanchéité et/ou de continuité électrique
directement au niveau des inserts et non plus au niveau
desdits boftiers.

[0008] Pour atteindre tout ou partie de ces objectifs,
l'invention propose un raccord intermédiaire, ou adapta-
teur, dans lequel est logé I'insert, tel qu’un insert de con-
nectique standard circulaire 38999, et dont un contour
externe est adapté pour étre logé de maniére réversible
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dans un logement spécifique d’un boitier de connecteur
apte a recevoir un tel raccord intermédiaire. L'insert est
par exemple collé dans le raccord intermédiaire, de la
méme maniére qu’il était collé jusqu’a maintenant direc-
tement dans le boitier de connecteur. Selon l'invention,
le raccord se clipse ou s’emboite dans un logement cor-
respondant du boitier de connecteur, de maniere a pou-
voir étre démonté aisément, notamment al'aide d’un outil
spécifique.

[0009] Le cablage des contacts montés dans linsert
peut étre réalisé en atelier, une fois I'insert monté dans
le raccord intermédiaire, avant son insertion dans le boi-
tier de connecteur. Ainsi, c’est un module complet, com-
portant et I'insert et les contacts cablés qui est monté
dans le boitier de connecteur situé, par exemple, dans
un aéronef.

[0010] Parailleurs, lorsqu’un insert doit étre remplace,
il suffit de démonter le raccord intermédiaire muni de I'in-
sert concerné et de le remplacer par un autre, sans dé-
montage ni remplacement du boitier de connecteur dans
son ensemble.

[0011] Avantageusement, le corpsduraccordintermé-
diaire est réalisé en métal ou en matériau plastique mé-
tallisé de maniére a pouvoir assurer une continuité élec-
trique avec un raccord intermédiaire complémentaire lors
de la connexion de deux boitiers de connecteurs com-
plémentaires les intégrant. Ainsi, la fonction de reprise
deblindage actuellement assurée par les boitiers de con-
necteur peut étre supprimée, lesdits boitiers étant alors
plus simples a réaliser et pouvant par ailleurs étre en
matériau tout composite, sans aucune métallisation.
[0012] De méme, il est possible de prévoir au niveau
des raccords intermédiaires des moyens d’étanchéité a
I'accouplement, permettant d’assurer I'étanchéité de la
connexion entre deux inserts situés sur deux boitiers de
connecteur complémentaires. La encore, cela permet de
supprimer les moyens d’étanchéité actuellement inté-
grés dans les boitiers de connecteur et donc de simplifier
la réalisation, par usinage ou moulage, desdits boitier de
connecteur.

[0013] De méme, il est possible de prévoir la fixation
des tresses ou blindage des cables ou des raccords ar-
riere standard, non plus sur les boitiers de connecteur,
mais directement sur les raccords intermédiaires, ce qui
permet encore une fois de simplifier 'usinage desdits
boitier de connecteur. Par ailleurs, dans le cas ou les
raccords intermédiaires selon I'invention ont une forme
générale cylindrique circulaire, il est alors avantageuse-
ment possible d’utiliser des raccords arriére circulaires,
qui sont plus standard que des raccords arriére rectan-
gulaires.

[0014] De plus, en intégrant les fonctions d’étanchéité
et de continuité électrique dans le raccord intermédiaire,
c’est-a-dire au niveau de l'insert, on peut standardiser
les moyens pour la continuité électrique et I'étanchéité a
I'accouplement, augmentant ainsi la modularité de ces
ensembles raccords/inserts. Les boitiers de connecteur
n’ont plus alors qu’a intégrer les fonctions de verrouilla-
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ge/déverrouillage et de fixation générale.

[0015] L’inventionadonc pour objetunadaptateur mo-
dulaire pour insert de connecteur, caractérisé en ce qu'il
comporte un corps creux muni d'une cavité traversante
destinée a recevoir un insert de connecteur, une paroi
externe dudit corps creux étant munie de moyens de ré-
tention réversible aptes a coopérer avec la paroi interne
d’un orifice traversant ménagé dans un boitier de con-
necteur dans lequel ledit adaptateur est destiné a étre
monté.

[0016] Un tel adaptateur est particulierement destiné
a un insert de connecteur électrique, mais on peut éga-
lement utiliser un tel adaptateur avec des inserts de con-
necteurs pneumatiques, fluidiques ou autre.

[0017] Le corps creux de I'adaptateur modulaire est
préférentiellement circulaire cylindrique, pour recevoir
dans sa cavité, également circulaire cylindrique, uninsert
de forme circulaire cylindrique, et notamment un insert
circulaire cylindrique standard. Bien entendu, si l'insert
a une forme générale rectangulaire, alors la cavité du
corps creux a également un contour rectangulaire sui-
vant le contour dudit insert.

[0018] L'’insert est muni de contacts s’étendant longi-
tudinalement dans des canaux dudit insert, de maniére
ace que les extrémités opposées du contact débouchent
a deux extrémités opposées de I'insert et du corps creux.
[0019] Par paroi externe du corps creux, on entend la
paroi dirigée vers I'extérieur, par rapport a sa cavité, et
destinée a étre en contact avec la paroi d’'une cavité mé-
nagée dans un boitier de connecteur, dans lequel I'adap-
tateur modulaire doit étre inséré.

[0020] Les moyens de rétention réversible sont, par
exemple, formés par des clips métalliques ou plastiques
destinés a se clipper dans des évidements correspon-
dants ménagés dans la paroi délimitant une cavité du
boitier de connecteur dans laquelle I'adaptateur modu-
laire doit étre logé, de tels moyens de rétention réversible
étant avantageusement facilement démontables avec un
outil. Par ailleurs, il est possible de prévoir une pluralité
de clips disposés sur un périmétre externe dudit adap-
tateur modulaire, avec des dimensions différentes, de
maniére a former simultanément un systéme de détrom-
page pour le montage dudit adaptateur dans un boitier
de connecteur comportant plusieurs cavités destinées
chacune a recevoir un adaptateur.

[0021] Avantageusement, la paroi externe du corps
creux de I'adaptateur modulaire est munie d’'un joint
d’étanchéité destiné a assurer I'étanchéité entre ledit
adaptateur modulaire et un boitier de connecteur dans
lequel il est destiné a étre monté.

[0022] Ainsi, dans le cas d’un adaptateur modulaire de
forme circulaire cylindrique, le joint d’étanchéité est un
joint circulaire épousant un périmetre externe du corps
creux. Lejointd’étanchéité est préférentiellement un joint
plat a lobes permettant d’obtenir une étanchéité parfaite
aprés montage de I'adaptateur dans le boitier de con-
necteur.

[0023] Avantageusement, le corps creux de I'adapta-
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teur modulaire est en matériau plastique métallisé.
[0024] Ainsi, le corps creux peut étre réalisé par mou-
lage, de maniére extrémement précise, et étre ensuite
revétu d’'une couche métallique externe et/ou interne
destinée a assurer la continuité électrique entre deux
adaptateurs revétus métalliquement munis d’inserts
complémentaires lors de la connexion entre deux boitiers
de connecteurs les comportant. La couche métallique
externe peut étre déposée par tout procédé de dépose
classique.

[0025] Autrement, il est possible de réaliser un adap-
tateur modulaire entierement métallique.

[0026] L’adaptateur modulaire selon l'invention peut
spécifiguement étre destiné a recevoir un insert de con-
necteur femelle, ou un insert de connecteur méale. Un
adaptateur modulaire selon I'invention recevant uninsert
de connecteur femelle est spécifiquement adapté pour
étre connecté a un adaptateur modulaire selonl'invention
recevant un insert de connecteur male, et inversement.
[0027] Avantageusement, le corps creux d’'un adapta-
teur modulaire destiné a recevoir un insert de connecteur
femelle, pour étre monté dans une embase, comporte
une extrémité de connexion munie d’éléments d’emboi-
tement destinés a coopérer avec des moyens d’emboi-
tement complémentaires sur un adaptateur modulaire
complémentaire, autour duquel ladite extrémité de con-
nexion doit étre montée.

[0028] Lors d’'une connexion entre deux adaptateurs
modulaires, I'extrémité de connexion de I'adaptateur mo-
dulaire femelle vient entourer I'extrémité de connexion
de l'adaptateur modulaire méle. Alors, les éléments
d’emboitement sur I'adaptateur modulaire femelle coo-
perent avec des éléments d’emboitement complémen-
taires sur I'adaptateur modulaire male, pour former un
systéme d’emboitement réversible assurant le maintien
de la connexion.

[0029] Par exemple, les éléments d’emboitement fe-
melles sont formés par des ailettes souples sur la paroi
du corps creux formant|’extrémité de connexion. Les élé-
ments d’emboitement males sont formés par des élé-
ments en saillie radiale sur la paroi externe du corps
creux au niveau de son extrémité de connexion.

[0030] Avantageusement, la paroi interne de la cavité
du corps creux de 'adaptateur modulaire femelle est mu-
nie d’'un joint d’accouplement destiné a assurer I'étan-
chéité de la connexion entre ledit adaptateur modulaire
et un adaptateur modulaire male complémentaire.
[0031] Préférentiellement, afin encore de simplifier la
structure du boitier de connecteur destiné a recevoir de
tels adaptateurs modulaires, il est possible de prévoir,
dans le cas d’'un adaptateur modulaire femelle, qu'une
extrémité arriére du corps creux, opposée a I'extrémité
de connexion, soit munie de formes destinées au raccor-
dement dudit adaptateur a un cable.

[0032] De méme, dans le cas d’un adaptateur modu-
laire méle, une extrémité arrieére du corps creux, opposée
a I'extrémité de connexion, est munie de formes desti-
nées au raccordement dudit adaptateur a un raccord,
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telles qu’'un pas de vis pour visser un raccord pouvant
étre standard .

[0033] L’invention concerne également un élément de
connexion comportant un adaptateur modulaire selon
linvention et un insert, ledit insert étant préférentielle-
ment monté irréversiblement dans la cavité du corps
creux de I'adaptateur.

[0034] L'invention concerne aussi un ensemble de
connexion comportant un élément de connexion femelle,
comportant un adaptateur modulaire femelle et un insert
destiné a recevoir des contacts femelles, et un élément
de connexion male, comportant un adaptateur modulaire
maéle et un insert destiné a recevoir des contacts males,
lesdits adaptateurs modulaires étant aptes a étre con-
nectés 'un a 'autre par leur extrémité de connexion.
[0035] L’ensemble de connexion peutégalementcom-
porter une embase dans laquelle I'élément de connexion
femelle est logé, et une fiche dans laquelle I'élément de
connexion male est logé.

[0036] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui suit et a 'examen des figures qui I'ac-
compagnent. Celles-ci sont présentées a titre indicatif et
nullement limitatif de [linvention. Les figures
représentent :

- Figure 1 : une vue en perspective d’'un élément de
connexion femelle selon un exemple de réalisation
de I'invention ;

- Figure 2 : une vue en perspective d’'un élément de
connexion male selon un autre exemple de réalisa-
tion de l'invention ;

- Figure 3 : une vue de face d’'une fiche munie d’'une
pluralit¢ d’adaptateurs modulaires males selon
I'invention ;

- Figure 4 : une vue en perspective d’'un ensemble
embase/fiche muni d’éléments de connexion femel-
les et déléments de connexion males selon
l'invention ;

- Figure 5 : une représentation en coupe longitudinale
de deux éléments de connexion méle et femelle se-
lon I'invention connectés 'un a l'autre.

[0037] Sur la figure 1 est représenté un élément de
connexion femelle muni d’'un adaptateur modulaire fe-
melle 1 et d'un insert 4.

[0038] Par adaptateur modulaire femelle, on entend
un adaptateur muni d’'un insert de connecteur femelle 4
logé dans une cavité 2 de son corps creux 3. Linsert
femelle 4 est collé dans la cavité 2, et ne peut pas étre
retiré, méme accidentellement, de I'adaptateur modulai-
re femelle 1.

[0039] Le corps creux 3 de I'adaptateur modulaire fe-
melle 1 a une forme de tube creux. La cavité 2 est tra-
versante en ce sens qu’elle débouche aux deux extré-
mités 5, 6 du corps creux 3, de sorte que l'insert femelle
4 qui y est logé présente une extrémité débouchante
avant 7 et une extrémité débouchante arriére 8. L’extré-
mité avant consiste en I'extrémité de connexion a un in-
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sert de connecteur male, I'extrémité arriére étant I'extré-
mité destinée a étre raccordée a un cable ou autre.
[0040] Descontacts9s’étendentdans des canauxlon-
gitudinaux 10 également débouchant, traversant longi-
tudinalement l'insert femelle 4. Les fats 16 des contacts
9 débouchent au niveau de I'extrémité de connexion 5.
[0041] Le corps creux 3 est muni au niveau de son
extrémité de connexion 5 de trois ailettes 11 souples,
formées par une découpe dans I'épaisseur de la paroi
du corps creux 3, lesdites ailettes 11 souples étant aptes
a s’écarter pour permettre le positionnement d’éléments
d’emboitement complémentaires sur un adaptateur mo-
dulaire male (figure 2).

[0042] La paroiexterne 12 du corps creux 3 est munie
de moyens de rétention réversibles 13, formés ici par
des clips élastiques. Les clips 13 sont destinés a se clip-
per dans des évidements complémentaires ménagés sur
la paroi interne d’une cavité ménagée dans un connec-
teur, dans laquelle I'adaptateur modulaire femelle 1 doit
étre logé (figure 5).

[0043] Un joint circulaire 14 plat entoure un périmétre
externe de la paroi externe 12 du corps creux 3. Ce joint
14 d’étanchéité est destiné a permettre I'étanchéité de
la liaison entre I'adaptateur modulaire 1 et le boitier de
connecteur dans lequel il sera logé.

[0044] L’extrémité arriére 8 du corps creux 3, opposée
a I'extrémité de connexion 5, est avantageusement mu-
nie de formes 15 destinées a assurer la butée mécanique
du corps 3 lors de l'insertion de ce dernier dans le loge-
ment du connecteur (figure 5).

[0045] Sur la figure 2 est représenté un élément de
connexion méale comportant un adaptateur modulaire
100 méle et un insert de connecteur male 103.

[0046] Par adaptateur modulaire male, on entend un
adaptateur muni d’un insert de connecteur male 103 logé
dans une cavité 101 de son corps creux 102. L’insert
male 103 est collé dans la cavité 101, et ne peut pas étre
retiré, méme accidentellement, de I'adaptateur modulai-
re femelle 1.

[0047] L’insert male 103 est traversé longitudinale-
ment par des canaux longitudinaux dans lesquels s’éten-
dent des contacts 104, dont une extrémité male 105 dé-
bouche au niveau d’une extrémité de connexion 106 du
corps creux 102 dudit adaptateur modulaire 100.
[0048] La encore, le corps creux 102 a une forme tu-
bulaire, I'insert 104 épousant un contour interne de la
cavité 101 dans laquelle il est collé.

[0049] Une paroi externe 107 du corps creux 102 est
munie, au niveau de I'extrémité de connexion 106, de
trois protubérances 108 en saillie radiale (deux seule-
ment sont visibles sur la figure 2. Les protubérances 108
sont des protubérances dont une plus grande dimension
s’étend selon I'axe longitudinal de 'adaptateur male 100,
et dont une forme est adaptée pour pouvoir s’emboiter
dans des fentes longitudinales 17 complémentaires mé-
nagées par les découpes sur la paroi externe 12 du corps
creux 3 de I'adaptateur modulaire femelle 1 formant les
ailettes 11.
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[0050] Ainsi, lorsque I'extrémité de connexion 106 de
I'adaptateur modulaire méle 100 est insérée dans I'ex-
trémité de connexion 5 de I'adaptateur modulaire femelle
1, les protubérances 108 s’emboitent dans les fentes 17,
en déplacant Iégérement vers I'extérieur les ailettes sou-
ples 11. L'extrémité de connexion 106 du corps creux
102 de 'adaptateur modulaire male 100 s’intercale ainsi
entre la paroi interne du corps creux 3 de I'adaptateur
modulaire femelle 1 et la paroi externe de l'insert femelle
4 qu'il contient (figure 5), afin d’insérer les extrémités
male 105 des contacts 104 de I'adaptateur modulaire
male 100 dans les fOts 16 des contacts 9 de I'adaptateur
modulaire femelle 1.

[0051] Avantageusement, afin d’assurer I'étanchéité
de la connexion entre I'adaptateur modulaire femelle 1
et 'adaptateur modulaire méale 100, il est possible de
munir une paroi interne 18 du corps creux 3 de I'adapta-
teur modulaire 1 bordant I'extrémité de connexion 5, d’'un
joint d’accouplement 19 (figures 1 et 5). Le joint d’accou-
plement 19 épouse un contour interne de la cavité 2 de
I'adaptateur modulaire 1. Dans le cas ou la paroi externe
107 de I'adaptateur modulaire male 100 est munie des
protubérances 108 et |la paroi externe 12 du corps creux
3 de l'adaptateur modulaire femelle 1 de découpes avec
fentes longitudinales 17, le joint d’accouplement 19 est
interrompu au niveau desdites fentes longitudinales 17,
de sorte que chaque fente longitudinale 17 est bordée
de part et d’autre par une extrémité du joint d’accouple-
ment 19.

[0052] Comme cela est visible sur la figure 2, la paroi
externe 107 du corps creux 102 de I'adaptateur modu-
laire male 100 est également avantageusement munie
de clips 113 destinés a se clipper dans des évidements
complémentaires ménagés sur la paroi interne d’'une ca-
vité dans un connecteur, dans laquelle I'adaptateur mo-
dulaire méle 100 doit étre logé (figure 5).

[0053] Les clips 13 sur la paroi externe 12 du corps
creux 3 de 'adaptateur modulaire femelle 1, comme les
clips 113 sur la paroi externe 107 du corps creux 102 de
I'adaptateur modulaire méale 100 sont répartis sur tout un
périmétre externe du corps creux concerné, et sont de
tailles différentes de maniére a pouvoir simultanément
servir de systéme de détrompage lors du positionnement
desdits adaptateurs modulaires 1, 100 dans les loge-
ments spécifiques ménagés dans les boitiers de connec-
teur.

[0054] Le corps creux 102 est muni de formes 115 si-
tuées entre les extrémités 105 et 109, qui sont avanta-
geusement destinées a assurer la butée mécanique du
corps creux 102 lors de l'insertion de ce dernier dans le
logement du connecteur (figure 5).

[0055] Une extrémité arriere 109 du corps creux 102
de I'adaptateur modulaire méle 100, opposée a I'extré-
mité de connexion 106, estavantageusement munie d’un
pas de vis 110, destiné a permettre la fixation d’'un rac-
cord standard de connecteur. Ce pas de vis peut aussi
étre complété par des dents longitudinales réparties sur
toute la périphérie de I'extrémité arriere 109 et qui se
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marieront avec les dents que 'on retrouvent générale-
ment sur les corps de raccords standard.

[0056] Parailleurs, la paroi externe 107 du corps creux
102 de I'adaptateur modulaire male 100 comporte un
joint d’étanchéité circulaire 111 entourant un diamétre
externe dudit corps creux 102, sur tout son périmetre.
Ce joint d’étanchéité est destiné a étre écrasé contre la
paroi interne de la cavité du connecteur dans laquelle
ledit adaptateur modulaire 100 sera logé, de maniére a
assurer I'étanchéité de la liaison entre ledit adaptateur
modulaire 100 et ledit de connecteur (figure 5).

[0057] Sur la figure 3 est représenté un exemple de
boitier de connecteur méle 200, ou fiche, de forme gé-
nérale rectangulaire, dans lequel sont ménagées quatre
cavités 201 circulaires cylindriques recevant chacune un
élément de connexion selon l'invention. Chaque adap-
tateur modulaire méale 100 d’'un élément de connexion
est clipsé dans une cavité 201. L’adaptateur modulaire
100 est ainsi maintenu en position dans ledit boitier 200,
de méme que l'insert 104 collé dans ledit adaptateur 100,
le démontage dudit adaptateur modulaire 100 pouvant
étre réalisé par un outil de démontage spécifique bien
connu de 'homme du métier.

[0058] Sur la figure 4, on peut voir la fiche 200 de la
figure 3 et un boitier de connecteur femelle 300, ou em-
base, destinés a étre connectés I'un a l'autre, chacun de
forme générale rectangulaire, et chacun muni de quatre
cavités pour recevoir un €lément de connexion méale ou
femelle, la connexion entre la fiche 200 et 'embase 300
permettant la connexion entre chacun des adaptateurs
modulaires male 100 avec un adaptateur modulaire fe-
melle 1.

[0059] Avantageusement, il est possible de monter
I'adaptateur modulaire 1, 100 et son insert 4, 103 en ate-
lier, mais également de réaliser le cablage des contacts
9, 104 dudit insert 4, 103 en atelier et d’amener 'ensem-
ble adaptateur modulaire/insert/cables dans le boitier de
connecteur 200, 300. Cela permet de réaliser en série
des adaptateurs modulaires 1, 100 munis d’inserts 4,
103, decontact 9, 104 et des cables correspondants (non
représentés), et d’'amener pour 'étape finale de con-
nexion ces dits ensemble dans le lieu ou doit avoir lieu
la connexion, et notamment un aéronef.

[0060] Sur la figure 5 est représentée, en coupe lon-
gitudinale, une connexion entre une fiche 200 et une em-
base 300 munies chacune d’un adaptateur modulaire 1,
100 de l'invention.

[0061] Les joints d’étanchéité externe 111, 14 situés
sur la paroi externe 107, 12 des corps creux 102, 3 des
adaptateurs modulaires 100, 1 sont écrasés contre la
paroi interne 302, 202 des cavités 301, 201 dans les-
quelles sont logés lesdits adaptateurs modulaires, de
maniére a rendre parfaitement étanche la liaison entre
lesdits adaptateurs 100, 1 et les boitiers correspondants
300, 200.

[0062] De méme, les clips élastiques 113, 13 viennent
coopérer avec des formes complémentaires ménagées
surles parois internes 302, 202 des embases 300 et fiche
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200, de maniére a ce que les adaptateurs modulaires
100, 1 et leurs inserts 103, 4 associés puissent y étre
maintenus en position. En effet, ils sont alors respecti-
vement bloqués en position par les clips 113 et la forme
115 pourl'un et parles clips 13 etla forme 15 pour 'autre.
[0063] Le joint d’accouplement 19 bordant I'extrémité
de connexion 5 du corps creux 3 de I'adaptateur modu-
laire femelle 1 est comprimé par I'extrémité de connexion
106 du corps creux 101 de I'adaptateur modulaire méale
100, de sorte que la connexion électrique entre les con-
tacts 9 de l'insert femelle 4 et les contacts 104 de I'insert
male 103 est étanche.

[0064] Dans le cas ol au moins la paroi externe 12,
107 des adaptateurs modulaires 1, 100 est métallisée, il
y a continuité électrique entre les deux adaptateurs 1,
100.

Revendications

1. Adaptateur modulaire (1, 100) pour insert de con-
necteur, caractérisé en ce qu’il comporte un corps
creux (3, 102) muni d’'une cavité (2, 101) traversante
destinée a recevoir uninsert de connecteur (4, 103),
une paroi externe (12, 107) dudit corps creux étant
munie de moyens de rétention (13, 113) réversible
aptes a coopérer avec la paroi interne (202, 302)
d’'un orifice traversant ménagé dans un boitier (200,
300) de connecteur dans lequel ledit adaptateur est
destiné a étre monté.

2. Adaptateur modulaire selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la paroi externe du corps creux
del'adaptateur modulaire est munie d'un jointd’étan-
chéité (14, 113) destiné a assurer I'étanchéité entre
ledit adaptateur modulaire et un boitier de connec-
teur dans lequel il est destiné a étre monté.

3. Adaptateur modulaire selonl'une des revendications
1 a 2, caractérisé en ce que le corps creux est en
métal ou en matériau plastique métallisé.

4. Adaptateur modulaire selonl'une desrevendications
1a3, caractérisé en ce que la cavité du corps creux
est destinée a recevoir un insert de connecteur fe-
melle (4), une extrémité de connexion (5) dudit corps
creux étant munie d’éléments d’emboitement (11)
destinés a coopérer avec des moyens d’emboite-
ment (108) complémentaires sur une extrémité de
connexion (106) d’'un adaptateur modulaire male
(100) lors d’'une connexion entre les deux adapta-
teurs modulaires.

5. Adaptateur modulaire selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce qu’une paroiinterne (18) de la cavité
du corps creux est munie d’un joint d’accouplement
(19) destiné a assurer I'étanchéité de la connexion
entre ledit adaptateur modulaire et un adaptateur
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10.

11.

12.

modulaire méale .

Adaptateur modulaire selon'une des revendications
4 a 5, caractérisé en ce qu’une extrémité arriere
(6) du corps creux, opposée a l'extrémité de con-
nexion, est munie de formes destinées au raccorde-
ment dudit adaptateur a un cable.

Adaptateur modulaire selon'une des revendications
1a3, caractérisé en ce que la cavité du corps creux
est destinée a recevoir un insert de connecteur male
(103), une extrémité de connexion (106) dudit corps
creux étant munie de moyens d’emboitement (108),
destinés a coopérer avec des moyens d’emboite-
ment (11) complémentaires sur un adaptateur mo-
dulaire femelle (1) lors d’une connexion entre les
deux adaptateurs.

Adaptateur modulaire selon la revendication 7, ca-
ractérisé en ce qu’une extrémité arriere (109) du
corps creux, opposée al'extrémité de connexion, est
munie de formes (110) destinées au raccordement
dudit adaptateur a un raccord.

Elément de connexion comportant un adaptateur
modulaire (1, 100) selon 'une des revendications 1
a 8 et un insert de connecteur (4), ledit insert étant
fixé dans la cavité du corps creux de I'adaptateur
modulaire.

Elément de connexion selon la revendication 9, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte des contacts (9, 104)
logés dans l'insert de connecteur.

Ensemble de connexion comportant au moins deux
élément de connexion selon I'une des revendica-
tions 9 a 10 complémentaires, de maniére a présen-
ter au moins deux adaptateurs modulaires complé-
mentaires aptes a étre connectés l'un a l'autre par
leur extrémité de connexion (5, 106), de maniére a
permettre une connexion entre les contacts de leurs
insert respectifs.

Ensemble de connexion selon la revendication 11,
caractérisé en ce qu’il comporte également une
embase (300) dans laquelle un élément de con-
nexion muni d’un adaptateur modulaire femelle est
logé et une fiche (200) dans laquelle un élément de
connexion muni d’'un adaptateur modulaire male est
logé.
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