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Description

[0001] La présente invention concerne un projecteur
rotatif de produit de revétement, ainsi qu’une installation
de projection de produit de revétement comprenant au
moins un tel projecteur.

[0002] La pulvérisation conventionnelle au moyen de
projecteurs rotatifs est utilisée pour appliquer sur des ob-
jets arevétir, tels que des carrosseries de véhicules auto-
mobiles, un apprét, une couche de base et/ou un vernis.
Un projecteur rotatif de projection de produit de revéte-
ment comporte un organe de pulvérisation tournant a
haute vitesse sous I'effet de moyens d’entrainement en
rotation, tels qu’une turbine a air comprimé.

[0003] Un tel organe de pulvérisation présente géné-
ralement la forme d’un bol a symétrie de révolution et il
comporte au moins une aréte de pulvérisation apte a
former un jet de produit de revétement. Le projecteur
rotatif comporte également un corps fixe logeant les
moyens d’entrainement en rotation ainsi que des moyens
d’alimentation de I'organe de pulvérisation en produit de
revétement.

[0004] Le jet de produit de revétement pulvérisé par
I'aréte de I'organe tournant présente une forme globale-
ment conique qui dépend de parameétres tels que la vi-
tesse de rotation du bol et le débit de produit de revéte-
ment. Pour contréler la forme de ce jet de produit, les
projecteurs rotatifs de I'art antérieur sont généralement
équipés de plusieurs orifices primaires formés dans le
corps du projecteur et disposés sur un cercle centré sur
I'axe de symétrie du bol. Les orifices primaires sont des-
tinés a émettre des jets d’air primaire formant ensemble
un air de conformation du jet de produit, cet air de con-
formation étant parfois dénommé air de jupe.

[0005] JP-A-8071 455 décrit un projecteur rotatif muni
d’orifices primaires destinés a émettre des jets d’air pri-
maire pour conformer le jet de produit. Chaque jet d’air
primaire est incliné par rapport a I'axe de rotation du bol
selon une direction primaire présentant une composante
axiale et une composante orthoradiale. Les jets d’air pri-
maire génerent ainsi un flux d’air tourbillonnant autour
de I'axe de rotation du bol et du jet de produit de revéte-
ment. Ce flux d’air tourbillonnant, parfois qualifié de
« vortex », permet, notamment par le réglage de son dé-
bit, de conformer le jet de produit pulvérisé par I'aréte en
fonction de l'application recherchée.

[0006] Le corps du projecteur rotatif illustré a la figure
6 de JP-A-8 071 455 est pourvu de plusieurs orifices
secondaires disposés sur le méme cercle que les orifices
primaires et de fagon décalée par rapport a ces derniers.
Chaque jet d’air secondaire issu de I'un de ces orifices
secondaires est incliné par rapport a I'axe de rotation
selon une direction secondaire présentant une compo-
sante axiale et une composante radiale. Ces composan-
tes sont déterminées de maniére a injecter des flux d’air
devant la face aval du bol, afin de réduire la dépression
causée par la rotation du bol a haute vitesse.

[0007] Ainsi, les jets d’air secondaire sont destinés a
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obtenir un film de peinture déposé uniforme. Dans ce
but, il est nécessaire que les jets d’air secondaire par-
viennent directement dans la zone de dépression située
face au bol et en aval de celui-ci. La direction de chaque
jet d’air secondaire est donc déterminée de maniére a
éviter que ce jet d’air secondaire ne vienne frapper la
surface arriere du bol.

[0008] Toutefois, de tels flux d’air secondaire requié-
rent des réglages délicats pour éviter de détériorer la
forme du jet de produit de revétement. De plus, des jets
d’air secondaire ainsi inclinés ne permettent pas de ré-
gler la forme du jet de produit ni, par conséquent, la sur-
face d’'impact des gouttelettes pulvérisées sur I'objet a
revétir.

[0009] La présente invention vise notamment a remé-
dier a ces inconvénients en proposant un dispositif rotatif
de projection de produit de revétement offrant une gran-
de latitude de réglage de la forme du jet de produit.
[0010] A cet effet, I'invention concerne un projecteur
rotatif de produit de revétement comportant :

- unorgane de pulvérisation du produit présentant au
moins une aréte de pulvérisation apte a former un
jet de produit,

- desmoyensd’entrainement dudit organe en rotation
et

- un corps fixe présentant des orifices primaires dis-
posés sur un contour primaire entourant I'axe de ro-
tation dudit organe ainsi que des orifices secondai-
res disposés sur un contour secondaire entourant
I'axe de rotation dudit organe de fagon décalée par
rapport aux orifices primaires, les orifices primaires
et secondaires étant destinés a émettre respective-
ment des jets d’air primaire et des jets d’air secon-
daire, chaque jet d’air primaire étant incliné par rap-
port a I'axe de rotation selon une direction primaire
présentant au moins une composante axiale et une
composante orthoradiale telles que ledit jet d’air pri-
maire franchitlibrementla région ou se trouve l'aréte,
chaque jet d’air secondaire étant incliné par rapport
a I'axe de rotation selon une direction secondaire
présentant au moins une composante axiale et une
composante radiale, les contours primaire et secon-
daire étant confondus en un cercle centré sur I'axe
de rotation.

[0011] Selon l'invention, les composantes de chaque
jet d’air secondaire sont telles que ledit jet d’air secon-
daire frappe une surface externe de I'organe de pulvéri-
sation.

[0012] Grace a l'invention, les jets d’air secondaire
éclatent sur I'organe de pulvérisation, ce qui permet un
réglage fin et uniforme du jet de produit pulvérisé.
[0013] Selon d’autres caractéristiques avantageuses
mais facultatives de l'invention, prises isolément ou selon
toute combinaison techniquement possible :

- le corps présente, en outre, des orifices tertiaires
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disposés sur un contour tertiaire entourant 'axe de
rotation et destinés a émettre des jets d’air tertiaire,
chaque jet d’air tertiaire étant incliné par rapport a
I'axe de rotation selon une direction tertiaire présen-
tant des composantes axiale, radiale et orthoradiale
telles que ledit jet d’air tertiaire franchit librement la
région ou se trouve l'aréte ;

- aumoins un des contours présente une forme régu-
liere et non circulaire, par exemple elliptique ou
rectangulaire ;

- les orifices disposés sur chaque contour sont asso-
ciés en sous-groupes d’orifices juxtaposés de pro-
che en proche, chacun des sous-groupes étant relié
a une source indépendante d’alimentation en air
comprimé par I'intermédiaire d’'une vanne, les van-
nes étant pilotables indépendamment les unes des
autres ;

- ladirection secondaire présente une composante or-
thoradiale nulle ;

- le corps présente des canaux primaires et secondai-
res débouchant respectivement sur les orifices pri-
maires et secondaires, les canaux primaires et se-
condaires étant inclinés par rapport a I'axe de rota-
tion respectivement selon les directions primaires et
secondaires ;

- les canaux primaires et secondaires sont réalisés
par pergage a travers une chemise externe et/ou
constitués par des interstices formés entre la che-
mise externe et une chemise interne, les chemises
étant disposées autour des moyens d’entrainement
de l'organe en rotation et d’'une partie arriére de
'organe ;

- les canaux primaires et secondaires sont reliés res-
pectivement a une chambre commune primaire et a
une chambre commune secondaire, ces chambres
étant définies dans le corps et constituant deux sour-
ces indépendantes d’alimentation en air comprimé ;

- les orifices primaires sont agencés sur le cercle en
alternance avec les orifices secondaires ;

- les composantes des jets d’air primaire sont déter-
minées de sorte que les jets d’air primaire s’écoulent
a une distance radiale de I'aréte comprise entre 0
mm et 25 mm et, de préférence, égale a 1,5 mm ;

- les composantes des jets d’air secondaire sont dé-
terminées de sorte que les jets d’air secondaire frap-
pent I'organe a une distance axiale de I'aréte com-
prise entre 0 mm et 10 mm et, de préférence, égale
a2,8mm;

- le cercle surlequel sont disposés les orifices primai-
res et secondaires a un diametre compris entre 58
mm et 80 mm et, de préférence, égal a 68 mm pour
un bol de diamétre égal a 55 mm.

[0014] D’autre part, I'invention concerne une installa-
tion de projection de produit de revétement, caractérisée
en ce qu’elle comprend au moins un projecteur rotatif tel
qu’exposé ci-dessus.
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[0015] L’invention sera mieux comprise et d’autres
avantages de celle-ci apparaitront plus clairement a la
lumiére de la description qui va suivre d’un dispositif ro-
tatif et d’'une installation conformes a I'invention, donnée
uniqguement a titre d’exemple et faite en référence aux
dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective tronquée d’'un
projecteur conforme a l'invention ;

- lafigure 2 est une vue partielle de cété du projecteur
de la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue de face du projecteur de la
figure 1 ;

- lafigure 4 est une vue en perspective, a plus petite
échelle etavec arraché, du projecteur de lafigure 1 ;

- lafigure 5 est une vue de face d’'un projecteur con-
forme a un autre mode de réalisation de I'invention.

[0016] La figure 1 montre un projecteur rotatif pour la
projection de produit de revétement comportant un or-
gane de pulvérisation 1, ci-aprés dénommeé bol, logé par-
tiellement au sein d’un corps 2. Le bol 1 est représenté
dans une position de pulvérisation ou il est entrainé en
rotation & haute vitesse autour d’un axe X; par des
moyens d’entrainement non représentés. Le corps 2 est
fixe, c’est-a-dire qu’il ne tourne pas autour de I'axe X4,
et il peut étre monté sur un support non représenté tel
qu’un bras de robot multi-axes.

[0017] Undistributeur 3 est solidarisé a la partie amont
du bol 1 pour canaliser et répartir le produit de revéte-
ment. La vitesse de rotation du bol 1 en charge, c’est-a-
dire lorsqu’il pulvérise du produit, peut étre comprise en-
tre 30.000 tours/min et 70.000 tours/min.

[0018] Le bol 1 présente une symétrie de révolution
autour de I'axe X;. Le bol 1 comporte une surface de
répartition 11 sur laquelle le produit de revétement s’éta-
le, sous l'effet de la force centrifuge, jusqu’a une aréte
de pulvérisation 12 ou il est micronisé en fines gouttelet-
tes. L’ensemble des gouttelettes forme un jet J, de pro-
duit quittant le bol 1 et se dirigeant vers un objet a revétir
non représenté sur lequel il produit une surface d’'impact.
La surface arriere externe 13 du bol 1, c’est-a-dire la
surface qui n’est pas tournée vers son axe de symétrie
X4, est tournée vers le corps 2.

[0019] Le corps 2 présente des orifices primaires 4 et
des orifices secondaires 6 disposés sur un méme cercle
C centré sur I'axe de symétrie X, du bol 1. Les orifices
primaires 4 et secondaires 6 sont destinés a émettre res-
pectivement des jets d’air primaire et des jets d’air se-
condaire qui sont représentés sur les figures par leurs
directions respectives J, et Jg.

[0020] L’aréte 12 se trouve a une distance axiale L,
du cercle C qui vautici 10 mm. La distance L, représente
donc le dépassement du bol 1 hors du corps 2.

[0021] Les directions primaire J, et secondaire Jg sont
ici déterminées respectivement par les inclinaisons de
canaux primaires 40 et de canaux secondaires 60 définis
dans le corps 2. Dans I'exemple des figures, les canaux
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40 et 60 sont rectilignes et débouchent respectivement
sur les orifices primaires 4 et secondaires 6. En amont,
les canaux 40 et 60 sont reliés a deux sources indépen-
dantes d’alimentation en air comprimé décrites ci-aprés
pour former les jets J, et Jg.

[0022] Comme le montrent les figures 1 a 3, chaque
jet d’air primaire est incliné par rapport a I'axe de rotation
X selon une direction primaire J,, laquelle présente une
composante axiale A, et une composante orthoradiale
O,4. Les composantes A, et O, sont telles qu’'un jet d’air
primaire J, peut franchir librement la région ou se trouve
l'aréte 12.

[0023] End’autrestermes, les jets primaires J, ne frap-
pent pas la surface arriere 13 du bol 1. Une direction
primaire J, est donc oblique par rapport a 'axe X4 qu’elle
n’intersecte pas. Les jets primaires J, générent ensem-
ble un flux d’air tourbillonnant, ou air de vortex, apte a
influencer la forme du jet de produit de revétement. Les
composantes A, et O, d’un jet d’air primaire J4 sont dé-
terminées de sorte que ce jet s’écoule a une distance
radiale €, de l'aréte 12 valant 1,5 mm. En pratique, la
distance €4 peut étre comprise entre 0 mm et 25 mm. La
distance ¢, dépend notamment de la distance axiale L ;.
Ainsi, lorsque la distance L vaut 50 mm, la distance ¢,
peut étre comprise entre 0 et 50 mm.

[0024] Chaque jet d’air secondaire est incliné par rap-
port a 'axe de rotation X, selon une direction secondaire
Jg présentant une composante axiale Ag et une compo-
sante radiale Rg. De plus, les composantes Ag et Rg sont
déterminées de sorte qu’un jet d’'air secondaire Jg vienne
frapperla surface arriere 13 du bol 1, comme celaressort
clairement de la figure 2.

[0025] En d’autres termes, la direction secondaire Jg
est transversale a I'axe de rotation X,. De plus, la direc-
tion secondaire Jg présente ici une composante orthora-
diale nulle, si bien qu’elle peut étre assimilée a une gé-
nératrice d’'un cone dont le sommet appartient a I'axe Xj.
[0026] Le jet d’air secondaire Jg illustré par la figure 2
frappe la surface arriere 13 au niveau d’'une zone 136,
puis s’étale sur la partie de la surface 13 située en aval
de la zone 136 jusqu’a l'aréte 12 et au-dela selon la di-
rection axiale X;. Cela permet de générer un flux d’air
secondaire en forme de nappe relativement uniforme et
apte arégler laforme du jet de produit, donc a en modifier
la surface d'impact sur I'objet a revétir. La zone 136 est
située en amont de I'aréte 12 a une distance axiale L34
valant ici 28 mm. En pratique, la distance L3¢ peut étre
comprise entre 0 mm et 10 mm.

[0027] Le diamétre D du cercle C, qui dépend notam-
ment du diametre de l'aréte 12, vaut ici 68 mm pour un
bol 1 de diametre égal a 55 mm. En pratique, il peut étre
compris entre 58 mm et 80 mm pour un tel bol.

[0028] Sur le cercle C, les orifices primaires 4 sont
agenceés en alternance avec les orifices secondaires 6.
Comme le montre la figure 3, les orifices primaires 4 et
secondaires 6 sont répartis uniformément sur le cercle
C, si bien que deux orifices primaires 4 successifs ou
deux orifices secondaires 6 successifs sont écartés d’un

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

méme angle B valant 12°. En pratique, cet angle p peut
étre compris entre 6° et 24°. De plus, un orifice primaire
4 et un orifice secondaire 6 voisins sont écartés d’'un
angle a valant 6°, c’est-a-dire la moitié de I'angle B sé-
parant par exemple deux orifices primaires 4 successifs.
En pratique, I'écart angulaire a entre un orifice primaire
4 et un orifice secondaire 6 peut étre compris entre 3° et
12°.

[0029] Lenombre etlarépartition des orifices primaires
4 et secondaires 6 est déterminé en fonction de la pré-
cision recherchée pour le contréle de la forme du jet de
produit et de la régularité souhaitée pour la surface d'im-
pact. Ainsi, plus les orifices 4 et 6 sont nombreux, plus
la surface d'impact est réguliere. En variante, on peut
prévoir des orifices primaires et des orifices secondaires
en nombres différents.

[0030] Les orifices primaires 4 et secondaires 6 ont
des diametres respectifs d, et dg valant 0,8 mm et 0,8
mm. De telles dimensions permettent d’émettre des jets
d’air primaire et secondaires avec des débits valant res-
pectivement 700 L/min et 500 L/min, lorsqu’ils sont ali-
mentés sous des pressions respectives de 6 bars et de
6 bars. En pratique, les diamétres d, et dg des orifices
primaires 4 et secondaires 6 peuvent étre respective-
ment compris entre 0,5 mm et 1,5 mm et entre 0,5 mm
et 1,5 mm. En particulier, les diamétres d, et dg peuvent
étre différents I'un de l'autre.

[0031] Comme le montre la figure 4, les canaux pri-
maires 40 et secondaires 60 s’étendent de facgon rectili-
gne a travers une chemise externe 22 qui prolonge un
capot 20 définissant I'enveloppe externe du corps 2. Les
canaux 40 et 60 sont réalisés au moyen d’opérations de
percage selon les angles appropriés. Les canaux primai-
res 40 sont reliés en amont, a une chambre primaire 23
qui leur est commune et qui est elle-méme reliée a une
source d’air comprimé non représentée. De méme, les
canaux secondaires 60 sont reliés a une chambre se-
condaire 25 qui leur est commune et qui est reliée a une
source d’air comprimé non représentée et indépendante
de la source alimentant les canaux primaires 40.
[0032] Leschambres primaire 23 et secondaire 25 sont
ici formées entre la chemise externe 22 et une chemise
interne 24, et elles sont séparées par un joint torique
d’étanchéité 26. L’adjectif interne désigne ici un objet pro-
che de I'axe de rotation X4, tandis que I'adjectif externe
désigne un objet qui en est plus éloigné. Les chemises
22 et 24 présentent globalement une symétrie de révo-
lution autour de I'axe Xj.

[0033] Alternativement, les canaux primaires 40 et/ou
secondaires 60 peuvent étre définis par des interstices
formés entre les chemises externe 22 et interne 24. Ces
interstices peuvent dans ce cas étre réalisés par usinage
de crantages sur I'une et/ou 'autre des surfaces en re-
gard des chemises interne 24 et externe 22.

[0034] La figure 5 illustre une variante du projecteur
rotatif des figures 1 a 4 dans laquelle les références nu-
mériques sont incrémentées de 100 pour désigner des
objets semblables a ceux des figures 1 a 4.
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[0035] Ce projecteur rotatif pour la projection de pro-
duit de revétement comporte un bol 101 analogue au bol
1 et logé partiellement au sein d’'un corps 102 fixe. Le
bol 101 peut étre entrainé en rotation a haute vitesse
autour d’'un axe X;q4 et il est alimenté en produit via un
distributeur 103.

[0036] Le bol 101 comporte une surface de répartition
111 sur laquelle le produit de revétement s’étale jusqu’a
une aréte de pulvérisation 112 ou il est micronisé en fines
gouttelettes.

[0037] Le corps 102 présente des orifices primaires
104, secondaires 106 et tertiaires 108 disposés respec-
tivement surdes contours primaire C,, secondaire C4qg
et tertiaire C4gg. Les contours Cyg4, Cgg €t Cqgg sONt
plans etrespectivement elliptique, circulaire et rectangu-
laire. Les orifices 104, 106 et 108 sont destinés a émettre
respectivement des jets d’air primaire, secondaire et ter-
tiaire qui sont représentés sur la figure 5 par leurs direc-
tions respectives J4g4, J106 €t J108-

[0038] Les contours primaire Cq4 ettertiaire C4qg sont
centrés sur I'axe de rotation X4 et ils présentent des
formes, respectivement elliptique et rectangulaire aux
coins arrondis, qui sont allongées selon la méme direc-
tion principale. Ainsi, les jets d’air primaire J 4 et tertiaire
J10s Permettent de conformer le jet de produit pulvérisé
en l'aplatissant. Cela permet d’optimiser le recouvrement
des impacts sur I'objet a revétir et, par conséquent, I'uni-
formité de I'épaisseur déposée.

[0039] De plus, pour chaque contour C;q4, Cygg OU
C 08 les orifices 104, 106 ou 108 sont associés en quatre
sous-groupes d’orifices de fagon a former quatre qua-
drants I, Il, lll et V. Les orifices d’'un méme sous-groupe
délimité par un quadrant sont juxtaposés de proche en
proche, c’est-a-dire qu’ils forment une séquence ininter-
rompue.

[0040] Chaque sous-groupe est relié a une source in-
dépendante d’alimentation en air comprimé par l'inter-
médiaire d’'une vanne non représentée. Les quatre van-
nes des quatre sous-groupes d’'un méme contour sont
indépendantes les unes des autres, si bien que I'on peut
moduler la forme des jets d’air primaire, secondaire et
tertiaire. Pour cela, on peut alimenter en air comprimé
les orifices de certains quadrants sans alimenter ceux
des quadrants restants.

[0041] Si besoin, la division des sous-groupes peut
étre réalisée autrement que par quadrants.

[0042] Par ailleurs, dans les modes de réalisation des
figures 1 a 4 et 5, les directions Jg ou J,g des jets d’air
secondaire peuvent étre plus ou moins inclinées selon
la direction radiale, de fagon a frapper le bol a une dis-
tance L3¢ de 'aréte variable d’un orifice a l'autre.
[0043] Les caractéristiques des modes de réalisation
décrits ci-dessus peuvent étre combinées. Par exemple,
le contréle des jets d’air du projecteur des figures 1 a 4
peut étre réalisé par quadrant.
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Revendications

1. Projecteur revétement

comportant :

rotatif de produit de

- un organe (1) de pulvérisation du produit pré-
sentantau moins une aréte (12) de pulvérisation
apte a former un jet de produit,

- des moyens d’entrainement dudit organe (1)
en rotation et

- un corps (2) fixe présentant des orifices primai-
res (4) disposés sur un contour primaire (Cy ;
C104) entourant 'axe de rotation (X;) dudit or-
gane (1) ainsi que des orifices secondaires (6)
disposés sur un contour secondaire (Cg ; C1g6)
entourant l'axe de rotation (X4 ; X4q4) dudit or-
gane (1; 101) de fagon décalée par rapport aux
orifices primaires (4), les orifices primaires (4)
et secondaires (6) étant destinés a émettre res-
pectivement des jets d’air primaire (J4) et des
jets d’air secondaire (Jg), chaque jet d’air primai-
re étant incliné par rapport a I'axe de rotation
(X4) selon une direction primaire (J,4) présentant
au moins une composante axiale (A,) et une
composante orthoradiale (O,) telles que ledit jet
d’air primaire (J,) franchit librement la région ou
se trouve l'aréte (12), chaque jet d’air secondai-
re étant incliné par rapport a I'axe de rotation
(X4) selon une direction secondaire (Jg) présen-
tant au moins une composante axiale (Ag) et
une composante radiale (Rg), les contours pri-
maire (C,4) et secondaire (Cg) étant confondus
surun cercle (C) centré sur’axe de rotation (X;)

caractérisé en ce que les composantes (Ag, Rg) de
chaque jet d'air secondaire (Jg) sont telles que ledit
jet d’air secondaire (Jg) frappe une surface externe
(13) de I'organe de pulvérisation (1).

2. Projecteur rotatif selon la revendication 1, caracté-

risé en ce que le corps (102) présente, en outre,
des orifices tertiaires (108) disposés sur un contour
tertiaire (C4yg) entourant 'axe de rotation (Xq4) et
destinés a émettre des jets d’air tertiaire, chaque jet
d’air tertiaire étant incliné par rapport a I'axe de ro-
tation (X;q4) selon une direction tertiaire (J4og) pré-
sentant des composantes axiale, radiale et orthora-
diale telles que ledit jet d’air tertiaire (J44g) franchit
librement la région ou se trouve I'aréte (12).

3. Projecteur rotatif selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce qu’au moins un des contours (Cy,
Cs; Cy04> C06> Cyog) Présente une forme réguliére
et non circulaire, par exemple elliptique ou rectan-
gulaire.

4. Projecteur rotatif selon I'une des revendications 1 a

3, caractérisé en ce que les orifices (4,6 ; 104, 106,
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108) disposés sur chaque contour (C4, Cg; Cyoa,
C106> C10s) sont associés en sous-groupes (1, 11, 111,
IV) d’orifices juxtaposés de proche en proche, cha-
cun des sous-groupes (1, I, lll, IV) étant relié a une
source indépendante d’alimentation en air comprimé
par l'intermédiaire d’'une vanne, les vannes étant pi-
lotables indépendamment les unes des autres.

Projecteur rotatif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la direction secon-
daire (Jg) présente une composante orthoradiale
nulle.

Projecteur rotatif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le corps (2) pré-
sente des canaux primaires (40) et secondaires (60)
débouchant respectivement sur les orifices primai-
res (4) et secondaires (6), les canaux primaires (40)
et secondaires (60) étant inclinés par rapport a I'axe
de rotation (X ; X4g4) respectivement selon les di-
rections primaires (J,4) et secondaires (Jg).

Projecteur rotatif selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que les canaux primaires (40) et secon-
daires (60) sont réalisés par pergcage a travers une
chemise externe (22) et/ou constitués par des inters-
tices formés entre la chemise externe (22) et une
chemise interne (24), les chemises (22, 24) étant
disposées autour des moyens d’entrainement de
'organe (1) en rotation et d’'une partie arriere de I'or-
gane (1).

Projecteur rotatif selon 'une des revendications 6 ou
7, caractérisé en ce que les canaux primaires (40)
et secondaires (60) sont reliés respectivement a une
chambre commune primaire (23) et a une chambre
commune secondaire (25), lesdites chambres (23,
25) étant définies dans le corps (2) et constituant
deux sources indépendantes d’alimentation en air
comprimé.

Projecteur rotatif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que les orifices primai-
res (4) sont agencés sur le cercle (C) en alternance
avec les orifices secondaires (6).

Projecteur rotatif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que les composantes
(A4, Oy) des jets d’air primaire (J4) sont déterminées
de sorte que les jets d’'air primaire (J,) s’écoulent a
une distance radiale (€,) de l'aréte (12) comprise
entre 0 mm et 25 mm et, de préférence, égale a 1,5
mm.

Projecteur rotatif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que les composantes
(A, Rg) des jets d’air secondaire (Jg) sont détermi-
nées de sorte que les jets d’air secondaire (Jg) frap-
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13.

pentl'organe (1) & une distance axiale (L5¢) de I'aré-
te (12) comprise entre 0 mm et 10 mm et, de préfé-
rence, égale a 2,8 mm.

Projecteur rotatif selon 'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le cercle (C) sur
lequel sont disposés les orifices primaires (4) et se-
condaires (6) a un diamétre (D) compris entre 58
mm et 80 mm et, de préférence, égal a 68 mm pour
un bol de diamétre égal a 55 mm.

Installation de projection de produit de revétement,
caractérisée en ce qu’elle comprend au moins un
projecteur rotatif selon 'une des revendications pré-
cédentes.

Patentanspriiche

1.

Rotierende Spriihvorrichtung fiir ein Beschichtungs-
produkt, umfassend:

- ein Element (1) zur Zerstdubung des Beschich-
tungsproduktes, das mindestens eine Zerstau-
bungskante (12) aufweist, die geeignetist, einen
Produktstrahl zu bilden,

- Mittel zum Antreiben des Elementes (1) zur
Drehung und

- einen feststehenden Kérper (2), der Primaroff-
nungen (4), die auf einer die Drehachse (X;) des
Elementes (1) umgebenden Primarkontur (Cy,
C104) angeordnet sind, sowie Sekundaréffnun-
gen (6) aufweist, die auf einer Sekundarkontur
(Ce; C1og) angeordnet sind, die die Drehachse
(X4; X401) des Elementes (1; 101) in versetzter
Weise in Bezug auf die Primaréffnungen (4) um-
gibt, wobei die Priméar- und Sekundaréffnungen
(4, 6) dazu dienen, jeweils Primarluftstrahlen
(J4) und Sekundérluftstrahlen (Jg) abzugeben,
wobei jeder Primarluftstrahl in Bezug auf die
Drehachse (X;) gemaR einer Prim&rrichtung
(J4) geneigt ist, die mindestens eine Axialkom-
ponente (A4) und eine orthoradiale Komponente
(O4) derart aufweist, dass der Priméarluftstrahl
(J4) frei den Bereich Uberstreicht, in dem sich
die Kante (12) befindet, wobei jeder Sekundar-
luftstrahl in Bezug auf die Drehachse (X;) ge-
man einer Sekundéarrichtung (Jg) geneigtist, die
mindestens eine Axialkomponente (Ag) und ei-
ne Radialkomponente (Rg) aufweist, wobei die
Priméarkontur (C,4) und die Sekundarkontur (Cg)
auf einem Kreis (C) zusammenfallen, der auf die
Drehachse (X,) zentriert ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Komponenten (Ag, Rg) jedes
Sekundarluftstrahls (Jg) derart sind, dass der
Sekundarluftstrahl (Jg) eine duRere Flache (13)
des Zerstaubungselementes (1) trifft.
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Rotierende Sprihvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kérper (102) au-
Rerdem Tertiaréffnungen (108) aufweist, die auf ei-
nerdie Drehachse (X4q4) umgebenden Tertidarkontur
(C40g) angeordnet sind und dazu dienen, Tertiarluft-
strahlen abzugeben, wobei jeder Tertiarluftstrahl in
Bezug auf die Drehachse (X;,1) gemal einer Terti-
arrichtung (J4gg) geneigt ist, die axiale, radiale und
orthoradiale Komponenten derart aufweist, dass der
Tertiarluftstrahl (J4qg) frei den Bereich, in dem sich
die Kante (12) befindet, Giberstreicht.

Rotierende Sprihvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2,dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine
der Konturen (C4, Cg; C194. C106, C10g) €ine gleich-
mafige und nicht kreisférmige Form, beispielsweise
elliptische oder rechteckige Form, aufweist.

Rotierende Spriihvorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die auf jeder Kontur (Cy4, Cg; C104, C106: C108) ange-
ordneten (")ffnungen (4, 6; 104, 105, 108) in Unter-

gruppen (I, 11, IlI, IV) von (")ffnungen, die sukzessive
nebeneinander liegen, eingeteilt sind, wobei jede
Untergruppe (I, II, 11, IV) Gber ein Ventil an eine un-

abhangige Quelle zur Versorgung mit Druckluft an-
geschlossen ist, wobei die Ventile unabhangig von-
einander ansteuerbar sind.

Rotierende Sprihvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Sekundarrichtung (Jg) eine orthoradi-
ale Komponente von Null aufweist.

Rotierende Sprihvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Korper (2) Primarkanéle (40) und Se-
kundarkanale (60) aufweist, die jeweils in die Primar-
6ffnungen (4) und Sekundaréffnungen (6) miinden,
wobei die Primarkanale (40) und Sekundarkanale
(60) in Bezug auf die Drehachse (X4; X;g1) jeweils
gemaR der Primérrichtung (J4) und der Sekundéar-
richtung (Jg) geneigt sind.

Rotierende Sprihvorrichtung nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Primarkanale (40)
und Sekundarkanéle (60) durch eine Bohrung durch
eine AuBenschirze (22) hindurch hergestellt sind
und/oder durch Spalte gebildet werden, die zwi-
schender AuRenschiirze (22) und einer Innenschiirz
(24) gebildet werden, wobei die Schiirzen (22, 24)
um die Mittel zum Antrieb des Elementes (1) zur Dre-
hung und ein hinteres Teil des Elementes (1) herum
angeordnet sind.

Rotierende Spriihvorrichtung nach einem der An-
spriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Primarkanale (40) und Sekundarkanale (60) je-
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1.

12.

13.

weils mit einer gemeinsamen Primarkammer (26)
und einer gemeinsamen Sekundarkammer (25) ver-
bunden sind, wobei die Kammern (23, 25) in dem
Korper (2) begrenzt sind und zwei unabhangige Ver-
sorgungsquellen mit Druckluft bilden.

Rotierende Sprihvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Primaroffnungen (4) auf dem Kreis (C)
alternierend mit den Sekundaréffnungen (6) ange-
ordnet sind.

Rotierende Sprihvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Komponenten (A4, O4) der Priméarluft-
strahlen (J,4) derart bestimmt sind, dass die Priméar-
luftstrahlen (J,4) in einer radialen Entfernung (l4) von
der Kante (12), die zwischen 0 mm und 25 mm liegt
und vorzugsweise gleich 1,5 mm ist, abstromen.

Rotierende Sprihvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Komponenten (Ag, Rg) der Sekundar-
luftstrahlen (Jg) derart bestimmt sind, dass die Se-
kundarluftstrahlen (Jg) in einer axialen Entfernung
(L43¢) von der Kante (12) zwischen 0 mm und 10
mm, vorzugsweise gleich 2,8 mm auf das Element
(1) treffen.

Rotierende Sprihvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kreis (C), auf dem die Primaréffnun-
gen (4) und Sekundardéffnungen (6) angeordnet sind,
einen Durchmesser (D) zwischen 58 mmund 80 mm,
vorzugsweise von 68 mm fiir eine Schale mit einem
Durchmesser gleich 55 mm aufweist.

Sprihanlage fir Beschichtungsprodukt, dadurch
gekennzeichnet, dass sie mindestens eine rotie-
rende Sprihvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche umfasst.

Claims

1.

A rotary sprayer for spraying a coating material, the
sprayer comprising:

- a material sprayer member (1) presenting at
least one sprayer edge (12) suitable for forming
a jet of material;

- means for driving said member (1) in rotation;
and

- a stationary body (2) presenting primary orific-
es (4) disposed on a primary contour (C4; C404)
surrounding the axis of rotation (X;) of said
member (1), and secondary orifices (6) dis-
posed on a secondary contour (Cg; Cqqg) SUr-
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rounding the axis of rotation (X;; X;44) of said
member (1; 101) in a manner that is offset rela-
tive to the primary orifices (4), the primary and
secondary orifices (4, 6) serving respectively to
emit primary and secondary air jets (J,, Jg), each
primary air jet being inclined relative to the axis
of rotation (X;) in a primary direction (J,) pre-
senting at least an axial component (A4) and a
circumferential component (O,), such that said
primary air jet (J4) freely crosses the region
where the edge (12) is located, each secondary
airjetbeinginclinedrelative to the axis of rotation
(X4) in a secondary direction (Jg) presenting at
least an axial component (Ag) and a radial com-
ponent (Rg), the primary and secondary con-
tours (C4, Cg) coinciding with a circle (C) cen-
tered on the axis of rotation (X;),

characterized in that the components (Ag, Rg) of
each secondary air jet (Jg) are such that said sec-
ondary air jet (Jg) strikes an outside surface (13) of
the sprayer member (1).

Arotary sprayer according to claim 1, characterized
in that the body (102) also presents tertiary orifices
(108) disposed on a tertiary outline (Cqg) surround-
ing the axis of rotation (X;y¢) and designed to emit
tertiary air jets, each tertiary air jet being inclined
relative to the axis of rotation (X,¢) in a tertiary di-
rection (J4g) Presenting axial, radial, and circumfer-
ential components such that said tertiary air jets
(J40g) freely crosses the region where the edge (12)
is located.

A rotary sprayer according to claim 1 or 2, charac-
terized in that at least one of the contours (C,4, Cg;
C104, C106. C108) presents a shape that is regular
and non-circular, e.g. elliptical or rectangular.

A rotary sprayer according to one of claims 1 to 3,
characterized in that the orifices (4, 6; 104, 106,
108) disposed on each contour (Cy4, Cg; C104, C106
C10g) are associated in subgroups of orifices (I, I,
Ill, IV) that are juxtaposed from one to the next, each
of the subgroups (1, II, lll, IV) being connected to an
independentcompressed air feed source via a valve,
the valves being controllable independently of one
another.

A rotary sprayer according to one of the previous
claims, characterized in that the secondary direc-
tion (Jg) presents a zero circumferential component.

A rotary sprayer according to one of the previous
claims, characterized in that the body (2) presents
primary and secondary channels (40, 60) opening
out respectively via the primary and secondary ori-
fices (4, 6), the primary and secondary channels (40,
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13.

60) being inclined relative to the axis of rotation (Xy;
X101) respectively along the primary and secondary
directions (Jg, Jg).

Arotary sprayer according to claim 6, characterized
in that the primary and secondary channels (40, 60)
are made by drilling through an outer jacket (22)
and/or are constituted by gaps formed between the
outer jacket (22) and an inner jacket (24), the jackets
(22, 24) being disposed around means for driving
the member (1) in rotation and a rear portion of the
member (1).

A rotary sprayer according to claim 6 or 7, charac-
terized in that the primary and secondary channels
(40, 60) are connected respectively to a primary
common chamber (23) and to a secondary common
chamber (25), said chambers (23, 25) being defined
in the body (2) and constituting two independent
compressed air feed sources.

A rotary sprayer according to one of the previous
claims, characterized in that the primary orifices
(4) are arranged on the circle (C) in alternation with
the secondary orifices (6).

A rotary sprayer according to one of the previous
claims, characterized in that the components (A4,
O,) of the primary air jet (J,) are determined in such
a manner that the primary air jets (J,) flow at a radial
distance (€,) from the edge (12) lying in the range 0
to 25 mm, and that is preferably equal to 1.5 mm.

A rotary sprayer according to one of the previous
claims, characterized in that the components (Ag,
Rg) of the secondary air jets (Jg) are determined in
such a manner that the secondary air jets (Jg) strike
the member (1) at an axial distance (L43g) from the
edge (12) that lies in the range 0 to 10 mm, and that
is preferably equal to 2.8 mm.

A rotary sprayer according to one of the previous
claims, characterized in that the circle (C) on which
the primary and secondary orifices (4, 6) are dis-
posed has a diameter (D) lying in the range 58 mm
to 80 mm, and preferably equal to 68 mm, for a bowl
having a diameter equal to 55 mm.

An installation for spraying a coating material, char-
acterized in that it includes at least one rotary
sprayer according to one of the preceding claims.
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