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Description

OBJET DE L'INVENTION

[0001] La présente invention a trait a un dispositif con-
cu pour le dosage contrdlé de matériaux normalement
utilisés dans la construction de batiments, lesquels ma-
tériaux se présentent sous une forme pateuse ou semi-
pateuse, comme par exemple du béton de masse, du
platre, des mortiers de différents types et de différente
nature tels que du ciment colle et en fin de compte tout
matériau qui est utilisé comme matériau d’assemblage
ou de construction et qui se présente au moins tempo-
rairement sous une forme pateuse ou semi-pateuse.

CONTEXTE DE L'INVENTION

[0002] Arheureactuelle, le rythme de construction des
logements neufs ou encore 'aménagement des anciens
logements est devenu le principal moteur de I'économie.
Ceci a engendré une forte demande en matiére de pro-
fessionnels du secteur afin de répondre a la demande
existante. Face a cette situation et en 'absence de per-
sonnel qualifié, il a été fait appel a des professionnels de
secteurs divers qui ne sont pas toujours suffisamment
qualifiés ou qui nont pas I'expérience nécessaire pour
mener a bien les travaux propres au processus de cons-
truction.

[0003] L’une des principales taches dans toute cons-
truction consiste a ériger des murs ou des cloisons ou
encore a disposer des éléments décoratifs constitués de
plaques, de carreaux de faience et de dalles de tout type.
[0004] Lesdistributeurs amain pour substances etma-
tériaux d’assemblage, lesdites substances et lesdits ma-
tériaux se présentant normalement sous une forme pa-
teuse ou semi-pateuse, sont bien connus et utilisés sui-
vantdes configurations variées ades fins diverses. Parmi
les plus utilisés, il est possible de citer les outils de cons-
truction tels que les pelles, les divers types de spatules
ou encore les outils équipés de pistolets doseurs dans
lesquels le matériau d’assemblage est préalablement
disposé sous forme de cartouches scellées, comme par
exemple dans le cas de la silicone. Il existe également
d’autres dispositifs doseurs qui sont alimentés au moyen
d’une ouverture de petit diametre a I'intérieur duquel est
monté le bec. Bien que les distributeurs de type a serin-
gue peuvent inclure une ouverture destinée a introduire
le matériau, ces derniers ne sont ni pratiques ni fonction-
nels.

[0005] De méme, il existe d’autres dispositifs doseurs
dont 'usage est similaire mais qui sont constitués de dif-
férents éléments. Les plus connus sont, de fagon basi-
que, une poche dotée d’'une extrémité ouverte ou un en-
tonnoir en parchemin dont une extrémité est pourvue
d’un bec, ou sur lesquels est monté un bec congu pour
délivrer le matériau lorsque la poche ou I'entonnoir en
parchemin est comprimé. D’autres types d’instruments
existent également pour des substances comme la me-
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ringue et incluent ceux pourvus d’un corps de récipient
cylindrique qui présente un piston de type a seringue.
Ces instruments cylindriques peuvent aussi étre dotés
d’ondulations transversales permettant d’obtenir une
compression axiale du récipient afin de délivrer le con-
tenu.

[0006] Aujourd’hui et conformément a I'état de la tech-
nique en matiére de construction, les instruments de dis-
tribution pour mortier, béton ou matériau d’assemblage
ne sont pas satisfaisants et ce pour différentes raisons.
Entre autres, beaucoup de ces instruments ne peuvent
pas étre convenablement manipulés et/ou la quantité de
matériau a distribuer ne peut pas étre contrélée avec
précision et exactitude. La distribution du matériau a
I'aide de truelles ou de spatules entraine toujours une
distribution irréguliére produisant différents paquets de
béton ou de mortier qui doivent étre dispersés et équili-
brés au moyen d’a-coups mécaniques sur le bloc ou la
brique a l'aide de marteaux en caoutchouc ou d’instru-
ments ayant le méme usage en vue d’aligner ledit bloc
ou ladite brique et de distribuer uniformément la pate.
[0007] L’action susmentionnée est réalisée par 'hom-
me du métier ; si cette action devait étre réalisée par une
personne non expérimentée, les dysfonctionnements
précédemment décrits seraient grandement multipliés.
[0008] Outre la perte de temps et d’énergie du person-
nel qui doit mener a bien cette tache, ladite action impli-
que également un calibrage inefficace et une perte de
pate due au déversement lors de la mise a niveau par a-
coups. La tache voit ainsi son prix augmenter en raison
des pertes continues de matériau et de la salissure sub-
séquente de la zone de travail qui doit étre nettoyée ul-
térieurement, induisant donc une perte de temps supplé-
mentaire.

[0009] De méme, ceci entraine un débordement con-
tinu de la pate qui se traduit par des résidus ou des restes
de matériau qui tombent inévitablement au sol engen-
drant une perte de matériau et une salissure de la zone
de travail.

[0010] Différentes épaisseurs de pate sont ainsi pro-
duites et il est alors nécessaire de procéder a un travail
fatiguant et répétitif afin d’équilibrer et de constituer le
bloc, la brique ou I'élément de construction. L’inconvé-
nient que représente le remplissage de l'instrument en
matériau constitue un autre probléme significatif.
[0011] D’autre part, le procédé actuel de distribution
des matériaux a I'état pateux au moyen d’une truelle sup-
pose des déversements et des pertes de matériau cons-
tants tant a l'intérieur des trous des blocs qu’au sol, ce
qui induit une hausse conséquente du prix du processus
de construction et le nettoyage ainsi que le retrait du ma-
tériau excédentaire qui représente un inconvénient sub-
séquent.

[0012] L’un des principaux problemes dans la cons-
truction de rangées de blocs ou de briques est 'adéqua-
tion nécessaire de la pate pour qu’elle soit disposée en
une couche uniforme permettant d’éviter le pénible travail
de distribution de la couche en vue de créer une base
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uniforme. De méme, il est nécessaire de frapper I'élé-
ment de construction afin de faire en sorte que I'élément
soit correctement aligné pour pouvoir maintenir une uni-
formité.

DESCRIPTION DE L'INVENTION

[0013] L’objet de la présente invention est de fournir
un outil qui tente de résoudre les probléemes susmention-
nés. Ledit outil se présente sous la forme d’un dispositif
doseur de matériaux a I'état pateux utilisés dans la cons-
truction de batiments et comprend un corps enveloppant
de forme tronconique qui est doté de deux ouvertures,
I'une ayant un diamétre plus grand que l'autre.

[0014] Selonunpremieraspectde l'invention, ledit dis-
positif se caractérise par le fait que son ouverture de plus
grand diameétre est pourvue d’un anneau de raidissement
déformable et que le matériau qui constitue le corps en-
veloppant est élastiquement flexible et déformable.
[0015] De cette fagon et grace a 'anneau de raidisse-
ment de I'embouchure du dispositif, il est possible de
charger le matériau a 'état pateux a I'intérieur dudit dis-
positif a partir, par exemple, d’'une cuve de grande taille.
Ledit anneau de raidissement permet a tout moment
d’éviter toute fuite de matériau lors de ladite opération
de chargement ou de remplissage.

[0016] De plus, grace a I'anneau de raidissement su-
périeur, le déversement du matériau peut étre effectué
sans |'aide supplémentaire d’'une seconde personne. Le
dispositifou I'instrument préféré peut étre facilement sou-
tenu et manipulé d’'une seule main et le récipient peut
étre facilement rempli au moyen de I'entrée d’'une ouver-
ture pouvant étre agrandie de fagon sélective. En posant
le récipient plié par son propre poids il est possible, dans
cette position, d’introduire la recharge qui est stockée et
quicontientla pate de matériau a I'état pateux al'intérieur
dudit récipient ainsi rempli et lorsqu'il est partiellement
vide et plié. Cette recharge scelle efficacement le réci-
pient ainsi que I'ouverture de plus petit diameétre et fournit
en méme temps un guide permettant de décharger le
matériau de fagon calibrée.

[0017] D’autre part, le fait que le matériau du corps
enveloppant soit flexible et déformable permet, une fois
le dispositif chargé en matériau et moyennant une pres-
sion manuelle dudit dispositif, de pousser le matériau
contenu dans le dispositif afin qu'il sorte par I'ouverture
de plus petit diameétre.

[0018] Selon un autre aspect de l'invention, le corps
enveloppant tronconique est divisé en deux parties de
conicité distincte, une premiére partie délimitée par
I'ouverture supérieure qui s’étend sur toute la longueur
L1 et une seconde partie dont la conicité est supérieure
a celle de la premiere partie qui s’étend sur toute la lon-
gueur L2 et est délimitée par I'autre ouverture, la valeur
de L1 étant au moins cinq fois supérieure a celle de L2
et le diametre D1 de I'ouverture de plus grand diametre
étant au moins 10 fois supérieur au diameétre D2 de I'autre
ouverture.
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[0019] Ainsi, il est possible d’obtenir une sortie plus
uniforme du matériau a I'état pateux par I'ouverture de
plus petit diametre car la plus grande conicité de la partie
adjacente a celle-ci permet d’obtenir un écoulement du
matériau plus continu tout en minimisant la présence de
bulles d’air et en rendant uniforme I'extrusion du matériau
a I'état pateux.

[0020] Selon un dernier aspect de I'invention, le corps
enveloppant est constitué d’'un matériau élastomére sé-
lectionné dans le groupe comprenant le latex, la silicone,
le caoutchouc ou une combinaison de ces derniers.
[0021] Lechoixdesdits matériaux n’est pas fortuitdans
la mesure ou il a été prouvé qu’étant donné leurs carac-
téristiques de flexibilité et de déformabilité élastique ces
matériaux sont appropriés pour un meilleur fonctionne-
ment du dispositif faisant I'objet de la présente invention.
[0022] D’autre part, I'élasticité du corps enveloppant,
associée au propre poids de charge de la pate de maté-
riau a I'état pateux, augmente I'effet de réaction des pa-
rois élastiques du corps enveloppant qui appuient sur la
pate, favorisant ainsi son expulsion.

[0023] En définitive, la présente invention se révele
étre par elle-méme un outil qui permet aussi bien a des
personnes non expérimentées qu’a I’homme du métier
expérimenté de mener a bien des processus de cons-
truction ou de magonnerie avec une grande dextérité et
d’excellents résultats. De plus, sa configuration permet
d’accéder a des endroits inaccessibles, non seulement
pour le processus de construction mais aussi pour les
travaux de masticage.

[0024] Grace au nouveau dispositif, un manoeuvre ou
une personne ne disposant que de peu d’expérience peut
facilement mener a bien la distribution uniforme du ma-
tériau a I'état pateux tout en obtenant une rapidité d’exé-
cution et un résultat satisfaisant. Dans le cadre des es-
sais réalisés, il a été vérifié que deux équipes qui doivent
mener a bien une tache identique, 'une avec la méthode
classique et l'autre a I'aide du nouveau dispositif, ont
augmenté d’un tiers la rapidité d’exécution et obtenu des
finitions parfaites.

[0025] En outre, le dispositif faisant I'objet de la pré-
sente invention permet de traiter de fagon calibrée et de
distribuer de grandes quantités de matériau d’assembla-
ge qui améliorent largement les inconvénients et les gé-
nes observés dans les modeles déja existants.

[0026] Le présent dispositif permet de charger le dis-
tributeur en matériau de maniere rapide, propre et com-
mode, ce qui permet de manipuler correctement le ma-
tériau, de sorte qu’il est possible de déterminer I'épais-
seur du calibrage nécessaire pour que le matériau soit
correctement distribué. Ainsi, il est possible d’éviter tout
vide entre les différents blocs ou les différentes briques
et la pate est distribuée de maniére rapide et uniforme.
[0027] Outre ce qui vient d’étre exposé, le dispositif se
nettoie facilement pour toute réutilisation simplement en
le plongeant dans un récipient ou une cuve contenant du
liquide.
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DESCRIPTION DES DESSINS

[0028] Afin de compléter la présente description et en
vue de faciliter la compréhension des caractéristiques
de l'invention, conformément a un mode de réalisation
préféré donné a titre d’exemple de ladite invention, un
jeu de dessins donné a titre d’illustration et présentant
un caractere non limitatif est fourni comme faisant partie
intégrante de ladite description, sur lequel :

lafigure 1 représente une vue en coupe schématique
du dispositif doseur de matériaux a I'état pateux uti-
lisés dans la construction de batiments faisant I'objet
de la présente invention.

DESCRIPTION DES MODES DE REALISATION DE
L'INVENTION

[0029] Ledispositif doseurfaisantl'objetdelaprésente
invention, comme représenté sur la figure 1, comprend
un corps enveloppant 1 de forme tronconique et constitué
d’'un matériau élastiquement flexible et déformable, le-
quel corps enveloppant est pourvu d’'une ouverture 2 de
plus grand diamétre par rapport au diamétre de l'autre
ouverture 3 du corps enveloppant 1. Conformément a la
position que prend le dispositif doseur représenté sur la
figure 1, 'ouverture 2 correspond a I'ouverture supérieu-
re et 'ouverture 3 correspond a I'ouverture inférieure.
Cette position est celle qui est employée normalement
au cours de la procédure de remplissage du dispositif
doseur de matériau a I'état pateux ou semi-pateux cor-
respondant.

[0030] Dans la mesure ou le corps enveloppant 1 est
constitué d’'un matériau flexible, I'ouverture 2 dispose
d’un anneau de raidissement 4 déformable qui permet a
I'embouchure du dispositif doseur de rester a tout mo-
ment ouverte pour lintroduction optimale du matériau
dans ledit corps enveloppant 1.

[0031] L’anneauderaidissement4 peut présenterune
résistance intermédiaire matérialisée par une nervure
flexible de nylon ayant un diamétre de 3 mm (ce diamétre
n’étant pas limitatif) qui est déformable et flexible et qui
permet de charger le dispositif d’'une seule main car 'em-
bouchure reste ouverte sous forme d’ellipse a travers
laquelle la pate est introduite a I'intérieur du dispositif.
[0032] La surface intérieure du dispositif est lisse afin
de minimiser au maximum le frottement, ce qui permet
de faciliter I'évacuation de la pate et d’obtenir une dé-
charge aussi convenable que possible du dispositif per-
mettant a son tour de nettoyer simplement le dispositif
apres son utilisation. L’extérieur par contre est rugueux
afin d’obtenir la fixation de I'invention y compris dans les
conditions les plus extrémes de salissure et les environ-
nements glissants, afin de faciliter au maximum sa fiabi-
lité en termes de manipulation.

[0033] D’autre-part, le matériau du corps enveloppant
est, de préférence mais de maniére non limitative, im-
perméable, ce qui permet ainsi de travailler avec une
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pate dont 'humidité est plus élevée par rapport a celle
pouvant étre utilisée avec une truelle classique ; il est
ainsi possible d’obtenir des constructions ayant une plus
grande solidité et résistance en termes d’assemblage de
composants. De méme, I'imperméabilité de la surface
permet de disposer d’'un matériau de construction pen-
dant une durée plus longue car la pate ne peut pas sé-
cher.

[0034] Selon un mode de réalisation particulier de I'in-
vention, le corps enveloppant peut se diviser en deux
parties de conicité distincte, une premiére partie 5 déli-
mitée par I'ouverture 2 de plus grand diameétre et ayant
une longueur L1 et une seconde partie 6 disposée a la
suite de la premiéere, ayant une longueur L2 et délimitée
par I'ouverture 3 de plus petit diametre.

[0035] Selon ledit mode de réalisation préféré, la va-
leur de L1 est au moins cing fois supérieure a la valeur
de L2 et le diamétre D1 de I'ouverture 2 est au moins 10
fois supérieur au diamétre de I'ouverture 3, étantentendu
que des dites proportions peuvent varier en fonction de
la nature du matériau devant étre dosé et du matériau
qui constitue le corps enveloppant 1.

[0036] Dans le cadre d’essais réalisés avec des ma-
tériaux a I'état pateux ou semi-pateux de différente na-
ture et dotés de propriétés physiques distinctes, comme
par exemple la densité ou la plasticité de ces derniers, il
a été conclu que les matériaux élastiquement flexibles
et déformables qui sont utilisés dans la composition du
corps enveloppant 1 et qui fonctionnent de fagon opti-
male sont de type élastomeére, parmi lesquels figurent,
entre autres, le latex, la silicone et le caoutchouc.
[0037] En ce qui concerne I'utilisation du dispositif fai-
sant l'objet de la présente invention, celle-ci est tres
simple : il suffit de remplir le corps enveloppant 1, au
moyen de I'ouverture 2, avec une quantité déterminée
de matériau a I'état pateux et a I'aide des mains de I'uti-
lisateur de serrer la zone dudit corps enveloppant 1 qui
se trouve juste sous l'ouverture 2 et de I'anneau de rai-
dissement 4 afin de procéder a I'application de la pres-
sion sur la pate de matériau a I'état pateux, ce qui permet
de faire sortir ledit matériau par I'ouverture 3. Le matériau
du corps enveloppant 1 étant élastique, I'ouverture 3 I'est
également et, par conséquent, si une pression plus im-
portante est appliquée sur la pate de matériau a I'état
pateux, I'ouverture 3 se déforme et son diamétre aug-
mente, ce qui permet ainsi de varier la quantité de ma-
tériau a I'état pateux déposée. Cette caractéristique de
linvention permet au dispositif, en plus de doser, c’est-
a-dire de fournir une certaine quantité de matériau a I'état
pateux, de pouvoir également calibrer le diameétre de I'ex-
trusion du matériau a I'état pateux en fonction de la pres-
sion exercée par les mains de l'utilisateur.

Revendications

1. Dispositif doseur de matériaux a I'état pateux utilisés
dans la construction de batiments qui comprend un
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corps enveloppant (1) de forme tronconique qui est
pourvu de deux ouvertures, une ouverture (2) de plus
grand diamétre que celui de I'autre ouverture (3),
caractérisé en ce que son ouverture (2) de plus
grand diamétre est dotée d’'un anneau de raidisse- 5
ment (4) déformable et en ce que le matériau dont

est constitué le corps enveloppant (1) est élastique-
ment flexible et déformable.

Dispositif doseur selon la revendication 1, caracté- 170
risé en ce que le corps enveloppant (1) tronconique

est divisé en deux parties de conicité distincte, une
premiere partie (5) délimitée par I'ouverture (2) de
plus grand diametre qui s’étend sur toute la longueur

L1 et une seconde partie (6) de plus grande conicité 75
par rapport a la premiéere partie qui s’étend sur toute

la longueur L2 et est délimitée par I'autre ouverture

(3), la valeur de L1 étant au moins cinqg fois supé-
rieure a celle de L2 et le diamétre D1 de 'ouverture

(2) de plus grand diamétre étant au moins 10 fois 20
supérieur au diamétre D2 de 'autre ouverture (3).

Dispositif doseur selon les revendications 1 a 2, ca-
ractérisé en ce que le matériau dont est constitué
le corps enveloppant (1) est un élastomére sélec- 25
tionné dans le groupe comprenant le latex, la silico-

ne, le caoutchouc ou une combinaison de ces der-
niers.
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