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(54) Regalauflage

(57)  Die Erfindung betrifft eine Regalauflage aus ei-
nem Blech mit einem ebenen Ablagebereich 1 und seit-
lichen, gefalzten Abkantungen 2a, 2b. Erfindungsgeman
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sind zumindest zwei gegenuberliegend angeordnete Ab-
kantungen 2a durch mehrfaches Falzen aus zumindest
drei Lagen des Bleches gebildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Regalauflage aus ei-
nem Blech mit einem ebenen Ablagebereich und seitli-
chen, gefalzten Abkantungen.

[0002] Regalauflagen mit den eingangs beschriebe-
nen Merkmalen sind als Bestandteile von Regalsyste-
men in verschiedensten Ausfiihrungen und Abmessun-
gen aus der Praxis bekannt, wobei aus seitlichen Regal-
stdndem und Regalauflagen entsprechend der jeweili-
gen Erfordernisse Regale zusammengesetzt werden
kénnen. Um insbesondere beilanglichen Regalbdden ei-
ne ausreichende Festigkeit zu erreichen, ist bekannt zu-
mindest an den Langsseiten der Regalauflage Abkan-
tungen zu erzeugen, die zur Erhéhung der Stabilitat ge-
falzt sind. Insbesondere im Bereich von GroRkichen und
im medizinischen Bereich werden Regalsysteme bend-
tigt, die eine hohe Tragkraft aufweisen, leicht zu reinigen
sind und optisch ansprechend ausgebildet sind.

[0003] Um bei bekannten Regalsystemen insgesamt
eine hohe Traglast zu erreichen, kdnnen diese beispiels-
weise mit Kreuzverstrebungen ausgeristet werden, die
rickseitig an dem Regal angeordnet sind und die Regal-
stédnder miteinander verbinden. Insbesondere beilangen
Regalauflagen oder beihohen Lasten bestehtjedoch das
Bediirfnis die Traglast der einzelnen Regalauflagen zu
erhéhen.

[0004] Vordiesem Hintergrund liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde eine Regalauflage mit den eingangs
beschriebenen Merkmalen anzugeben, die sowohl eine
hohe Traglast aufweist als auch leicht zu fertigen ist.
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass zumindest zwei gegentberliegend angeord-
nete Abkantungen durch mehrfaches Falzen aus zumin-
dest drei Lagen des Bleches gebildet sind. Im Vergleich
zu den bekannten Ausfiihrungen ist der Fertigungsauf-
wand nur geringfligig erhdht, da lediglich ein zusatzlicher
Walzvorgang erforderlich ist. Durch die zumindest drei-
lagige Ausbildung der Abkantung kann eine deutliche Er-
héhung der Traglast erreicht werden. Durch die Anzahl
der vorgesehenen Falzungen kann des Wieteren die
Tragkraft entsprechend der jeweiligen Erfordernisse zu-
satzlich angepasst bzw. erhéht werden. Die Erhéhung
der Stabilitdt durch ein mehrfaches Falzen wirkt sich da-
bei nicht nur auf die Traglast aus, sondern bewirkt auch
auf besonders vorteilhafte Weise eine hdhere Verwin-
dungssteifigkeit der Regalauflage.

[0006] Die Erfindung bezieht sich auf Regalauflagen,
bei denen zumindest zwei gegenuberliegende, durch
mehrfaches Falzen aus zumindest drei Lagen des Ble-
ches gebildete Abkantungen vorgesehen sind. Bei lang-
lichen Regalauflagen sind zweckmaRigerweise an den
starker belasteten Léangsseiten entsprechende mehrfach
gefalzte Abkantungen vorgesehen. Optional kdnnen die
kurzen Seiten eine Abkantung aufweisen, die in her-
kémmlicher Weise ungefalzt oder durch ein einfaches
Falzen zweilagig ausgebildet ist. Dariiber hinaus liegt es
grundsatzlich auch im Rahmen der Erfindung samtliche
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Rander des Ablagebereiches mit einer Abkantungzu ver-
sehen, die jeweils durch mehrfaches Falzen aus zumin-
dest drei Lagen des Bleches gebildet ist. Durch eine sol-
che Ausgestaltung wird eine besonders hohe Festigkeit
und Tragkraft erreicht.

[0007] Besonders vorteilhaft ist, dass die Regalaufla-
ge aus einem einzigen Blechstulick gefertigt werden kann.
Auch bei groRen Langen der Regalauflagen werden kei-
ne zuséatzlichen Stiitzelemente bendtigt. Die erfindungs-
gemaflen Regalauflagen kénnen so auch besonders
platzsparend paarweise gelagert und transportiert wer-
den, wenn diese mit ihren Unterseiten einander zuge-
wandt und gegeneinander leicht versetzt angeordnet
werden.

[0008] Um die erfindungsgeméafle Regalauflage an ei-
nem Regalsténder zu befestigen, ergeben sich verschie-
dene Méglichkeiten. So kann beispielsweise vorgesehen
sein, die Regalauflage lediglich auf einen Regalstander
aufzulegen oder mit zusatzlichen Halteelementen zu fi-
xieren. GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der Er-
findung sind jedoch Halteeinrichtungen vorgesehen, die
an zwei mehrfach gefalzten, gegeniberliegend angeord-
neten Abkantungen angeordnet sind. Die Halteeinrich-
tungen kdénnen beispielsweise als Haltenasen oder -vor-
spriinge durch Ausklinkungen des Bleches gebildet wer-
den, die vorzugsweise vor einer Umformung des Bleches
zu der Regalauflage erzeugt werden. Im Rahmen der
beschriebenen Ausgestaltung werden die Halteeinrich-
tungen einstiickig aus dem Material der Regalauflage
gebildet, so dass sich eine besonders hohe Festigkeit
ergibt, wobei das Blech zweckmafigerweise auch im Be-
reich der an die Abkantungen anschlieRenden Halteein-
richtungen mehrfach gefalzt ist.

[0009] Neben der Méglichkeit bei einer vorgegebenen
Blechstarke die Tragkraft einer Regalauflage zu erho-
hen, kann die erfindungsgemalfe Lehre dazu genutzt
werden um bei einer vorgegebenen Tragfahigkeit die er-
forderliche Dicke des Bleches zu reduzieren, wodurch
eine erhebliche Kosteneinsparung erreicht werden kann.
[0010] Bei der Herstellung der Regalauflage kénnen
die seitlich vorgesehenen Abkantungen sowohl durch
mehrfaches Falzen in die gleiche Richtung oder durch
wechselseitiges Falzen erzeugt werden. Wahrend bei ei-
nemwechselseitigen Falzen die Lagen des Bleches zieh-
harmonikaartig aneinander anschlieen wird bei einem
Falzen in die gleiche Richtung die Seitenkante des Ble-
ches gewissermalfen eingerollt und so innenseitig ange-
ordnet. Hierbei ergibt sich der Vorteil, dass die nach dem
Blechzuschnitt haufig scharfkantige Seitenkante des
Bleches nicht zuséatzlich bearbeitet, beispielsweise ent-
gratet, werden muss. Bei einem vor der Umformung ver-
zinkten, lackierten oder anderweitig beschichteten Blech
ergibt sich zusatzlich der Vorteil, dass die eingerollte Sei-
tenkante in einem gewissen Mafe vor Umwelteinfliissen,
insbesondere Korrosion, geschitzt ist. Eine wechselsei-
tige, ziehharmonikaartige Falzung weist dagegen den
Vorteil auf, dass dadurch auch Abkantungen mit einer
Vielzahl von Lagen auf besonders einfache Weise gebil-
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det werden koénnen.

[0011] GemaR einer Weiterbildung der Erfindung ist
vorgesehen, dass an den durch mehrfaches Falzen ge-
bildeten Abkantungen zwischen zwei benachbarten La-
gen des Bleches ein Zwischenraum gebildet ist. Die Ab-
kantungen weisen dabei Ublicherweise einen Blechab-
schnitt auf, der in etwa parallel zu dem Ablagebereich
angeordnet ist. Durch die beschriebene Ausgestaltung
kann insbesondere die Querstabilitat der Abkantungen
weiter erhdht werden. Um davon auszugehen die Trag-
kraft der Regalauflage weiter verbessern zu knnen oder
die Dicke des Bleches zu reduzieren, kann in dem gebil-
deten Zwischenraum auch ein Verstarkungselement,
beispielsweise in Form eines Flacheisens, eines dicken
Bleches oder eines Hohlprofils angeordnet sein. Das
Verstarkungselement kann dabei vor dem Falzen des
Bleches auf den Blechzuschnitt aufgelegt werden und
nachfolgend mit der Bildung der Abkantungen eingerollt
oder eingeschoben werden. Um dabei ein Verrutschen
des Verstarkungselementes zu vermeiden, kann dieses
beispielsweise  mit  Klebstoff oder einzelnen
Schweilipunkten an dem Blech fixiert werden.

[0012] Die Abkantungen sindinBezugaufdenebenen
Ablagebereich vorzugsweise etwa in einem rechten Win-
kel angeordnet. Bei einer Ublichen horizontalen Ausrich-
tung des Ablagebereiches verlaufen die Abkantungen in
etwa senkrecht, so dass beispielsweise ein Abtropfen
von Flussigkeit besonders gut ermdglicht wird.

[0013] Die mehrfach gefalzten Abkantungen kénnen
auch zuséatzlich zu den zumindest zwei Falzungen je-
weils eine Umbiegung aufweisen, wodurch der optische
Gesamteindruck veranderbar ist und eine weitere Erho-
hung der Stabilitat erreicht werden kann.

[0014] Die Regalauflagen kénnen im Rahmen der Er-
findung aus unterschiedlichen Materialien wie Edelstahl,
Stahl und Aluminium gebildet und vor und nach dem Fal-
zen mit einer Beschichtung versehen werden. Das Blech
kann beispielsweise verzinkt, lackiert oder mit einer ahn-
lichen Korrosionsschutzbeschichtung versehen sein. Je
nach Anwendungsfall kann die Regalauflage derart ge-
fertigt werden, dass diese keine offenen Hohlrdume auf-
weist. Im Rahmen einer solchen Ausgestaltung ist die
gesamte Regalauflage leicht zu reinigen, was insbeson-
dere bei einem Einsatz im medizinischen Bereich oder
im Bereich von GroR3kiichen vorteilhaft ist.

[0015] Die vorliegende Erfindung beschrankt sich
nicht nur auf Regalauflagen mit einem vollflachigen ebe-
nen Ablagebereich. Dartiber hinaus umfasst die vorlie-
gende Erfindung beispielsweise auch Regalauflagen mit
einem Ablagebereich, der als Blechrost ausgebildet ist,
wobei der Ablagebereich Offnungen in Form von Schlit-
zen oder Léchern aufweist.

[0016] Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1a eine Regalauflage,
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Fig. 1b eine Schnittdarstellung entlang der Li-
nie A-A der Fig. 1a,

Fig. 2 - Fig. 6  alternative Ausgestaltungen der erfin-
dungsgemafRen Regalauflage in einer
Ansicht gemal der Fig. 1b.

[0017] GeméaRderFig. 1aweistdie erfindungsgemafe

Regalauflage aus einem Blech einen Ablagebereich 1
und seitliche, gefalzte Abkantungen 2a, 2b auf, deren
Schenkelhdhe beispielsweise 30 mm bis 50 mm betra-
gen kann. Die in Fig. 1a dargestellte Ausgestaltung weist
des Weiteren an zwei gegenuberliegenden Abkantungen
2a endseitig hakenférmige Halteeinrichtungen 3 auf, mit
denen die Regalauflage an seitlichen Regalstandem be-
festigt werden kann.

[0018] Wie der Schnittdarstellung der Fig. 1b zu ent-
nehmen ist, sind die zwei gegeniiberliegend angeordne-
ten Abkantungen 2a an den Langsseiten der Regalauf-
lage durch mehrfaches Falzen des Bleches gebildet, so
dass das Blech im Bereich der langsseitigen Abkantun-
gen 2a in drei Lagen 4a, 4b, 4c angeordnet ist. Da das
Blech im Bereich der Abkantungen 2a zweimal in die
gleiche Richtung gefalzt ist, ist die Seitenkante 5 des
Bleches zwischen zwei Lagen 4a, 4b innenseitig ange-
ordnet. Aufgrund der innenseitigen Anordnung ist bei der
Bildung der Regalauflage aus einem Blechzuschnitt eine
Nachbehandlung der Seitenkante 5, beispielsweise
durch ein Entgraten, nicht erforderlich, wobei die Seiten-
kante 5 durch die innenseitige Anordnung auch in einem
gewissen Male vor Korrosion geschiitzt ist.

[0019] Durch die mehrfache Falzung wird bei einer ge-
gebenen Materialstarke des Bleches eine besonders ho-
he Tragekraft erreicht. Wie in der Fig. 1b zu erkennen,
weisen die Abkantungen 2a keine offenen Hohlrdume
auf, so dass die Regalauflage leicht gereinigt werden
kann. Die an den kurzen Seiten des Ablagebereiches 1
anschlieBenden Abkantungen 2b sind in Ublicherweise
lediglich einfach gefalzt, da aufgrund der geringeren Lan-
ge hier eine weitere Erhéhung der Tragekraft nicht erfor-
derlich ist. Im Rahmen der Erfindung liegt aber insbeson-
dere auch samtliche Abkantungen 2a, 2b durch mehrfa-
ches Falzen zumindest dreilagig auszubilden.

[0020] Der gesamte Regalboden einschliellich der
Halteeinrichtungen 3 kann aus einem einzigen Blechzu-
schnitt gefertigt werden. Von besonderem Vorteil ist da-
bei, dass die Halteeinrichtungen 3 genau wie die Abkan-
tungen 2a an den Langsseiten durch zumindest zweifa-
ches Falzen gebildet werden und damit eine besonders
hohe Tragkraft aufweisen.

[0021] Fig. 2 zeigt eine alternative Ausgestaltung des
erfindungsgemafRen Regalbodens in einer Darstellung
gemaR derFig. 1b. In Abwandlung zu der zuvor beschrie-
benen Ausflihrung ist das Blech wechselseitig gefalzt,
so dass die Seitenkante 5 des Bleches freiliegt. Durch
ein wechselseitiges Falzen des Bleches kénnen auf be-
sonders einfache Weise Abkantungen mit einer Vielzahl
von Lagen erzeugt werden. Um eine weit erhdhte Trag-



5 EP 2 191 743 A2 6

kraft zu erreichen und das optische Erscheinungsbild zu
verandern ist bei der Ausgestaltung gemafR der Fig. 2
vorgesehen, dass die drei Lagen 4a, 4b, 4c aufweisende
Abkantung 2a in ihrem unteren Bereich 6 leicht umge-
bogen ist. Eine entsprechende Umbiegung 6 ist auch
maoglich, wenn die Seitenkante 5 entsprechend dem zu-
vor beschriebenen Ausflhrungsbeispiel zwischen den
Lagen 4a, 4b innenseitig angeordnet ist (Fig. 6).

[0022] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausgestaltung der er-
findungsgemafRen Regalauflage, wobei zwischen zwei
benachbarten Lagen 4b und 4c ein Zwischenraum 7 ge-
bildet ist. Die Abkantungen 2a weisen dabei Blechab-
schnitte 8a, 8b auf, die parallel zu dem Ablagebereich 1
angeordnet sind und insbesondere die Festigkeit der Ab-
kantungen 2a in Querrichtung erhéhen.

[0023] In Fig. 4 ist in Ubereinstimmung mit der Fig. 1b
eine Ausgestaltung mit einer innen liegenden Seitenkan-
te 5 des Bleches dargestellt. Zuséatzlich ist in einem Zwi-
schenraum zwischen zwei benachbarten Lagen 4b, 4c
des Bleches ein Verstarkungselement 9a in Form eines
Flacheisens eingelegt. Fig. 5 zeigt eine Weiterbildung
der in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrung, wobei in den zwi-
schen den zwei Lagen 4b, 4c des Bleches gebildeten
Zwischenraum ein zusatzliches Hohlprofil als Verstar-
kungselement 9b eingesetzt ist.

Patentanspriiche

1. Regalauflage aus einem Blech mit einem ebenen
Ablagebereich (1) und seitlichen, gefalzten Abkan-
tungen (2a, 2b), dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest zwei gegenuberliegend angeordnete Ab-
kantungen (2a) durch mehrfaches Falzen aus zu-
mindest drei Lagen (4a, 4b, 4c) des Bleches gebildet
sind.

2. Regalauflage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei mehrfach gefalzte, gegeniiber-
liegend angeordnete Abkantungen (2a) endseitig
Halteeinrichtungen (3) aufweisen.

3. Regalauflage nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Halteeinrichtungen (3) durch
Ausklinkungen des Bleches gebildet sind.

4. Regalauflage nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass an den mehrfach
gefalzten Abkantungen (2a) die Seitenkante (5) des
Bleches innenseitig angeordnet ist.

5. Regalauflage nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass an den mehrfach
gefalzten Abkantungen (2a) zwischen zwei benach-
barten Lagen (4b, 4c) des Bleches ein Zwischen-
raum (7) gebildet ist.

6. Regalauflage nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass in dem Zwischenraum (7) ein Ver-
starkungselement (9a, 9b) angeordnet ist.

Regalauflage nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantungen
(2a, 2b) etwa in einem rechten Winkel in Bezug auf
den ebenen Ablagebereich (1) angeordnet sind.

Regalaufiage nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die mehrfach ge-
falzten Abkantungen (2a) zuséatzlich zu den zumin-
dest zwei Falzungen jeweils eine Umbiegung auf-
weisen.
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