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(54) Verfahren zum Herstellen von Borstenfeldern mittels Formen

(57)  Zum Herstellen von Borstenfeldern fiir Blrsten
oder von Borstenbiindeln fur Pinsel werden Borstenbui-
schel (4) in Lochungen oder Aufnahmedéffnungen (2) ei-
ner ersten Form (3) eingefiillt, wobei zunachst die Bor-
stenbischel (4) aus Einzelborsten gebildet werden, in-
dem ein Borstenvorrat zu den Borstenbiischeln (4) ver-
einzelt wird. Danach werden die Borsten biischelweise
der Form (3) mit Hilfe eines Gas- oder Luftstroms durch
Zufihrleitungen (5) zugefiihrt und in die Lochungen (2)
der ersten Form (3) eingebracht. Der Querschnitt der Lo-
chungen oder Aufnahmedffnungen (8) dieser ersten

Form (3) ist dabei gréRer als der Querschnitt des jewei-
ligen Borstenbischels (4) in seiner spateren zusammen-
gedriickten Gebrauchsform, so dass der Gas- oder Luft-
strom auch nach dem Uberfiihren der Borstenbiischel
(4) in die Form (3) praktisch ungehindert durch die Lo-
chungen oder Aufnahmeéffnungen (8) hindurchstrémen
kann. Die Borstenblschel (4) werden aus dieser ersten
Form (3) in eine zweite Form (7) mit engeren Aufnahme-
offnungen (8) Uberfiihrt, um die Borstenbiischel (4) in die
gewunschte zusammengedriickte oder verdichtete Form
zu bringen (Fig. 3).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von Borstenfeldern fir Birsten oder von Borsten-
biindeln fiir Pinsel, wobei Borstenbiischel in Lochungen
oder Aufnahmed6ffnungen von Formen eingefiillt werden,
wobei zunéchst die Borstenbuischel aus Einzelborsten
gebildet werden, indem ein Borstenvorrat zu Borstenb-
scheln vereinzelt wird, wonach diese vereinzelten Bor-
stenbuschel der Form mit Hilfe eines Gas- oder Luft-
stroms zugefiihrt, durch zu jeder zu filllenden Lochung
fuhrende Zufiihrleitungen transportiert und in die Lo-
chungen der Form eingebracht werden.

[0002] Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung
zum Herstellen von Borstenfeldern fiir Biirsten oder von
Borstenbindeln fur Pinsel, mit einer mit Lochungen oder
Aufnahmedffnungen versehenen Form, in welche jeweils
ein Borstenblschel passt, wobei Zufiihrmittel oder Zu-
fuhrleitungen zu der Form vorgesehen sind und zu jeder
zu fullenden Lochung mindestens ein Zuflihrmittel gehort
oder eine Zufuhrleitung fihrt, an welche Zuflhrleitungen
Mittel zur Erzeugung eines Gas- oder Luftstromes zu der
Form hin anschlielbar sind.

[0003] Ein derartiges Verfahren und eine solche Vor-
richtung sind aus der EP 0405 204 B1 bekanntund haben
sich bewahrt. Es hat sich jedoch gezeigt, dass vor allem
bei einer hohen Fordergeschwindigkeit der Borstenbu-
schel in zu der Form flihrenden Leitungen die einzelnen
Borsten in der Form so dicht und fest aneinander liegen
kénnen und verdichtet werden, dass das vollstandige
Eintreten und Einsaugen oder Eindricken in die Form
be- oder verhindert wird. Dies kann dazu fuhren, dass
einzelne Borsten des jeweiligen Borstenbuschels nicht
mehr oder zumindest nicht vollstandig in die Form hin-
eingelangen, sondern gegenliber den ordnungsgeman
in die Form eingeflihrten Borsten iberstehen. Demge-
man kann der Fillgrad der fertigen Blrste betreffend die
Borsten vermindert oder sogar unzureichend sein.
[0004] Es besteht deshalb die Aufgabe, ein Verfahren
und eine Vorrichtung der vorstehend genannten Art zu
schaffen, womit der Fullgrad der Birste mit Borsten in
der gewlinschten Grofienordnung erreicht werden kann.
[0005] Zur Losung dieser Aufgabe sieht das erfin-
dungsgemale Verfahren vor, dass die BorstenbUlschel
zunachstin Lochungen einer ersten Form gefiillt werden,
deren Querschnitt groRer als der Querschnitt des jewei-
ligen Borstenbuschels in dessen zusammengedriickter
Gebrauchsform ist, dass der zur Férderung dienende
Gas- oder Luftstrom in der Form zwischen den Borsten
hindurchstrémt, bis alle Borsten in die erste Form einge-
flllt sind, und dass danach die Borstenblischel aus dieser
ersten Form in eine zweite Form mit engeren Aufnahme-
6ffnungen Uberflhrt werden, wobei die beiden Formen
an ihren einander zugewandten Seiten Gbereinstimmen-
de oder nahezu Ubereinstimmende Lochbilder haben.
Somit kénnen die Borsten zunachst in die erste Form
relativ locker und somit vollstandig eingefiillt werden, wo-
nach sie erst beim Uberfiihren in die zweite Form ver-
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dichtet werden, wenn also alle zu einem Borstenbiischel
gehdrenden Borsten zusammen sind und ein Zuriickblei-
ben einzelner Borsten nicht mehr zu befirchten ist. In
der ersten Form wird also zun&chst nur eine lockere Fl-
lung der Aufnahmedffnungen bewusst herbeigefuhrt, da-
mit ein zur Férderung der Borsten in diese erste Form
dienender Férdergasstrom zwischen der relativ lockeren
Fillung von Borsten in der Form hindurchstromen kann,
bis alle Borsten in diese erste Form eingefiillt sind. Durch
die Ubereinstimmenden oder nahezu Ubereinstimmen-
den Lochbilder begiinstigt, werden danach dann die zu-
nachst noch lockeren Borstenblschel in eine zweite
Form (berfiihrt, deren engere Offnungen die einzelnen
Borsten oder Filamente in gewlinschter Weise verdich-
ten, so dass die dadurch gebildeten fertigen Borstenb-
schel daraus entnommen und in einen Blrstenkdorper
eingesetzt werden koénnen.

[0006] Diezweite Form kannalso mitden engeren Auf-
nahmedffnungen in Fortsetzung der ersten Form ange-
ordnet werden, so dass die Aufnahmedffnungen der er-
sten und der zweiten Form sich fortsetzen und/oder mit-
einander fluchten kénnen, und dann kénnen die Borsten-
bischel nach dem Fordern in die erste Form aus deren
durchgéangigen Aufnahmedffnungen in die engeren Auf-
nahmedffnungen der zweiten Form beférdert und da-
durch verdichtet werden.

[0007] Dabei ist es méglich, die Borstenbuischel me-
chanisch mittels StéRel oder Stiften in die zweite Form
zu Uberfiihren. Bei der erfindungsgemafen Verfahrens-
weise kann also teilweise auf bewahrte Techniken zu-
rickgegriffen werden, wie das Einbringen von Borsten-
blscheln in relativ enge Lochungen.

[0008] Eine Weiterbildung des erfindungsgemafien
Verfahrens kann vorsehen, dass die Borstenbiischel aus
der zweiten Form, insbesondere mechanisch mittels Sto-
Beln oder Stiften oder mittels Druckgas oder Druckluft,
in die Lochungen eines Blrstenkdrpers beférdert wer-
den. Sind die Borstenblschel also durch die zweite Form
verdichtet, konnen sie aus dieser wiederum unter Riick-
griff auf bewahrte Techniken in die entsprechenden Lo-
chungen des Blrstenkorpers eingefiihrt werden.
[0009] Ebensoistes mdglich, dassdie Borstenblischel
aus der zweiten Form zur stufenweisen oder weiteren
Verdichtung zunachst in wenigstens eine weitere Form
mit Lochungen beférdert werden, deren Querschnitt klei-
ner als der der Lochungen der zweiten Form ist. Vor dem
Einflihrenin den Birstenkdrper kann also der erfindungs-
gemale Verdichtungsvorgang in mehreren Schritten er-
folgen beziehungsweise wiederholt werden.

[0010] Zwischen dem Entnehmen der verdichteten
Borstenblischel aus der zweiten oder der dritten oder
einer weiteren Form und dem Einbringen oder Einftillen
in die Lochungen oder Bohrungen des Burstenkdrpers
kénnen weitere Zwischenschritte durchgefiihrt werden.
[0011] Beispielsweise ist es mdglich, dass die Bor-
stenbuschel zwischen der Entnahme aus der zweiten
Form und dem Einbringen in einen Birstenkdrper an ih-
rem Arbeitsende profiliert und/oder an ihrem dem Ar-
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beitsende abgewandten Ende geschnitten und/oder ver-
schmolzen und/oder der Querschnitt verandert wird und/
oder wenigstens zwei Borstenbiischel zusammenge-
fuhrt werden. Auch dabei kann also auf bewahrte Tech-
niken und Verfahren zurlickgegriffen werden.

[0012] Die erfindungsgemafie, eingangs definierte
Vorrichtung zum Herstellen von Borstenfeldern fiir Biir-
sten oder von Borstenbiindeln fur Pinsel kann zur Lésung
der Aufgabe dadurch gekennzeichnet sein, dass zusatz-
lich zu der ersten Form eine zweite Form vorgesehen ist,
dass die Lochungen der ersten Form einen gréReren
Querschnitt als ein zu bildendes Borstenbiischel haben,
dass die Lochungen der zweiten Form einen geringeren
Querschnitt als die der ersten Form haben, dass am Ein-
tritt in alle Lochungen der zweiten Form jeweils eine Ein-
fihr- und Verdichtungsschrage angeordnet ist und dass
die beiden Formen an ihren einander zugewandten Sei-
ten Ubereinstimmende oder nahezu lbereinstimmende
Lochbilder haben.

Die erfindungsgemafRe Losung nimmt also in Kauf, dass
wenigstens zwei Formen hintereinander vorzusehen
sind oder hintereinander gebracht werden mussen, also
scheinbar ein gréRRerer Aufwand betrieben wird, wodurch
aber erreicht wird, dass die Borstenblischel mit Hilfe ei-
nes Gas- oder Luftstroms mit groRBer Sicherheit an ihr
Zielim Anschlul an die Zufiihrleitungen gebracht werden
kénnen, ohne dass dabei einzelne Borsten zurilickblei-
ben und dann das entstehende Borstenblschel nicht
mehr komplett ware. Dabei ist auch eine nicht genaue
Ubereinstimmung der Lochbilder méglich, wenn die Ein-
fihrschragen einen gewissen seitlichen Versatz der
Langsmitten der sich im Wesentlichen fortsetzenden
Aufnahmedffnungen Gberbriicken.

[0013] Die Einfilhrschrége, die den Ubergang von den
im Querschnitt groReren Lochungen in die engeren Lo-
chungen der zweiten Form erleichtert und ermdglicht,
kann an der zweiten Form selbst oder an einer zwischen
der ersten Form und der zweiten Form angeordneten
Zwischenplatte vorgesehen sein. Beispielsweise kann
diese Einfuihrschrage etwa trichterartig in die engere Lo-
chung hineinfihren und zum Beispiel als Hohlkonus aus-
gebildet sein.

Besonders glnstig ist es, wenn sich die Lochungen der
ersten und der zweiten Form zumindest in Gebrauchs-
stellung fortsetzen und insbesondere miteinander fluch-
ten. Dadurch kénnen die Borstenbuschel auf besonders
einfache Weise von der ersten in die zweite Form Uber-
fuhrt werden.

[0014] Der Querschnitt wenigstens eines Teiles der
Lochungen oder der Querschnitt aller Lochungen kann
kreisrund oder von einer runden Form abweichend pro-
filiert sein. Auf diese Weise kdnnen Borstenbuschel un-
terschiedlicher Gesamtquerschnitte vorgeformt werden.
[0015] Denkbar istdabei, dass der Querschnitt der Lo-
chungen der ersten Form, also der Vorform, kreisrund
und der Querschnitt der Lochungen der sich anschlie-
Renden Form profiliert ist. Somit kénnen die Borstenb-
schel zunachstin der ersten Form locker in relativ einfach
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herstellbaren Lochungen aufgenommen und dann bei
dem Ubergang in die zweite Form hinsichtlich ihres Quer-
schnitts profiliert werden.

[0016] Eine mdgliche weitere Ausfiihrung der Vorrich-
tung kann vorsehen, dass zusatzlich zu der ersten Form
und der zweiten Form zur stufenweisen oder weiteren
Verdichtung der Borstenblschel zunachst wenigstens
eine weitere Form vorgesehen ist, die Lochungen, deren
Querschnitt kleiner als der der Lochungen der zweiten
Form ist, aufweist.

Mit einer derart ausgestalteten Vorrichtung ist es bei-
spielsweise bei Bedarf mdglich, die Borsten in mehreren,
kleineren Verdichtungsschritten in gewlinschter Weise
zuverdichten oderin eineninsgesamthdher verdichteten
Zustand zu versetzen.

[0017] Vor allem bei Kombination einzelner oder meh-
rerer der vorbeschriebenen Merkmale und MaRnahmen
ist es moglich, gut verdichtete Borstenblschel innerhalb
der zweiten Form zu schaffen, die mit einer solchen Dich-
tigkeit schon in der ersten Form einen Fdrdergas- oder
Luftstrom nicht mehr stérungsfrei flieBen lassen wiirden,
so dass eine Herstellung von Birsten mit "kompletten"
Borstenbulscheln gefahrdet ware. Versuche haben ge-
zeigt, dass durch das erfindungsgemafe Verfahren und
die erfindungsgemafe Vorrichtung der Fillungsgrad der
zweiten Form erheblich, beispielsweise auf etwa 70%
gesteigert werden kann, welcher Fullungsgrad in der er-
sten Form dazu fuhren wirde, dass der Forderstrom
nicht mehr stérungsfrei bis zum Ende der Férderphase
flieRen kdnnte.

[0018] Nachstehend ist ein Ausfliihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnungen naher beschrieben.
Es zeigt in zum Teil schematisierter Darstellung:

Fig. 1  eine erfindungsgemafie Vorrichtung, mit wel-
cher aus einem Borstenvorrat oder Borstenfiill-
kasten zu Borstenblischeln zusammengefas-
ste Borsten mittels Leitungen einer ersten Form
zugefihrt werden kénnen, wobei in den Leitun-
gen ein Forderstrom eines Gases oder von Luft
die Borstenblschel zu der Form bewegt,

Fig. 2  die erste Form und die Miindungen der Forder-
leitungen an einer Umsetzeinrichtung, an wel-
cher zu der Mundung der Férderleitungen be-
abstandet eine Ubergabestelle von der ersten
Form in eine zweite Form mit engeren Lochun-
gen vorgesehen ist,

Fig. 3  eine der Figur 2 entsprechende Darstellung,
wobei die in der ersten Form locker in Lochun-
gen gehaltenen Borstenbuschel in engere Lo-
chungen der zweiten Form Uberfiihrt werden,
Fig. 4 in vergroRertem MafRstab die Einzelheit am
Ubergang von der ersten Form in die zweite
Form, wobei die Lochung mit dem gréReren
Querschnitt der ersten Form mit der Lochung
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mit dem engeren Querschnitt der zweiten Form
fluchtet, das heil3t die Langsmittelachsen die-
ser Lochungen einander fluchtend fortsetzen
und am Eintritt in die engere Lochung der zwei-
ten Form eine Einflhrschrage vorgesehen ist,
Fig. 5 einederFigur4 entsprechende Darstellung, bei
welcher die beiden Langsmittelachsen der un-
terschiedliche Querschnitte aufweisenden Lo-
chungen etwas versetzt sind und dieser Ver-
satz von der Einfiihrschrdge am Eintritt in die
Lochung mit dem kleineren Querschnitt Gber-
briickt ist, sowie
Fig. 6  die zweite Form nach dem Einfillen der Bor-
stenblschel aus der ersten Form und vor dem
Uberfiihren der nunmehr verdichteten Borsten-
bischel in die Lochungen eines Birstenkdr-
pers.

[0019] Eine im Ganzen mit 1 bezeichnete Vorrichtung
dient analog der Vorrichtung, die in der EP 0 405 204 B1
beschrieben ist, zum Herstellen von Borstenfeldern fir
Bursten oder von Borstenbiindeln fir Pinsel.

[0020] Zudieser Vorrichtung 1 gehdrt wenigstens eine
mit Lochungen 2 oder Bohrungen versehene Form 3, in
welche jeweils ein Borstenblschel 4 passt. Dabei er-
kennt man analog der EP 0 405 204 B1 Zuflihrleitungen
5, die zu der Form 3 filhren und als Zufihrmittel dienen,
womit die Borstenblschel 4 zu jeder zu fillenden Lo-
chung 2 transportiert werden kénnen.

[0021] Innichtndher dargestellter Weise hat die zu der
Vorrichtung 1 gehérende Form 3 einen Anschluf® zum
Anlegen eines Unterdrucks an die einzelnen Lochungen
2 an deren den Zuflhrleitungen 5 abgewandten Enden
oder Offnungen und an den entgegengesetzten Enden
der Zufiihrleitungen 5 kann in beliebiger Weise ein Uber-
druck angelegt werden, um die Borstenbuschel 4 durch
die Zuflhrleitungen 5 zu der Form 3 mit Hilfe eines Gas-
oder Luftstroms zu transportieren.

[0022] In Figur 2 ist ein weiterer Teil der Vorrichtung 1
dargestellt. Dabei erkennt man wiederum Teile der Zu-
fihrleitungen 5 in deren Endbereich und die Form 3 mit
ihren Lochungen 2 und darin enthaltenen, ihr zugefihr-
ten Borstenbischeln 4. An einem drehbaren Arm 6 ist
eine weitere derartige Form 3 vorgesehen beziehungs-
weise es ist dargestellt, wie die jeweilige Form 3 mit Hilfe
des Armes 6 in den Bereich einer zweiten Form 7 ge-
bracht und bewegt werden kann. Zusatzlich zu der ersten
Form 3 ist also eine zweite Form 7 vorgesehen, die eben-
falls Lochungen 8 zur Aufnahme von Borstenbiischeln 4
hat.

[0023] DabeierkenntmanindenFiguren2und 3, dass
die Lochungen 2 der ersten Form 3 einen gréR3eren Quer-
schnitt als ein zu bildendes Borstenbischel 4 haben und
dass die Lochungen 8 der zweiten Form 7 einen gerin-
geren Querschnitt als die der ersten Form 3 haben. Fer-
ner erkennt man in den Figuren 2 bis 6 und vor allem in
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den Figuren 4 und 5, dass am Eintritt in alle Lochungen
8 der zweiten Form 7 jeweils eine Einfiihr- und Verdich-
tungsschrage 9 angeordnet ist, die etwa trichterférmig
ausgebildet ist.

[0024] Somitistesbeim Herstellen von Borstenfeldern
fur Birsten oder von Borstenbiindeln fiir Pinsel mdglich,
Borstenbilschel 4 mit Hilfe eines Entnahmeschiebers 10
aus einem Borstenmagazin 11 zu enthnehmen und zu ver-
einzeln, wie es aus der EP 0 405 204 B1 bekannt ist. Es
werden also die Borstenbuschel 4 zunachst aus Einzel-
borsten gebildet, indem ein Borstenvorrat, wie erwahnt
zu diesen Borstenbuscheln 4 vereinzelt wird. Danach
werden die Borsten blschelweise der ersten Form 3 mit
Hilfe eines Gas- oder Luftstroms durch die Zufiihrleitun-
gen 5 zugefiihrt und in die Lochungen 2 der ersten Form
3 eingebracht.

[0025] Die Borstenbiischel 4 werden also zunachst in
Lochungen 2 einer ersten Form 3 gefiillt, deren Quer-
schnitt, wie bereits erwahnt, gréRRer als der Querschnitt
des jeweiligen Borstenblschels 4 in seiner spateren zu-
sammengedrickten Gebrauchsform ist. Entsprechend
locker sind die einzelnen Borsten der Borstenbischel 4
in der ersten Form 3, so dass auch nach dem Einfiihren
dieser Borstenblschel 4 in die Form 3 der Férder-Gas-
oder Luft-Strom nicht behindert wird. Ferner wird vermie-
den, dass eventuell einzelne Borsten eines Borstenbui-
schels 4 nicht in die entsprechende Lochung 2 hineinge-
langen, weil dessen Querschnitt zu eng ware.

[0026] Anhand der Figuren 2 und 3 erkennt man, dass
die Borstenbuischel 4 aus dieser ersten Form 3 nach de-
ren Verschwenkung tber die zweite Form 7 in diese zwei-
te Form 7 mit den engeren Aufnahmedffnungen oder Lo-
chungen 8 Uberfihrt werden kdnnen, um sie zu verdich-
ten und in einen engeren Querschnitt zu bringen, wie er
beim Gebrauch spéter in einer Blrste gewlinscht ist.
[0027] GemaR den Figuren 4 und 5 sind im Ausfih-
rungsbeispiel die Einfiihrschragen 9 an der zweiten Form
7 selbst am Eintritt in deren Lochungen 8 vorgesehen.
Denkbar ware aber auch, eine Zwischenplatte zwischen
der ersten Form 3 und der zweiten Form 7 anzuordnen,
die diese Einflhrschragen 9 aufweist.

[0028] In den Figuren 2 bis 4 ist dargestellt, dass die
beiden Formen 3 und 7 an ihren einander zugewandten
Seiten Ubereinstimmende Lochbilder haben kdnnen, das
heif’t, die Lochungen 2 der ersten Form 3 und die Lo-
chungen 8 der zweiten Form 7 setzen sich in Gebrauchs-
stellung fort und fluchten miteinander hinsichtlich ihrer
Mittelachsen. Besonders deutlich erkennt man dies in
Figur 4.

[0029] Es ist aber auch mdglich, dass die Lochbilder
der beiden Formen nur nahezu ibereinstimmen und die
Lochungen 2 der ersten Form 3 und die Lochungen 8
der zweiten Form 7 geringfligig zueinander versetzt sind,
also ihre Langsmitten zwar parallel zueinander aber mit
geringem Abstand verlaufen, wie es Figur 5 zeigt. In die-
sem Falle wird aber dennoch der Ubergang zwischen
den Lochungen 2 und den Lochungen 8 durch die Ein-
fUhrtrichter 9 Uberbriickt, so dass die Borstenbiischel 4
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aus den Lochungen 2 auch in diesem Falle problemlos
in die engeren Lochungen 8 Uberflhrt werden kénnen.
Auf diese Weise kdnnen die Borstenfelder schon in einer
gewinschten Weise ausgestaltet werden.

[0030] Es sei erwdhnt, dass der Querschnitt einzelner
oder aller Lochungen 2 und 8 kreisrund oder aber von
einer runden Form abweichend profiliert sein kann. Bei-
spielsweise ist es mdglich, dass der Querschnitt der Lo-
chungen 2 der ersten Form 3, gewissermalfen einer Vor-
form, kreisrund und der Querschnitt der Lochungen 8 der
sich anschlielenden zweiten Form 7 profiliertist, um ent-
sprechend profilierte Borstenbiischel fiir die Blirsten zu
bilden.

[0031] Anhand der Figuren 2 und 3 erkennt man, dass
zum Herstellen von Borstenfeldern die zweite Form 7 mit
den engeren Aufnahmedffnungen oder Lochungen 8 in
Fortsetzung der ersten Form 3 und in Fortsetzung von
deren Lochungen 2 angeordnet wird, so dass die Auf-
nahmedffnungen und Lochungen 2 und 8 der ersten und
der zweiten Form sich fortsetzen, wie es in Figur 2 und
3 erkennbar ist, wobei die im Ausfiihrungsbeispiel durch
eine horizontale Verschwenkung der ersten Form 3 tGiber
die zweite Form 7 geschieht.

[0032] Beim Vergleich der Figuren 2 und 3 wird auch
deutlich, dass dann die Borstenbiischel 4 nach dem For-
dern in die erste Form 3 und dem Versetzen in die er-
wahnte Relation zu der zweiten Form 7 aus deren durch-
gangigen Aufnahmedffnungen 2 in die engeren Aufnah-
meoffnungen 8 der zweiten Form 7 beférdert und da-
durch verdichtet werden. Gerade auch diese Verdich-
tung ist in Figur 3 deutlich erkennbar, in welcher sche-
matisiert dargestellt ist, dass Borstenbischel 4 gerade
etwa Uber die Halfte ihrer Lange aus der ersten Form 3
in die zweite Form 7 verschoben worden sind, bevor sie
dann gemaf Figur 6 vollstandig in die zweite Form 7
eingebracht werden.

[0033] Diese Uberfiihrung der Borstenbiischel 4 aus
der ersten Form 3 in die zweite Form 7 kann beispiels-
weise mechanisch mittels nicht gezeichneten Stoflieln
oder Stiften erfolgen.

[0034] Aus der zweiten Form 7 kénnen dann die Bor-
stenbuschel 4 insbesondere mechanisch mittels Stéeln
oder Stiften in die Lochungen eines Blrstenkérpers be-
fordert werden. Die zweite Form 7 kann also nach ihrer
in Figur 6 dargestellten Fullung mit den verdichteten Bor-
stenbuscheln 4 in bekannter Weise mit Blrstenkdrpern
und entsprechenden Halterungen zusammenwirken, um
die Borstenbiischel 4 in ihre endglltige Gebrauchslage
zu bringen.

[0035] Zum Herstellen von Borstenfeldern flr Biirsten
oder von Borstenbiindeln fiir Pinsel werden Borstenbi-
schel 4 in Lochungen oder Aufnahmedffnungen 2 einer
ersten Form 3 eingefiillt, wobei zunachst die Borstenbu-
schel 4 aus Einzelborsten gebildet werden, indem ein
Borstenvorrat zu den Borstenblscheln 4 vereinzelt wird.
Danach werden die Borsten buschelweise der Form 3
mit Hilfe eines Gas- oder Luftstroms durch Zufiihrleitun-
gen 5 zugefihrt und in die Lochungen 2 der ersten Form
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3 eingebracht. Der Querschnitt der Lochungen oder Auf-
nahmeoffnungen 8 dieser ersten Form 3 ist dabei groRer
als der Querschnitt des jeweiligen BorstenbUschels 4 in
seiner spateren zusammengedriickten Gebrauchslage,
so dass der Gas- oder Luftstrom auch nach dem Uber-
fuihren der Borstenbiischel 4 in die Form 3 praktisch un-
gehindert durch die Lochungen oder Aufnahmedffnun-
gen 8 hindurchstrémen kann. Die Borstenbuschel 4 wer-
den aus dieser ersten Form 3 in eine zweite Form 7 mit
engeren Aufnahmedffnungen 8 Uberfiihrt, um die Bor-
stenbuschel 4 in die gewlinschte zusammengedrickte
oder verdichtete Form zu bringen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von Borstenfeldern fur
Birsten oder von Borstenbiindeln fir Pinsel, wobei
Borstenbischel (4) in Lochungen (2) oder Aufnah-
meoffnungen von Formen (3) eingefiillt werden, wo-
bei zunachst die Borstenblischel (4) aus Einzelbor-
sten gebildet werden, indem ein Borstenvorrat zu
Borstenbulscheln (4) vereinzelt wird, wonach diese
vereinzelten Borstenbischel der Form (3) mit Hilfe
eines Gas- oder Luftstroms zugefiihrt, durch zu jeder
zu flillenden Lochung (2) flhrende Zufiihrleitungen
(5) transportiert und in die Lochungen (2) der Form
(3) eingebracht werden, dadurch gekennzeichnet,
dass die Borstenbuschel (4) zunachstin Lochungen
(2) einer ersten Form (3) geflillt werden, deren Quer-
schnittgréRerals der Querschnitt des jeweiligen Bor-
stenbischels (4) in dessen zusammengedruckter
Gebrauchsform ist, dass der zur Férderung dienen-
de Gas- oder Luftstrom in der Form (3) zwischen den
Borsten hindurchstromt, bis alle Borsten in die erste
Form (3) eingefiillt sind, und dass danach die Bor-
stenbiischel (4) aus dieser ersten Form (3) in eine
zweite Form (7) mitengeren Aufnahmedffnungen (8)
Uberflihrt werden, wobei die beiden Formen (3, 7)
an ihren einander zugewandten Seiten libereinstim-
mende oder nahezu Ubereinstimmende Lochbilder
haben.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zweite Form (7) mit den engeren
Aufnahmeoéffnungen (8) in Fortsetzung der ersten
Form (3) angeordnet wird, so dass die Aufnahme-
offnungen (8) der ersten und der zweiten Form sich
fortsetzen und/oder miteinander fluchten, und dass
dann die Borstenbischel (4) nach dem Foérdern in
die erste Form (3) aus deren durchgéngigen Aufnah-
med&ffnungenin die engeren Aufnahmedéffnungen (8)
der zweiten Form (7) beférdert und dadurch ver-
dichtet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Borstenbiischel (4) mecha-
nisch mittels StoélReln oder Stiften in die zweite Form
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(7) Uberfuhrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Borstenbischel
(4) aus der zweiten Form (7), insbesondere mecha-
nisch mittels StoReln oder Stiften oder mittels Druck-
gas oder Druckluft, in die Lochungen eines Birsten-
korpers befordert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Borstenbischel
(4) aus der zweiten Form (7) zur stufenweisen oder
weiteren Verdichtung zunachst in wenigstens eine
weitere Form mit Lochungen beférdert werden, de-
ren Querschnitt kleiner als der der Lochungen der
zweiten Form ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Borstenbischel
(4) zwischen der Entnahme aus der zweiten Form
(7) und dem Einbringen in einen Burstenkdrper an
ihrem Arbeitsende profiliert und/oder an ihrem dem
Arbeitsende abgewandten Ende geschnitten und/
oder verschmolzen und/oder der Querschnitt veran-
dert wird und/oder wenigstens zwei Borstenblischel
zusammengeflhrt werden.

Vorrichtung (1) zum Herstellen von Borstenfeldern
fUr Blrsten oder von Borstenbiindeln fir Pinsel, mit
einer mit Lochungen (2) oder Aufnahmeéffnungen
versehenen Form (3), in welche jeweils ein Borsten-
bischel (4) passt, wobei Zufiihrmittel oder Zufiihr-
leitungen (5) zu der Form (3) vorgesehen sind und
zu jeder zu fillenden Lochung (2) oder Aufnahme-
6ffnung mindestens ein Zufiihrmittel gehért oder ei-
ne Zufihrleitung (5) fihrt, an welche Zufiihrleitungen
(5) Mittel zur Erzeugung eines Gas- oder Luftstro-
mes zu der Form (3) hin anschlieRbar sind, dadurch
gekennzeichnet, dass zusatzlich zu der ersten
Form (3) eine zweite Form (7) vorgesehen ist, dass
die Lochungen (2) der ersten Form (3) einen gréf3e-
ren Querschnitt als ein zu bildendes Borstenbiischel
(4) haben, dass die Lochungen oder Aufnahmedff-
nungen (8) der zweiten Form (7) einen geringeren
Querschnitt als die der ersten Form (3) haben, dass
am Eintritt in alle Lochungen (8) der zweiten Form
(7) jeweils eine Einfihr- und Verdichtungsschrage
(9) angeordnet ist und dass die beiden Formen (3,
7) an ihren einander zugewandten Seiten Uberein-
stimmende oder nahezu Gbereinstimmende Lochbil-
der haben.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die EinfUhrschrage (9) an der zwei-
ten Form (7) selbst oder an einer zwischen der ersten
Form (3) und der zweiten Form (7) angeordneten
Zwischenplatte vorgesehen ist.
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9.

10.

11.

12.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich die Lochungen oder Auf-
nahmeoffnungen (2) der ersten Form (3) und die der
zweiten Form (7) zumindest in Gebrauchsstellung
fortsetzen und insbesondere miteinander fluchten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Querschnitt we-
nigstens eines Teils der Lochungen oder aller Lo-
chungen oder Aufnahmedffnungen (2, 8) kreisrund
odervon einerrunden Form abweichend profiliertist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Querschnitt der
Lochungen (2) der ersten Form (3) oder Vorform
kreisrund und der Querschnitt der Lochungen oder
Aufnahmedffnungen (8) der sich anschlielenden
zweiten Form (7) profiliert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass zusatzlich zu der er-
sten Form (3) und der zweiten Form (7) zur stufen-
weisen oder weiteren Verdichtung der Borstenbi-
schel zunachst wenigstens eine weitere Form vor-
gesehen ist, die Lochungen, deren Querschnitt klei-
ner als der der Lochungen der zweiten Form ist, auf-
weist.
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