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(54)  Stromzufiihrungselement fiir eine Elektrode und Elektrodengestell mit zumindest einem

derartigen Stromzufiihrungselement

(57)  Die Erfindung betrifft ein Stromzufiihrungsele-
ment (2) furr eine Elektrode (4), welches langlich ausge-
bildet ist, wobei das langliche Teil des Stromzufiihrungs-
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elements(2) einen ersten Abschnitt (8) aufweist, welcher
aulenseitig ein amalgambildendes Material aufweist.
Die Erfindung betrifft auch ein Elektrodengestell mit
Stromzufiihrungen (2).
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein Stromzufiihrungsele-
ment fir eine Elektrode, welches langlich ausgebildet ist.
Des Weiteren betrifft die Erfindung auch ein Elektroden-
gestell mit derartigen Stromzufiihrungselementen, wo-
bei das Elektrodengestell fiir eine Entladungslampe aus-
gebildet ist.

Stand der Technik

[0002] Aus der DE 44 45532 A1 ist eine Niederdruck-
entladungslampe mit einen innerhalb des Entladungsge-
faBes angeordneten Hilfs- oder Anlauf-Amalgam be-
kannt. Das Anlauf-Amalgam befindet sich auf einem, vor-
zugsweise als Metallblech oder Metallgitter ausgefuhr-
ten, mit einem Amalgambildner beschichteten Trager-
korper, der in der Glasperle des Elektrodengestells bzw.
in der Teilrohreinschmelzung teilweise eingeschmolzen
ist. Unter einem Amalgambildner ist ein Material zu ver-
stehen, welches zur Amalgambildung insbesondere im
Betrieb der Entladungslampe ausgebildet ist. Das An-
laufamalgam ist bevorzugt so ausgebildet, dass sein Hg-
Dampfdruck bei Raumtemperatur geringer ist als der des
Arbeitsamalgams. Der Ort des Anlaufamalgams ist be-
vorzugt so gewahlt, dass seine Temperatur im Lampen-
betrieb so hoch ist, dass das an einem kiihleren Ort be-
findliche Arbeitsamalgam den Hg-Dampfdruck regelt.
[0003] Das Elekirodengestell umfasst zwei Stromzu-
fihrungselemente, welche an einem Ende zum Halten
bzw. Tragen einer E-lektrodenwendel ausgebildet sind
und diesbeziiglich mit der Elektrode durch Klemmen ver-
bunden sind. Beabstandet dazu sind die beiden Strom-
zuflihrungselemente mit der Glasperle verbunden bzw.
eingeschmolzen, wobei diese genannten Komponenten
das Elektrodengestell darstellen. Das in die Niederdruck-
entladungslampe als Fillungsbestandteil eingebrachte
Quecksilber bildet mit dem Indium auf dem Metallblech
Indium-Amalgam, das den Anlauf der Lampe beschleu-
nigt und daher als Hilfs- oder Anlaufamalgam bezeichnet
wird. Als Amalgambildner kommen neben Indium auch
andere Metalle wie z.B. Cadmium in Frage. Bei der be-
kannten Ausfiihrung ist ein als Anlaufamalgam wirken-
des amalgambildendes Material lediglich auf diesem zu-
satzlichen, nur mit der Glasperle verbundenen flachigen
Metallblech aufgebracht.

[0004] Daruberhinaus sind Ausgestaltungen bekannt,
bei denen als Anlaufamalgam ein an einem Stromzufih-
rungselement angeschweil’tes indiumbeschichtetes
Edelstahlflag verwendet wird. Auch dieses Flag ist ein
zusatzliches Teil, welches an einem derartigen drahtfor-
migen bzw. stabférmigen Stromzufiihrungselement an-
gebracht ist.

[0005] Ein wesentlicher Nachteil der bekannten Aus-
fuhrungen liegt darin, dass ein zusétzliches Teil in Form
des Metallblechs bzw. des Edelstahlflags erforderlich ist,
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welches daruber hinaus in einem separaten Arbeitsgang
erst an die Stromzufiihrungen angebracht werden muss.
Darliber hinaus ist ein zusatzliches Vorerzeugnis erfor-
derlich, welches aufgrund seiner erforderlichen galvani-
schen Beschichtung relativ kostenintensiv ist. Die zu-
satzliche Anbringung dieses Flags an eine Stromzuflh-
rung erfolgt in der Regel durch Schweilen, wodurch ein
weiterer Arbeitsschritt erforderlich ist. Beim Einschmel-
zen der Stromzufiihrungselemente in der Glasperle
muss darliber hinaus auRerst prazise dahingehend ge-
arbeitet werden, dass das Stromzufiihrungselement im
Bereich der Schweil3stelle, die sich in der Regel zwi-
schen der Perle und der Elektrodenklemmung befindet,
nicht oxidiert. Zur Optimierung des Lichtstromanlaufs
sollte das Flag mdglichst schnell heil® werden. Der be-
vorzugte Ort der Anbringung ist daher méglichst nah an
der Elektrode bzw. Lampenwendel. Da bei den bekann-
ten Herstellverfahren die Wendel nach dem Anschwei-
Ben der Flags mit einer Emitterpaste bepastet werden
muss, ist hierbei ein erforderlicher Mindestabstand zur
Wendel von ca. 4 mm erforderlich. Dariiber hinaus wird
bei den bekannten Ausgestaltungen im Lampenbetrieb
das Quecksilber freigesetzt und das Indium flissig. Auf-
grund der guten Benetzungseigenschaften von Indium
neigt dieses zum Kriechen in Richtung der heilken Wen-
del. Daher ist mit Verlusten des Indiums zu rechnen. Er-
fahrungsgeman ist fir eine Betriebsdauer von 10.000
Stunden eine Mindestindiummenge von ca. 2 mg erfor-
derlich. Durch die relativ groRe Indiummenge wird am
Flag wesentlich mehr Quecksilber gebunden als zum Be-
trieb der Lampe erforderlich ist (< 0,02 mg pro 100ml
Lampenvolumen). In Abhangigkeit von dieser Auszeit
werden am Flag einige Zehntel mg Quecksilber aus dem
Arbeitsamalgam gebunden. Da wahrend der Startphase
aus den Flags fast samtliches Quecksilber ausgetrieben
wird, ist die Lampe in der Hochlaufphase mit Quecksilber
Ubersattigt.

[0006] Uberschiissiges Quecksilber sammelt sich an
einem virtuellen und viel zu heilem cold spot, der in der-
artigen Lampen allerdings nicht vorhanden ist, da es sich
um Amalgam-Lampen handelt. Dieser viel zu heile vir-
tuelle cold spot regelt so lange den Quecksilber-Dampf-
druck, bis das Quecksilber vom Arbeitsamalgam voll-
stédndig aufgenommen ist. Dieser Vorgang kann bis zu
einer Stunde dauern, wobei der Lichtstrom teilweise um
bis zu 50% unterhalb seines stabilisierten Wertes liegen
kann, weil die Lampe in dieser Phase "thermisch tUber-
fahren" ist.

Darstellung der Erfindung

[0007] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Stromzufiihrungselement und ein Elektrodengestell zu
schaffen, welches einerseits bauteilreduziert ausgebil-
det werden kann und darlber hinaus eine verbesserte
Funktionsweise im Hinblick auf die Hg-Freisetzung und
Aufnahme Uberschissigen Hg durch das Arbeitsamal-
gam im Betrieb einer Lampe gewahrleistet.
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[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Stromzufiih-
rungselement, welches die Merkmale nach Anspruch 1
aufweist und ein Elektrodengestell, welches die Merk-
male nach Anspruch 15 aufweist, gelost.

[0009] Ein erfindungsgemaRes Stromzufiihrungsele-
ment fiir eine Elektrode ist als l&angliches Element aus-
gebildet. Ein langlicher Teil des Stromzufiihrungsele-
ments weist einen ersten Abschnitt auf, welche auRen-
seitig ein amalgambildendes Material aufweist. Durch
diese Ausgestaltung wird erreicht, dass die amalgambil-
dende Materialkomponente quasi in ein Stromzufih-
rungselement integriert ist, und kein separates Flag, wie
beispielsweise ein zusatzliches beschichtetes Metall-
blech, mehr erforderlich ist. Dartiber hinaus kann durch
diese Ausgestaltung auch ein wesentlich ortsgezielteres
Anbringen des amalgambildenden Materials im Hinblick
auf die Positionierung zur Elektrode erreicht werden. Ins-
besondere die Hg-Freisetzung und die Aufnahme uber-
schissigen Hg durch das Arbeitsamalgam selbst im Be-
trieb der Lampe kann dadurch effektiv und effizienter er-
folgen, wodurch die Betriebsweise der Lampe, insbeson-
dere das Startverhalten und die Zeitdauer bis zur Stabi-
lisierung, verbessert werden kann.

[0010] Vorzugsweise ist der erste Abschnitt des lang-
lichen Teils des Stromzuflihrungselements zur Verbin-
dung mit der Elektrode vorgesehen. Das Stromzuflh-
rungselement ist also so ausgebildet, dass gerade dort,
wo die Verbindung mit der Elektrode vorgesehen ist, das
langliche Teil auRenseitig mit einem amalgambildenden
Material ausgebildet ist. Es wird somit unmittelbar an der
Verbindungsstelle zwischen dem Stromzuflihrungsele-
ment und der Elektrode dieses amalgambildende Mate-
rial bereit gestellt, so dass vorzugsweise auch an der
direkten Kontaktstelle zwischen der Elektrode und dem
Stromzufihrungselement das amalgambildende Materi-
alvorhandenist. Durch diese ortsspezifische Anbringung
kann der Amalgambildner so nah wie mdglich an der
Elektrode sein. Das Amalgam wird daher sehr schnell
hei und das Anlaufverhalten deutlich verbessert. Ins-
besondere bei Lampen mit einem sogenannten Hoch-
temperaturamalgam ist mit dieser Ausgestaltung eine
deutliche Verbesserung gegeben.

[0011] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das langli-
che Teil des Stromzufiihrungselements den ersten Ab-
schnitt aufweist, welcher auRenseitig ein amalgambil-
dendes Material aufweist, und einen zweiten Abschnitt
umfasst, welcher auflenseitig ein die Amalgambildung
unterdrickendes Material aufweist. Das Stromzufih-
rungselement ist in seinem langlichen Teil somit zumin-
dest zweiteilig ausgestaltet, welches abschnittsweise so-
mit unterschiedliche Funktionalitdten gewabhrleistet. Ge-
rade in dem zweiten Abschnitt, in dem ein die Amalgam-
bildung unterdriickendes Material auflenseitig vorgese-
hen ist, kann somit eine Amalgambildung im Wesentli-
chen verhindert werden.

[0012] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der
erste und der zweite Abschnitt separate Teile sind, wel-
che miteinander verbunden werden, beispielsweise mit-
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einander verschweil’t werden. So kann der zweite Teil
ein Dilatondraht sein, welcher stumpf mit einem amal-
gambildenden ersten Abschnitt verschweilt ist

[0013] Gerade bei Amalgamlampen, die im Aus-Zu-
stand einen niedrigen Quecksilber-Dampfdruck haben,
kann auf diesen zweiten Abschnitt des Stromzufiihrungs-
elements jedoch auch verzichtet werden. Bei Elektroden-
gestellen mit einer Glasperle ist dieser zweite Abschnitt
allerdings vorgesehen.

[0014] Vorzugsweise sind die beiden Abschnitte des
langlichen Teils des Stromzufiihrungselements unmittel-
bar aneinander angrenzend ausgebildet.

[0015] Insbesondere ist der erste Abschnitt, bei wel-
chem aul3enseitig ein amalgambildendes Material aus-
gebildet ist, zur Klemmung der Elektrode ausgebildet.
Insbesondere ist diesbezliglich vorgesehen, dass der er-
ste Abschnitt nicht vollsténdig geradlinig verlauft sondern
umgebogen ist. In spezifischer Ausgestaltung ist somit
dieser erste Abschnitt als langlicher, stabférmiger Ab-
schnitt ausgebildet, der umgebogen ist.

[0016] Vorzugsweise weist das die Amalgambildung
unterdriickende Material im zweiten Abschnitt des 1ang-
lichen Teils des Stromzufihrungselements Nickel auf.
Eine derartige Nickelschicht schiitzt das Stromzufiih-
rungselementim kéalteren Bereich besonders effizient vor
einer Amalgamierung.

[0017] Vorzugsweise ist im zweiten Abschnitt das die
Amalgambildung hemmende Material mit einer Schicht-
dicke < 20 wm, insbesondere zwischen 1 pumund 5 um,
ausgebildet. Insbesondere kann somit diese Schichtdik-
ke duflerst diinn ausgebildet werden, und dennoch die
erforderliche Funktionalitat gewahrleistet werden.
[0018] Vorzugsweise ist das Stromzufiihrungsele-
ment mit einem Materialkern ausgebildet, welcher von
einer Schicht umgeben ist, welche ein amalgambilden-
des Material aufweist. Insbesondere kann vorgesehen
sein, dass diese den Materialkern umgebende Schicht
vollstédndig aus einem amalgambildenden Material aus-
gebildet ist. Dariiber hinaus ist insbesondere vorgese-
hen, dass das Stromzufiihrungselement des Weiteren
eine Schicht umfasst, welche den Materialkern und die
Schicht, welche das amalgambildende Material umfasst,
umgibt. Durch diesen mehrschichtigen Aufbau des
Stromzufihrungselements kann eine besonders vorteil-
hafte Herstellung realisiert werden, da sehr exakt der er-
ste Abschnitt in seiner Lange eingestellt werden kann.
Dies kann in relativ einfacher und aufwandsarmer Weise
dadurch erreicht werden, dass zunéchst das Stromzu-
fuhrungselement Giber seine gesamte Lange mitdem Ma-
terialkern, der Schicht mit dem amalgambildenden Ma-
terial und der dariiber ausgebildeten Schicht mit dem die
Amalgambildung hemmenden Material hergestellt wird
und dann situationsspezifisch die duf’ere Schicht mit
dem die Amalgambildung hemmenden Material zur Er-
zeugung des ersten Abschnitts wieder entfernt bzw. ab-
getragen wird.

[0019] Eskannjedoch auch eine Fertigung des Strom-
zuflihrungselements dahingehend realisiert werden,
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dass zunachst um den Materialkern die Schicht mit dem
die Amalgambildung férdernden Material erzeugt wird
und lediglich in dem Bereich, in dem der zweiten Ab-
schnitt ausgebildet werden soll, dann die Schicht aufge-
tragen wird, welche das die Amalgambildung hemmende
Material umfasst. Eine spezifische Abtragung des die
Amalgambildung hemmenden Materials zur Erzeugung
des ersten Abschnitts des langlichen Teils des Stromzu-
fuhrungselements ist bei dieser Vorgehensweise nicht
erforderlich.

[0020] Es kann dariber hinaus auch vorgesehen sein,
dass der erste Abschnitt des Stromzuflihrungselements
stumpf an dem zweiten Abschnitt des Stromzufiihrungs-
elements angeschweifdt ist. In diesem Fall besteht der
Teil aus einem einheitlichen Material, welches nicht zur
Amalgambildung neigt und sich leicht mit dem verwen-
deten Glas der Lampe verbinden lasst. Eine solche Le-
gierung ist z.B. durch Werkstoff-Nummer 2.4486
(NiFe47Cr6) gegeben.

[0021] Vorzugsweise umfasst der Materialkern des
Stromzufiihrungselements Eisen und Nickel. Insbeson-
dere ist vorgesehen, dass der Materialkern aus Eisen
und Nickel besteht. Besonders vorteilhaft erweist es sich,
wenn der Anteil von Nickel im Kernmaterial zwischen 30
Gewichtsprozent und 60 Gewichtsprozent, insbesonde-
re zwischen 35 und 45 Gewichtsprozent, insbesondere
42 Gewichtsprozent, betragt.

[0022] Vorzugsweise ist die Schichtdicke des amal-
gambildenden Materials so gewahlt, dass die sich daraus
und aus der Lange des ersten Abschnitts ergebende
Menge des amalgambildenden Materials im Zusammen-
spiel mit dem Arbeitsamalgam bei Raumtemperatur pro
100ml Lampenvolumen zwischen 0,02 und 0,1mg Hg
aufnehmen kann. Dies entspricht in etwa dem doppelten
bis 10-fachen Wert des optimalen Hg-Dampfdrucks, der
sich im Gleichgewichtszustand der Lampe einstellen
sollte. Durch diese Schichtdickenverhaltnisse kann eine
entsprechende grundsatzliche Dicke des Stromzufiih-
rungselements ermdglicht werden und andererseits die
gewulnschten Funktionalitdten in den entsprechenden
Abschnitten besonders gut erreicht werden, ohne dass
zu dicke Stromzuflihrungen entstehen wiirden und an-
dererseits unerwinschte Amalgamierungen oder zu we-
nig Amalgambildung an den entsprechenden Abschnit-
ten auftreten wirden.

[0023] Vorzugsweise weist das amalgambildende Ma-
terial Kupfer auf. Insbesondere betragt der Kupferanteil
am amalgambildenden Material zwischen 20 und 50 Ge-
wichtsprozent, insbesondere zwischen 20 und 30 Ge-
wichtsprozent, insbesondere 25 Gewichtsprozent. Vor-
zugsweise kann durch eine derartige Verwendung und
Zugabe von Kupfer aufgrund dessen Materialeigen-
schaft eine Verflussigung im Lampenbetrieb verhindert
werden. Eine solche Verfliissigung tritt beispielsweise
bei Indium im Lampenbetrieb auf. Dadurch kann auch
ein Kriechen des Kupfermaterials vermieden werden,
wodurch die Funktionalitat der Lampe wesentlich erhéht
werden kann. Die Kupfermenge sollte insbesondere so

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

bemessen sein, dass sie in der Lage ist, im Gleichge-
wichtszustand etwa 0,05...0,1mg Hg zu binden.

[0024] Vorzugsweise kann die Menge des amalgam-
bildendes Materials abhéangig von der Lange des ersten
Abschnitts eingestellt werden.

[0025] Vorzugsweise ist der erste Abschnitt des lang-
lichen Teils des Stromzuflihrungselements ein Endab-
schnitt des Stromzufihrungselements. Insbesondere ist
der erste Abschnitt als langlicher Stab ausgebildet, der
zum Halten der Elektrode umgebogen ist.

[0026] Ein erfindungsgemafes Elektrodengestell um-
fasst zumindest ein erfindungsgemaRe Stromzufih-
rungselement oder eine vorteilhafte Ausgestaltung da-
von.

[0027] Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Entla-
dungslampe, insbesondere eine Niederdruckentla-
dungslampe, welche zumindest ein Elektrodengestell mit
einer oder mehreren erfindungsgemaflen Stromzufiih-
rungselementen oder vorteilhaften Ausgestaltungen da-
von aufweist. Insbesondere ist die Entladungslampe als
Niederdruckentladungslampe ausgebildet.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen
[0028] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird

nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen naher
erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  ein erfindungsgeméafies Elektrodengestell ge-
maf einem Ausflhrungsbeispiel;

Fig. 2  ein Stromzufihrungselement des Elektroden-
gestells gemal Fig. 1 in einer Seitenansicht;
und

Fig. 3 eine Querschnittdarstellung des Stromzufiih-

rungselements gemal Fig. 2.
Bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung

[0029] In den Figuren werden gleiche oder funktions-
gleiche Elemente mit den gleichen Bezugszeichen ver-
sehen.

[0030] Weitere Merkmale und Ausflihrungsformen der
Erfindung ergeben sich aus den Ansprichen, den Figu-
ren und der Figurenbeschreibung. Die vorstehend ge-
nannten und nachfolgend aufgefiihrten Merkmale und
Merkmalskombinationen, insbesondere auch die in den
Figuren und der Figurenbeschreibung, sind nicht nur in
der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in
anderen Kombinationen oder in Alleinstellung verwend-
bar, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen.
[0031] InFig. 1istin einer schematischen vereinfach-
ten Darstellung ein Elektrodengestell 1 gezeigt, welches
beispielsweise in einer Niederdruckentladungslampe
angeordnet ist. Das Elektrodengestell 1 umfasst ein er-
stes Stromzufiihrungselement 2 und ein zweites Strom-
zufiihrungselement 3. Die Stromzufiihrungselemente 2
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und 3 sind als stabférmige langliche Teile ausgestaltet
und stellen insbesondere eine drahtartige Ausgestaltung
dar. Die Formgebung der Stromzufiihrungselemente 2
und 3 in der Ausgestaltung gemaR Fig. 1 ist lediglich
beispielhaft und kann auch in anderweitiger Ausgestal-
tung vorgesehen sein. Das Elektrodengestell 1 umfasst
darliber hinaus eine Elektrode 4, welche als Lampen-
wendel ausgebildet ist. Die Elektrode 4 ist mit Endab-
schnitten 5 und 6 der Stromzufiihrungselemente 2 bzw.
3 durch Klemmen verbunden. Beabstandet zu diesen
vorderen Endabschnitten 5 und 6 sind die Stromzufiih-
rungselemente 2 und 3 mit einer Glasperle 7 verbunden.
[0032] Das Stromzufiihrungselement 2 umfasst einen
ersten Abschnitt 8 und einen unmittelbar daran angren-
zenden zweiten Abschnitt 9. Der erste Abschnitt 8 ist
wesentlich kiirzer als der zweite Abschnitt 9. Beim ersten
Abschnitt 8 ist auRenseitig ein amalgambildendes Mate-
rial vorgesehen. Beim zweiten Abschnitt 9 ist auflenseitig
ein vor Amalgambildung schiitzendes Material vorgese-
hen. In entsprechender Weise sind die Abschnitte 10 und
11 des zweiten Stromzufiihrungselements 3 ausgebildet.
[0033] Die beiden ersten Abschnitte 8 und 10 sind un-
mittelbar mit der Elektrode 4 verbunden und zur Klem-
mung der Elektrode 4 ausgebildet.

[0034] In Fig. 2 ist in einer schematischen Seitenan-
sicht das Stromzufiihrungselement 2 alleine gezeigt, wo-
bei beispielhaft die Position der Elektrode 4 gezeigt ist.
Der erste Abschnitt 8 stellt einen oberen Endabschnitt
des Stromzufiihrungselements 2 und somit den Endab-
schnitt 5 dar. Wie aus der Darstellung in Fig. 2 zu erken-
nen ist, ist dieser Abschnitt 8 umgebogen, so dass die
Elektrode 4 dazwischen eingeklemmt ist.

[0035] Zur weiteren Erlauterung des Aufbaus des
Stromzufihrungselements 2 wird nunmehr auf Fig. 3 Be-
zug genommen, in welcher eine Querschnittsdarstellung
der Schnittlinie AA gemaR Fig. 2 gezeigt ist. Die Schnit-
tebene ist somit senkrecht zur Figurenebene ausgebil-
det.

[0036] Das Stromzuflihrungselement 2 ist sowohl im
ersten Abschnitt 8, als auch im zweiten Abschnitt 9 mehr-
komponentig und mehrschichtig aufgebaut, wobei in die-
sem Zusammenhang die erste Schicht bzw. der erste
Materialbereich als Materialkern 12 ausgebildet ist. Der
Materialkern 12 weist als Material Eisen und Nickel auf,
wobei der Nickelanteil etwa 42 Gewichtsprozent betragt.
[0037] Umden Materialkern 12ist eine Schicht 13 aus-
gebildet, welche das amalgambildende Material auf-
weist. Insbesondere ist als amalgambildendes Material
Kupfer vorgesehen, wobei dies mit einem Gewichtspro-
zentanteil von 25 % in dieser Schicht 13 realisiert ist.
[0038] Im ersten Abschnitt 8 ist auf der den Material-
kern umgebenden Schicht 13 keine weitere Schicht mehr
ausgebildet, so dass das amalgambildende Material in
der Schicht 13 somit nach auf3en hin frei und auRenseitig
liegend ausgebildet ist.

[0039] Im zweiten Abschnitt 9 ist auf dieser den Mate-
rialkern 12 umgebenden Schicht 13 eine weitere Schicht
14 ausgebildet, welche das die Amalgambildung unter-
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drickende Material umfasst. In diesem Zusammenhang
ist in der Schicht 14 als die Amalgambildung unterdriik-
kendes Material Nickel vorgesehen. Die Schichtdicke der
Schicht 14 ist wesentlich dlinner als die Schichtdicke der
Schicht 13. Insbesondere betragt die Schichtdicke der
Schicht 14 weniger als 20 um, insbesondere zwischen
1 pmund 5 pm.

[0040] Vorzugsweise wird die Menge des amalgam-
bildenden Materials abhéngig von der Lange des ersten
Abschnitts 8 eingestellt, wobei diesbezuglich eine au-
Rerst prazise Einstellung mdglich ist.

[0041] Bei den gezeigten Ausfihrungen ist somit das
amalgambildende Material direkt in die Stromzuflh-
rungselemente 2 und 3 integriert, so dass es nicht mehr
erforderlich ist, ein separiertes Metallblech als Flag an
der Glasperle 7 oder an einen der Stromzufiihrungsele-
mente 2 oder 3 zu befestigen.

Patentanspriiche

1. Stromzuflihrungselementfiir eine Elektrode (4), wel-
ches langlich ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
das langliche Teil des Stromzufiihrungselements(2,
3) einen ersten Abschnitt (8, 10) aufweist, welcher
auRenseitig ein amalgambildendes Material auf-
weist.

2. Stromzufihrungselement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Abschnitt (8, 10) zur Verbindung mit der
Elektrode (4) vorgesehen ist.

3. Stromzufuhrungselement nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
das langliche Teil des Stromzufiihrungselements (2,
3) den ersten Abschnitt (8, 10) aufweist, welcher au-
Renseitig ein amalgambildendes Material aufweist,
und einen zweiten Abschnitt (9, 11) umfasst, welcher
aullenseitig ein die Amalgambildung unterdriicken-
des Material aufweist.

4. Stromzuflhrungselement nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Abschnitte (8 bis 11) des langlichen Teils
des Stromzufiihrungselements (2, 3) unmittelbar an-
einander angrenzen.

5. Stromzuflihrungselement nach einem der Anspri-
che 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Abschnitt (8, 10) zur Klemmung der Elek-
trode (4) ausgebildet ist.

6. Stromzufuhrungselement nach einem der Anspri-
che 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
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das die Amalgambildung unterdriickende Material
Nickel aufweist.

Stromzuflihrungselement nach einem der Anspri-
che 3 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

im zweiten Abschnitt (9, 11) das die Amalgambildung
hemmende Material mit einer Schichtdicke kleiner
10 wm, insbesondere zwischen 1 umund 5 pm, aus-
gebildet ist.

Stromzufihrungselement nach einem der Anspri-
che 3 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Stromzufuihrungselement (2, 3) einen Material-
kern (12) aufweist, der von einer Schicht (13) mit
einem amalgambildenden Material umgeben ist, wo-
bei das amalgambildende Material im zweiten Ab-
schnitt (9, 11) von einer Schicht (14) des die Amal-
gambildung unterdrikkenden Materials umgeben
ist.

Stromzufihrungselement nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Materialkern (12) Eisen und Nickel aufweist, ins-
besondere aus Eisen und Nickel besteht.

Stromzufiihrungselement nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Anteil von Nickel im Materialkern (12) zwischen
30 und 60 Gewichtsprozent, insbesondere zwischen
35 und 45 Gewichtsprozent, insbesondere 42 Ge-
wichtsprozent, betragt.

Stromzufiihrungselement nach einem der Anspri-
che 3 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Menge des amalgambildenden Materials so be-
messen ist, dass im Zusammenspiel mit dem Ar-
beitsamalgam bei Raumtemperatur pro 100ml Lam-
penvolumen zwischen 0,02 und 0,1mg Hg aufnehm-
bar sind.

Stromzufiihrungselement nach einem der vorherge-
henden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das amalgambildende Material Kupfer aufweist.

Stromzufiihrungselement nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass

das amalgambildende Material eine Kupferanteil
zwischen 20 und 50 Gewichtsprozent, insbesondere
zwischen 20 und 30, insbesondere 25, aufweist.

Stromzuflihrungselement nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

der erste Abschnitt (8, 10) des langlichen Teils des
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Stromzufihrungselements (2, 3) ein Endabschnitt
(5, 6) des Stromzufiihrungselements (2, 3) ist, und
insbesondere der erste Abschnitt (8, 10) als 1angli-
cher Stab ausgebildet ist, der zum Halten der Elek-
trode (4) umgebogen ist.

Elektrodengestell fir eine Entladungslampe mit zu-
mindest einem Stromzuflihrungselement (2, 3) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche.
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