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(54) Brandschutzelement

(57) Das aus metallischen, insbesondere aus Alumi-
nium bestehenden Hohlprofilen in einfacher oder war-
megedammter Ausbildung aufgebaute Brandschutzele-
ment ist insbesondere zum Aufbau eines Rahmens fiir
Fenster, Tiren, Fassadenteile und dergleichen vorgese-
hen. Im Innenraum der Hohlprofile sind dem Brandschutz
dienende Einschubteile aus vorzugsweise kristallwas-

serbindenden Chemikalien wie Silikat- oder Gipsbaustof-
fen bestehenden Brandschutzmassen angeordnet. In
den Hohlprofilen (1) sind Halteklammern (3) vorgesehen,
die die einzelnen Einschubteile (2) ganz oder teilweise
umgreifen und im Bereich ihrer Stof3stellen (4) miteinan-
der verbinden. Die Halteklammern (3) stehen fir sich in
kraftschlissiger und/oder formschliissiger Verbindung
mit der Innenwand der Hohlprofile (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein aus metallischen, ins-
besondere aus Aluminium bestehenden Hohlprofilen in
einfacher oder warmegedammter Ausbildung aufgebau-
tes Brandschutzelement, insbesondere in Form eines
Rahmens fur Fenster, Turen, Fassadenteile und derglei-
chen, mit im Innenraum der Hohlprofile angeordneten,
dem Brandschutz dienenden Einschubteilen aus vor-
zugsweise kristallwasserbindenden Chemikalien wie Si-
likat- oder Gipsbaustoffen bestehenden Brandschutz-
massen.

[0002] Bei den bisher beispielsweise aus der DE 19
708 443 bekannten Brandschutzelementen werden die
Profilhohlkammern mit mineralischen Bauplatten, soge-
nannten Brandschutzplatten ausgeristet, die mit einer
kristallwasserbindenden Chemikalie, z.B. Kali-Alaun
versetzt sind. Dabei kann die kristallwasserbindende
Chemikalie indem mineralischen Material sowohl als Ge-
menge oder in Form von Schichten oder auf beide Arten
eingelagert worden sein. Diese Brandschutzplatten, die
einfach in die Kammern eingebracht und allenfalls gegen
klappern fixiert sind, wirken energieverzehrend und die-
nen im Brandfall der Kiihlung der Konstruktion. Dazu
setzt bei den Brandschutzplatten bei steigenden Tem-
peraturen die energieverzehrende Freisetzung von Kiri-
stallwasser ein. Der austretende Wasserdampf hat eine
kihlende Wirkung, wodurch die weitere Aufheizung der
Konstruktion verzégert wird.

[0003] Die ublicherweise verwendeten Aluminiumle-
gierungen werden mit steigender Temperatur zunachst
knetweich und gehen dann in einen schmelzweichen Zu-
stand bei einer Temperatur Gber, die unter der im Brand-
fall zu erwartenden Temperatur liegt. Da sich die Glas-
scheiben unter der steigenden Temperaturbelastung
krimmen, hat dies zur Folge, dass auch die sie einfas-
sende Konstruktion sich verbiegt. In den dem Brand zu-
gewandten, bereits erweichten bzw. schmelzweich ge-
wordenen Profilwanden entstehen Lécher mit der Folge,
dass die Brandschutzplatten herausfallen. Die Konstruk-
tion ist dann nicht mehr geschitzt und bricht rasch zu-
sammen.

[0004] Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, ein Brandschutzelement der eingangs
genannten Art so auszubilden, dass die Einschubteile
moglichst lange - abgeschirmt von der Profilwand - in
den Hohlkammern verbleiben.

[0005] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch geldst, dass in den Hohlprofilen Halteklammern
vorgesehen sind, die die einzelnen Einschubteile ganz
oder teilweise umgreifen und im Bereich ihrer StoRstellen
miteinander verbinden, wobei die Halteklammern fiir sich
in kraftschlissiger und/oder formschlissiger Verbindung
mit der Innenwand der Hohlprofile stehen.

[0006] Der durch die Erfindung erreichte Vorteil be-
steht zunachst im Wesentlichen darin, dass die Ein-
schubteile nicht lose in die Hohlkammern eingebracht,
sondern von den Halteklammern an den Innenwéanden
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der Hohlkammern gehalten sind, so dass auch das voll-
stédndige Wegschmelzen der der Brandseite zugewand-
ten Profilwand nicht zu einem Herausfallen der Einschub-
teile fUhren kann. Da die Einschubteile, die in der Regel
zu mehreren hintereinander anstof3end in die Hohlkam-
mern eingesetzt werden, im StoRbereich durch die Hal-
teklammern miteinander verbunden sind, so dass sich
ein "einstuckiges" Einschubteil ergibt, besteht der weite-
re Vorteil, dass der Einschub im oberen Bereich der Kon-
struktion, der sich im Brandfall schneller aufheizt, trotz
der erweichenden bzw. wegschmelzenden Profilteile
nach wie vor durch die im unteren Bereich der Konstruk-
tion noch gegebene Fixierung gehalten ist.

[0007] Da sich im Ubrigen eine verstarkte Brand-
schutzwirkung im Bereich der Halteklammern gezeigt
hat, wird im Rahmen der Erfindung vorgeschlagen, dass
auch im Bereich zwischen den StoRstellen der Einschub-
teile zusatzliche Halteklammern vorgesehen sein kén-
nen.

[0008] Im gleichen Sinne ist es auch zweckmaRig,
dass die Einschubteile zusatzlich an ihren freien Enden
mit Halteklammern versehen sind.

[0009] Weiteristesim Rahmen der Erfindung von Vor-
teil, wenn die Einschubteile von im Querschnitt im We-
sentlichen rechteckférmiger Gestalt und die Halteklam-
mern als U-profilférmige Blechwinkel ausgebildet sind.
[0010] Hierbei hat es sich als eine vorteilhafte Ausge-
staltung herausgestellt, dass die Halteklammer mit ihren
beiden Profilschenkeln den Breitseiten des Einschubpro-
fils anliegt.

[0011] Um eine optimale Fixierung in der Hohlkammer
zu erreichen, ist die Halteklammer zweckmaRigerweise
mit auswarts gerichteten Haltekrallen versehen. Hierbei
hat es sich weiter als zweckmaRig erwiesen, wenn die
Haltekrallen der Halteklammer am Profilriicken angeord-
net sind.

[0012] Die Haltekrallenkdnneninbesonders einfacher
und daher im Rahmen der Erfindung bevorzugter Aus-
gestaltung aus dem Blechwinkel freigeschnitten und
nach auswarts aufgebogen sein.

[0013] Weiter hat es sich insbesondere fir die Verar-
beitung als gunstig herausgestellt, wenn zumindest die
zur Verbindung zweier Einschubteile vorgesehene Hal-
teklammer mit etwa mittig angeordneten Anschlagla-
schen fiur die Stirnfliche der Einschubteile versehen
sind. Dadurch ist sichergestellt, dass beide miteinander
zu verbindenden Einschubteile Uber eine etwa gleiche
Lange von der Halteklammer umgriffen sind.

[0014] Die Anschlaglaschen sind vorteilhafterweise in
den Profilschenkeln der Halteklammern angeordnet, aus
diesen freigeschnitten und nach einwéarts abgewinkelt.
[0015] Um die Wirkung der Einschubteile weiter zu er-
hohen, kdnnen diese an einer oder mehreren ihrer Au-
Renflachen mit Intumeszenzstreifen belegt sein. Diese
Intumeszenzstreifen, die oberhalb von ca. 300°C zu
schmelzen beginnen, dringen dann in den Spalt zwi-
schen Einschubteil und Profil ein und bewirken durch die
dann auftretenen Adhasionskrafte einen Klebeverbund
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aus den Brandschutzplatten, dem Intumeszenzmaterial
und der Aluminiumwand. Auch hierdurch wird das Her-
ausbrechen von flachigen Wandstiicken wahrend der Er-
weichungsphase selbst bei schon stark deformiertem
Rahmen verzdgert.

[0016] Hierbei bietet es sichim Rahmen der Erfindung
an, dass die Intumeszenzstreifen an den Breitseiten des
Einschubteils zwischen den freien Enden der Profil-
schenkel der Halteklammern angeordnet sind.

[0017] Des weiteren kénnen auch die zur Anlage an
einen Eckwinkel oder einem T-Verbinder kommende
Stirnseiten des Einschubteils ebenfalls mit einem Intu-
meszenzstreifen belegt sein. Hierdurch wird erreicht, das
alle Kavernen maoglichst lange geschlossen bleiben, da-
mit Warmestrahlung und die direkte Beflammung von
den Verbindungselementen mdglichst lange ferngehal-
ten wird.

[0018] Imfolgenden wird die Erfindung an einem in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiel naher er-
lautert; es zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Darstellung eines Hohl-
profils, in der Teilfigur a) vor dem Einsetzen der
Einschubprofile, in der Teilfigur b) mit einge-
setzten Einschubteilen,

Fig.2 eine Explosionsdarstellung des Eckteils eines
Rahmens,

Fig. 3  eine Explosionsdarstellung einer T-Verbindung
des Rahmens,

Fig. 4 eine einzelne Halteklammer in zwei perspekti-
vischen Ansichten.

[0019] Das inderZeichnung nur teilweise dargestellte

Hohlprofil dient zum Aufbau von Rahmen flr Fenster,
Turen, Fassadenteile und dergleichen und ist als Brand-
schutzelement aufgebaut.

[0020] Im Einzelnen besteht das Hohlprofil 1 aus Alu-
minium, wobei im Innenraum des Hohlprofils Einschub-
teile 2 angeordnet sind, die dem Brandschutz dienen.
Diese Einschubteile 2 enthalten Brandschutzmassen,
die aus vorzugsweise kristallwasserbindenden Chemi-
kalien wie Silikat- oder Gipsbaustoffen bestehen. Diese
Einschubteile 2 oder auch Brandschutzplatten wirken en-
ergieverzehrend und dienen im Brandfalle zur Kiihlung
der Konstruktion.

[0021] Da die Ublicherweise verwendeten Aluminium-
legierungen bei ca. 420°C knetweich werden und bei ca.
640°C in den schmelzweichen Zustand Ubergehen, die
aus derartigen Brandschutzelementen bestehende Kon-
struktion brandseitig jedoch weit héheren Temperaturen
standhalten muss, ist dafiir zu sorgen, dass selbst nach
dem Aufschmelzen des Hohlprofils 1 auf der dem Brand-
herd zugewandten Seite die Einschubteile 2 innerhalb
der stehengebliebenen Reste der Hohlprofile 1 verblei-
ben und diese soweit bzw. solange wie moglich schut-
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zen.
[0022] Hierzu sind in den Hohlprofilen 1 Halteklam-
mern 3 vorgesehen, die die einzelnen Einschubteile 2
ganz oder teilweise umgreifen und im Bereich ihrer
Stol3stellen 4 miteinander verbinden. Hierdurch enste-
hen aus den einzelnen Einschubteilen 2 "einstuickige"
Elemente, die lUber ihre gesamte Lénge eine hinreichen-
de Stabilitdt aufweisen. Da sich die Rahmenkonstruktion
im Brandfall im unteren Bereich langsamer aufheizt als
im oberen Bereich, ist hierdurch sichergestellt, dass die
durch die Halteklammern 3 zu einer Einheit zusammen-
gefassten einzelnen Einschubteile 2 im unteren Teil der
Konstruktion noch sicher fixiert sind und somit den obe-
ren Teil der Konstruktion stltzen.

[0023] Zusatzlich ist vorgesehen, dass die Halteklam-
mern 3 fir sich in kraftschlissiger und/oder formschliis-
siger Verbindung mit der Innenwand der Hohlprofile 1
stehen, wodurch die Hohlprofile 1 im Brandfall eine zu-
satzliche Stabilitat erfahren.

[0024] Da sich gezeigt hat, dass grundsatzlich im Be-
reich der Halteklammern 3 eine ldngere Standzeit der
Hohlprofile 1 erreicht wird, kdnnen auch im Bereich zwi-
schen den Stol3stellen 4 der Einschubteile 2 zuséatzlich
Halteklammern 3 vorgesehen sein. Auch an den freien
Enden 5 der Einschubteile 2 ist es sinnvoll, jeweils Hal-
teklammern 3 vorzusehen.

[0025] Wie sich aus der Zeichnung ersehen lasst, sind
die Einschubteile 2 - Ublicherweise - von im Querschnitt
im wesentlichen rechteckférmiger Gestalt. Die Halte-
klammern 3 sind dementsprechend als U-profilférmige
Blechwinkel ausgebildet, wobei die Halteklammer 3 hier
mit ihren beiden Profilschenkeln 3.1, 3.2 den Breitseiten
des Einschubteils 2 anliegt.

[0026] Wie sich aus den Fig. 1 - 3 und insbesondere
aus der Fig. 4 ersehen lasst, ist die Halteklammer 3 mit
auswarts gerichteten Haltekrallen 6 versehen, die sich
gegen die Innenwand des Hohlprofils 1 abstiitzen. Diese
Haltekrallen 6 sind aus dem Blechwinkel freigeschnitten
und nach auswarts ausgebogen.

[0027] DieinFig. 4 dargestellte Halteklammer 3 ist zur
Verbindung zweier Einschubteile 2 vorgesehen und
weist daher etwa mittig angeordnete Anschlaglaschen 7
fur die Stirnflache der Einschubteile 2 auf. Damit ist si-
chergestellt, dass die miteinander zu verbindenden Ein-
schubteile 2 in gleichem Male von der Halteklammer 3
umgriffen sind.

[0028] Die Anschlaglaschen 7 sind in den Profilschen-
keln 3.1, 3.2 der Halteklammer 3 angeordnet, aus diesen
freigeschnitten und nach einwarts abgewinkelt.

[0029] Zurweiteren Verbesserung des Brandschutzes
bzw. der Standzeit sind die Einschubteile 2 an einer oder
mehreren ihrer AuBenflachen mit Intumeszenzstreifen 8
belegt. Bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel sind die Intumeszenzstreifen 8 an den
Breitseiten des Einschubteils 2, ndmlich zwischen den
freien Enden der Profilschenkel 3.1, 3.2 der Halteklam-
mern 3 angeordnet. Zusatzlich ist, wie sich aus den Fi-
guren 2 und 3 ersehen lasst, die zur Anlage an einen
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Eckwinkel 9 oder einem T-Verbinder 10 kommende Stirn-
seite 5 des Einschubteils 2 ebenfalls mit einem Intumes-
zenzstreifen 8 belegt, so dass im Brandfall alle Kavernen
im Bereich der Eckwinkel 9 und der T-Verbinder 10 még-
lichst lange geschlossen bleiben und somit die Warme-
strahlung und die direkte Beflammung von dem Verbin-
dungselementen moglichst lange ferngehalten wird.

Patentanspriiche

1.

Aus metallischen, insbesondere aus Aluminium be-
stehenden Hohlprofilen in einfacher oder warmege-
dammter Ausbildung aufgebautes Brandschutzele-
ment, insbesondere in Form eines Rahmens fiir Fen-
ster, Turen, Fassadenteile und dergleichen, mit im
Innenraum der Hohlprofile angeordneten, dem
Brandschutz dienenden Einschubteilen aus vor-
zugsweise kristallwasserbindenden Chemikalien
wie Silikat- oder Gipsbaustoffen bestehenden
Brandschutzmassen, dadurch gekennzeichnet,
daB in den Hohlprofilen (1) Halteklammern (3) vor-
gesehen sind, die die einzelnen Einschubteile (2)
ganz oder teilweise umgreifen und im Bereich ihrer
StofRstellen (4) miteinander verbinden, wobei die
Halteklammern (3) fir sich in kraftschliissiger und/
oder formschlissiger Verbindung mit der Innenwand
der Hohlprofile (1) stehen.

Brandschutzelementnach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auch im Bereich zwischen den
StoRstellen (4) der Einschubteile (2) zusétzliche Hal-
teklammern (3) vorgesehen sind.

Brandschutzelement nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Einschubteile (2)
zusatzlich an ihren freien Enden mit Halteklammern
(3) versehen sind.

Brandschutzelement nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Einschub-
teile (2) von im Querschnitt im wesentlichen recht-
eckformiger Gestalt und die Halteklammern (3) als
U-profilférmige Blechwinkel ausgebildet sind.

Brandschutzelementnach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Halteklammer (3) mit ihren
beiden Profilschenkeln (3.1, 3.2) den Breitseiten (2)
des Einschubteils anliegt.

Brandschutzelement nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Halte-
klammer (3) mit auswarts gerichteten Haltekrallen
(6) versehen ist.

Brandschutzelementnach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Haltekrallen (6) der Halte-
klammer (3) am Profilricken angeordnet sind.
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8.

10.

11.

12.

13.

Brandschutzelement nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Haltekrallen (6)
aus dem Blechwinkel freigeschnitten und nach aus-
warts aufgebogen sind.

Brandschutzelement nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR zumindest die
zur Verbindung zweier Einschubteile (2) vorgesehe-
ne Halteklammer (3) mit etwa mittig angeordneten
Anschlaglaschen (7) fur die Stirnflache der Ein-
schubteile (2) versehen ist.

Brandschutzelement nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Anschlaglaschen (7) in den
Profilschenkeln (3.1, 3.2) der Halteklammer (3) an-
geordnet, aus diesen freigeschnitten und nach ein-
warts abgewinkelt sind.

Brandschutzelement nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein-
schubteile (2) an einer oder mehrerer ihrer Aussen-
flachen mit Intumeszenzstreifen (8) belegt sind.

Brandschutzelement nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Intumeszenzstreifen (8)
an den Breitseiten des Einschubteils zwischen den
freien Enden der Profilschenkel (3.1, 3.2) der Halte-
klammern (3) angeordnet sind.

Brandschutzelement nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die zur Anlage an ei-
nem Eckwinkel (9) oder einem T-Verbinder (10)
kommende Stirnseite (5) des Einschubteils (2) eben-
falls mit einem Intumeszenzstreifen (8) belegt ist.
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