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(57)  DieErfindung bezieht sich auf ein Waschetrock-
nungsgerat (1), aufweisend ein Sieb (7) zum Heraussie-
ben von Kérpern (F), insbesondere Flusen, aus einem
einen Prozessluftkanal (5) des Waschetrocknungsge-
rats (1) durchstrémenden Prozessluftstrom, und aufwei-
send eine Reinigungseinrichtung (9) zum Reinigen des
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Waschetrocknungsgerit und Verfahren zum Reinigen eines Siebs

Siebs (7), wobei das Sieb (7) im Raum relativ zu dem
durchstrdomenden Prozessluftstrom unter einem Winkel
(o) schrég angeordnet ist. Das Verfahren dient zum Rei-
nigen eines Siebs (7) eines solchen Waschetrocknungs-
gerats (1), wobei Uber das schrég eingebaute Sieb (7)
eine Reinigungsflissigkeit (W) geleitet wird.

s
L*
W W
171 PEPFYVYRRVIPRRERRS d f8

FIG 1

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 202 349 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Waschetrocknungs-
gerat und ein Verfahren zum Reinigen eines Siebs eines
Waschetrocknungsgerats.

[0002] Bei Wéaschetrocknungsgeraten wie Wasche-
trocknern oder Waschtrocknern ist der Einsatz von Sie-
ben zur Reinigung einer Prozessluft bekannt. In Wasche-
trocknern istin einem vom Trommelgehause wegfiihren-
den Prozessluftkanal ein derartiges Sieb als ein Flusen-
sieb angeordnet. Wenn in einer Waschetrommel inner-
halb des Trommelgehduses Wasche getrocknet wird,
werden von der Wasche mit der Prozessiuft als dem Pro-
zessmedium Korper, insbesondere Flusen, weggefiihrt
und mit der Prozessluft in dem Prozessluftkanal mitge-
schleppt. Das Sieb dient dazu, solche Flusen aus der
Prozessluft herauszusieben, so dass die Flusen nicht bis
hin zu einem Kondensator zur Trocknung der Prozessl|uft
gelangen und sich daran absetzen kénnen. Dies wirde
einen Wirkungsgrad des Kondensators verschlechtern.
Derartige Siebe kdnnen bisher entnommen und dann
manuell gereinigt werden, um am Sieb anhaftende Flu-
sen wieder zu entfernen.

[0003] Ausden Schriften EP 1788 140 1A1, EP 1788
141 A2und EP 1788 141 A2 ist ein Trockner zum Trock-
nen von Wasche mittels eines Luftstroms bekannt. Bei
dem Trockner istim Bereich eines Lagerschilds ein Sieb
zum Filtern von Flusen aus einem Luftstrom in der Pro-
zessluftfiihrung angeordnet, welches Sieb einen ersten
Flusenfilter bildet. Mittels eines Rakels werden die in der
Prozessluftfiihrung am Sieb gesammelten Flusen vom
Siebgewebe des Flusensiebs abgestreift und in einem
benachbart zum Rakel und zum Sieb angeordneten Be-
héalter gespeichert. Der Rakel und der Behalter bilden
somit zusammen mit weiteren Komponenten eine erste
Reinigungseinrichtung. Der Behalter ist allerdings durch
den im Bereich des Rakels zur Verfiigung stehenden
Bauraums relativ klein dimensioniert. Es lassen sich dar-
in Flusen von etwa 7 bis 10 Trocknungsprozessen sam-
meln. Da die Flusen im trockenen Zustand gespeichert
werden, nehmen sie ein relativ groRes Volumen ein. Zum
einen ist bei diesen Trocknern die Zuganglichkeit zu dem
Sammelbehalter eingeschrankt, und andererseits das
Sammelvolumen begrenzt durch dessen Anordnung in
einer bauraumbegrenzten Zone des Trockners, wodurch
sich ein relativ haufiges Wartungsintervall zur Entsor-
gung der Flusen aus dem Behalter ergibt. Der Trockner
verfugt des Weiteren Gber eine Heizung als Warmequelle
und einen Luft-Luft-Warmetauscher als Warmesenke in
der Prozessluftfiihrung.

[0004] US 2006/0123854 A1 betrifft eine Waschma-
schine, die mit einem Trockner kombiniert ist. In der
Waschmaschine ist ein Gehduse vorgesehen, eine Wan-
ne ist in dem Gehduse eingebaut, ein Entliftungs-
schlauch ist an einer duf3eren Oberflache der Wanne be-
festigt, eine Flusenfilteranordnung weist ein mit dem Ent-
IGftungsschlauch verbundenes Ende auf, um Flusen aus
der Luft zu entfernen, die aus der Wanne ausgelassen
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wird, und eine Entliftungsleitung ist mit dem anderen
Ende der Flusenfilteranordnung verbunden. Die Flusen-
filteranordnung sammelt Flusen aus der sie durchstré-
menden feuchten Luft. Die gesammelten Flusen lagern
sich an einem Filter der Flusenfilteranordnung ab, und
die Ablagerung der Flusen wird mittels Einspritzens von
Wasser aus einer Wassereinlassleitung von vorne auf
den Filter entfernt. Die entfernten Flusen werden durch
den Entliftungsschlauch in die Wanne geleitet. Die in
dem Gehause eingebaute Flusenfilteranordnung ist un-
ter einem vorbestimmten Winkel in Richtung der Front
der Waschmaschine geneigt, so dass ein Nutzer die Fil-
tereinheit leicht aus der Front der Waschmaschine ent-
nehmen und die Flusenfilteranordnung reparieren kann.
[0005] WO 2009/015919 A1 betrifft eine Anordnung
zum automatischen Reinigen von Luftfiltern, insbeson-
dere von solchen, die firr eine Verwendung wie auf den
Trockenkreislauf einer Waschmaschine fir Bekleidung
angewandt ausgestaltet sind, welche gemaf einem War-
mepumpenprinzip arbeitet, aufweisend zumindest eine
scharfstrahlige Einspritzdiise zum Einspritzen von Flis-
sigkeit und zumindest eine Luftfiltereinheit, wobei die
Fliussigkeitseinspritzdiise so angebracht ist, dass sie in
der Lage ist, sich relativ zu einem festen Rahmen zu
bewegen, wobei die relative Bewegung durch zumindest
ein damit verbundenes Aktuatormittel zustande gebracht
wird. Die Luftfiltereinheit und/oder die Flissigkeitsein-
spritzdise kdnnen mittels eines Viergelenks mit dem
Rahmen verbunden sein. Hierbei wird fir eine Abreini-
gung die relative Bewegung der Luftfiltereinheit zu der
Einspritzdiise vorausgesetzt, was einen hohen appara-
tiven Aufwand und eine grofen Platzbedarf bedingt.
[0006] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Moglichkeit zur besonders effizienten Reinigung ei-
nes Siebs, insbesondere Flusensiebs, in einem Wasche-
trocknungsgerat bereitzustellen.

[0007] Diese Aufgabe wird mittels eines Haushaltsge-
rats und mittels eines Verfahrens zum Reinigen eines
Siebs nach dem jeweiligen unabhangigen Anspruch ge-
I6st. Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind insbesondere
den abhangigen Ansprichen entnehmbar.

[0008] Das Waschetrocknungsgerat weist ein Sieb
zum Heraussieben von Kérpern, insbesondere Flusen,
aus einem einen Prozessluftkanal durchstrdomenden
Prozessluftstrom auf, als auch eine Reinigungseinrich-
tung zum Reinigen des Siebs. Ein solches Sieb kann auf
einfache Art und Weise ohne einen manuellen Eingriff
seitens eines Benutzers des Haushaltsgerats von anhaf-
tenden Flusen mittels einer automatisch betriebenen
Reinigungseinrichtung gereinigt werden, welche eine
Reinigungsflissigkeit derart Gber das Flusensieb spiilt,
dass die anhaftenden Flusen von einer Sieboberflache
des Siebs entfernt werden. Das Sieb ist im Raum relativ
zum durchstrdmenden Prozessluftstrom unter einem
Winkel schrag angeordnet. Dadurch kann eine auf das
Sieb aufgebrachte Reinigungsflissigkeit, z. B. Wasser,
selbsttatig abflieRen und dabei Flusen usw. mitnehmen.
Folglich braucht die Reinigungsfliissigkeit weder unter
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hohem Druck aufgebracht zu werden, was Kosten und
Bauraum beispielsweise fir eine Druckvorrichtung spart,
noch stellen sich Bereiche mit stehendem Wasser ein,
wodurch eine gute Reinigungswirkung erzielt wird. Je-
doch kann Aufbringung der Reinigungsfllissigkeit unter
Druck die Abreinigungsleistung weiter erhéhen.

[0009] Das Siebiststationar eingebaut (und wird somit
fir eine Abreinigung nicht gezielt bewegt), um eine ein-
fache Anordnung zu erreichen. Die effektive Reinigungs-
wirkung kann insbesondere durch die Anordnung der
Reinigungséffnung an dem oberen Bereich ermdglicht
werden.

[0010] An einem oberen Bereich des Siebs kann min-
destens eine Reinigungsoéffnung zum Zuleiten der Rei-
nigungsflissigkeit auf eine Sieboberflache des Siebs an-
geordnet sein. Dadurch kann die Reinigungsflissigkeit
besonders einfach in einer kompakten Bauweise auf die
Sieboberflache aufgebracht werden. Die Anordnung an
einem oberen Bereich kann insbesondere umfassen,
dass die Reinigungsoéffnung oberhalb, insbesondere im
Wesentlichen unmittelbar oberhalb, des Siebs angeord-
net ist. In anderen Worten kann die Reinigungséffnung
im Wesentlichen unmittelbar an das Sieb grenzen. Da-
durch kann die Reinigungsflissigkeit besonders einfach
und vollstandig auf das Sieb aufgebracht werden.
[0011] Zur einfachen Verteilung der Reinigungsflis-
sigkeit Uiber die Breite des Siebs kann die mindestens
eine Reinigungsoéffnung zu einer gemeinsamen Flissig-
keitsleitung und / oder zu einer gemeinsamen Zustrom-
kammer der Reinigungseinrichtung fiihren.

[0012] Zur verstarkten Reinigungswirkung auch bei
starker am Sieb anhaftenden Kérpern, insbesondere Flu-
sen, kann die mindestens eine Reinigungséffnung als
eine Duse ausgebildet sein. Auch kann so durch eine
Formung des Diisenstrahls eine grol¥flachige Benetzung
des Siebs sichergestellt werden. Durch eine Diise kann
eine Reinigungsflissigkeit gerichtet und mit einer ver-
starkten MitreilRkraft Gber die Sieboberflache des Siebs
geleitet werden.

[0013] Zur Maximierung einer FlieRgeschwindigkeit
der Reinigungsflissigkeit an dem Sieb kann die minde-
stens eine Reinigungséffnung flachenbiindig zur Sie-
boberflache des Siebs ausgerichtet sein.

[0014] Zur Optimierung der Reinigungswirkung kann
es aber auch vorteilhaft sein, wenn die mindestens eine
Reinigungséffnung unter einem, insbesondere geringen,
Winkel zur Sieboberflache des Siebs ausgerichtet ist.
Der Winkel betragt vorteilhafterweise weniger als 5°.
[0015] Die Flussigkeitsleitung miindet bevorzugt in ei-
ne Zustromkammer, welche Uber eine Zwischenwand
von der mindestens einen Reinigungséffnung teilweise
getrennt ist. Dadurch wird eine gleichmaRigere Vertei-
lung der Reinigungsflissigkeit tiber eine Vielzahl solcher
Reinigungséffnungen ermoglicht. Die Zustrémkammer
kann unterseitig einen Bypass zum Ablassen von Rest-
wasser aufweisen, so dass solches nicht darin stehen
bleibt und mit der Zeit unangenehme Gerliche verur-
sacht.
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[0016] Zur Entsorgung von Uber das Sieb geleiteter
Reinigungsflissigkeit kann in einem unteren Bereich des
Siebs ein Ablaufkanal ausgebildet sein. Dieser umgeht
vorzugsweise den Kondensator und miindet hinter dem
Kondensator wieder im Prozessluftkanal. Verbrauchte
Reinigungsflissigkeit kann so zusammen mit Kondens-
wasservom Kondensator entsorgt werden, so dass keine
eigenen Entsorgungsmittel bereitgestellt zu werden
brauchen.

[0017] Zumindest ein an das Sieb grenzender Ab-
schnitt des Ablaufkanals kann mit dem Sieb integriert
sein. Dadurch kann erreicht werden, dass an dem Uber-
gang von Sieb zu Ablaufkanal keine Vorspriinge wie
scharfe Kanten, Grate usw. auftreten, an denen sich Flu-
sen usw. verhaken kdnnten. Dadurch wird eine vollstan-
dige Reinigung des Siebs unterstiitzt. Zu diesem Zweck
kann es insbesondere vorteilhaft sein, wenn eine Sie-
boberflache des Siebs in einem Ubergangsbereich zum
Ablaufkanal héher oder blindig dazu angeordnet ist.
[0018] Der Prozessluftkanal kann zumindest im Be-
reich des Siebs eine im Wesentlichen senkrechte (d. h.,
senkrechte oder fur den Zweck unbedeutend davon ab-
weichende) Erstreckung aufweisen, insbesondere mit ei-
ner Uberwiegend von oben nach unten verlaufenden
Strémungsrichtung einer in dem Prozessluftkanal ge-
fuhrten Prozessluft, was sehr stromungsglinstig und vor-
teilhaft fir einen Ablauf der Reinigungsflissigkeit ist.
[0019] Zur einfachen Implementierung und zum kom-
pakten Aufbau kann die Reinigungseinrichtung in einem
Lagerschild, insbesondere vorderen Lagerschild, einge-
baut sein. Mit anderen Worten kann die Reinigungsein-
richtung besonders kompakt und strémungsgtinstig in ei-
nem vorderen Prozessluftkanal eingebaut sein, der un-
mittelbar an eine Waschetrommel anschlie3t. Dadurch
koénnen Druckverluste in der Prozessluft vermieden wer-
den, die z. B. durch Verwirbelungen entstehen kdnnten.
[0020] Es kann besonders bevorzugt sein, wenn das
Siebindie Reinigungseinrichtung integriertist, da so Fer-
tigungstoleranzen minimiert und so das Reinigungser-
gebnis verbessert wird. Es wird besonders bevorzugt,
wenn die mindestens eine Reinigungsoffnung in einen
Siebrahmen des Siebs integriert ist. Es wird auch beson-
ders bevorzugt, wenn der Ablaufkanal oder ein an das
Sieb grenzender Teil davon in den Siebrahmen integriert
ist.

[0021] Das Sieb kann fest eingebaut oder entnehmbar
im Waschetrocknungsgerat angeordnet sein.

[0022] Bei dem Verfahren wird das Sieb eines Wa-
schetrocknungsgerat mittels einer Reinigungseinrich-
tung gereinigt, wobei das Sieb unter einem Winkel schrag
im Raum angeordnet ist und eine Reinigungsflissigkeit
vorteilhafterweise von oben lber das schrag eingebaute
Sieb geleitet wird. Das Leiten kann insbesondere ein im
Wesentlichen druckloses Giellen sein.

[0023] Die Aktivierung des Verfahrens kann automa-
tisch durch eine Steuereinrichtung des Haushaltsgerats
bei Bedarf, in fest vorgegebenen Zyklen und / oder ma-
nuell auslésbar sein.



5 EP 2 202 349 A2 6

[0024] Indenfolgenden Figuren wird die Erfindung an-
hand eines Ausfiihrungsbeispiels schematisch genauer
beschrieben. Dabei sind zur besseren Ubersichtlichkeit
gleiche oder gleichwirkende Elemente mit gleichen Be-
zugszeichen versehen.

FIG1  zeigt schematisch und in teilweiser Schnittan-
sicht einzelne Komponenten eines Wasche-
trockners mit einem als Flusensieb ausgestal-
teten Sieb und mit einer Reinigungseinrichtung
zum Reinigen des Siebs und

FIG2  zeigt schematisch eine demgegeniiber modifi-
zierte Reinigungseinrichtung.

[0025] FIG 1 zeigt Komponenten eines Waschetrock-
nungsgerats 1, wie eines Waschetrockners oder Wasch-
trockners. Das Waschetrocknungsgerat 1 weist eine Wa-
schetrommel 3 auf, welche zum Trocknen von darin ein-
gebrachter Wasche 4 dient. Beim Trocknen der Wasche
4 wird die in der Waschetrommel 3 befindliche Prozes-
sluft L befeuchtet, wobei auch Koérper F wie Flusen in die
Prozessluft L gelangen.

[0026] Die Prozessluft L wird aus der Waschetrommel
3 Uber einen daran angeschlossenen Prozessluftkanal
5 abgeflihrt. Um zumindest einen Anteil der Korper F aus
der Prozessluft herauszufiltern oder herauszusieben, er-
streckt sich durch den Prozessluftkanal 5 ein Flusensieb
7. Die durch das Flusensieb 7 hindurchgelangte Prozes-
sluft L wird als gereinigte Prozessluft L* weiteren Kom-
ponenten des Waschetrocknungsgerats 1 zugefiihrt.
Dies sind beispielsweise ein Kondensator oder eine
Heizeinrichtung, welche zum Entfeuchten bzw. Aufhei-
zen der gereinigten Prozessluft L* dienen, bevor die ge-
reinigte Prozessluft L* wieder in die Waschetrommel 3
eingeblasen wird.

[0027] Bei der in FIG 1 dargestellten Anordnung ver-
lauft der Prozessluftkanal 5 in dem Bereich mit dem darin
eingesetzten Flusensieb 7 vertikal von oben nach unten.
Das Flusensieb 7 ist unter einem Winkel o. schrag durch
den Prozessluftkanal 5 fihrend in diesen eingesetzt. Es
wird demnach von dem den Prozessluftkanal 5 durch-
stromenden Prozessluftstrom schrag durchstromt. Zur
Abreinigung des Flusensiebs 7 dient eine Flusensieb-
Reinigungseinrichtung 9, welche Frischwasser W als
Reinigungsflissigkeit Uber das Flusensieb 7 spiilt.
[0028] Durch die schrage Ausrichtung des Flusen-
siebs 7 lauft die Reinigungsfllissigkeit W tUber bzw. langs
einer Flusensieboberflache des Flusensiebs 7 zu dessen
unteren Bereich. Im unteren Bereich, insbesondere am
tiefstgelegenen Punkt des Flusensiebs 7 schlief3t ein Ab-
laufkanal 13 an, dessen am Flusensieb 7 angrenzender
Abschnitt einen Teil eines Flusensiebgehauses 10, ins-
besondere Siebrahmens, darstellt. Der Ablaufkanal 13
ermdglicht einen Austritt der Uber die Flusensieboberfla-
che geflossenen und somit verschmutzten Reinigungs-
flissigkeit W*. Die verschmutzte Reinigungsflissigkeit
W* wird Uber einen Kanal 13 fir den Abtransport zu ei-
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nem Flissigkeitsbehalter 8 geleitet. Bei dem Flissig-
keitsbehalter 8 handelt es sich hier um einen Konden-
satwasserbehélter, in dem auch Kondensatwasser ge-
sammelt wird, welches von dem Kondensator ausgelas-
sen wird. Die Reinigungsflissigkeit W wird von einer
Frischwasserleitung 18 zugefihrt. Zur gleichmaRigen
Verteilung Uber die Flusensieboberflaiche des Flusen-
siebs 7 weist die Reinigungseinrichtung 9 im Eintrittsbe-
reich der Flissigkeitsleitung 18 eine Zustrémkammer 11
auf. Das eigentliche Aufspriihen der Reinigungsflissig-
keit W auf die Flusensieboberflaiche des Flusensiebs 7
erfolgt Uber eine oder mehrere Disen 16. Genauer ge-
sagt ist die Zustrdmkammer 11 durch eine nach oben
offene Zwischenwand 14 in zwei schalenférmige Teile
aufgeteilt, wobei eine erster, innere Kammer 11a direkt
mit den Disen 16 verbunden ist und eine zweite, dullere
Kammer 11b von der Flussigkeitsleitung 18 bestromt
wird. Im Betrieb fliet also Reinigungsflissigkeit in die
auRere Kammer 11b und fullt diese auf, wobei dann,
wenn der obere Rand der Zwischenwand 14 erreicht
wird, die Reinigungsfliissigkeit in die innere Kammer 11a
UberflieRt und von dort zu den Disen 16 gelangt. Um die
Zustrdbmkammer 11 abschlieBend nach dem Reini-
gungsvorgang mittels der Reinigungseinrichtung 9 oder
bei einem AuRlerbetriebsetzen des Waschetrocknungs-
gerats 1 entwdssern zu kénnen, ist ein Bypass 15 im
unteren Bereich der Zwischenwand 14 ausgebildet. Der
Bypass 15 weist vorzugsweise einen relativ kleinen
Durchmesser auf, liber den Restwasser ablaufen kann.
[0029] Ausgegangen wird somit von dem Ansatz, dass
das Flusensieb 7 in einem Prozessluftkanal 5 eines
Wasch- oder Waschetrockners 1 eingesetzt ist. Das Flu-
sensieb 7 weist vorzugsweise eine Oberflache mit einer
funktionellen Beschichtung, insbesondere einer hydro-
phoben Beschichtung, auf, was ein festes Anhaften von
Korpern F erschwert. Zum Abreinigen der auf dem Flu-
sensieb 7 angesammelten Kérper F, insbesondere Flu-
sen, wird die Reinigungsflissigkeit W Uber das Flusen-
sieb 7 gespult, um die darauf befindlichen Kérper F mit-
tels der Reinigungsfliissigkeit W von der Flusensiebober-
flache abzulésen und von dem Flusensieb 7 abzutrans-
portieren. Durch eine Reduzierung von Bauteilen zur Ab-
reinigung des Flusensiebs, indem das Flusensieb selber
als durch seine im Raum schrége Lage als funktioneller
Bestandteil der Reinigungseinrichtung 9 funktioniert,
werden Toleranzen des Reinigungsergebnisses vorteil-
haft gering gehalten. Die Reinigungseinrichtung 9 zum
Applizieren der Reinigungsflissigkeit W ist in das Flu-
sensieb 7 integriert.

[0030] Das Flusensiebmaterial besteht bevorzugt aus
Metall oder weist Metall auf. Fir den Einsatz in einer
feuchten Umgebung wie in einem Waschetrockner oder
einer Waschmaschine besteht das Flusensiebmaterial
bevorzugt aus korrosionsfestem Material, insbesondere
aus einem gegen Laugen- oder Wassereinwirkung kor-
rosionsfesten Material. Vorteilhaft sind als das Flusen-
siebmaterial insbesondere Edelstahl oder Aluminium
verwendbar, welche temperaturbestandig sind und sich
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ggf. einfach mit geeigneten Ausriistungsmaterialien hy-
drophob beschichten lassen. Bevorzugt wird, wenn eine
solche hydrophobe Ausristung als ein Nanolack und/
oder einen Lotuseffekt bewirkend auf oder an dem Flu-
sensiebmaterial ausgebildet ist. Das Flusensiebmaterial
mit der Ausriistung ist bevorzugt als ein Gewebe, Gelege
oder als eine gelochte Folie oder Blech angeordnet.
[0031] Vorteilhafterweise ist eine Entnahme des Flu-
sensiebs 7 durch einen Benutzer des Waschetrock-
nungsgerats 1 bei einer solchen Anordnung nicht mehr
erforderlich. Jedoch wird eine Entnehmbarkeit des Flu-
sensiebs 7 aus dem Prozessluftkanal 5 und der Flusen-
sieb-Reinigungseinrichtung 9 bevorzugterweise ermdg-
licht, um einem Servicetechniker einen Zugang zu Ser-
vicezwecken zu ermdglichen.

[0032] Wahrend die Dise 16, wie in FIG 1 dargestellt,
zur Verteilung der Reinigungsfliissigkeit W auf bzw. Gber
die Flusensieboberflache flachenblindig zur Oberseite
des Flusensiebgewebes des Flusensiebs 7 ausgerichtet
sein kann, besteht auch die Mdglichkeit, gemaR einer
modifizierten Ausfuhrungsform die Dise 19, wie in FIG
2 dargestellt, unter einem Winkel zur Flusensieboberfla-
che anzustellen. Durch geeignete Wahl eines Zustrém-
winkels kann die Abreinigungswirkung optimiert werden,
was insbesondere auch in Verbindung mit einer Neigung
des Flusensiebs 7 relativ zum umgebenden Raum ab-
stimmbar ist.

[0033] Neben einervorzugsweise genauen und repro-
duzierbaren Anordnung der Dlse 16 zur Abreinigung der
Flusen bzw. Kérper F vom Flusensieb 7 erfolgt vorzugs-
weise auch der Abtransport der Kérper F mittels der Rei-
nigungsflissigkeit W vom Flusensieb 7 Gber einen Aus-
lass in Form der Abstromkammer 12, welche im Flusen-
sieb 7 integriert ist. Die Ausgestaltung ist so gewahilt,
dass im Ubergangsbereich zwischen dem Flusensieb 7
bzw. dessen Oberflache und einer dazu benachbarten
Randwandung der Abstrdmkammer 12 keine scharfen
Kanten, Grate usw. ausgebildet sind, an welchen sich
derartige Korper F verhaken oder festsetzen kdnnen,
was eine restlose Abreinigung verhindern wirde. Wie bei
der Duse 16 ist auch die Unterkante des Transportkanals
bzw. der Abstromkammer 12 flachenbiindig mit der
Oberseite des Flusensiebgewebes ausgerichtet.

[0034] Besonders bevorzugt wird eine Anordnung der
Reinigungseinrichtung 9 mit dem Flusensieb 7 sowie des
Kanals fir den Abtransport 13 stromungsgtinstig in dem
vorderen Prozessluftkanal, insbesondere im Bereich des
vorderen Lagerschildes. Dadurch werden Druckverluste
in der Prozessluft L durch z. B. Verwirbelungen vermie-
den.

[0035] Besonders bevorzugt wird eine Ausgestaltung
wie in FIG 1, bei welcher zur Verbesserung der Abreini-
gungswirkung die Dise oder die Diisen 16 zur Verteilung
der Reinigungsflissigkeit auf dem Flusensieb 7 in das
Flusensiebgehause 10 bzw. in einen Flusensiebrahmen
des Flusensiebs 7 integriert sind. Ebenso wird bevorzugt,
wenn zur Verbesserung des Flusenabtransports vom
Flusensieb 7 der Kanal fur den Abtransport 13 bzw. die
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Abstrémkammer 12 in einen unteren Abschnitt des Flu-
sensiebrahmens des Flusensiebs 7 integriert ist.
[0036] Selbstverstéandlich ist die vorliegende Erfin-
dung nicht auf das gezeigte Ausflihrungsbeispiel be-
schrankt.

[0037] Insbesondere muss eine Prozessluftkanal-Er-
streckung z in dem Bereich der Reinigungseinrichtung 9
nicht vertikal nach unten verlaufen. Prinzipiell ist auch
ein anderer Neigungswinkel des Prozessluftkanals 5
mdglich, selbst eine waagerechte Flihrung des Prozes-
sluftkanals. Entscheidend ist lediglich, dass das Flusen-
sieb 7 schrag und mit seiner flachigen Erstreckung nicht
waagerecht im umgebenden Raum verlauft. Bevorzugt
ist ein Winkel o zur Flusensieberstreckung der Oberfla-
che des Flusensiebs 7 relativ zur Prozessluftkanal-Er-
streckung z und/oder relativ zur Senkrechten im Raum
umdas Flusensieb 7 herum so schréag gewahlt, dass eine
im oberen Bereich auf die Flusensieboberflache des Flu-
sensiebs 7 aufgespriihte Reinigungsfliissigkeit Giber die
Flusensieboberflache leicht zu der unterseitig angeord-
neten Abstrémkammer 12 ablaufen kann. Ausgenutzt
wird somitinsbesondere die Gravitationskraft, welche ein
Ablaufen der Reinigungsflissigkeit W iber die Flusen-
sieboberflache des Flusensiebs 7 von der oder den D-
sen 16 zu der oder den Flusensieb-Abstromkammern 12
bewirkt. Eine Unterstiitzung der Gravitationswirkung wird
insbesondere bei engmaschigen Flusensieben durch die
gegen die Flusensieboberflache gepresste oder hin-
durch gesaugte Prozessluft L oder einen Aufspriihdruck
der Reinigungsflissigkeit mittels der Diise 16, 19 bewirki.
[0038] Anstelle der Zufuhr der Reinigungsflissigkeit
W aus dem FlUssigkeitsbehélter 8 kann auch eine Rei-
nigungsflissigkeit aus einem anderen Flissigkeitsbe-
hélter oder einer Frischwasserleitung zugefihrt werden.
Auch muss die verschmutzte Reinigungsflissigkeit W*
nicht zwingend in den FlUssigkeitsbehalter 8 eingeleitet
werden, welcher zur Aufnahme von Kondensatwasser
dient. Die verschmutzte Reinigungsflissigkeit W* kann
alternativ auchin einen eigenen Flissigkeitsbehalter ein-
geleitet werden oder Uber einen Auslass direkt aus dem
Waschetrocknungsgerat 1 ausgelassen werden.
[0039] Die Reinigungseinrichtung 9 kann insbesonde-
re aus einem einteiligen Flusensiebgehause 10 beste-
hen, welches schrdgim Raum angeordnetist. Umsetzbar
ist auch eine in FIG 1 bevorzugt skizzierte Variante, bei
welcher der Prozessluftkanal 5 abgeschragte Rohrwan-
dungsendungen aufweist und von zwei Seiten her in ent-
sprechende Aufnahmen der Reinigungseinrichtung 9
bzw. von deren Flusensiebgehduse 10 eingreift.

[0040] Der Kanal 13 fir den Abtransport der ver-
schmutzten Reinigungsflissigkeit W* kann auch als ei-
genstandige Komponente, beispielsweise als ein
Schlauch in eine Austrittséffnung der Abstrémkammer
12 eingesetzt sein.

[0041] Die beispielhafte Abfolge von Komponenten
des Waschetrockners als Waschetrocknungsgerat 1
kann auch in anderer Reihenfolge erfolgen. Insbesonde-
re braucht ein solches Flusensieb 7 nicht nur im Prozes-
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sluftkanal 5 direkt hinter dem Trommelgehause 2 ange-
ordnet zu werden, sondern kann auch an beliebig ande-
rer Stelle in dem Prozessluftkanal 5 angeordnet sein.
Auch der Einsatz eines solchen Flusensiebs 7 in einem
andersartig gestalteten Prozessluftkanal ist moglich, bei-
spielsweise in einem Luftzufuhrkanal oder in einem Luft-
abfiihrkanal, welche zur AuRenseite des Waschetrock-
nungsgerats 1 fihren und nicht als geschlossener Pro-
zessluft-Kreislauf ausgestaltet sind.

Bezugszeichenliste

[0042]

0w ~NO Ok W=

Waschetrocknungsgerat
Waschetrommel

Wasche

Prozessluftkanal

Innenraum des Prozessluftkanals
Flusensieb

Flussigkeitsbehalter

9 Sieb-Reinigungseinrichtung
10 Siebgehause

11 Zustrémkammer

11a  innerer Kammerteil

11b  &ulerer Kammerteil

13 Kanal fir Abtransport

14 Zwischenwand

15 Bypass

16 Duse

17 Flussigkeitsbehaltersieb

18 Flussigkeitsleitung

19 alternative Dise

F Korper, insbesondere Flusen
L Prozessluft

L gereinigte Prozessluft

w Reinigungsflissigkeit

w* verschmutzte Reinigungsfliissigkeit
Z Prozessluftkanal-Erstreckung
o Winkel

Patentanspriiche

1. Waschetrocknungsgerat (1), aufweisend ein Sieb

(7) zum Heraussieben von Kérpern (F), insbeson-
dere Flusen, aus einem einen Prozessluftkanal (5)
des Waschetrocknungsgerats (1) durchstrémenden
Prozessluftstrom, und aufweisend eine Reinigungs-
einrichtung (9) zum Reinigen des Siebs (7), wobei
das Sieb (7) im Raum relativ zu dem durchstrémen-
den Prozessluftstrom unter einem Winkel (cr) schrég
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens eine Reinigungséffnung (16) zum Zulei-
ten einer Reinigungsflissigkeit (W) auf eine Sie-
boberflache des Siebs (7) an einem oberen Bereich
des Siebs (7) angeordnet ist und dass das Sieb (7)
stationar ist.
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2

10.

11.

10

Waschetrocknungsgerat (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Reinigungsoffnung (16) zu einer Flissigkeitsleitung
(18) und / oder einer Zustromkammer (11) der Rei-
nigungseinrichtung (9) fuhrt.

Waschetrocknungsgeréat (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Reinigungséffnung (16)
als eine Dise (16) ausgebildet ist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Reinigungséffnung (16)
flachenblindig zur Sieboberflache des Siebs (7) aus-
gerichtet ist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Reinigungséffnung (16)
unter einem Winkel zur Sieboberflaiche des Siebs
(7) ausgerichtet ist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach einem der Ansprii-
che 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flissigkeitsleitung (18) in eine Zustrdomkammer (11)
muindet, welche Uber eine Zwischenwand (14) von
der mindestens einen Reinigungséffnung (16) teil-
weise getrennt ist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass durch die Zwischen-
wand eine Durchflihrungséffnung (15) zum Ablas-
sen von Restwasser fiihrt.

Waschetrocknungsgerat (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in einem unteren Bereich des Siebs (7) ein
Ablaufkanal (12) zum Ablauf von Uber das Sieb (7)
geleiteter Reinigungsflissigkeit (W*) ausgebildetiist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach Anspruch 8, bei
dem zumindest ein an das Sieb (7) grenzender Ab-
schnitt des Ablaufkanals (12) mit dem Sieb integriert
ist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach Anspruch 8 oder
9, dadurch gekennzeichnet, dass eine Siebober-
flache des Siebs (7) in einem Ubergangsbereich zum
Ablaufkanal (12) héher oder biindig dazu angeord-
net ist.

Waschetrocknungsgerat (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Prozessluftkanal (5) zumindest im Bereich
des Siebs (7) eine im Wesentlichen senkrechte Er-
streckung aufweist, insbesondere mit einer iberwie-
gend von oben nach unten verlaufenden Stromungs-
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14.
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richtung einer in dem Prozessluftkanal (5) gefuihrten
Prozessluft (L).

Waschetrocknungsgeréat (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reinigungseinrichtung (9) in einem Lager-
schild, insbesondere vorderem Lagerschild, einge-
baut ist.

Reinigungseinrichtung (9) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Sieb (7) in die Reinigungseinrichtung (9)
integriert ist.

Verfahren zum Reinigen eines stationaren Siebs (7)
eines Waschetrocknungsgerats (1), aufweisend ein
Sieb (7) zum Heraussieben von Kdrpern (F), insbe-
sondere Flusen, aus einem einen Prozessluftkanal
(5) des Waschetrocknungsgeréats (1) durchstrémen-
den Prozessluftstrom, und aufweisend eine Reini-
gungseinrichtung (9) zum Reinigen des Siebs (7),
wobei das Sieb (7) im Raum relativ zu dem durch-
strdmenden Prozessluftstrom unter einem Winkel
(o) schrag angeordnet ist, und wobei eine Reini-
gungsflissigkeit (W) von oben Uber das schrag ein-
gebaute Sieb (7) geleitet, insbesondere gegossen,
wird.
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FIG 1
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FIG 2
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