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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Erwärmen von Werkstücken

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behan-
deln von Werkstücken, bei dem die zu behandelnden
Werkstücke in einem Ofen in mehreren horizontalen Ofe-
nebenen (E1 ... En) erwärmt werden. Jede der vertikal
übereinander angeordneten Ofenebenen (E1 .. En) be-
findet sich jeweils in einer Höhe (h1 ... hn) und kann we-
nigstens ein zu erwärmendes Werkstück aufnehmen.
Nach der Erwärmung werden die Werkstücke in einer
definierten Reihenfolge aus den Ofenebenen (E1 ... En)
wieder entnommen. Für die Entnahme der erwärmten
Werkstücke werden die Ofenebenen (E1 ... En) schritt-
weise vertikal bewegt und dadurch die jeweiligen Höhen
(h1 ... hn) der einzelnen Ofenebenen (E1 ... En) verän-
dert. Die schrittweise vertikale Bewegung erfolgt so, dass
die Höhe (h1 ... hn) der jeweiligen Ofenebene (E1 ... En),
aus welcher wenigstens ein erwärmtes Werkstück ent-
nommen wird, einer fest definierten Entnahmehöhe hx
entspricht und dass sich dabei die jeweilige Ofenebene
(E1 ... En) für eine Zeitdauer t > 0 auf der Entnahmehöhe
hx befindet.
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