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(57)  Vorrichtung zum Befestigen eines Rotations-
werkzeuges (2), insbesondere Kreissageblatt, Fraser
oder dergleichen, an einer Welle (3) einer Werkstoffbe-
arbeitungsmaschine, insbesondere Holzbearbeitungs-
maschine, mit einem Anlageelement (4) und einer Span-
neinrichtung (5), die jeweils eine Anlageflache (18, 18’),
zwischen denen das Rotationswerkzeug (2) klemmbar
ist, aufweisen, wobei die Spanneinrichtung (5) eine die
Anlageflache (18) aufweisende Spannscheibe (6), einen

Fig5

Reibschliisssige Rotationswerkzeugbefestigungsvorrichtung

die Spannscheibe (6) zumindest teilweise durchsetzen-
den, mit der Welle (3) verbindbaren, insbesondere axial
verschraubbaren Kernbolzen (7) und ein Kraftlibertra-
gungselement (8) zum Verbinden des Kernbolzens (7)
mit der Welle (3) aufweist, wobei das Kraftiibertragungs-
element (8) und der Kernbolzen (7) der Spanneinrichtung
(5) durch einen Kraftuntersetzungsmechanismus (9)
reibschliissig verbunden sind, wobei das Kraftibertra-
gungselement (8) und der Kraftuntersetzungsmechanis-
mus (9) auf der wellenabgewandten
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Be-
festigen eines Rotationswerkzeuges, insbesondere ei-
nes Kreissageblattes, eines Frasers oder dergleichen,
an einer Welle einer Werkzeugmaschine, insbesondere
Holzbearbeitungsmaschine, mit einem Anlageelement
und einer Spanneinrichtung, die jeweils eine Anlagefla-
che, zwischen denen das Rotationswerkzeug klemmbar
ist, aufweisen, wobei die Spanneinrichtung eine die An-
lageflache aufweisende Spannscheibe, einen die
Spannscheibe zumindest teilweise durchsetzenden, mit
der Welle verbindbaren, insbesondere axial verschraub-
baren Kernbolzen und ein Kraftlibertragungselement
zum Verbinden des Kernbolzens mit der Welle aufweist,
wobei das Kraftiibertragungselement und der Kembol-
zen der Spanneinrichtung durch einen Kraftunterset-
zungsmechanismus reibschlissig verbunden sind.
[0002] Um Rotationswerkzeuge wie Sageblatter an
den entsprechenden Maschinen anzubringen, sind aus
dem Stand der Technik bereits Untersetzungsmechanis-
men bekannt, die die Kraft vom Kraftlibertragungseleni-
ent auf den Kembolzen in einem bestimmten Verhaltnis
umwandeln bzw. Ubertragen. Dabei weisen die Unter-
setzungsmechanismen beispielsweise mehrstufige Pla-
netengetriebe (DE 37 00 968 A1), Getriebe mit teilweise
exzentrisch angeordneten Zahnkranzen (EP 0 588 483
A2) und hydraulische Spanneinrichtungen (EP 0 324 357
A2 und EP 1 990 146 A2) auf. Die beiden erstgenannten
Arten von Untersetzungsmechanismen sind sehr auf-
wandig in der Herstellung und bendtigen einen genau
abgestimmten Einbau des Planetenrad- bzw. Zahn-
kranzmechanismus. Bei den hydraulischen Spannein-
richtungen ist vor allem das Gewahrleisten der Dichtheit
problematisch, daim Gebrauch oftmals Hydraulikfllssig-
keit austritt.

[0003] Ausder DE 28 23 609 ist eine Vorrichtung zum
Anbringen eines im Wesentlichen scheibenférmigen
Werkzeuges an einer Antriebsspindel bekannt, wobei ein
Kraftuntersetzungsmechanismus mit Druck- bzw.
Klemmkugeln gezeigt ist. Ein wesentlicher Nachteil die-
ser Ausfuhrung besteht darin, dass der gesamte Kraft-
untersetzungsmechanismus in der Welle selbst Platz fin-
den muss. Dadurch kann diese Befestigungsvorrichtung
nicht an einer standardmaRige Welle einer beliebigen
Werkzeugmaschine eingesetzt werden, sondern es be-
darf einer zusatzlichen Ausbildung eines genligend gro-
Ren Einbauraumes in der Welle.

[0004] Zusatzlich ist es gemal dieser Schrift unhand-
lich, die eigentliche SchlieRkraft aufzubringen, da mit ei-
nem Imbusschlissel eine umsténdliche Art der Kraftauf-
bringung auf die mittlere Kugel erreicht wird. Dies erfolgt
dadurch, dass durch die Klemmschraube hindurch ein
Imbusschliissel gesteckt wird, wodurch die Schraube zu-
ganglich ist. Dadurch kann die eigentliche Vorspannung
nur mit einem Werkzeug durchgefihrt werden. Zudem
bringt dies den Nachteil, dass sich in diesem Bereich
leicht Staub und Schmutz verfangt, wodurch der Imbus-
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schlussel nicht mehr passen konnte.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung liegt nun darin, eine
gegeniiber dem Stand der Technik verbesserte Vorrich-
tung zum Befestigen eines Rotationswerkzeuges anzu-
geben. Insbesondere soll diese Vorrichtung einen relativ
einfachen Aufbau aufweisen und keine Probleme mit Hy-
draulikfliissigkeit oder sonstigen Untersetzungsmecha-
nismen verursachen.

[0006] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass das
Kraftlibertragungselement und der Kraftuntersetzungs-
mechanismus der Spanneinrichtung samt Spannschei-
be auf der wellenabgewandten Seite des Rotationswerk-
zeuges angeordnet sind. Der eine wesentliche Vorteil
dieser Ausfiihrung besteht darin, dass gegeniiber den
erstgenannten Schriften die Untersetzungskraftwirkung
durch einen einfachen Reibschluss und nicht durch
Formschluss oder sonstige Krafte, wie beispielsweise
Hydraulikkraft erreicht wird. Gegeniber der genannten
DE 28 23 609 besteht der wesentliche Vorteil darin, dass
der gesamte Kraftuntersetzungsmechanismus im vorde-
ren, wellenabgewandten Flanschteil (Spanneinrichtung)
einteilig angeordnet bzw. ausgebildet ist. Somit ist die
erfindungsgeman vorliegende Vorrichtung zum Befesti-
gen eines Rotationswerkzeugs bei samtlichen Werkstoff-
bearbeitungsmaschirien einfach nachristbar. Es muss
kein separater und aufwandig auszubildender Einbau-
raum im Bereich der Welle ausgebildet werden, sondern
es kann standardmafig an der Welle der Kernbolzen ein-
geschraubt werden.

[0007] Um eine einfache Bedienung und ein einfaches
Anbringen eines Rotationswerkzeuges an einer Werk-
stoffbearbeitungsmaschine zu garantieren, kann bevor-
zugt vorgesehen sein, dass das Kraftlibertragungsele-
ment zur werkzeuglosen manuellen Betétigung durch ei-
nen Benutzer ausgebildet und angeordnet ist. Dies kann
bevorzugt dadurch erfolgen, dass das Kraftibertra-
gungselement in Form einer Drehscheibe bzw. einer
Spannmutter ausgefihrt ist.

[0008] Ein weiteres bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel
kann vorsehen, dass durch Drehen des Kraftibertra-
gungselementes in Spannrichtung der Kernbolzen in der
Welle bis zum Anschlag verschraubbar ist und durch fort-
gesetztes Drehen des Kraftiibertragungselementes in
Spannrichtung der Kraftuntersetzungsmechanismus die
Spannscheibe gegenliber dem Kembolzen in Richtung
Welle bewegt. Das heil}t, es muss - vor allem gegenlber
der DE 28 23 609 - kein Werkzeug verwendet werden
und es kann durch reines Betatigen des Kraftiibertragu-
rigselementes sowohl die normale Vorspannung als
auch die Hauptspannung des Rotationswerkzeuges er-
reicht werden. Am besten funktioniert das Anbringen des
Rotationswerkzeuges dann, wenn das Kraftiibertra-
gungselement in voller Offenstellung ist. In dieser Offen-
stellung wird durch die relativ hohe Reibung zwischen
Kraftibertragungselement und Spannscheibe das indi-
rekte Eindrehen des Kernbolzensin die Welle erméglicht.
Dieses Eindrehen kann aber auch durch direktes Angrei-
fen an der Spannscheibe erfolgen. Jedenfalls sind bei
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der vorliegenden Ausfiihrung beide Mdglichkeiten des
handischen Eindrehens des Kernbolzens in die Welle
gegeben, wobei im Endeffekt die gesamte Spannvorrich-
tung - unabhangig davon welcher Teil betatigt wird - in
der Welle befestigbar ist.

[0009] Wenn dann der Kernbolzen bis zum Anschlag
inder Welle eingeschraubt ist, wird die Reibung in diesem
Bereich héher als die Reibung zwischen Kraftiibertra-
gungselement und Spannscheibe, wonach durch das
fortgesetzte Drehen des Kraftlibertragungselementes ei-
ne axiale Bewegung gegeniiber der Spannscheibe
durchgefiihrt wird. Diese axiale Verschiebung des Kraft-
Ubertragungselementes setzt den Kraftuntersetzungs-
mechanismus in Bewegung, wodurch die Spannscheibe
gegeniiber dem Kernbolzen in Richtung Welle bewegt
wird und das Rotationswerkzeug zwischen diesen bei-
den Teilen eingespannt wird.

[0010] GemalR einem bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiel kann dazu weiters vorgesehen sein, dass das Kraft-
Ubertragungselemerit mit der Spannscheibe - vorzugs-
weise mit einem Zwischenflansch der Spannscheibe -
Uber ein Gewinde verbunden ist. Weiters kann bevorzugt
vorgesehen sein, dass durch Betétigen, vorzugsweise
durch Drehen des Kraftobertragungselements in Spann-
richtung oder in Loserichtung dieses gegenlber der
Spannscheibe in Axialrichtung bewegbar ist. Somit wird
Uber dieses Gewinde ein Teil des Kraftiibertragungsele-
riletites in Richtung des Kraftuntersetzungsmechanis-
mus bewegt, wodurch dieser Kraftuntersetzungsmecha-
nismus die Spannkraft auf die Spannscheibe aufbringt.
Die Spannrichtung ist jene Richtung, bei der das Kraft-
Ubertragungselement durch Drehen in Richtung Welle
(beim Vorspannen) oder in Richtung Spannscheibe
(beim Hauptspannen) bewegt wird.

[0011] Eine konkrete Ausflhrungsvariante der hier
vorliegenden Erfindung kann vorsehen, dass das Kraft-
Ubertragungselement, vorzugsweise Uber einen An-
schlagfortsatz, bei der Spann-bewegung Klemm- bzw.
Keilelemente des Kraftuntersetzungsmechanismus der-
art in Richtung korrespondierender Keilflachen der
Spannscheibe und des Kernbolzens bewegt, dass sich
die Spannscheibe in Axialrichtung gegenliber dem Kern-
bolzen zum Rotationswerkzeug bewegt und dieses zwi-
schen Spannscheibe und Anlageelement einspannt. Da-
durch, dass der Kembolzen bis zum Anschlag in die Wel-
le eingedreht ist und die Spannscheibe durch den Kraft-
untersetzungsmechanismus in Bezug auf den Kernbol-
zen naher zur Welle bewegt wird, wird der Abstand zwi-
schen Spannscheibe und Anlageelement verkleinert,
wodurch das zwischen Spannscheibe und Anlage-
element befindliche Rotationswerkzeug mit hoher Kraft
eingeklemmt bzw. eingespannt wird.

[0012] Eine bevorzugte Ausfiihrungsvariante kann
vorsehen, dass die Klemmelemente in Form von Kugeln
ausgefihrt sind, wobei zumindest eine Klemmkugel bei
der Spannbewegung des Kraftiibertragungselements
von diesem direkt beaufschlagbar ist. Alternativ kann das
Klemmelement als eine Art Keil ausgefiihrt sein. Die
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Kraftlibertragung kann bevorzugt weiters derart erfolgen,
indem um die durch das Kraftlibertragungselement be-
aufschlagbare Klemmkugel weitere, konzentrisch nach
aulen drickbar, vorzugsweise kleinere Klemmkugeln
angeordnet sind, die an den Keilflaichen der Spannschei-
be und des Kernbolzens anliegen.

[0013] Als reibschllssiger Kraftuntersetzungsmecha-
nismus im Sinne der Erfindung wird verstanden, dass
der Kraftschluss, das heillt die Reibungskraftrabertra-
gung, zwischen dem vorzugsweise kugelférmigen Klem-
melement des Kraftuntersetzungsmechanismus und
dem Kembolzen im Wesentlichen tangential an den
Oberflachen der beteiligten Verbindungspartner erfolgt.
[0014] Ein weiteres Ausfihrungsbeispiel kann vorse-
hen, dass die Keilflache der Spannscheibe an einer se-
paraten Aufnahmebuchse der Spannscheibe angeord-
net sind.

[0015] GemaR einem weiteren Ausfiuhrungsbeispiel
kann vorgesehen sein, dass der Kraftuntersetzungsme-
chanismus eine Spannkraft zwischen 10 und 30 kN, vor-
zugsweise zwischen 15 und 25 kN, besonders bevorzugt
von etwa 20 kN, erzeugt.

[0016] Bevorzugt kann weiters vorgesehen sein, dass
die Spanneinrichtung samt Kraftibertragungselement,
Kraftuntersetzungsmechanismus, Spannscheibe und
Kernbolzen als einteiliges Bauteil ausgebildet ist. Da-
durch ergibt sich ein voll gekapseltes System, das unab-
héangig von der Welle (mit Standardbohrung) und unab-
héngig vom verwendeten Rotationswerkzeug verwendet
werden kann. Fir den Anwender ergeben sich dadurch
die Vorteile, dass kein Werkzeug bzw. kein Imbusschliis-
sel zum Befestigen des Rotationswerkzeuges verwendet
werden muss und dass sdmtliche bereits gekaufte Werk-
zeugmaschinen mit dieser neuen Befestigungsvorrich-
tung nachgerustet werden kénnen.

[0017] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorlie-
genden Erfindung werden anhand der Figurenbeschrei-
bung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiele im Folgenden naher er-
lautert. Darin zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt der Vorrichtung vor dem An-
bringen der Spannvorrichtung an der Werk-
stoffbearbenungsrnaschine,

Fig. 2 eine Explosionsdarstellung der Spannvorrich-
tung,

Fig. 3  einen Querschnitt der in die Welle einge-
schraubten Spannvorrichtung,

Fig. 4  einen Detailquerschnitt aus Fig. 3,

Fig. 5 einenQuerschnittder Spannvorrichtung beiun-
ter voller Spannkraft stehenden Druclcunter-
setzungsmechanismus und

Fig. 6  einen Detailquerschnitt aus Fig. 5.

[0018] In Fig. 1istim rechten Bereich die Welle 3 (An-

triebsspindel) der Werkstoffbearbekungs-maschine dar-
gestellt. An dieser ist im linken Bereich das Anlage-
element 4 mit der Anlageflache 18’ angeordnet. Das Ro-
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tationswerkzeug 2 wird durch Einfiihren der Spannein-
richtung 5 durch das Rotationswerkzeug 2 hindurch und
in die Welle 3 hinein zwischen der Anliegeflache 18’ des
Anlageelements 4 und der Anlageflache 18 der Spann-
scheibe 6 eingeklemmt. Das Anlegeelement 4 kann von
der Welle 3 abgenommen werden. Je nach GroRe des
Rotationswerkzeuges 2 kann auch das Anlageelement
4 an dessen GroRRe angepasst werden. Nicht unbedingt
notwendig, aber dennoch bevorzugt vorgesehen, sind
zusatzliche Drehmomentiibertragungselemente (nicht
dargestellt) am Anlageelement 4, iber welche eine di-
rekte Drehmomentiibertragung von der Welle 3 Giber das
Anlageelement 4 auf das Rotationswerkzeug 2 erfolgen
kann. Die Drehmomentiibertragung ist dadurch nicht nur
von der Verklemmung zwischen Spannscheibe 6 und
Rotationswerkzeug 2 abhangig.

[0019] In Fig. 2 werden die teilweise bereits in Fig. 1
dargestellten Bauteile in einer Explosionsdarstellung ge-
zeigt. Die Spannvorrichtung 5 besteht generell aus der
Spannscheibe 6, die einen Uber die Inbusschrauben 10
fest verbundenen Zwischenflansch 6a umfasst, dem
Kembolzen 7 und dem Kraftuntersetzungsmechanismus
9, wobei dieser Kraftuntersetzungsmechanismus 9
durch das Kraftlibertragungselement 8 in Gang gesetzt
wird und dadurch den Axialabstand zwischen Spann-
scheibe 6 und Kernbolzen 7 verandert. Das Kraftiiber-
tragungselement 8 (Drehscheibe bzw, Spannmutter) ist
Uber Zylinderschrauben 17 (und einem dazwischen lie-
genden Dichtring 8b) mit dem Zwischenflansch 6a der
Spannscheibe 6 verbunden. Der Zwischenflansch 6a ist
durch Schwerspannstifte 15 mit dem Kembolzen 7 axial
gekoppelt. In dem Bereich zwischen Spannscheibe 6 und
Zwischenflansch 6a sind die Klemmteile bzw. Klemmku-
geln 12 und 13 sowie die Feder 16 und die Aufnahme-
buchse 11 angeordnet. Die Aufnahmebuchse 11 weist
dabei die Keilflachen 14 und der Kembolzen 7 die Keil-
flachen 14’ fir die Klemmkugeln 13 auf. Der Kernbolzen
7 ist Uber das Kembolzengewinde 24 mit der hier nicht
dargestellten Welle 3 verbindbar.

[0020] In Fig. 3 ist erkennbar, wie dieses Kernbolzen-
gewinde 24 durch das Rotationswerkzeug 2 hindurch in
der Welle 3 eingeschraubt und vorspannbar ist, In dieser
Darstellung gemaR Fig. 3 ist das Rotationswerkzeug 2
noch nicht voll eingespannt. Es liegen jedoch bereits die
beiden Anliegeflachen 18 und 18’ am Rotationswerkzeug
2 an. Wie in dieser Fig. 3 dargestellt, dreht sich die ge-
samte Antriebsspindel bzw. -welle 3 mitsamt dem Rota-
tionswerkzeug 2 und der Spannvorrichtung 5 um die Ach-
se X.

[0021] In Fig. 4 ist ein Detailbereich der Spannvorrich-
tung 5 aus Fig. 3 dargestellt. Darin ist erkennbar, dass
das Kraftlibertragungselemerit 8 im Bereich des zentral
angeordneten Anschlagfortsatzes 23 ein Gewinde 22
aufweist, welches mit dem Zwischenflansch 6a korre-
spondiert. Dieser Zwischenflansch 6a weist zudem be-
vorzugt drei Zylinderschrauben 17 auf, welche wiederum
Begrenzungsfortsatze 20 aufweisen, die mitden Begren-
zungsfortsatzen 21 des Kraftlibertragungselements 8 ein
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komplettes Herausdrehen bzw. Lésen des Kraftlibertra-
gungseiaments 8 vom Zwischenflansch 6a verhindern.
Durch den Dichtring 8b wird ein direktes Reiben der Me-
tallflachen des Kraftibertragungselements 8 und des
Zwischenflansches 6 verhindert und auch ein Eindringen
von Staub oder sonstigen Materialien in den Zwischen-
raum unterbunden. Somit bildet die Spannvorrichtung 5
ein in sich geschlossenes, einteiliges, gekapseltes Bau-
teil.

[0022] Der Kraftuntersetzungsmechanismus 9 be-
steht im Wesentlichen aus der groRen Klemmkugel 12
und den kleinen Klemmkugeln 13 sowie den mit den klei-
nen Klemmkugeln 13 korrespondierenden Keilflachen 14
und 14’ der Aufnahmebuchse 11 und des Kernbolzens
7. Die Klemmkugel 12 ist dabei einerseits vom Anschlag-
fortsatz 23 des Kraftiibertragungselements 8 und ande-
rerseits von der Feder 16 beaufschlagt.

[0023] Wie nunim Vergleich zur Fig. 4 in Fig. 6 gezeigt
ist, wird durch forgesetztes Drehen des Kraftlibertra-
gungselements 8 (nach der Vorspannung bzw, dem Ein-
schrauben des Kernbolzens 7 in die Welle 3) dessen
Anschlagfortsatz 23 in Richtung Klemmkugel 12 bewegt,
wodurch die Feder 16 zusammengedriickt wird und sich
die kleineren Klemmkugeln 13 durch die Bewegung der
groen Klemmkugel 12 von der Achse X entfernen. Da-
durch wird der Abstand A zwischen den mit den Klemm-
kugeln 13 korrespondierenden Keilflichen 14 und 14’
vergréRert, wodurch die Spannscheibe 6 in Bezug auf
den Kernbolzen 7 (und dem Kraftlibertraguttgselement
8) in Richtung Welle 3 bewegt wird und somit das Rota-
tionswerkzeug 2 mit einer Kraft von vorzugsweise etwa
20 Kilonewton zwischen den Anliegeflachen 18 und 18’
des Anlageelements 4 und der Spannscheibe 6 einge-
klemmt bzw. eingespannt wird. Die Kraft von der Klemm-
kugel 12 auf die Klemmkugeln 13 wird in einem Verhaltnis
von 1: 2,5 verteilt, wobei die Druckkraft auf die Rillen
(Keilflachen 14) der Aufnahmebuchse 11 verteilt wird.
Die Kraft baut sich dabei entlang dieser Rillen durch Ver-
schieben der Klemmkugeln 13 auf, wodurch der axiale
Druck erhéht wird.

[0024] Beim Lésen der gesamten Spannvorrichtung 5
wird durch Drehen des Kraftlibertragungselements 8 die
Kraft von der Klemmkugel 12 auf die Klemmkugeln 13
verringert, indem beim Herausdrehen die Kugel 12 durch
die Feder 16 in Richtung Kraftlibertragungselement 8 be-
wegt wird, wodurch auch der Abstand A zwischen den
Keilflachen 14 und 14’ verringert wird und somit die Vor-
spannkraft auf das Rotationswerkzeug 2 verkleinert wird.
Das Kraftubertragungselement 8 wird gegeniiber dem
Zwischenflansch 6a soweit herausgedreht, bis sich die
Begrenzungsfortsatze 20 und 21 bertihren. Wenn dann
das Kraftlibertragungselement 8 weiter in Ldserichtung
gedreht wird, Ubertragt sich die gesamte Drehbewegung
Uber den Zwischenflansch 6a und die Schwerspannstifte
15 aufden Kernbolzen 7 und dessen Kembolzengewinde
24, wodurch die gesamte Spannvorrichtung 5 von der
Welle 3 gel6st wird, wonach das Rotationswerkzeug 2
entnommen oder getauscht werden kann.
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[0025] Eine alternative Ausfihrung kann vorsehen,
dass in etwa im Bereich des Dichtrings 8b das Gewinde
22 zwischen Spannscheibe 6 bzw. Flansch 6a und dem
Kraftlibertragungselement 8 angeordnet sein kann, was
allerdings eine groRere Reibflache bedeutet.

[0026] Das Bezugszeichen 25 zeigt das Zylinder-
schraubengewinde zwischen Zylinderschraube 17 und
Zwischenflansch 6a. Das Bezugszeichen 26 zeigt das
Inbusschraubengewinde zwischen Inbussschraube 10
und Spannflansch 6a, wobei die Inbusschraube 10 die
Spannscheibe 6 mit dem Zwischenflansch 6a verbindet.
[0027] Somit zeigt die Erfindung eine gegeniliber dem
Stand der Technik verbesserte Vorrichtung zum Befesti-
gen eines Rotationswerkzeuges an einer Welle einer
Werkstoffbearbeitungs-maschine, indem ein reibschlis-
sig wirkender Kraftuntersetzungsmechanismus fur ein
vorzugsweise werkzeugloses Befestigen und Einspan-
nen des Rotationswerkzeuges vorgesehen ist. Als be-
vorzugte konkrete Ausfiihrungsvariante dieses reib-
schlissigen Kraftuntersetzungsmechanismus kénnen
dabei vorzugsweise kugelférmige Klemm- bzw. Keilele-
mente vorgesehen sein, die an Keilflachen der Spann-
scheibe und des Kernbolzens tangential und - wenn sie
unter Spannkraft durch das Kraftiibertragungselement
stehen - reibschlissig anliegen und diese Flachen aus-
einander driicken, wodurch die Spannscheibe in Axial-
richtung gegenliber dem Kernbolzen (Spannelement)
zum Rotationswerkzeug bzw, zur Welle bewegt wird und
das Einspannen des Rotationswerkzeugs bewirkt wird.
Ein wesentlicher Vorteil gegentiber dem Stand der Tech-
nik besteht auch darin, dass die gesamte Spanneinrich-
tung als separates, einteiliges, nachristbares Bauteil
ausgefihrt ist und die Antriebswelle ein standardmaRi-
ges Einschraubgewinde fir einen Kembolzen der
Spannvorrichtung aufweist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Befestigen eines Rotationswerk-
zeuges (2), insbesondere Kreissageblatt, Fraser
oder dergleichen, an einer Welle (3) einer Werkstoff-
bearbeitungsmaschine, insbesondere Holzbearbei-
tungsmaschine, mit einem Anlageelement (4) und
einer Spanneinrichtung (5), die jeweils eine Anlage-
flache (18, 18’), zwischen denen das Rotationswerk-
zeug (2) klemmbar ist, aufweisen, wobei die Span-
neinrichtung (5) eine die Anlageflache (18) aufwei-
sende Spannscheibe (6), einen die Spannscheibe
(6) zumindest teilweise durchsetzenden, mit der
Welle (3) verbindbaren, insbesondere axial ver-
schraubbaren Kernbolzen (7) und ein Kraftiibertra-
gungselement (8) zum Verbinden des Kernbolzens
(7) mit der Welle (3) aufweist, wobei das Kraftliber-
tragurigselement (8) und der Kernbolzen (7) der
Spanneinrichtung (5) durch einen Kraftunterset-
zungsmechanismus (9) reibschllssig verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet, dass das Kraft-
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Ubertragungselement (8) und der Kraftunterset-
zungsmechanismus (9) auf der wellenabgewandten
Seite des Rotationswerkzeuges (2) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kraflibertragungselement (8)
zur werkzeuglosen manuellen Betatigung durch ei-
nen Benutzer ausgebildet und angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch Drehen der Spannein-
richtung (5), vorzugsweise des Kraftiibertragungs-
elementes (8), in Spannrichtung der Kernbolzen (7)
in der Welle (3) bis zum Anschlag verschraubbar ist
und durch fortgesetztes Drehen des Kraftlibertra-
gungselementes (8) in Spannrichtung der Kraftun-
tersetzungsmechanismus (9) die Spannscheibe (6)
gegenuber dem Kembolzen (7) in Richtung Welle
(3) bewegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Kraftlibertra-
gungselement (8) mit der Spannscheibe (6) - vor-
zugsweise mit einem Zwischenflansch (6a) der
Spannscheibe (6) - Uber ein Gewinde (22) verbun-
den ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass durch Betatigen, vor-
zugsweise durch Drehen des Kraftiibertragungsele-
ments (8) in Spannrichtung oder in Léserichtung die-
ses gegeniber der Spannscheibe (6) in Axialrich-
tung bewegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Kraftlibertra-
gungselement (8), vorzugsweise Uber einen An-
schlagfortsatz (23), bei der Spannbewegung
Klemm- bzw. Keilelemente (12, 13) des Kraftunter-
setzungsmechanismus (9) derart in Richtung korre-
spondierender Keilflachen (14, 14’) der Spannschei-
be (6) und des Kernbolzens (7) bewegt, sodass sich
die Spannscheibe (6) in Axialrichtung gegeniber
dem Kembolzen (7) zum Rotationswerkzeug (2) be-
wegtund dieses zwischen Spannscheibe (6) und An-
lageelement (4) einspannt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmelemente (12, 13) in Form
von Kugeln ausgefihrt sind, wobei zumindest eine
Klemmkugel (12) bei der Spannbewegung des Kraft-
Ubertragungsejements (8) von diesem direkt beauf-
schlagbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass um die durch das Kraftlibertra-
gungselement (8) beaufschlagbare Klemmkugel
(12) weitere, konzentrisch nach aulRen driickbare,
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vorzugsweise kleinere Klemmkugeln (13) angeord-
net sind, die an den Keilflachen (14, 14’) der Spann-
scheibe (6) und des Kernbolzens (7) anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Keilfldchen (14), vorzugsweise
rillenférmig an einer Aufnahmebuchse (11) der
Spannscheibe (6) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kraftunterset-
zungsmechanismus (9) eine Spannkraft zwischen
10 und 25 kN, vorzugsweise von etwa 20 kN, er-
zeugt.
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