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(54) Befiilleinrichtung

(57)  Es wird eine Befilleinrichtung (1) fiir Getranke
beschrieben, die einen Vorratsbehalter (8) zum Aufneh-
men eines Getrankevorrats und ein Fullventil (4) zum
Befullen von Verpackungen (6) mitdem Getrank aus dem

Vorratsbehalter (8) enthélt. Um bei dieser Befiilleinrich-
tung Nebenzeiten zu reduzieren, wird vorgeschlagen, in
den Vorratsbehalter (8) und/oder in das Fullventil (4) ei-
nen Warmetauscher (9, 17) zu integrieren.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Befiillein-
richtung fiir Getranke der im Oberbegriff von Anspruch
1 erlauterten Art.

[0002] Eine derartige Befllleinrichtung ist aus der DE
20 105 716 U1 bekannt. Die bekannte Beflleinrichtung
ist in Form eines Beflllerkarussells ausgebildet, das ei-
nenum eine vertikale Drehachse rotierenden Trager um-
fasst, an dessen AuRRenumfang eine Vielzahl von Fiill-
ventilen angeordnet sind, die oberhalb von Halterungen
fur Verpackungen, wie beispielsweise Flaschen, ange-
ordnet sind und diese mit einem Produkt befiillen. Die
Fillventile werden uber einen Vorratsbehalter mit dem
Produkt versorgt, der auf dem Trager des Karussells sitzt
und sich mit diesem um die Drehachse dreht. Die Beftil-
leinrichtung enthalt weiterhin einen Produktkreislauf, der
es ermdglicht, beispielsweise bei einem Maschinenstill-
stand das nicht in die Verpackungen befiillbare Produkt
im Kreislauf zu fahren, bis eine Befiillung wieder moglich
ist. In diesem Produktkreislauf ist ein Warmetauscher fiir
das Produkt angeordnet, der bei HeilRabfiillung des Pro-
duktes eine Abklihlung des Produktes verhindert. Der-
artige Befilleinrichtungen missen spéatestens beim
Wechsel eines Produktes gereinigt und sterilisiert wer-
den. Dies geschieht z. B. durch Dampf und/oder heil3es
Wasser. Wird dieses durch die Anlage geschickt, so hei-
zen sich die damit verbundenen Anlagenteile auf. Da es
oft nicht erwiinscht oder sogar schadlich fur das Produkt
ist, wenn es mitden auf Sterilisationstemperatur erhitzten
Anlageteilen in Kontakt kommt, muss die gesamte Be-
fllleinrichtung vor dem erneuten Betrieb abkiihlen. Da-
durch wird die fiir das Sterilisieren notwendige Zeit er-
héht, wahrend der auch eine Abfill- und Verpackungan-
lage, deren Bestandteil die Befillleinrichtung ist, weitest-
gehend in Stillstand versetzt ist. In einer solchen Anlage
kénnen stromauf, bezliglich Behaltertransportrichtung,
der Befiilleinrichtung weitere Maschinen zur Behalter-
herstellung und Behalterbehandlung (Streckblasmaschi-
nen, Sterilisatoren, Rinser etc.) stehen sowie stromab
Behalterbehandlungsmaschinen wie Verschlief3er, In-
spektionsmaschinen, Etikettiermaschinen, Transporteu-
re, Pack- und Pallettiermaschinen.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Beflilleinrichtung bereit zu stellen, bei der unproduktive
Nebenzeiten reduziert sind.

[0004] Die Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 an-
gegebenen Merkmale geldst.

[0005] Durch die erfindungsgemafle Ausgestaltung
kénnen der Vorratsbehélter und/oder das Fillventil
schnell auf die erforderliche Temperatur gebracht bzw.
auf dieser gehalten werden. So kann beispielsweise der
Vorratsbehalter und/oder das Fullventil nach dem Steri-
lisieren schnell wieder auf Betriebstemperatur abgekuihlt
werden, sodass sofort mit einem erneuten Beflillvorgang
begonnen werden kann. Bei einem Produktionsstopp ist
es beispielsweise moglich, den Vorratsbehalter und/oder
das Fullventil und damit das in diesen enthaltene Produkt
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auf Betriebstemperatur zu halten, sodass sofort nach Be-
endigung der Stérung mit de Befiillen fortgefahren wer-
den kann, ohne dass das Produkt vorher in einen Kreis-
lauf und durch einen externen Warmetauscher geschickt
werden musste.

[0006] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

[0007] Bevorzugt ist der Warmetauscher in die Wan-
dung von Vorratsbehalter und/oder Fullventil integriert,
da dort mit der grofiten Effektivitdt bei der Abkiihlung
oder Erwarmung dieser Anlagenbestandteile zu rechnen
ist.

[0008] Beim Vorratsbehdlter ist eine doppelwandige
Ausflihrung bevorzugt, wobei ein Warmetauschermedi-
um zwischen einer inneren und einer aueren Wandung
flieRt. Dabei kann der Vorratsbehalter bevorzugt allseitig
doppelwandig ausgebildet sein. Zur Bereitstellung des
Warmetauschermediums mit der erforderlichen Tempe-
ratur ist der Vorratsbehalter mit einem Kuhl- und/oder
einem Heizaggregat verbunden.

[0009] Enthalt die Befllleinrichtung ein Beflillerkarus-
sell, so ist der Vorratsbehalter bevorzugt etwa symme-
trisch zur Drehachse auf dem Karussell angeordnet und
dreht sich mit diesem. Dies hat den Vorteil, dass dadurch
keine konstruktiv aufwandigen Drehverteiler vorgesehen
werden missen, die das Produkt auf die Fullventile ver-
teilen.

[0010] Das wenigstens eine Kiihl- und/oder Heizag-
gregat sollte moglichst ortsnah zum Vorratsbehalter an-
geordnet sein und befindet sich bevorzugt auf diesem.
Selbstverstandlich kann die erfindungsgemafe Befill-
einrichtung auch mit wenigstens einem Kuhl- und/oder
Heizaggregat betrieben werden, das ortsnah neben der
Befulleinrichtung steht und Gber entsprechende Medien-
zuleitungen und Drehverteiler an diese angeschlossen
ist.

[0011] Enthalt die Befiilleinrichtung ein Beflllerkarus-
sell, so sollte das Befill- und/oder Heizaggregat symme-
trisch zur Drehachse des Beflllerkarussells angeordnet
sein.

[0012] Ein in die Wandung des Fillventils integrierter
Kanal, durch den ein Warmetauschermedium flief3t, ist
ein besonders effektiver Warmetauscher, mit dem das
Fillventil auf Betriebstemperatur gebracht bzw. auf Be-
triebstemperatur gehalten werden kann.

[0013] Bevorzugt wird der Warmetauscher des Fiill-
ventils vom Kuihl- und/oder Heizaggregat versorgt, der
auch den Vorratsbehalter versorgt.

[0014] Der Kanal des Warmetauschers des Fiillventils
sollte sich bevorzugt Giber die gesamte Héhe einer Pro-
duktkammer des Fllventils erstrecken.

[0015] Die erfindungsgemaRe Befiilleinrichtung ist
nicht limitert durch das eingesetzte Fullverfahren. So
kann sie Verwendung finden z.B. als Wagefilleinrich-
tung, volumetrische Fulleinrichtung mit Durchflussmes-
ser, Sondenfilleinrichtung etc.

[0016] Ein Ausfluhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erldutert.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfin-

dungsgemafien Befiilleinrichtung,

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemaRen Vorratsbehalters,

Fig. 3A  eine schematische Darstellung eines erfin-
dungsgemafien Fllventils, und

Fig. 3B den Schnitt A-A aus Fig. 3A.

[0017] Fig. 1 zeigt in stark schematisierter, geschnit-

tener Darstellung eine Beflilleinrichtung 1, die im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel als Beflillerkarussell ausge-
bildet ist. Die Befllleinrichtung 1 enthalt einen Trager 2,
der um eine im Wesentlichen senkrechte Drehachse 1’
rotiert. Am oder in der Nahe des dulReren Umfangs des
Tragers 2 sind eine Vielzahl von Beflllplatzen 3 ange-
ordnet, von denen jeder ein Beflllventil 4 und eine Hal-
terung 5 fiir die zu beflillende Verpackung 6 aufweist,
wobei die Halterung 5 hier als Standflache und die Ver-
packung 6 als Flasche ausgebildet sind. Das Befiillventil
4 wird Uber eine Zufuhrleitung 7 mit Produkt, also bei-
spielsweise ein flussiges Getrank, aus einem Vorratsbe-
halter 8 versorgt. Der Vorratsbehalter 8 istin Form eines
Kessels ausgebildet und hier auf dem Trager 2 derart
angeordnet, dass er sich zusammen mit dem Trager 2
um die Drehachse 1’ drehen kann. Der Vorratsbehalter
8 kann jedoch auch stationar ausgebildet und tiber Dreh-
verteiler mit jedem der Fulllventile 4 verbunden sein.
[0018] In den Vorratsbehalter 8, ist, wie Fig. 2 zeigt,
ein Warmetauscher 9 integriert. Der Warmetauscher 9
ist im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel als doppelte
Wand des Vorratsbehélters mit einer Innenwand 8a, ei-
ner Aulenwand 8b und einem Zwischenraum 8c zwi-
schen Innen- und AuRenwand ausgebildet, wobei durch
den Zwischenraum 8c ein Warmetauschermedium flief3t.
Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind im Wesentli-
chen alle Wande des Vorratsbehalters 8 doppelwandig
ausgebildet, sodass alle Teile des Vorratsbehalters im
Wesentlichen gleichzeitig auf die erforderliche Tempe-
ratur gebracht werden koénnen.

[0019] Um das Warmetauschermedium auf die erfor-
derliche Temperatur zu bringen, ist ein Kihl- und/oder
Heizaggregat 10 vorgesehen. Das Aggregat 10 sitzt be-
vorzugt oben auf dem Vorratsbehélter 8, symmetrisch
zur Drehachse 1’, und dreht sich mit diesem um die Dreh-
achse 1'. Das Aggregat steht tber Vorlauf- und Rick-
laufleitungen 11a, 11b mit dem Zwischenraum 8c zwi-
schen den beiden Wénden 8a, 8b des Vorratsbehélters
8 in Verbindung.

[0020] Weiterhin enthalt der Vorratsbehélter 8 eine
Einlassleitung 12 flr ein Sterilisierungsmedium, bei-
spielsweise Dampf, und enthélt die nicht gezeigten An-
schlusse fiir die Versorgungsleitung 7 zu den einzelnen
Fullventilen 4.
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[0021] Wie Fig. 3A zeigt, enthalt jedes Fllventil 4 eine
Wandung 13, die eine Produktkammer 14 umschliel3t, in
der sich ein Ventilglied 15 im Wesentlichen vertikal ge-
steuert bewegt, um eine Ventil6ffnung 16 zu 6ffnen und
zu schliefen. Derartige Fullventile und ihre Funktion sind
bekannt. Das erfindungsgemafie Fillventil 4 ist mit ei-
nem Warmetauscher 17 ausgerustet, der bevorzugt in
die Wandung 13 integriert ist und sich zumindest Uber
die vertikale Hohe der Produktkammer 14, vom (nicht
gezeichneten) Einlass der Versorgungsleitung 7 bis kurz
Uber der Ventil6ffnung 16, erstreckt. Der Warmetauscher
17 enthalt einen Kanal 18, der Uber eine Vorlaufleitung
18aund eine Rucklaufleitung 18bin einen Kreislauf eines
Wérmetauschermediums eingeschlossen ist. Dabei sind
der Vorlauf 18a und der Riicklauf 18b bevorzugt mit dem
Kuhl- und/oder Heizaggregat 10 verbunden, das auch
den Vorratsbehalter 8 versorgt. Der Kanal 18 enthalt, wie
Fig. 3B zeigt, eine Vielzahl von Bohrungen oder Rippen
19, die sich in Axialrichtung der Wandung 13 erstrecken,
wobei jeweils zwei benachbarte Bohrungen oder Rippen
19 Uber Nuten 20 abwechselnd am unteren und oberen
Ende zum durchlaufenden Kanal 18 miteinander verbun-
den sind.

[0022] Mit der erfindungsgemaflen Ausgestaltung
kénnen die Warmetauscher 9 bzw. 17 von Vorratsbehal-
ter 8 und Fllventil 4 mit einem Kihlmittel, beispielsweise
Glykol, versorgt werden, wenn diese Anlagenteile nach
einer Heilsterilisation schnell wieder auf Abfiilltempera-
tur gebracht werden sollen. Im Gegenzug kénnen die
Warmetauscher 9 bzw. 17 mit einem Heizmedium, wie
beispielsweise Dampf oder Heillwasser, beschickt wer-
den, wenn es darum geht, eine kurzzeitige Betriebsun-
terbrechung zu Uberstehen, ohne dass das Produkt, was
beispielsweise bei HeiRabflllung wichtig ist, seine Ab-
fulltemperatur verliert oder wenig produktschonend und
zeitaufwandig im Kreislauf geflihrt werden muss.
[0023] In Abwandlung des beschriebenen und ge-
zeichneten Ausfiihrungsbeispiels kann auch nur der Vor-
ratsbehalter oder nur das Fullventil mit dem Warmetau-
scher versehen sein. Auch kdnnen noch weitere Anla-
geteile, insbesondere solche mit Produktkontakt, mit in-
tegrierten Warmetauschern versehen sein. Die konstruk-
tive Ausgestaltung der Warmetauscher kann abgewan-
delt und an die spezielle Konstruktion der damit zu ver-
sehenden Bauteile angepasst werden. Kiihlung und Hei-
zung kdénnen durch getrennte Aggregate bewirkt werden.

Patentanspriiche

1. Befllleinrichtung (1) fur Getréanke, mit einem Vor-
ratsbehalter (8) zum Aufnehmen eines Getrankevor-
rats und einem Fllventil (4) zum Beflllen von Ver-
packungen (6) mit dem Getrénk aus dem Vorrats-
behalter (8), gekennzeichnet durch einen in den
Vorratsbehalter (8) und/oder das Fillventil (4) inte-
grierten Warmetauscher (9, 17).
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Befilleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Warmetauscher (9, 17) in
die Wandung (8¢, 13) des Vorratsbehalters (8) und/
oder des Fillventils (4) integriert ist.

Befilleinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Vorratsbehalter (8) dop-
pelwandig mit einer inneren und einer auleren Wan-
dung (8a, 8b) ausgebildet ist, zwischen denen ein
Warmetauschermedium flieRt.

Befilleinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass alle AulRenwande des Vorrats-
behalters (8) doppelwandig ausgebildet sind.

Befilleinrichtung nach einem der Anspriche 1-4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Vorratsbehal-
ter (8) mit einem Kiihl- und/oder einem Heizaggregat
(10) verbunden ist.

Befilleinrichtung nach einem der Anspriiche 1-5,
dadurch gekennzeichnet, dass bei einem Befll-
lerkarussell der Vorratsbehélter (8) symmetrisch zu
einer Drehachse (1’) auf einem Trager (2) des Ka-
russells angeordnet ist.

Befilleinrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kuhl- und/oder Heizag-
gregat (10) auf dem Vorratsbehalter (8) angeordnet
ist.

Befllleinrichtung nach Anspriiche 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kiihl- und/oder Heizag-
gregat (10) symmetrisch zur Drehachse (1’) des Be-
fullerkarussells angeordnet ist.

Befiilleinrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kihl- und/oder Heizag-
gregat (10) der Befllleinrichtung beigestellt ist und
mit dem Vorratsbehalter (8) iber Medienzuleitungen
und/oder Drehverteiler verbunden ist.

Befiilleinrichtung nach einem der Anspriiche 1-9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Fllventil (4)
einen in seine Wandung (13) integrierten Kanal (18)
enthélt, durch den ein Warmetauschermedium flief3t.

Befiilleinrichtung nach einem der Anspriiche 5-10,
dadurch gekennzeichnet, dass der Warmetau-
scher (17) des Fiillventils (4) mit dem Kiihl- und/oder
Heizaggregat (10) des Vorratsbehalters (9) verbun-
den ist.

Befiilleinrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass sich der Kanal (18)
Uber die H6he einer Produktkammer (17) des Full-
ventils (4) erstreckt.
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