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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Beschichten und Prägen eines Bedruckstoffes in einer 
Druckmaschine

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Beschichten und Prägen eines Be-
druckstoffes in einer Verarbeitungsmaschine. Aufgabe
der Erfindung ist es ein Verfahren und eine Vorrichtung
zu schaffen, damit der verarbeitete Bedruckstoff eine
Aufwertung bzw. eine Veredelung erhält. Gelöst wird das
dadurch, dass in einem ersten Spalt (12), umfassend ei-
nen Lack führenden Zylinder (2) mit zumindest einer Do-
siereinrichtung (9) und einen, einen Bedruckstoff führen-
den Gegendruckzylinder (5), die Oberfläche des Be-

druckstoffs mit einer Lackschicht beschichtet wird, und
danach in einem nachgeordneten zweiten Spalt (13), um-
fassend einen eine Prägeform (11) tragenden Zylinder
(2) und einen den Bedruckstoff führenden Gegendruck-
zylinder (5), in den die Lackschicht tragenden Bedruck-
stoff geprägt wird, wobei im ersten Spalt (12) der Be-
druckstoff mit einem UV-Lack beschichtet wird, dass an-
schließend im zweiten Spalt (13) in die auf der Oberfläche
des Bedruckstoffs befindliche, noch nicht polymerisierte
Lackschicht geprägt wird und dass darauffolgend die
Lackschicht polymerisiert wird.
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