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(57)  La présente invention concerne un montant 3 face d’application 19 de la tranche 6 d’une traverse 2 de

de cadre 1 de menuiserie présentant deux profilés 15,
16 raccordés au niveau d’une zone de liaison 12 par des
moyens de liaison 11 a rupture de pont thermique, une

cadre 1 caractérisé par le fait qu’il comporte un profil de
recouvrement 10 rapporté sur la face d’application 19 de
sorte a former la zone de liaison12.
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Description

[0001] La présente invention concerne un montant de
cadre de menuiserie et trouve particulierement son ap-
plication dans le domaine du batiment pour la constitution
de cadres présentant des éléments de rupture de pont
thermique. L’invention est particulierement utilisable
pour des menuiseries utilisant des profilés en aluminium.
[0002] Un mode d’assemblage des cadres actuels
consiste a joindre deux montants par l'intermédiaire
d’une traverse haute et d’'une traverse basse. Une des
possibilités consiste a réaliser un assemblage en coupe
droite dans lequel la tranche des traverses est appliquée
sur une surface plane des montants. La liaison est en-
suite assurée par des moyens classiques notamment
des moyens de vissage.

[0003] Actuellement, l'application des tranches des
traverses sur les montants s’effectue par I'intermédiaire
d’une piéce d’étanchéité recouvrant sensiblementla sur-
face de la tranche de la traverse. Du c6té montant, les
techniques de rupture de pont thermique mettent en
oeuvre des organes en matiére thermiquement isolante
telle des matériaux polyméres de sorte a rejoindre deux
profilés constitués a proximité des deux cétés opposés
du montant. La liaison a rupture de pont thermique en-
gendre inévitablement des imperfections dans I'état de
surface de la zone d’application de la tranche de la tra-
verse du fait des tolérances de sertissage des organes
de liaison ou des tolérances de fabrication et de forme.
[0004] Le document EP-A-1.698.753 présente un
chassis métallique pour une ouverture avec des mon-
tants équipés d’'une rupture de pont thermique. La rup-
ture de pont thermique est simplement masquée par une
piece clippée ayant la forme d’'un « L ». Aucune étan-
chéité n’est produite par cette réalisation en ce qui con-
cerne la coopération des montants et d’'une traverse.
[0005] En conséquence, on rencontre actuellement
d’'importants problémes d’étanchéité au niveau de la zo-
ne d’appui entre la traverse et le montant. Pour y remé-
dier, les opérateurs n’ont d’autre solution que de recourir
a des accessoires et en particulier a des joints silicones
qu’il convient de mettre en place in situ ce qui occasionne
surcolt et probléeme de fiabilité et de qualité de I'étan-
chéisation produite.

[0006] Il existe donc le besoin d’améliorer I'étanchéité
des montants en particulier pour 'assemblage avec des
traverses.

[0007] La présente invention s’inscrit dans ce cadre et
propose a cet effet un montant présentant un profil de
recouvrement rapporté de sorte a couvrir la zone de
liaison par laquelle s’effectue le raccordement entre les
deux profilés. De cette fagon, 'ensemble est fermé pro-
prement pour isoler la zone de liaison de I'extérieur. La
piece de recouvrement permet également avantageuse-
ment une application de la tranche de la traverse avec
une grande planéité. Eventuellement cela permet de
masquer également les défauts de laquage des moyens
de liaison et d’'améliorer I'esthétique notamment dans le
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cas des systémes a bi coloration en évitant les points de
rosée.

[0008] D’autres buts et avantages apparaitront au
cours de la description qui suit d’'un mode préféré de
réalisation de l'invention qui n’en est cependant pas li-
mitatif.

[0009] Auparavant il est rappelé que l'invention con-
cerne un montant de cadre de menuiserie présentant
deux profilés raccordés au niveau d’'une zone de liaison
par des moyens de liaison a rupture de pont thermique
et une face d’application de la tranche d’une traverse de
cadre caractérisé par le fait qu’il comporte un profil de
recouvrement rapporté sur la face d’application de sorte
a fermer la zone de liaison.

[0010] Des possibilités avantageuses mais non limita-
tives sont décrites ci-apres:

- leprofil de recouvrement a une longueur équivalente
a celle des profilés,

- leprofilde recouvrement comporte une portion plane
dont les bordures longitudinales sont appliquées sur
la bordure de chaque profilé,

- au moins I'un des profilés comporte un retrait au ni-
veau de sa bordure pour I'application sur la portion
plane, la profondeur du retrait étant équivalente a
I’épaisseur du profil de recouvrement,

- les profilés et le profil de recouvrement sont confi-
gurés pour former une surface plane sur laface d’ap-
plication pour I'appui de la tranche d’une traverse,

- ledispositif comporte une piéce d’étanchéité rappor-
tée sur la surface plane

- le profil de recouvrement est un matériau thermique-
ment isolant,

- lapiece d’étanchéité est un matériau thermiquement
isolant,

- le profil de recouvrement comporte deux pattes de
clippage chacune sur un des deux profilés,

- chaque profilé comporte une feuillure dont le flanc
comporte un décrochement de réception d’'une pat-
te,

- lespattes et les flancs des feuillures sont plus courts
que le reste des profilés de sorte a ménager une
zone libre d’application d’'une traverse.

[0011] La présente invention concerne également un
ensemble pour cadre de menuiserie comportant une tra-
verse et un montant, et dans lequel la piece d’étanchéité
a un profil identique a celui de la section de la tranche
de la traverse.

[0012] Lesdessinsci-joints sontdonnés atitre d’exem-
ples et ne sont pas limitatifs de I'invention. lls représen-
tent seulement un mode de réalisation de I'invention et
permettront de la comprendre aisément.

La figure 1 présente schématiquement la configura-
tion d’un cadre de menuiserie,

La figure 2 est une vue éclatée présentant divers
composants mis en oeuvre selon l'invention pour
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réaliser un montant et sa connexion avec une tra-
verse.

La figure 3 est une vue en coupe transversale par-
tielle d’'un montant selon l'invention raccordé a une
traverse.

La figure 4 en est une vue en détail correspondant
a la zone référencée 12 de la figure 3.

[0013] Un cadre 1 comporte généralement deux mon-
tants 3 latéraux espacés et raccordés par des traverses
2 I'une inférieure et I'autre supérieure. Une telle configu-
ration est illustrée en figure 1 qui montre également la
présence de deux vantaux 4 ici présentés sous forme de
coulissants.

[0014] La présente invention peut étre mise en oeuvre
pour différents types de montants et notamment pour
des montants de dormants pour des ouvertures.

[0015] La figure 2 montre la portion inférieure d’un
montant 3 selon I'invention coopérant avec une traverse
2 par sa tranche 6 au niveau d’une face d’application 19.
[0016] La structure du montant 3 apparait plus préci-
sément en figure 3 et en figure 4 au niveau desquelles
sont représentés deux profilés 15, 16 espacés et raccor-
dés parl’intermédiaire de moyens de liaison 11 parexem-
ple sous forme d’une paire de barrettes en matériau po-
lymeére par exemple en polyamide. Les moyens de liaison
11 assurent un raccordement mécanique entre les pro-
filés 15, 16 tout en créant une rupture de pont thermique
entre eux de sorte a améliorer les caractéristiques d’iso-
lation de 'ensemble.

[0017] Suivant 'exemple représenté, les extrémités
des barrettes constitutives des moyens de liaison 11 sont
montées sur chaque profilé 16 par l'intermédiaire de
dents de sertissage 14.

[0018] Dans les dispositifs traditionnels, les systémes
ainsi réalisés sont visibles depuis la face d’application
19. Il est par ailleurs constaté des tolérances géométri-
ques assez mauvaises des étapes de sertissage em-
ployées.

[0019] Aucontraire,selonl'invention,lazone de liaison
12 auniveau de laquelle les profilés 15, 16 sontraccordés
par les moyens de liaison 11 est fermée relativement a
la face d’application 19 par l'intermédiaire d’un profil de
recouvrement 10.

[0020] Un profil de recouvrement 10 sous forme d’or-
gane plan telle une plaque rectangulaire ou en forme de
U en matiére plastique polymére de type polychlorure de
vinyle (PVC) donne satisfaction.

[0021] Le profil de recouvrement 10 est appliqué par
la face d’application 19 sur la bordure des profilés 15, 16
de sorte a masquer les moyens de liaison 11.

[0022] Ce principe d’application est illustré aux figures
3et4.
[0023] Entre laliaison sertie des profilés 15, 16 et des

moyens de liaison 11 et la face intérieure du profil de
recouvrement 10, une zone de vide 9 peut étre préser-
vée.

[0024] Suivant le cas présenté en figure 3, la bordure
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des profilés 15, 16 recevant les bordures longitudinales
du profil de recouvrement 10 a une forme en retrait, le
retrait ayant une dimension sensiblement équivalente a
I'épaisseur du profil de recouvrement 10. De cette facon,
I'association des profilés 15, 16 et du profil de recouvre-
ment 10 forme un ensemble plan continu sur la face d’ap-
plication 19 pour recevoir la tranche 6 de la traverse 2
éventuellement par l'intermédiaire de la piece d’étan-
chéité 5. Cette continuité participe a la qualité de laliaison
produite entre la traverse et le montant 3 alors que dans
le méme temps la présence du profil de recouvrement
10 préserve I'étanchéité.

[0025] La figure 2 donne des détails de la mise en
oeuvre de la connexion entre une traverse 2 etle montant
3 de l'invention.

[0026] Eneffet, y sontreprésentés différents éléments
additionnels possibles et en particulier un bouchon 7 apte
a fermer la partie inférieure de la zone de liaison 12 sur
la tranche inférieure du montant 3. Est également repré-
senté un bouchon 13 aussi visible en coupe transversale
en figure 3 pour raccorder de fagon étanche le bord lon-
gitudinal externe du profilé 15 et la traverse 2.

[0027] L’assemblage mécanique de latraverse 2 etdu
montant 3 est avantageusement réalisée par une plura-
lité de vis de fixation 8 traversant de part en part le mon-
tant 3 par I'intermédiaire de trous 20 formés aux endroits
adéquats dans les profilés 15 et le profil de recouvrement
10. Des trous correspondants sont avantageusement
formés dans une piece d'étanchéité 5 utilisable pour fer-
mer la tranche 6 de la traverse 2 et constituantun élément
intercalaire entre la face d’application 19 et la tranche 6.

[0028] Cette piece peut étre dans le méme matériau
que la piéce 10.
[0029] On notera que la longueur du profil de recou-

vrement 10 estavantageusement équivalente a celle des
profilés 15, 16 de sorte que l'intégralité de la zone de
liaison 12 est masquée par le profil de recouvrement 10.
[0030] Le montage du profil de mouvement 10 s’effec-
tue avantageusement par coopération avec chacun des
deux profilés 15, 16. Dans le cas visible en figure 2, les
profilés 15, 16 comportent une feuillure 21, 22. Les deux
feuillures 21, 22 paralléles présentent un décrochement
23, 24 sur leur flanc de sorte a coopérer par clippage
avec une patte 25 solidaire du profil de recouvrement qui
forme ainsi un « U ».

[0031] Afin de ne pas interférer avec la zone de la face
d’'application 19 ou s’effectue 'assemblage avec la tra-
verse, les pattes 25 et les feuillures 21, 22 ne descendent
pas jusqu’au bord du montant 3. Au contraire, elles s’ar-
rétent a une hauteur équivalente a celle de la piéce
d’étanchéité 5.

[0032] La piece d’étanchéité 5 est avantageusement
plane et de méme profil que la section de la traverse de
sorte a s’intercaler parfaitement entre la tranche de la
traverse et la face d’application 19.

[0033] On forme ainsi un ensemble comprenant au
moins un montant etune traverse dontla liaison estd’'une
excellente étanchéité.
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REFERENCES

[0034]

©®NOOOR WD

Cadre

Traverse

Montant

Vantail

Piece d’étanchéité
Tranche

Bouchon

Vis de fixation

9. Zone de vide

10. Profil de recouvrement
11. Moyens de liaison
12. Zone de liaison

13. Bouchon

14. Dent de sertissage
15. Profilé

16. Profilé

17. Retrait

18. Retrait

19. Face d’application
20. Trous

21,22.  Feuillure

23,24. Décrochement

25. Pattes

Revendications

1.

Montant (3) de cadre 1 de menuiserie présentant

- deux profilés (15,16) raccordés au niveau
d'une zone de liaison (12) par des moyens de
liaison (11) a rupture de pont thermique,

- une face d’application (19) de la tranche (6)
d’'une traverse (2) de cadre (1),

caractérisé par le fait qu’il comporte un profil de
recouvrement (10) rapporté sur la face d’application
(19) de sorte a fermer la zone de liaison (12), les
profilés (15,16) et le profil de recouvrement (10) étant
configurés pour former une surface plane sur la face
d’application (19) pour I'appui de la tranche (6) d’'une
traverse (2), et par le fait qu’il comporte une piéce
d’étanchéité (5) rapportée sur la surface plane.

Montant (3) selon la revendication 1 dans lequel le
profil de recouvrement (10) a une longueur équiva-
lente a celle des profilés (15,16).

Montant (3) selon l'une des revendications précé-
dentes dans lequel le profil de recouvrement (10)
comporte une portion plane dont les bordures longi-
tudinales sont appliquées sur la bordure de chaque
profilé (15, 16).
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4.

10.

11.

Montant (3) selon la revendication 3 dans lequel au
moins I'un des profilés (15,16) comporte un retrait
(18) au niveau de sa bordure pour 'application sur
la portion plane, la profondeur du retrait (18) étant
équivalente a I'épaisseur du profil de recouvrement
(10).

Montant (3) selon I'une des revendications précé-
dentes dans lequel le profil de recouvrement (10) est
un matériau thermiquement isolant.

Montant (3) selon la revendication précédente dans
lequel la piece d’étanchéité (5) est un matériau ther-
miquement isolant.

Montant (3) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel le profil de recouvre-
ment (10) comporte deux pattes (25) de clippage
chacune sur un des deux profilés (15, 16).

Montant (3) selon la revendication précédente dans
lequel chaque profilé (15, 16) comporte une feuillure
(21,22) dontle flanc comporte un décrochement (23,
24) de réception d’'une patte (25).

Montant (3) selon la revendication précédente dans
lequel les pattes (25) et les flancs des feuillures (21,
22) sont plus courts que le reste des profilés (15, 16)
de sorte a ménager une zone libre d’application
d’une traverse.

Ensemble pour cadre de menuiserie comportantune
traverse (2) et un montant (3) selon I'une des reven-
dications précédentes.

Ensemble selon la revendication précédente dans
lequel la piéce d’étanchéité a un profil identique a
celui de la section de la tranche (6) de la traverse (2).
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