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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Entleermagazin fir ei-
ne Schragenentleerstation zum Entleeren von mit stab-
férmigen Produkten gefiillten Schragen, insbesondere
Schachtschragen, umfassend einen Aufnahmeraum fir
die aus den Schragen strémenden Produkte, wobei der
Aufnahmeraum nach oben in Richtung der Schragen of-
fen und nach unten durch ein einen Kanal bildendes For-
derelement zum Abtransport der Produkte begrenzt ist,
sowie mindestens ein Stromregulierungselement inner-
halb des Aufnahmeraums zur Bildung von mindestens
zwei vertikal gerichteten Kanalen zur Steuerung des Pro-
duktstroms innerhalb des Entleermagazins, wobei der
Abstand zwischen jedem Stromregulierungselement
und dem Forderelement einstellbar ist, wobei das den
Kanal bildende Férderelement zum Abtransport der Pro-
dukte in Bezug auf den Aufnahmeraum bzw. auf jedes
Stromregulierungselement geneigt angeordnet ist. Des
Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Ent-
leeren von mit stabférmigen Produkten gefiiliten Schra-
gen, insbesondere Schachtschragen, umfassend die
Schritte: Offnen des Schragens bzw. Schachtschragens,
Leiten des Produktstroms durch einen Aufnahmeraum
eines Entleermagazins in den Bereich eines Forderele-
mentes, wobei der Produktstrom durch mindestens ein
Stromregulierungselement innerhalb des Aufnahme-
raums sowie im Bereich eines durch das Férderelement
gebildeten Kanals reguliert wird, Abtransport des Pro-
duktstroms entlang des Kanals.

[0002] Solche Vorrichtungen und Verfahren kommen
insbesondere in der Tabak verarbeitenden Industrie bei
der Verarbeitung stabférmiger Produkte zum Einsatz. Zi-
garetten, Filterstabe oder dergleichen werden aus unter-
schiedlichen Griinden in Behaltern, den so genannten
Schragen, zur Speicherung aufbewahrt. Dabei kénnen
die Behalter als Standardschragen miteinem ungeteilten
Aufnahmeraum fir die Produkte oder mit einem in ein-
zelne Schachte unterteilten Aufnahmeraum ausgebildet
sein. Zur Weiterverarbeitung der gespeicherten Produk-
te werden diese an nachgeordnete Vorrichtungen, wie
z.B. Packmaschinen oder dergleichen abgegeben oder
in einen vorhandenen Massenstrom eingeschleust. Fir
die automatisierte Zufuhr bzw. Entleerung der Schragen
bzw. Schachtschragen stehen Ublicherweise die so ge-
nannten Entleerstationen zur Verfligung. Die Entleersta-
tionen weisen in bekannter Weise eine Zuflihrung fur mit
Produkten gefiilite Behalter, ein Entleermagazin, eine
Abfiihrung fiir die geleerten Behalter sowie eine Uber-
gabeeinrichtung auf, mittels der die vollen Behalter von
der Zufiihrung in den Bereich des Entleermagazins und
die entleerten Behalter vom Entleermagazin in den Be-
reich der Abfiihrung transportiert werden. Die Entleer-
station kann aber auch aus dem Entleermagazin allein
bestehen, wobei die Behalter dann z.B. manuell in das
Entleermagazin entleert werden.

[0003] Das Entleermagazin dient dazu, die aus den
Behaltern stromenden Produkte kontinuierlich und
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gleichmaRig tber das den Aufnahmeraum nach unten
begrenzende Férderelement abzufiihren und den nach-
geordneten Vorrichtungen oder dergleichen zuzufiihren.
Ein solches Entleermagazin ist beispielsweise der DE 10
2007 005 749 A1 zu entnehmen. Das darin beschriebene
Entleermagazin weist die Merkmale des Oberbegriffes
des Anspruches 1 auf. Im Aufnahmeraum dieses Ent-
leermagazins sind mehrere Stromregulierungselemente
angeordnet, die mehrere parallel zueinander verlaufen-
de, vertikal gerichtete Kanale bilden. Die vertikal gerich-
teten Kanéale minden in einen durch das Foérderelement
gebildeten, horizontal verlaufenden Kanal, durch den die
Produkte in einem gemeinsamen Massenstrom abtrans-
portiert werden. Der Abstand zwischen den Stromregu-
lierungselementen und dem Forderelement ist einstell-
bar, indem die Kontur der Stromregulierungselemente
verandert wird. Anders ausgedrickt sind die Stromregu-
lierungselemente teleskopartig ausgebildet und werden
in Abhangigkeit des Fillstands wahlweise auseinander
gezogen oder zusammen gefahren. Diese Ausbildung
des Entleermagazins ist jedoch zum einen konstruktiv
aufwendig. Zum anderen verlauft der Entleervorgang un-
gleichmaRig.

[0004] Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrun-
de, ein einfaches und hinsichtlich des Entleervorgangs
optimiertes Entleermagazin zu schaffen. Des Weiteren
ist es Aufgabe der Erfindung, ein entsprechendes Ver-
fahren vorzuschlagen.

[0005] Die Aufgabe wird durch ein Entleermagazin der
eingangs genannten Art dadurch gel6st, dass der Nei-
gungswinkel o und der Abstand zwischen dem Foérder-
elementund jedem Stromregulierungselementin Abhan-
gigkeit der Durchmesser der Produkte durch Verstellbar-
keit jedes Stromregulierungselementes unter Beibehal-
tung seiner Kontur und des Férderelementes einstellbar
sind, wobei der Neigungswinkel o des Férderelementes
unabhangig von der Abstandseinstellbarkeit verstellbar
ist, wobei dem Férderelement ein Antrieb zur Verstellung
des Neigungswinkels o zugeordnet ist, und dass alle
Stromregulierungselemente an einem Trager angeord-
net sind, wobei der Trager in der Hohe vertikal verstellbar
ist und dem Trager zwei Antriebe zur Verstellung der
Hoéhe der Stromregulierungselemente in Bezug auf das
Foérderelement zugeordnet sind, und dass der jeweilige
Durchmesser der Produkte tber ein Eingabefeld eingeb-
bar ist, um die Antriebe zu steuern. Mit dieser erfindungs-
gemaRen Ausbildung wird ein gleichmaRiger und besser
nachvollziehbarer Produktfluss erreicht, was die Funkti-
onssicherheit des Entleermagazins erhdht. Durch das
geneigte Férderelement wird ndmlich erreicht, dass alle
Produkte unabhéangig von ihrer Position innerhalb des
Schragen bzw. Schachtschragen bis zum Erreichen des
Foérderelementes nahezu gleiche Wege nehmen. Des
Weiteren wird eine konstruktiv einfache Ausbildung er-
reicht, da die Kontur der Stromregulierungselemente bei-
behalten wird. Anders ausgedriickt werden wahlweise
die Stromregulierungselemente als Ganzes und/oder
das Forderelement verstellt, wodurch eine einfache und
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reproduzierbare Grundeinstellung des Entleermagazins
erreicht wird. Durch die erfindungsgemafe Ausbildung,
namlich die Verstellbarkeit des Neigungswinkels o
und/oder des Abstands, wird weiterhin erreicht, dass ein
automatischer Formatwechsel insbesondere in Bezug
auf den Durchmesser der Produkte unterstitzt wird. Da-
durch, dass der Neigungswinkel und der Abstand unab-
hangig voneinander einstellbar sind, ist das Forderele-
ment derart unterhalb des Aufnahmeraums bzw. unter-
halb der Stromregulierungselemente anzuordnen, dass
aus jedem der vertikal gerichteten Kanale die gleiche
Produktlagen-Anzahl gebildet werden kann, was den
Produktfluss weiter verbessert. Gleichzeitig wird durch
die gleichmafige Lagenbildung und Verteilung der Pro-
dukte die mechanische Beanspruchung der Produkte re-
duziert. Insbesondere wird ein GibermaRiges Rollen der
Produkte verhindert. Dadurch, dass alle Stromregulie-
rungselemente an einem Trager angeordnet sind, wobei
der Trager in der Hohe vertikal verstellbar ist, sind die
Einstellung und Reproduzierbarkeit der Einstellung we-
sentlich vereinfacht.

[0006] Vorteilhafterweise sind sdmtliche Stromregulie-
rungselemente identisch ausgebildet. Damit wird er-
reicht, dass auch die vertikal gerichteten Kanale gleich
gestaltet sind, wodurch die Unterschiede bezliglich der
Wegstrecke, die die Produkte in den unterschiedlichen
Kanalen nehmen, weiter minimiert werden.

[0007] Die Aufgabe wird auch durch ein Verfahren mit
den eingangs genannten Schritten dadurch gel6st, dass
die Produkte in dem Kanal schrag nach unten abtrans-
portiert werden und der Neigungswinkel o und der Ab-
stand zwischen dem Férderelement und jedem Strom-
regulierungselement in Abhangigkeit der Durchmesser
der Produkte eingestellt werden, wobei die Neigung des
Forderelementes unabhangig vom Abstand zwischen
dem Férderelement und den Stromregulierungselemen-
ten verstellt wird, und dass alle Stromregulierungsele-
mente gleichzeitig Uber einen gemeinsamen Trager in
der Hohe verstellt werden, wobei der jeweilige Durch-
messer der Produkte Uber ein Eingabefeld eingegeben
wird, um Antriebe zum Verstellen der Neigung und zum
Verstellen der Stromregulierungselemente zu steuern.
Die sich daraus ergebenden Vorteile wurden bereits im
Zusammenhang mit dem Entleermagazin erlautert, so
dass zur Vermeidung von Wiederholungen auf die ent-
sprechenden Passagen verwiesen wird.

[0008] Weitere zweckmaRige und/oder vorteilhafte
Merkmale aus Weiterbildungen ergeben sich aus den
Unteranspriichen und der Beschreibung. Besonders be-
vorzugte Ausfiihrungsformen sowie das Verfahrensprin-
zip werden anhand der beigefligten Zeichnung naher er-
lautert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemaflien Ausfihrungsform des Ent-
leermagazins,

Fig. 2 das Entleermagazin geman Figur 1 mit einem
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adaptierten Behalter und dargestellten Pro-
duktstromen,
Fig. 3 eine schematische Darstellung einer weiteren
erfindungsgemafen Ausfiihrungsform des
Entleermagazins in Seitenansicht,
Fig. 4 eine vergrolRerte Darstellung des Ausschnitts
Z gemal Figur 3 mit einer erfindungsgeméafien
Einrichtung zum Zusammenfiihren von Mas-
senstrédmen in einer gedffneten Position,
Fig. 5 die Darstellung gemaf Figur 4 in geschlosse-
ner Position,
Fig. 6 eine perspektivische Darstellung der in Figur
5 dargestellten Ausfiihrungsform, und
Fig. 7.  eine vergroRerte Darstellung des Ausschnitts
A gemal Figur 6.

[0009] Die in der Zeichnung dargestellten Entleerma-
gazine dienen zum Entleeren von mit stabférmigen Pro-
dukten gefliliten Behéaltern an einer Schragenstation,
kénnen jedoch auch als separate Einheit eingesetzt wer-
den.

[0010] Eine erste Ausfiihrungsform eines Entleerma-
gazins 10 umfasst einen Aufnahmeraum 11 fir die aus
Behaltern 12, beispielsweise Schragen oder Schacht-
schragen, strdmenden Produkte. Der Aufnahmeraum 11
ist zu allen Seiten begrenzt. Das bedeutet, dass der
[0011] Aufnahmeraum 11 durch Seitenwande 13, 14,
eine Vorderwand 15 (der besseren Ubersicht halber in
der Darstellung weggelassen) und eine Rickwand 16
begrenzt ist. Nach oben hin, in Richtung des Behalters
12 ist der Aufnahmeraum offen ausgebildet und optional
durch geeignete SchlieRelemente abgedeckt. Nach un-
ten ist der Aufnahmeraum 11 durch ein Foérderelement
17 begrenzt. Das Férderelement 17 ist beabstandet zum
Aufnahmeraum 11 angeordnet, so dass das Forderele-
ment 17 einen Kanal 18 bildet, in dem die Produkte ab-
transportiert werden. Innerhalb des Aufnahmeraums 11
ist mindestens ein Stromregulierungselement 19 ange-
ordnet. Vorzugsweise sind jedoch mehrere Stromregu-
lierungselemente 19 vorgesehen. In Abhangigkeit der
Breite der zu entleerenden Behélter 12 kdnnen z.B. 2
oder 3 Stromregulierungselemente 19 angeordnet sein.
Die Stromregulierungselemente 19 sind so in dem Auf-
nahmeraum 11 angeordnet, dass sie den Aufnahme-
raum 11 vorzugsweise im Auslaufbereich der Produkte
aus dem Aufnahmeraum 11 in vertikal gerichtete Kanale
20 teilen. Bei drei Stromregulierungselementen 19 sind
vier parallel verlaufende Kanale 20 ausgebildet, wobei
im Bereich der Seitenwande 13, 14 angepasste Strom-
regulierungselemente 21 vorgesehen sind. Die Stromre-
gulierungselemente 19, 21 dienen insbesondere zur
Steuerung des Produktstroms innerhalb des Entleerma-
gazins 10. Unterhalb der Stromregulierungselemente 19,
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21 ist das Forderelement 17 angeordnet. Der Abstand
zwischen dem Foérderelement 17 und dem oder jedem
Stromregulierungselement 19, 21 ist einstellbar.

[0012] Das den Kanal 18 bildende Férderelement 17
zum Abtransport der Produkte ist in Bezug auf den Auf-
nahmeraum 11 bzw. auf die Stromregulierungselemente
19, 21 geneigt angeordnet. Anders ausgedrickt verlauft
das Férderelement 17 beginnend von einer Seitenwand
14 schrag nach unten, so dass der Abstand des Férder-
elementes 17 von der einen Seitenwand 14 geringer ist
als von der gegeniber liegenden Seitenwand 13. Der
Abstand zwischen dem Foérderelement 17 und den
Stromregulierungselementen 19, 21 ist in Abhangigkeit
der Durchmesser der Produkte einstellbar. Dazu sind
wahlweise die Stromregulierungselemente 19, 21 unter
Beibehaltungihrer Kontur, also als Ganzes, und/oder das
Forderelement verstellbar. Mit anderen Worten sind die
Stromregulierungselemente 19, 21 bei gleich bleibender
Form/Gestalt oder das Férderband auf und ab bewegbar.
Auch eine Uberlagerte Bewegung von Stromregulie-
rungselementen 19, 21 einerseits und Férderelement 21
andererseits ist moglich.

[0013] Wie bereits erwahnt, ist das Forderelement 17
derart unterhalb des Aufnahmeraums 11 bzw. der Strom-
regulierungselemente 19, 21 geneigt positioniert, dass
aus jedem der vertikal verlaufenden Kanale 20 die glei-
che Produktlagen-Anzahl gebildet wird. Der Neigungs-
winkel o des Férderelementes 17 istin Abhangigkeit der
Durchmesser der Produkte, vorzugsweise jedoch unab-
hangig von der Abstandseinstellbarkeit der Stromregu-
lierungselemente 19, 21 und/oder des Férderelementes
17 verstellbar. Die Abstandseinstellbarkeit erfolgt eben-
falls in Abhangigkeit der Durchmesser der Produkte. Zur
Einstellbarkeit des Abstands zwischen dem Foérderele-
ment 17 und den Stromregulierungselementen 19, 21
sind die Stromregulierungselemente 19, 21 als Ganzes
und/oder das Forderelement 17 in linearer Richtung in
der Hohe verstellbar ausgebildet. Bevorzugt ist das For-
derelement 17 - mit Ausnahme der Verstellbarkeit des
Neigungswinkels o - ortsfest, wahrend die Stromregulie-
rungselemente 19, 21 als Einheit alle synchronisiert auf
und ab bewegbar sind. Neben dem Durchmesser der
Produkte kann als weiteres Kriterium die Gesamthohe
des Massenstroms beriicksichtigt werden. In der Tabak
verarbeitenden Industrie haben sich insbesondere die
Hoéhen 80mm, 100mm und 120mm fir den abzutrans-
portierenden Massenstrom durchgesetzt.

[0014] Dazu sind alle Stromregulierungselemente 19,
21 an einem gemeinsamen Trager 22 angeordnet, der
in der Hohe vertikal verstellbar ist. Dem Trager 22 ist
mindestens ein Antrieb 23 zugeordnet. Vorzugsweise
sind aberzwei Antriebe 23, 24 vorgesehen, die bevorzugt
als Spindelantriebe ausgebildet sind. Selbstverstandlich
kann der Trager 22 auch manuell, z.B. iber Gewin-
destangen, Handkurbeln oder dergleichen, betatigbar
sein. Auf dem Trager 22 selbst sind die Stromregulie-
rungselemente 19, 21 optional auch in horizontaler Rich-
tung verstellbar angeordnet, so dass die Breite der ver-
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tikal gerichteten Kanale 20 einstellbar ist. Auch kann die
Anzahl der Stromregulierungselemente 19, 21 variiert
werden. Grundsatzlich sind alle Stromregulierungsele-
mente 19, 21 identisch ausgebildet. In erster Linie trifft
das auf die frei im Aufnahmeraum 11 angeordneten
Stromregulierungselemente 19 zu. Allerdings sind auch
die an den Seitenwanden 13, 14 liegenden Stromregu-
lierungselemente 21 identisch zueinander. Gegentiber
den frei im Aufnahmeraum 11 angeordneten Stromregu-
lierungselementen 19 sind die an den Aul3enseiten lie-
genden Stromregulierungselemente 21 lediglich geteilt
ausgebildet, so dass sie einerseits an die Seitenwande
13, 14 angepasst sind und andererseits auf der den Ka-
nalen 20 zugewandten Seite identisch zu den Stromre-
gulierungselementen 19sind. In der Héhe, die wesentlich
die Gestalt und Ausbildung der Kanéle 20 bestimmt, wei-
sen alle Stromregulierungselemente 19, 21 gleiche Ab-
messungen auf. Auch sind die Abstédnde zwischen den
Stromregulierungselementen 19, 21 gleich, so dass die
Kanale 20 nicht nur in der H6he sondern auch in der
Breite gleich sind.

[0015] Zur Verstellung des Neigungswinkels o des
Foérderelementes 17 ist diesem ein Antrieb 25 zugeord-
net, der bevorzugt als Spinelantrieb ausgebildet ist.
Selbstverstandlich sind andere Antriebe, auch manuelle
Antriebseinrichtungen mdéglich. Optional kann das For-
derelement 17 auch zuséatzliche Antriebe zur Héhenver-
stellung aufweisen. Sdmtliche Antriebe 23, 24, 25 sind
an Steuerungen angeschlossen. Bevorzugt sind alle An-
triebe 23 bis 25 mit einer gemeinsamen (nicht explizit
dargestellten) Steuerung verbunden. Die Steuerung
kann auch in Verbindung mit einem Messelement oder
dergleichen in Wirkverbindung stehen. Beispielsweise
kann ein Messelement zur Messung/Erkennung der
Durchmesser der Produkte vorgesehen sein. In Abhan-
gigkeit der Durchmesser der Produkte lassen sich dann
die Antriebe 23 bis 25 zur Einstellung des Neigungswin-
kels o. und/oder des Abstands zwischen Forderelement
17 und den Stromregulierungselementen 19, 21 steuern.
Es besteht optional auch die Méglichkeit, dass der jewei-
lige Durchmesser der Produkte Uber ein Eingabefeld
oder dergleichen z.B. an einem Bedienterminal vorge-
geben bzw. eingegeben wird, um die Antriebe 23 bis 25
zu steuern.

[0016] Die Seitenwande 13, 14 sind - bezogen auf die
Produkte bzw. die Produktgeometrie - vorzugsweise for-
matunabhangig und fest an einem Rahmen 26, Gehause
oder dergleichen befestigt. Vorzugsweise die Vorder-
wand 15 ist als Sichtscheibe ausgebildet und formatab-
hangig. Zur Anpassung des Aufnahmeraums 11 an ge-
anderte Produktlangen ist mindestens die Sichtscheibe
verstellbar ausgebildet.

[0017] Wie bereits erwahnt, ist die Verstellbarkeit des
Neigungswinkels o sowie des Abstands zwischen dem
Foérderelement 17 und den Stromregulierungselementen
19, 21 abhangig vom Durchmesser der Produkte und der
Anzahl der Kanale 20. Auch die Innenbreite der zu ent-
leerenden Behalter kann ein Einstellparameter sein. An-
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ders ausgedruckt kdnnen der Neigungswinkel o. und der
Abstand zwischen dem Foérderelement 17 und den
Stromregulierungselementen 19, 21 als eine Funktion
von Durchmesser der Produkte und/oder Innenbreite der
Behalter 12 abgebildet werden.

[0018] Im Folgenden wird das Verfahrensprinzip an-
hand der Figuren naher erlautert: Ein mit Produkten ge-
fullter Behalter 12 wird manuell oder automatisch mit ge-
eigneten Hilfsmitteln in Gblicher Weise Uber Kopf in den
Bereich eines Anschlussmittels des Entleermagazins 10
gebracht bzw. geschwenkt. Die Produkte fallen direkt
oder nach dem Offnen eines SchlieRelementes in den
Aufnahmeraum 11 des Entleermagazins 10. Der aus den
Produkten gebildete Produktstrom wird durch den Auf-
nahmeraum 11 und durch die Kanale 20 dem Férdere-
lement 17 zugeflhrt, das den Produktstrom durch den
Kanal 18 aus dem Entleermagazin 10 transportiert. Beim
Strdmen der Produkte durch den Aufnahmeraum 11 wird
der Produktstrom P (siehe z.B. Figur 2) im Bereich der
Stromregulierungselemente 19, 21 in kleinere Produkt-
strome Py (siehe z.B. Figur 2) geteilt. Anders ausge-
driickt regulieren die Stromregulierungselemente 19,21
den einstromenden Produktstrom P, so dass dieser
gleichméBig in einzelne gleich grofte Produktstrome Py
aufdie Kanale 20 aufgeteilt und mit etwa gleichen Wegen
nach den Stromregulierungselementen 19, 21 im Be-
reich des Kanals 18 wieder zu einem gemeinsamen Pro-
duktstrom P4 (siehe Figur 2) zusammengefiihrt und ab-
transportiert wird. Die vertikal strémenden Produktstro-
me Py werden durch das Férderelement 17 quasi um-
gelenkt und bilden jeweils einen entsprechend der Nei-
gung des Foérderelementes 17 geneigten Produktstrom
Py Die einzelnen Produktstrome Py liegen libereinander
und bilden den gemeinsamen Produktstrom P 5. Die Brei-
te der Produktstrome Py sowie die H6he der Produkt-
stréme P ist jeweils gleich. Die Produktstrome Py sind
aus mindestens einer Lage von Produkten, vorzugswei-
se jedoch aus mehreren Produktlagen gebildet. Die Pro-
duktlagenhdhe des gemeinsamen Produktstroms P, al-
so die Ubereinander gestapelte Anzahl von Produkten
bzw. Produktlagen, ist grundséatzlich durch die Anzahl
der Kanale 20 teilbar. Anders ausgedriickt ist der Ab-
stand zwischen den Stromregulierungselementen 19, 21
und dem Foérderelement 17 derart gewahlt, dass jeder
Produktstrom P aus einer ganzzahligen Anzahl von Pro-
duktlagen besteht. Die Anzahl der Kanale 20 hangt dabei
insbesondere von der Breite der zu entleerenden Schra-
gen ab. Je breiter ein Schragen ist, desto groRer ist die
Anzahl der Kanale 20 und umgekehrt.

[0019] Derausden einzelnen Produktstréomen Py bzw.
Pn gebildete Produktstrom P, wird schrag nach unten
abgefihrt. Das heil’t, dass alle einzelnen aus den Kana-
len 20 stromenden Produktstrome Py denselben Weg
zurlicklegen, bis sie auf das Forderelement 17 bzw. den
darauf bereits befindlichen Produktstrom Py des strom-
aufwarts liegenden Kanals 20 oder der darauf befindli-
chen Produktstréme Py der stromaufwarts liegenden Ka-
nale 20 treffen. Der Abstand zwischen dem Fdérderele-
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ment 17 und den Stromregulierungselementen 19, 21,
genauer zwischen der Oberseite des Forderelementes
17 und den Unterkanten der Stromregulierungselemente
19, 21, wird in Abhangigkeit der Durchmesser der Pro-
dukte eingestellt. Der Produktstrom P, wird dann mit ei-
nem weiteren, beispielsweise von einer Produktionsma-
schine ("Maker") stammenden Produktstrom Py, zu ei-
nem Gesamtmassenstrom P vereinigt (siehe z.B. Figur
3).

[0020] Die Neigung bzw. der Neigungswinkel o und
der Abstand zwischen dem Fdrderelement 17 und den
Stromregulierungselementen 19,21 kénnen unabhangig
voneinander eingestellt werden. Vorzugsweise wird mit-
tels der Ubergeordneten Steuerung aber eine direkte Be-
ziehung zwischen diesen beiden Parametern hergestellt.
Die Kanale 20 sind derart ausgebildet, und zwar insbe-
sondere durch Positionierung der Stromregulierungse-
lemente 19, 21 horizontal zueinander, dass die Produkt-
stréme P alle die gleiche Breite und beim Auftreffen auf
das Forderelement 17 oder den bereits auf dem Forder-
element 17 liegenden Produktstrom Py die gleiche Hohe
aufweisen. Die Abstandseinstellung zwischen dem For-
derelement 17 und den Stromregulierungselementen 19,
21 wird vorzugsweise dadurch erreicht, dass alle Strom-
regulierungselemente 19, 21 Uber einen gemeinsamen
Trager 22 in der Hohe verstellt, also auf und ab bewegt
werden. Die Verstellung der Héhe der Stromregulie-
rungselemente 19, 21 und der Neigung des Forderele-
mentes 17 erfolgt durch geeignete Antriebe 23, 24, 25.
Vorzugsweise werden die Durchmesser der Produkte
gemessen. Das Messergebnis wird tber eine Steuerung
an die Antriebe 23, 24, 25 weiter gegeben, so dass der
Neigungswinkel oo und/oder der Abstand zwischen dem
Foérderelement 17 und den Stromregulierungselementen
19, 21 entsprechend eingestellt wird. Die Durchmesser-
gréRe kann aber auch Uber geeignete Eingabefelder,
Tasten oder dergleichen eingegeben und zur Steuerung
verwendet werden.

[0021] Fdurden Fall, dass ein Produktwechsel erfolgen
soll, beispielsweise Produkte mit einem abweichenden
Durchmesser, kann dies Uber die Steuerung, beispiels-
weise Uber einen Touch-Screen oder dergleichen vom
Bediener eingegeben werden. Alternativ ist mittels Da-
tenverbindung mit und von der Zigaretten- oder Filter-
stabherstellungsmaschine der Durchmesser Ubertrag-
bar, um diesen Wert fiir die automatische Anpassung zu
nutzen. Anschlielend werden die Neigung und/oder der
Abstand automatisch angepasst, so dass ein optimierter
und gleichmaBiger Abfluss des Produktstroms gewahr-
leistet ist.

[0022] Wie z.B. der Figur 3 zu entnehmen ist, stréomt
der Massenstrom P, aus dem Entleermagazin 10 tber
das Forderelement 17 in einen Mindungsbereich 27 des
Kanals 18. Der Massenstrom P, wird durch den Miin-
dungsbereich 27 geleitet und trifft in einem spitzen Win-
kel (spitzer Winkel bedeutet kleiner 90°) auf den unteren
Massenstrom Py, der auf einem Férderelement 28 trans-
portiert wird. Am Ausgang des Mindungsbereichs 27
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treffen die Massenstréme P, und Py, aufeinander und
vereinigen sich zu dem gemeinsamen Massenstrom Pg,
dervorzugsweise auf einem zusatzlichen Férderelement
29 abtransportiert wird. In der Tabak verarbeitenden In-
dustrie haben sich insbesondere die Hohen 80mm,
100mm und 120mm fiir den abzutransportierenden Mas-
senstrom Pg durchgesetzt. Die beiden Férderelemente
28 und 29 kénnen mit einem Leitblech 50 oder derglei-
chen miteinander verbunden sein. Genauer kann das
Leitblech 50 oder ein entsprechendes Element, z.B. ein
Briickenelement oder dergleichen, den Abstand zwi-
schen den beiden Forderelementen 28, 29 tiberbriicken.
Vorzugsweise ist der Bereich des Ubergangs zwischen
den beiden Forderelementen 28, 29 im Wesentlichen un-
terhalb des Miindungsbereichs 27 angeordnet. Mit an-
deren Worten ist das Leitblech 50 in einem Auftreffbe-
reich der aus dem Mindungsbereich 27 strémenden Pro-
dukte angeordnet.

[0023] Der Mindungsbereich 27 kann, wie in Figur 3
dargestellt, eine einfache Verldngerung des Kanals 18
sein, wobei die Verlangerung aus einem unteren Leite-
lement 30 und einem oberen Leitelement 31 gebildet ist.
Die beiden Leitelemente 30, 31 sind gekrimmt ausge-
bildet. Das obere Leitelement 31 ist schwenkbar um ei-
nen Schwenkpunkt S ausgebildet. Im Falle eines flache-
ren Massenstroms P, oder zum Stoppen des Massen-
stroms P, fallt das obere Leitelement 31 nach unten.
Genauer schwenkt das Leitelement 31 gegen den Uhr-
zeigersinn um den Schwenkpunkt S, um den Miindungs-
bereich 27 zu verengen. Sobald der Massenstrom P,
wieder mit voller Hohe transportiert wird, driickt der Mas-
senstrom P, das Leitelement 31 wieder in die gedffnete
Stellung (wie in Figur 3 gezeigt).

[0024] Im Mindungsbereich 27 kann jedoch auch eine
Einrichtung 32 gemaR der Figuren 4 bis 6 angeordnet
sein. Die Einrichtung 32 kann integraler Bestandteil des
Entleermagazins 10 sein, alternativ aber auch als eigen-
sténdige Einrichtung 32 zum Zusammenfihren beliebi-
ger Massenstréme eingesetzt werden. Die Einrichtung
32 umfasst ein erstes Leitelement 33 und ein oberhalb
des ersten Leitelementes 33 angeordnetes, zweites Lei-
telement 34. Beide Leitelemente 33, 34 bilden einen
Miindungskanal 35 zum Zusammenfiihren des aus dem
Muindungskanal 35 stromenden Massenstroms P, mit
einem weiteren, in einem spitzen Winkel auf den Mas-
senstrom P treffenden Massenstrom P,. Das obere Lei-
telement 34 ist als Begrenzungselement 36 zum Regeln
des aus dem Miindungskanal 35 strémenden Massen-
stroms P, und zur Bildung eines Ausgleichsreservoirs
ausgebildet. Zum Regeln des Massenstroms P, ist das
Begrenzungselement 36 bewegbar ausgebildet. In der
bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Begrenzungsele-
ment 36 schwenkbar, beispielsweise an einer Seiten-
wand, einem Gestell oder Rahmen oder dergleichen an-
geordnet. Durch die Schwenkbarkeit des Begrenzungs-
elementes 36 ist der Abstand zwischen dem unteren Lei-
telement 33, das z.B. ein einfaches gebogenes Blech 37,
ein angetriebener Forderer oder dergleichen sein kann,
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zur VergréRRerung oder Verkleinerung des Miindungska-
nals 35 veranderbar. Durch die Schwenkbarkeit des Be-
grenzungselementes 36 ist dieser auch als Ausgleichs-
reservoir geeignet. Mit der Auslenkung, also insbeson-
dere der VergréRerung des Mindungskanals 35 vergro-
Rert sich auch das Aufnahme- bzw. Speichervolumenim
Bereich des Miindungskanals 35. Andere Ausbildungen
des Begrenzungselementes 36 zur Schaffung eines Aus-
gleichsreservoirs, wie z.B. ein flexibles Bandelement
oder dergleichen, sind aber ebenfalls mdglich.

[0025] Wie bereits erwahnt, ist das Begrenzungsele-
ment 36 schwenkbar angeordnet, und zwar in einem
Schwenkpunkt S. Dazu ist das Begrenzungselement 36
einem Pendelarm 38 zugeordnet. Genauer bilden Be-
grenzungselement 36 und Pendelarm 38 eine vorzugs-
weise voneinander |6sbare Einheit, die um den Schwenk-
punkt S schwenkbar ist. Der Pendelarm 38 selbst kann
als Betatigungsmechanismus fir die Schwenkbewe-
gung dienen. Vorzugsweise ist dem Pendelarm 38 je-
doch ein zusatzlicher Betatigungsmechanismus zuge-
ordnet. Dazuistdem Pendelarm 38 an einem freien Ende
39 ein Gewicht 40 zugeordnet. Andere Betatigungsme-
chanismen, wie z.B. Stellmotore oder dergleichen sind
aber ebenfalls einsetzbar. Das Gewicht40 ist austausch-
bar und insbesondere auch an unterschiedlichen Positi-
onen des Pendelarms 38, der einen Hebelarm um den
Schwenkpunkt S bildet, zu befestigen, um den Schwer-
punkt des Gewichts 40 zu verlagern. Optional kann dem
Pendelarm 38 ein Positionsgeber 51 zugeordnet sein,
der beispielsweise aus einem Ausléseelement 52 und
mindestens einem, vorzugsweise jedoch mehreren und
besonders bevorzugt drei Naherungsinitiatoren 53, Sen-
soren oder dergleichen besteht. Die Position des Auslé-
seelementes 52 kann zur Steuerung z.B. der Férderge-
schwindigkeiten des Forderelementes 17 und/oder des
Forderelementes 28 und/oder des Foérderelementes 29
dienen. In der Figur 4 sind alle Naherungsinitiatoren 53
durch das Ausléseelement 52 abgedeckt, was z.B. be-
deuten kann, dass der Miindungskanal 35 maximal ge-
offnetist. In der Figur 5 sind alle Naherungsinitiatoren 53
frei, was bedeuten kann, dass der Miindungskanal 35
geschlossen ist. Andere Positionen des Ausléseelemen-
tes 52 definieren damit eine geénderte Offnung des Miin-
dungskanals 35.

[0026] An dem freien Ende 41 vom Begrenzungsele-
ment 36, also an dem dem Schwenkpunkt S gegentiber
liegenden Ende ist ein Sperrelement 42 angeordnet. Das
Sperrelement 42 ist schwenkbar am Begrenzungsele-
ment 36 angeordnet und ist vorzugsweise als einfaches
Klappelement oder dergleichen ausgebildet. Genauer ist
das Sperrelement 42 schwenkbar an einem Rahmen 43
gelagert, der am freien Ende 41 angeordnet ist. Das
Sperrelement 42, das ein einfaches Blech, ein blockar-
tiges Element oder dergleichen sein kann, ist durch eine
Ausnehmung 44 in dem Begrenzungselement 36 aus der
den Mindungskanal 35 freigebenden Position in eine
den Mindungskanal 35 schlieRende Position und umge-
kehrt schwenkbar (siehe hierzu insbesondere Figuren 6
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und 7). Das Sperrelement 42 weist zwei Abschnitte 55,
56 auf. Einer der Abschnitte 55, 56, beispielsweise der
Abschnitt 56, ragt, zumindest in einer SchlieRstellung, in
den Miindungskanal 35, wahrend der andere Abschnitt
55 stets, also unabhangig von der Schwenkposition, au-
Rerhalb des Miindungskanals 35 liegt.

[0027] An dem zweiten, stets auBerhalb des Min-
dungskanals 35 befindlichen Abschnitt 55 ist ein Betati-
gungselement 45 angeordnet. Das Betatigungselement
45 ist vorzugsweise einstellbar. In der gezeigten Ausfiih-
rungsform ist das Betatigungselement 45 ein verander-
bares Gewicht, das z.B. aus mit einer Schraube fixierten
Unterlegscheiben gebildet ist. Das Betatigungselement
45 kann auch eine Randelschraube sein, deren Abstand
zum Sperrelement 42 veranderbar ist. Auch kann der
Abstand zur Schwenkachse Ag optional variiert bzw. ein-
gestellt werden. Selbstverstandlich sind andere Betati-
gungselemente 45, wie z.B. einfache Muttern, Gewichte,
Federelemente, Stellglieder oder dergleichen einsetz-
bar.

[0028] Ebenfalls im Bereich des freien Endes 41, vor-
zugsweise an dem Rahmen 43 ist ein Bandelement 46
oder ahnliches angelenkt. Das Bandelement 46 ist Gber
mindestens zwei, vorzugsweise jedoch drei Umlenkrol-
len 47 gefiihrt und an dem dem Befestigungselement 36
entgegen gesetzten Ende mit einem Gewicht 48 verse-
hen. Das Gewicht 48 wird je nach Stellung des Sperre-
lementes 42 nach oben oder nach unten, bedingt durch
die Verbindung mit dem Bandelement 46, gezogen. In
geodffneter Position des Sperrelementes 42 ist das Ge-
wicht 48 in einer unteren Position (siehe Figur 4), wah-
rend sich das Gewicht 48 in SchlieRposition des Sperre-
lementes 42 in oberer Position befindet (siehe Figur 5).
[0029] Die Funktionsweise der Einrichtung 32 wird im
Folgenden anhand der Zusammenfiihrung des aus dem
Entleermagazin 10 stromenden Massenstroms P, mit
dem aus einer Herstellungsmaschine stromenden Mas-
senstrom P,; beschrieben: Ublicherweise strémt der
Massenstrom P, durch den Kanal 18 und driickt das Be-
grenzungselement 36 auf, so dass der Mindungskanal
35 gedffnet ist. Mit anderen Worten wird der Pendelarm
38 mit dem Begrenzungselement 36 in eine gedffnete
Stellung geschwenkt. Der Massenstrom P stromt durch
denMindungskanal 35, der den Massenstrom 35 schrag
nach unten in einem spitzen Winkel auf den Massen-
strom Py, lenkt. Im Miindungsbereich 27 vereinigen sich
die beiden Massenstréome P, und Py, zu dem Massen-
strom Pg. Beim Schwenken des Begrenzungselementes
36 im Uhrzeigersinn um den Schwenkpunkt S wird das
an dem Begrenzungselement 36 befestigte Sperrele-
ment42 mitgenommen. Sobald der Schwerpunktdes Be-
tatigungselementes 45 den Scheitelpunkt tGberschritten
hat, kippt das Sperrelement 42 mit dem Abschnitt 55 in
Richtung des Begrenzungselementes 36. Der Min-
dungskanal 35 ist damit vollstandig geoffnet (siehe ins-
besondere Figur 4).

[0030] Fdur den Fall, dass der Massenstrom P, redu-
ziert oder ganz angehalten wird oder angehalten werden
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soll, schwenkt das Begrenzungselement 36 vorzugswei-
se mittels Schwerkraft gegen den Massenstrom P,. Dies
fuhrt zu einer Verengung des Miindungskanals 35, so
dass sich in der Engstelle eine Art Produkt-Pfropf bildet,
der den Miindungskanal 35 sperrt. Dadurch entsteht im
Mindungsbereich 27 ein Freiraum, also ein von Produk-
ten freier Raum. Sobald der Schwerpunkt des Betati-
gungselementes 45 beim Schwenken des Betatigungs-
elementes 36 um die Schwenkachse S gegen den Uhr-
zeigersinn den Scheitelpunkt Uberschritten hat, kippt das
Sperrelement 42 mit dem Abschnitt 56 in den Miindungs-
kanal 35. Anders ausgedriickt klappt das Sperrelement
42 mit dem Abschnitt 55 vom Begrenzungselement 36
weg, so dass der Mindungskanal 35 vollstdndig ge-
schlossen ist (siehe Figuren 5 bis 7). Der mdglicherweise
verbleibende Abstand zwischen dem Sperrelement 42
und dem Leitelement 33 ist vorzugsweise geringer als
der Durchmesser derzuférdernden Produkte. Damitwird
auch das vereinzelte Nachlaufen bzw. Herausfallen von
Produkten aus dem Massenstrom P, wirksam verhin-
dert. Der Massenstrom P, kann durch die Einrichtung
32 also exakt geflihrt und geregelt werden.

[0031] In anderen Ausfiihrungen kdnnen das Begren-
zungselement 36 und/oder das Sperrelement 42 aktiv
gesteuert, ndmlich bewegt bzw. geschwenkt werden. Die
Steuerung der Einrichtung 32 kann Uber eine eigene
Steuerung, aber auch tber ein Steuerung vorgeordneter
oder nachgeordneter Vorrichtungen oder Maschinen er-
folgen.

Patentanspriiche

1. Entleermagazin (10) fir eine Schragenentleerstati-
on zum Entleeren von mit stabférmigen Produkten
geflllten Schragen, insbesondere Schachtschra-
gen, umfassend einen Aufnahmeraum (11) fir die
aus den Schragen stromenden Produkte, wobei der
Aufnahmeraum (11) nach oben in Richtung der
Schragen offen und nach unten durch ein einen Ka-
nal (18) bildendes Forderelement (17) zum Abtrans-
portder Produkte begrenzt ist, sowie mindestens ein
Stromregulierungselement (19, 21) innerhalb des
Aufnahmeraums (11) zur Bildung von mindestens
zwei vertikal gerichteten Kanalen (20) zur Steuerung
des Produktstroms innerhalb des Entleermagazins
(10), wobei der Abstand zwischen jedem Stromre-
gulierungselement (19, 21) und dem Foérderelement
(17) einstellbar ist, wobei das den Kanal (18) bilden-
de Forderelement (17) zum Abtransport der Produk-
te in Bezug auf den Aufnahmeraum (11) bzw. auf
jedes Stromregulierungselement (19, 21) geneigt
angeordnetist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Neigungswinkel o und der Abstand zwischen dem
Forderelement (17) und jedem Stromregulierungs-
element (19, 21) in Abhangigkeit der Durchmesser
der Produkte durch Verstellbarkeit jedes Stromregu-
lierungselementes (19, 21) unter Beibehaltung sei-
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ner Kontur und des Férderelementes (17) einstellbar
sind, wobei der Neigungswinkel a des Forderele-
mentes (17) unabhangig von der Abstandseinstell-
barkeit verstellbar ist, wobei dem Foérderelement
(17) ein Antrieb (25) zur Verstellung des Neigungs-
winkels o zugeordnet ist, und dass alle Stromregu-
lierungselemente (19, 21) an einem Trager (22) an-
geordnet sind, wobei der Trager (22) in der Héhe
vertikal verstellbar ist und dem Trager (22) zwei An-
triebe (23, 24) zur Verstellung der Héhe der Strom-
regulierungselemente (19, 21) in Bezug aufdas For-
derelement (17) zugeordnet sind, und dass der je-
weilige Durchmesser der Produkte Uber ein Einga-
befeld eingebbar ist, um die Antriebe (23, 24, 25) zu
steuern.

Entleermagazin nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jedes Stromregulierungsele-
ment (19, 21) als Ganzes und/oder das Forderele-
ment (17) in linearer Richtung in der Hohe verstellbar
ausgebildet sind.

Entleermagazin nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stromregulierungselemen-
te (19, 21) auf dem Trager (22) horizontal verstellbar
sind.

Entleermagazin nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Messelement
zur Messung der Durchmesser der Produkte vorge-
sehen ist, wobei das Messelement in Wirkverbin-
dung mit den Antrieben (23, 24, 25) zur Einstellung
der Hohe und/oder der Neigung steht.

Verfahren zum Entleeren von mit stabférmigen Pro-
dukten gefiillten Schragen, insbesondere Schacht-
schragen, umfassend die Schritte:

- Offnen des Schragens bzw. Schachtschra-
gens,

- Leiten des Produktstroms durch einen Aufnah-
meraum (11) eines Entleermagazins (10) in den
Bereich eines Foérderelementes (17), wobei der
Produktstrom durch mindestens ein Stromregu-
lierungselement (19, 21) innerhalb des Aufnah-
meraums (11) sowie im Bereich eines durch das
Forderelement (17) gebildeten Kanals (18) re-
guliert wird,

- Abtransport des Produktstroms entlang des
Kanals (18),

dadurch gekennzeichnet, dass die Produkte in
dem Kanal (18) schrag nach unten abtransportiert
werden und der Neigungswinkel o und der Abstand
zwischen dem Forderelement (17) und jedem
Stromregulierungselement (19, 21) in Abhangigkeit
der Durchmesser der Produkte eingestellt werden,
wobei die Neigung des Férderelementes (17) unab-
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hangig vom Abstand zwischen dem Forderelement
(17) und den Stromregulierungselementen (19, 21)
verstellt wird, und dass alle Stromregulierungsele-
mente (19, 21) gleichzeitig Giber einen gemeinsamen
Trager (22) in der Héhe verstellt werden, wobei der
jeweilige Durchmesser der Produkte Uber ein Ein-
gabefeld eingegeben wird, um Antriebe (23, 24, 25)
zum Verstellen der Neigung und zum Verstellen der
Stromregulierungselemente (19, 21) zu steuern.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die aus den durch die Stromregulie-
rungselemente (19, 21) gebildeten, vertikal gerich-
teten Kanalen (20) strémenden Massenstréme alle
gleich grof sind.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stromregulierungselemen-
te (19, 21) zur Einstellung der Breite der vertikal ge-
richteten Kanale (20) auf dem Trager (22) horizontal
verschoben werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Durchmesser der
Produkte gemessen und der Neigungswinkel o. des
Forderelementes (17) und der Abstand zwischen
dem Forderelement (17) und den Stromregulie-
rungselementen (19, 21) in Abh&ngigkeit der Durch-
messer wahlweise manuell und/oder automatisch
verstellt werden.

Claims

Discharge hopper (10) for a tray discharging station
for the emptying of trays filled with rod-shaped prod-
ucts, in particular shaft trays, comprising a receiving
chamber (11) for products flowing out of the trays,
wherein the receiving chamber (11) is open at the
top in the direction of the trays and is delimited at
the bottom by a conveying element (17) forming a
channel (18) for the removal of the products, and at
least one flow regulating element (19, 21) inside the
receiving chamber (11) for the formation of at least
two vertically oriented channels (20), for controlling
the product flow inside the discharge hopper (10),
wherein the distance between each flow regulating
element (19, 21) and the conveying element (17) is
adjustable, and wherein the conveying element (17)
forming the channel (18) for the removal of the prod-
ucts is arranged inclined at an angle in relation to
the receiving chamber (11) and to each flow regu-
lating element (19, 21) respectively, characterized
in that the inclination angle o and the distance in-
terval between the conveying element (17) and each
flow regulating element (19, 21) is adjustable de-
pendent on the diameters of the products as a result
of the adjustability of each flow regulating element
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(17), while maintaining its contour, and of the con-
veying element (17), wherein the inclination angle o
of the conveying element (17) can be adjusted inde-
pendently of the interval adjustability, wherein adrive
(25) is allocated to the conveying element (17) for
the adjustment of the inclination angle o, and that all
the flow regulating elements (19, 21) are arranged
on a support (22), wherein the support (22) is adjust-
able vertically in height, and two drives (23, 24) are
allocated to the support (22) for adjusting the height
of the flow regulating elements (19, 21) in relation to
the conveying element (17), and that the respective
diameter of the products can be input by way of an
input panel in order to control the drives (23, 24, 25).

Discharge hopper according to claim 1, character-
ized in that each flow regulating element (19, 21) is
configured as a whole as adjustable in height, and/or
the conveying element (17) is configured as adjust-
able in height in a linear direction.

Discharge hopper according to claim 1, character-
ized in that the flow regulating elements (19, 21) are
adjustable horizontally on the support (22).

Discharge hopper according to any one of claims 1
to 3, characterized in that a measuring element is
provided for measuring the diameters of the prod-
ucts, wherein the measuring element is in functional
connection with the drives (23, 24, 25) for adjusting
the height and/or the inclination angle.

Method for emptying trays filled with rod-shaped
products, in particular shaft trays, comprising the
steps:

- Opening the tray or shaft tray, respectively,

- guiding the product flow through a receiving
chamber (11) of a discharge hopper (10) into
the region of a conveying element (17), wherein
the product flow is regulated by at least one flow
regulating element (19, 21) inside the receiving
chamber (11) as well as in the region of a chan-
nel (18) formed by the conveying element (17),
- removal of the product flow along the channel
(18),

characterized in that the products in the channel
(18) are removed obliquely downwards, and the in-
clination angle o and the distance between the con-
veying element (17) and each flow regulating ele-
ment (19, 21) is adjusted dependent on the diame-
ters of the products, wherein the inclination of the
conveying element (17) is adjusted independently of
the distance between the conveying element (17)
and the flow regulating elements (19, 21), and that
all the flow regulating elements (19, 21) are adjusted
in height simultaneously by means of acommon sup-
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port (22), wherein the respective diameter of the
products is input by way of an input panel, in order
to control drives (23, 24, 25) for adjusting the incli-
nation and for adjusting the flow regulating elements
(19, 21).

Method according to claim 5, characterized in that
the mass flows flowing out of the channels (20),
formed by the flow regulating elements (19, 21) and
oriented vertically, are all of the same size.

Method according to claim 5 or 6, characterized in
that the flow regulating elements (19, 21) for adjust-
ing the width of the vertically oriented channels (20)
are displaced horizontally on the support (22).

Method according to any one of claims 5 to 7, char-
acterized in that the diameters of the products are
measured, and the inclination angle o of the convey-
ing element (17) and the distance interval between
the conveying element (17) and the flow regulating
elements (19, 21) are adjusted optionally manually
and/or automatically dependent on the diameters.

Revendications

Magasin de vidage (10) pour une station de vidage
de contenants destinée au vidage de contenants
remplis de produits en forme de tiges, en particulier
des contenants a compartiments, comprenantun es-
pace de réception (11) des produits s’écoulant des
contenants, I'espace de réception (11) étant ouvert
vers le haut en direction des contenants et limité vers
le bas par un élément de transport (17) formant un
canal (18) pour I'évacuation des produits, ainsiqu’au
moins un élément de régulation de flux (19, 21) a
I'intérieur de I'espace de réception (11) pour former
au moins deux canaux (20) orientés verticalement
pour la commande du flux de produits a l'intérieur
du magasin de vidage (10), ladistance entre chaque
élément de régulation de flux (19, 21) et I'élément
de transport (17) étant réglable, I'élément de trans-
port (17) formant le canal (18) pour I'’évacuation des
produits étant disposé de maniére inclinée par rap-
port a 'espace de réception (11) ou a chaque élé-
ment de régulation de flux (19, 21),

caractérisé en ce que I'angle d’inclinaison a et la
distance entre I’élément de transport (17) et chaque
élément de régulation de flux (19, 21) sont réglables
en fonction des diameétres des produits grace a la
possibilité de réglage de chaque élément de régu-
lation de flux (19, 21) tout en conservant son contour
etdel'élémentde transport (17), 'angle d’inclinaison
o de I'élément de transport (17) étant réglable indé-
pendamment de la possibilité de réglage de distan-
ce, un entrainement (25) pour le réglage de I'angle
d’inclinaison o étant associé al'élément de transport
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(17), et en ce que tous les éléments de régulation
de flux (19, 21) sont disposés sur un support (22),
le support (22) étant réglable verticalement en hau-
teur et deux entrainements (23, 24) pour le réglage
de la hauteur des éléments de régulation de flux (19,
21) par rapport a I'élément de transport (17) étant
associés au support (22), et en ce que le diamétre
respectif des produits peut étre introduit via un
champ de saisie pour commander les entrainements
(23, 24, 25).

Magasin de vidage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que chaque élément de régulation de
flux (19, 21) dans son ensemble et/ou I'élément de
transport (17) sont congus de maniére réglable en
hauteur en direction linéaire.

Magasin de vidage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les éléments de régulation de flux
(19, 21) sont réglables horizontalement sur le sup-
port (22).

Magasin de vidage selon I'une des revendications 1
a 3, caractérisé en ce qu’est prévu un élément de
mesure destiné a mesurer les diamétres des pro-
duits, I'élément de mesure étant en liaison fonction-
nelle avec les entrainements (23, 24, 25) pour le
réglage de la hauteur et/ou de l'inclinaison.

Procédé pour le vidage de contenants remplis de
produits en forme de tiges, en particulier de conte-
nants a compartiments, comprenant les étapes
suivantes :

-ouverture du contenant ou du contenanta com-
partiments,

- guidage du flux de produits a travers un espace
de réception (11) d’'un magasin de vidage (10)
jusque dans la zone d’un élément de transport
(17), le flux de produits étant régulé par au moins
un élément de régulation de flux (19, 21) a I'in-
térieur de I'espace de réception (11) ainsi que
dans la zone d’'un canal (18) formé par I'élément
de transport (17),

- évacuation du flux de produits le long du canal
(18),

caractérisé en ce que les produits dans le canal
(18) sont évacués obliquement vers le bas et 'angle
d’inclinaison o etladistance entre I'élémentde trans-
port (17) et chaque élément de régulation de flux
(19, 21) sont réglés en fonction des diametres des
produits, l'inclinaison de I'élément de transport (17)
étant réglée indépendamment de la distance entre
I'élément de transport (17) et les éléments de régu-
lation de flux (19, 21), eten ce que tous les éléments
de régulation de flux (19, 21) sont réglés en hauteur
simultanément par l'intermédiaire d’'un support (22)
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commun, le diamétre respectif des produits étant in-
troduit via un champ de saisie pour commander les
entrainements (23, 24, 25) a des fins de réglage de
I'inclinaison et de réglage des éléments de régulation
de flux (19, 21).

Procédé selon larevendication 5, caractérisé en ce
que les flux massiques s’écoulant des canaux (20)
orientés verticalement et formés par les éléments de
régulation de flux (19, 21) ont tous un volume iden-
tique.

Procédé selon la revendication 5 ou 6, caractérisé
en ce que les éléments de régulation de flux (19,
21) sont déplacés horizontalement sur le support
(22) pour le réglage de la largeur des canaux (20)
orientés verticalement.

Procédé selon 'une des revendications 5 a 7, ca-
ractérisé en ce que les diamétres des produits sont
mesurés et I'angle d’inclinaison a de I'élément de
transport (17) ainsi que la distance entre I'élément
de transport (17) et les éléments de régulation de
flux (19, 21) sont réglés au choix manuellement et/ou
automatiquement en fonction des diamétres.
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