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(57)  Ein Zwischenstiick (4) fur die Verbindung eines
statischen Mischers (1) mit einer Austragkartusche oder
einem Austraggerat fir mehrere Komponenten enthalt
einen ersten Kanal (30) fiir eine erste Komponente und
einen zweiten Kanal (40) fir eine zweite Komponente,
wobei der erste Kanal (30) das Zwischenstiick getrennt
vom zweiten Kanal (40) durchlauft. Eine erste Einlass-
6ffnung (31) ist vorgesehen, welche in den ersten Kanal
(30) miindet, sowie eine zweite Einlassoffnung (41), wel-
che in den zweiten Kanal (40) miindet, wobei die erste
Einlass6ffnung (31) ein Element (16,60) umfasst, sodass
die erste Einlassoffnung (31) mittels des Elements
(16,60) in einer passenden Stellung zu der Austragkar-
tusche ausrichtbar ist.

Zwischenstiick zur Verbindung eines Vorratsbehilters mit einem statischen Mischer
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Zwischenstlick zur
Verbindung eines statischen Mischers mit einem Vor-
ratsbehalter flir zu mischende Komponenten, insbeson-
dere einer Austragkartusche oder einem Austraggerat.

[0002] Eine Austraganordnung bestehend aus einem
Mehrkomponentenaustraggerat oder einer Mehrkompo-
nentenkartusche sowie einem statischen Mischer ist bei-
spielsweise aus der EP0730913 bekannt. Der statische
Mischer umfasst gemass dieser Lésung auch ein Ver-
bindungsstuck, welches zum Zusammenbau mit einer
Austragkartusche oder einem Austraggerat bestimmtiist.
Der statische Mischer und das Verbindungsstlick sind
hierbei als ein einziges Bauteil ausgefiihrt, welches im
Spritzgiessverfahren herstellbar ist.

[0003] Ein Nachteil dieser Ausflhrungsform besteht
darin, dass es schwierig ist, dieses Bauteil im Spritz-
giessverfahren herzustellen. Insbesondere wenn der
statische Mischer aus einer Vielzahl von einzelnen Mi-
schelementen besteht, sodass der Mischer eine be-
trachtliche Baulange aufweist, sind hierzu komplizierte
Werkzeuge erforderlich. Das Verbindungsstiick, wel-
ches die Kanale fir die beiden Komponenten enthalt,
welche im statischen Mischer gemischt werden sollen,
muss bereits mit einem Werkzeug gefertigt werden, wel-
ches Kerne zur Herstellung der Kanale enthalt. Bedingt
durch die Bauteilgeometrie ergeben sich lange und kom-
plizierte Fliesswege fiir die Polymerschmelze.Die Poly-
merschmelze muss in jedem Fall das letzte, vom Verbin-
dungsstlick am weitesten entfernte Element ausfiillen.
Gleichzeitig muss gewahrleistet sein, dass nach Been-
den des Einspritzvorgangs das Bauteil gekuhlt werden
kann, sodass sich die Polymerschmelze, die den Mischer
ausbildet, und die Polymerschmelze, welche das Verbin-
dungsstlick ausbildet, verfestigen. Dabei kdnnen sich die
bendtigten Abkihlzeiten fir den Mischer betrachtlich von
den Abkdihlzeiten fiir das Verbindungsstlck unterschei-
den. Insbesondere wenn der Mischer als ein dinnwan-
diges Bauteil ausgebildet ist, ist die Abkuhlzeit fir den
Mischer geringer als fir das Verbindungsstuick. Hieraus
folgt, dass der Mischer unnétig lange im Werkzeug ver-
bleiben muss, namlich so lange, bis das Verbindungs-
stiick ausreichend gekiihlt ist, um formstabil entformt
werden zu kdénnen.

[0004] AufgabederErfindungistsomit, die Herstellung
des statischen Mischers und des Verbindungsstlicks im
Spritzgiessverfahren zu optimieren. Eine weitere Aufga-
be der Erfindung ist es, eine Kontamination des Misch-
guts vor seinem bestimmungsgemassen Eintritt in den
Mischer sicher zu vermeiden und gleichzeitig Fehler
beim Zusammenbau zu verhindern. Eine weitere Aufga-
be ist, ein Fihrungsmittel und Codierungsmittel vorzu-
sehen, mittels welchem vermieden werden kann, dass
die Einlasse bei der Montage verkanten.

[0005] Diese Aufgabe wird mittels eines Zwischen-
stlicks fiir die Verbindung eines statischen Mischers mit
einer Austragkartusche oder einem Austraggerat fir
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mehrere Komponenten geldst. Das Zwischenstiick ist in
dieser Form nicht mehr an den statischen Mischer ge-
koppelt. Das heisst, das Zwischenstlick wird in einem
eigenen Werkzeug, bevorzugt im Spritzgiessverfahren
hergestellt. Das Zwischenstlick enthalt einen ersten Ka-
nal fir eine erste Komponente und einen zweiten Kanal
fur eine zweite Komponente, wobei der erste Kanal das
Zwischenstiick getrennt vom zweiten Kanal durchlauft.
Selbstverstandlich kbnnen auch mehr als zwei Kanéle
vorgesehen sein. Eine erste Einlassoffnung ist vorgese-
hen, welche in den ersten Kanal miindet, sowie eine
zweite Einlasséffnung, welche in den zweiten Kanal miin-
det, wobei die erste Einlass6ffnung ein Element umfasst,
sodass die erste Einlasstffnung mittels des Elements in
einer passenden Stellung zum statischen Mischer ange-
ordnet werden kann. Die zweite Einlass6ffnung kann
ebenfalls ein derartiges Element aufweisen. Das Ele-
ment wird insbesondere durch die Form der Quer-
schnittsflache gebildet, wobei die Form der Querschnitts-
flache bevorzugt oval, rund, mehreckig, also insbeson-
dere rautenférmig oder rechteckig ist. Die Form der Quer-
schnittsflache ist somit ein optisches Hilfsmittel zum Er-
kennen der korrekten Einbaurichtung. Die Einbaurich-
tung ist vorgegeben, da insbesondere bei mehrfach ver-
wendbaren Kartuschen wichtig ist, dass ein Kanal des
Zwischenstlicks immer dieselbe Komponente enthalt.
Ware dies nichtder Fall, kann es durch die Kontamination
zu einer verfrihten Reaktion der beiden zu mischenden
Komponenten kommen. Insbesondere wenn derartige
Komponenten zum Ausharten neigen, kann die verfriihte
Reaktion an einzelnen Stellen dazu flihren, dass die
Qualitat des Materials beeintréchtigt wird oder dass Ka-
nale verstopfen.

[0006] Die Querschnittsflache der ersten Einlassoff-
nung kann sich von der Querschnittsflaiche der zweiten
Einlasséffnung unterscheiden, insbesondere wenn das
Mischungsverhaltnis der Komponenten nicht 1:1 ist. Ins-
besondere kann das Mischungsverhéltnis im Bereich
von 1:1 bis 1:25 liegen, bevorzugt im Bereich 1:1 bis 1:
10 liegen, gemass der Ausfiihrungsbeispiele in Fig. 15
1:1 bis 1:3 und Fig. 16 1:4 bis 1:10 betragen, sodass es
vorteilhaft ist, wenn das Verhaltnis der Querschnittsfla-
chen der ersten Einlasséffnung und der zweiten Einlas-
soffnung an das Mischungsverhaltnis angepasst ist. In
diesem Fall ist gewahrleistet, dass die Komponenten im
korrekten Mischungsverhaltnis in den statischen Mischer
gelangen.

[0007] Der erste Kanal endet in einer ersten Auslass-
6ffnung und der zweite Kanal in einer zweiten Auslass-
offnung, die auf einer Stirnflache angebracht sind, wel-
che der Ebene, die von der ersten und zweiten Einlass-
offnung aufgespannt ist, gegeniber liegt. Von den Aus-
lassoffnungen gelangen die zu mischenden Komponen-
ten in den Teil des Mischergehduses, den statischen Mi-
scherenthélt. Die Stirnflache ist nach einem bevorzugten
Ausfuhrungsbeispiel eben, kann aber auch ein Leitele-
ment zur Umlenkung der Komponentenstrome aufwei-
sen, welches von der Stirnflache ragt.
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[0008] Dererste Kanal weist eine erste Einlassoffnung
und der zweite Kanal eine zweite Einlass6ffnung auf, wo-
bei zumindest eine der ersten und der zweiten Einlass-
offnungen zur Aufnahme eines Steckelements des Aus-
traggerats oder der Austragkartusche geeignet sind. Das
Steckelement des Austraggerats oder der Austragkartu-
sche kann insbesondere als rohrférmiger Stutzen aus-
gebildet sein, welcher beim Zusammenbau von Kartu-
sche und Zwischenstiick in die zugehorige Einlassoff-
nung eingefiihrt wird. Die Form der dusseren Kontur, das
heisst des Mantels des rohrférmigen Stutzens entspricht
der Form der Querschnittsflache der Einlassoffnung. Al-
ternativ dazu kann zumindest eine der ersten und zwei-
ten Einlasséffnungen als ein Steckelement zur Aufnah-
me in einer entsprechenden Ausnehmung der Austrag-
kartusche oder des Austraggerats ausgebildet sein. In
diesem Fall wird das Steckelement, welches insbeson-
dere als rohrférmiger Stutzen ausgebildet ist, in eine pas-
sende Ausnehmung der Austragkartusche oder des Aus-
traggerats eingefiigt. Ein geringfiigiges Ubermass des
Steckelements in bezug auf die zugehdrige Ausneh-
mung kann zulassig sein. Die Form der Querschnittsfla-
che des Steckelements entspricht der Form des die
Querschnittflache der zugehdrigen Einlasséffnung be-
grenzenden Mantels der Einlass6ffnung.

[0009] Das Zwischenstliick umfasst ein erstes An-
schlusselement, welches zur Aufnahme eines Gehauses
eines statischen Mischers bestimmt ist, einen an das er-
ste Anschlusselement anschliessenden Flansch, der als
Auflage fiir das Gehause des statischen Mischers dient,
sowie ein zweites Anschlusselement, welches an der ge-
genuberliegenden Seite des Flansches anschliesst und
zum Zusammenbau mit einem Austraggerat oder einer
Austragkartusche bestimmt ist. Das erste Anschlussele-
ment, der Flansch, sowie das zweite Anschlusselement
enthalten den ersten und den zweiten Kanal. Zusatzlich
kann das erste Anschlusselement ein Positionierungs-
element zur Ausrichtung des statischen Mischers in Be-
zug auf das Anschlusselement, sowie das Zwischen-
stick als Gesamtheit, aufweisen. Bevorzugt kénnen
auch 2 gegenuberliegend angeordnete Positionierungs-
elemente vorgesehen sein. Selbstverstandlich kann
auch eine Mehrzahl von Positionierungselementen vor-
gesehen sein, die dazu dienen, den Mischer relativ zum
Zwischenstick auszurichten.

[0010] Insbesondere kann das Positionierungsele-
ment als Vorsprung ausgestaltet sein. Das erste An-
schlusselement umfasst eine Mantelflache, an welcher
der Vorsprung angebracht ist. Ein derartiges Positionie-
rungselement hat den Vorteil, dass der Vorsprung beim
Zusammenbau sichtbar ist, sodass ein fehlerhaftes Ein-
setzen des Zwischenstlicks in den statischen Mischer
unwahrscheinlich ist. Zudem wirde der Vorsprung den
Zusammenbau behindern, wenn die ihn aufnehmende
Nut sich nicht an der korrekten Position befindet, sodass
das Mischergehduse und somit der Mischer nur in der
zulassigen Position relativ zum Zwischenstiick angeord-
net werden kann. Selbstverstandlich kann auch eine
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Mehrzahl von zuldssigen Positionen vorgesehen sein,
wenn eine Mehrzahl von Positionierelementen vorhan-
den ist. Auch eine Anzahl von unterschiedlichen Positio-
nierelementen kann vorgesehen sein, um das Zwischen-
stiick mit statischen Mischern verschiedenen Typs zu
kombinieren.

[0011] Das Element, mittels welchem die Einlassoff-
nung in einer passenden Stellung zur Austragkartusche
oder dem Austraggerat positionierbar ist, kann ein Co-
dierungsmittel umfassen, sodass die korrekte Positionie-
rung des Zwischenstlicks auf dem Austraggerat oder der
Austragkartusche vorgenommen werden kann. Dieses
Codierungsmittel kann zuséatzlich oder alternativ zu den
Einlassoffnungen ausgebildet sein, die ihrerseits bereits
als Codierungselement dienen kdnnen. Ein derartiges
Codierungsmittel ist insbesondere zweckmassig, wenn
die beiden Einlasséffnungen oder alle Einlasséffnungen
bei einer Mehrzahl von Einlasséffnungen gleich ausge-
staltet sind.

[0012] Ein weiterer Vorteil des Einsatzes des Ele-
ments als Codierungsmittel liegt darin begriindet, dass
eine Ausrichtung der Austragkartusche oder des Aus-
traggerats zu dem Zwischenstiick bereits erfolgen kann,
bevor das Steckelement mit der zugehdrigen Einlassoff-
nung in Kontakt kommen kann. Insbesondere uberragt
das Element die Einlass6ffnung. Das heisst, beim Zu-
sammenbau von Zwischenstiick und Austragkartusche
oder Austraggerat greift zuerst das Element in ein kor-
respondierendes Gegenelement auf der Austragkartu-
sche oder dem Austraggeréat ein, bevor die Einlassoff-
nungen in Kontakt mit dem Austraggerat oder der Aus-
tragkartusche kommen.

[0013] Hierzu ist das Element insbesondere als eine
Nut oder ein Vorsprung ausgestaltet, der sich von der
Einlassseite ausgehend in axialer Richtung erstreckt. Die
axiale Nut oder der Vorsprung sind ausserhalb der Ein-
lassoffnungen angeordnet. Das Element kann einerseits
als Nut ausgeflihrt werden, in welche ein Vorsprung, der
auf der Austragkartusche oder dem Austragelement an-
geordnet ist, eingreifen kann. Der Vorsprung kann ins-
besondere als Arm ausgebildet sein, der formschlissig
in die zugehorige Nut auf der Einlassseite des Zwischen-
stiicks eingreift.

[0014] Andererseits kann das Element als Vorsprung,
insbesondere als Arm ausgebildet sein, welcher in eine
zugehdrige Ausnehmung an der Austragkartusche oder
dem Austraggerat eingreift.

[0015] Hierdurch ergibt sich insbesondere der Vorteil,
dass zur Koppelung von statischen Mischern mit Aus-
tragkartuschen oder Austraggeraten nur das Zwischen-
stlick ausgetauscht zu werden braucht, um einen belie-
bigen statischen Mischer mit einer beliebigen Austrag-
kartusche oder einem Austraggerat herzustellen.
[0016] Das Element kann einen ersten Arm und einen
zweiten Arm aufweisen, welcher unterschiedliche Quer-
schnittsflachen hat. Die Arme kdnnen somit nur in einer
einzigen Position relativ zur zugehdérigen Ausnehmung
positioniert werden, was zur Folge hat, dass das Zwi-
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schenstlick nur in einer einzigen Position relativ zum
Austraggerat oder der Austragkartusche montierbar ist.
Ein fehlerhafter Zusammenbau von Zwischenstiick und
Austraggerat oder Austragkartusche kann somit ausge-
schlossen werden.

[0017] Vorteilhafterweise hat zumindest einer der er-
sten oder zweiten Arme eine gréssere Lange als das
Element, sodass bei dem Versuch, das Zwischenstlck
in einer fehlerhaften Position relativ zur Austragkartu-
sche oder dem Austraggerat zusammenzubauen, dieser
Fehler bemerktwird, bevor die komponentenhaltigen Ka-
nale der Austragkartusche oder des Austraggerats mit
der Einlassseite des Zwischenstiicks in Kontakt kom-
men.

[0018] Durch die Verwendung des Zwischenstiicks
konnten Uberraschenderweise die Kosten des Systems,
bestehend aus dem statischen Mischer, dem Zwischen-
stiick und dem Austraggerat oder der Austragkartusche
gesenkt werden, obwohl die Anzahl der herzustellenden
Teile gemass der Erfindung zugenommen hat. Die Werk-
zeuge zur Herstellung des Zwischenstlicks, des stati-
schen Mischers sowie des Gehauses sind im Vergleich
zum Stand der Technik wesentlich einfacher gestaltet.
[0019] Das Zwischenstiick ist universell einsetzbar
und kann in seiner Konstruktion einfach geandert wer-
den. Universell einsetzbar heisst, dass beliebige stati-
sche Mischer mit beliebigen Vorratsbehéltern kombiniert
werden kdénnen. Es genlgt, die Geometrie der Einlass-
6ffnungen des Zwischenstiicks an die entsprechende
Auslassoéffnungen des Vorratsbehalters, also der Aus-
tragkartusche oder des Austraggerats anzupassen.
[0020] Fir das Zwischenstlick ist kein (ibermassig
kompliziertes Werkzeug erforderlich. Bisher wurden der
statische Mischer und das Zwischenstiick als Einheit her-
gestellt, das heisst beispielsweise in einem einzigen
Spritzgiesszyklus. Insbesondere fiir diinnwandige stati-
sche Mischer grésserer Lange mit komplexer Geometrie
erweist sich die Herstellung im Spritzgiessverfahren als
schwierig, da ein langer Fliessweg bei einer kleinen
Wandstarke vonnéten ist, was flr den Betrieb des Spritz-
giesswerkzeugs nicht unbetrachtliche Schwierigkeiten
nach sich zieht.

[0021] Insbesondere die Kombination von statischem
Mischer und Zwischenstlick in einem einzigen Bauteil,
wie im Stand der Technik Ublich, ist spritzgiesstechnisch
schwer beherrschbar. In diesem Fall muss ein Werkzeug
mit Kernen und Schiebern verwendet werden, um das
Zwischenstuck herzustellen, sowie die Druck- und Tem-
peraturfihrung so ausgestaltet sein, dass im Anschluss
an das Zwischenstiick auch noch der gesamte statische
Mischer in einem einzigen Spritzgiesszyklus von einem
einzigen Einspritzpunkt ausgehend vollsténdig mit Poly-
merschmelze befllt, abgekuhlt und entformt wird. Auch
die Kihlung eines derart komplexen Bauteils mit ver-
schiedenen Wandstarken und Hohlrdumen ist aufwen-
dig. Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass die Ab-
kehr von der Funktionsintegration, also dem Konzept,
ein Spritzgussteil aus mdglichst wenigen Einzelteilen zu-
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sammenzusetzen, zu wirtschaftlicheren Lésungen fih-
ren kann. Nicht nur die Konstruktion der Spritzgiesswerk-
zeuge ist einfacher, sondern auch die Einzelteile sind
einfacher und daher schneller herzustellen als ein ein-
teiliges Spritzgussteil. Werden in diesem Fall der stati-
sche Mischer, das Gehause flr den statischen Mischer
und das Zwischenstlick als Einzelteile hergestellt, dann
kann jedes der Einzelteile fir sich spritzgiesstechnisch
optimiert werden. Das bedeutet, dass die Werkzeuge flr
jedes Einzelteil einfachere Bauweise haben, sowie dass
die Kiihlung gleichmassiger erfolgen kann, da die Wand-
starke der Einzelteile wesentlich weniger variabel ist, als
die Wandstarke eines komplexen einteiligen Spritz-
gussteil, wie im Stand der Technik Ublich.

[0022] Der statische Mischer kann insbesondere Ver-
wendung zur Mischung eines aushértenden Mischguts
aus fliessfahigen Komponenten finden.

[0023] Eine weitere mdgliche Verwendung des stati-
schen Mischers ist die Mischung von Abformmassen im
Dentalbereich oder die Mischung von Mehrkomponen-
tenklebstoffen oder die Mischung von aushartenden Fill-
massen im Bausektor, zum Beispiel chemische Dibel
bzw. Verankerungen.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnun-
gen erlautert. Es zeigen:

[0024]

Fig. 1 einen Schnitt durch einen statischen Mischer
mit einem Zwischenstick gemass der Erfin-
dung

Fig. 2 einen Schnitt durch ein Zwischenstiick ge-
mass des Ausfihrungsbeispiels nach Fig. 1
oder Fig. 13 oder Fig. 14.

Fig. 3 eine Ansicht auf das Zwischenstiick nach Fig.
2 gemass einer ersten Variante gesehen von
der Einlassseite.

Fig. 4 einen Schnitt durch ein Zwischenstiick ge-
mass eines zweiten Ausfihrungsbeispiels

Fig. 5 eine Ansicht auf das Zwischenstiick des zwei-
ten Ausfihrungsbeispiels gemass Fig. 4.

Fig. 6 eine Ansicht auf das Zwischenstiick des zwei-
ten Ausflhrungsbeispiels nach der Fig. 4 in
einer Ansicht auf die Einlassseite

Fig. 7 eine Ansicht eines Zwischenstiicks 4 gemass
eines dritten Ausflihrungsbeispiels.

Fig. 8a  zeigt die Ansicht auf die Eingangsseite des

Zwischenstiicks gemass des Ausflhrungs-
beispiels nach Fig. 7.



7 EP 2 221 114 A1 8

Fig. 8b  die Ansicht der Ausgangsseite des Zwischen-
stiicks gemass des Ausfiihrungsbeispiels
nach Fig. 7.

Fig. 9 ein Zwischenstlck 4 nach einem vierten Aus-
fuhrungsbeispiel, welches mit einem stati-
schen Mischer und einem Austraggerat oder
einer Austragkartusche verbunden ist.

Fig. 10  dasZwischenstlick 4 gemass Fig. 9 sowie den
gesamten statischen Mischer und das Aus-
traggerat oder die Austragkartusche.

Fig. 11 eine vergrésserte Darstellung des Zwischen-
stiicks gemass Fig. 9

eine Ansicht auf die Einlassseite des Zwi-
schenstlicks gemass Fig. 9 bis Fig. 11

Fig. 12

Fig. 13  ein Zwischenstlick nach einem flinften Aus-
fihrungsbeispiel, welches mit einem stati-
schen Mischer und einem Austraggerat oder
einer Austragkartusche verbunden ist.

Fig. 14  das Zwischenstiick gemass Fig. 13 sowie den
gesamten statischen Mischer und das Aus-
traggerat oder die Austragkartusche.

Fig. 15  eine vergrdsserte Darstellung des Zwischen-
stiicks gemass Fig. 13

Fig. 16  eine Ansicht auf die Einlassseite des Zwi-
schenstiicks gemass Fig. 13 bis Fig. 15

[0025] Fig. 1zeigteinen Schnitt durch einen statischen
Mischer 1 mit einem Zwischenstlick 4 gemass eines er-
sten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung. Dieser stati-
sche Mischer 1 flr eine Austragkartusche oder ein Aus-
traggerat fir mehrere Komponenten umfasst ein Mi-
schergehduse 2, welches zumindest ein statisches Mi-
schelement 3 enthélt, insbesondere aus einer Mehrzahl
von Mischelementen aufgebaut sein kann, sodass be-
vorzugt eine Anzahl gleichartiger Mischelemente eine
Gruppe von Mischelementen ausbildet. Derartige Mi-
schelemente sind beispielsweise aus der EP749776 B
oder der EP1426099 B1 bekannt oder wie in der Darstel-
lung als Wendelmischer mit einer helixférmigen Struktur
ausgebildet. Der Mischer hat die Funktion, die einzelnen
Komponenten gut zu durchmischen, sodass eine im we-
sentlichen homogene Mischung entsteht. Der in Fig. 1
gezeigte Mischer kann fiir die Mischung von zwei oder
mehreren Komponenten in gleicher Weise verwendet
werden. Die Komponenten kdnnen zueinander in einem
Mischverhaltnis stehen, welches von einem 1:1 Misch-
verhaltnis abweicht. Der statische Mischer gemass Fig.
1 wird an einer Austragkartusche oder einem Austrag-
gerat fur zwei Komponenten mittels eines ringférmigen
Kopplungselements 5 befestigt. Das Kopplungselement
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5 enthalt den Einlassbereich des Gehauses 2 des stati-
schen Mischers sowie das Zwischenstlick 4, welches ei-
nen ersten Kanal 30 und einen zweiten Kanal 40 enthalt,
welcher je eine Komponente zum statischen Mischer
fuhrt. Selbstverstandlich kdnnen in dem Zwischenstlick
4 auch mehr als zwei Kanale enthalten sein, wenn mehr
als zwei Komponenten getrennt voneinander dem stati-
schen Mischer 1 zugefiihrt werden sollen. Das Kopp-
lungselement 5 ist beispielsweise mittels eines Bayonett-
befestigungsmittels 6,7 an der Austragkartusche oder
dem Austraggerat befestigbar. Nach einem nicht darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel kénnte das Kopplungsele-
ment auch ein Verbindungselement aufweisen, welches
in Gegenelement des Austraggerats oder der Austrag-
kartusche eingreift, um beispielsweise eine Rastverbin-
dung auszubilden. Der statische Mischer 1 ist somit mit-
tels des Kopplungselements 5 zusammen mit dem Zwi-
schenstlick 4 an der Austragkartusche oder dem Aus-
traggerat befestigbar.

[0026] Hierzu weist der Einlassbereich des Gehauses
2 des statischen Mischers ein Einlassende 10 auf, wel-
ches der Aufnahme des Zwischenstiicks 4 dient. Das
Zwischenstlck umfasst ein erstes Anschlusselement 24
und ein zweites Anschlusselement 25, die durch einen
Halteflansch 9 voneinander getrennt sind. Das erste An-
schlusselement 24 ist im Inneren des Einlassbereichs
aufgenommen und kann durch einen Riickhalteflansch
14, der in eine umlaufende Nut 15 des Einlassendes 10
eingreift, im Einlassende 10 gehalten werden. Das erste
Anschlusselement 24 ist somit zur Aufnahme eines Ge-
hauses eines statischen Mischers bestimmt. Der an das
erste Anschlusselement 24 anschliessende Flansch 9
dient als Auflage fiir das Einlassende 10 des Gehauses
des statischen Mischers. Das erste Anschlusselement
24 sowie das zweite Anschlusselement 25 sind in diesem
Ausfiihrungsbeispiel zylinderférmig, kénnten bei glei-
cher Funktionsweise auch eine viereckige, rautenférmi-
ge, rechteckige, runde, ovale oder eine andere, zum zu-
gehdrigen Einlassende 10 passende Querschnittsflache
aufweisen. Das erste Anschlusselement 24 kann ein Po-
sitionierungselement 29 zur Ausrichtung des statischen
Mischers in Bezug auf das Anschlusselement aufweisen.
Auch mehrere, insbesondere zwei Positionierungsele-
mente kénnen vorgesehen sein. Diese Massnahme wird
vorteilhaft bei Mischern eingesetzt, bei denen die Misch-
gute sich in Abhangigkeit von der Position der Mischele-
mente zu der Position des Zwischenstlicks verandert.
Insbesondere zeigt das Positionierungselement 29 die
optimale Lage des statischen Mischers 1 in bezug auf
das Zwischenstlick 4 an. Hierzu kann das Positionie-
rungselement 29 als Vorsprung 50 (siehe Fig. 7) ausge-
staltet sein, der auch sichtbar die Position des statischen
Mischers 1 in bezug auf das Zwischenstlick 4 zeigt und
somit auch eine Hilfestellung flir den Zusammenbau bie-
tet. Das erste Anschlusselement 24 umfasst eine Man-
telflache 51, an welcher der Vorsprung 50 angebracht
ist. Das zweite Anschlusselement 25 schliesst an der ge-
genliiberliegenden Seite des Flansches 9 an und ist zum
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Zusammenbau mit einem Austraggerat oder einer Aus-
tragkartusche bestimmt.

[0027] Nacheinerweiteren Variante, dieinsbesondere
in Fig. 5 dargestellt ist, kann die erste oder die zweite
Auslassoéffnung 32, 42 derart ausgestaltet sein, dass sie
in einer passenden Stellung zum statischen Mischer aus-
richtbar ist. Insbesondere ist die Form der Querschnitts-
flache zumindest einer der ersten oder zweiten Auslas-
s6ffnungen 32, 42 vorzugsweise nicht rotationssymme-
trisch, insbesondere oval oder rechteckig oder rauten-
formig.

[0028] Das erste Anschlusselement 24, der Flansch
9, sowie das zweite Anschlusselement 25 enthalten den
ersten und den zweiten Kanal 30,40. Das zweite An-
schlusselement 25 kann ein Codierungsmittel umfassen.
Das Zwischenstlick 4 istinsbesondere derart ausgestal-
tet, dass der erste Kanal 30 eine erste Mittenachse 33
aufweist und der zweite Kanal 40 eine zweite Mittenach-
se 43 aufweist. Das zweite Anschlusselement 25 umfasst
ein erstes Codierungsmittel 60, 61 und gegebenenfalls
ein zweites Codierungsmittel 60,65, wobei das erste Co-
dierungsmittel 60, 61 bezliglich einer Ebene, die von den
ersten und zweiten Mittenachsen 33,43 der Kanale 30,40
aufgespannt wird, gegenulberliegend zum zweiten Co-
dierungsmittel 60,65 angeordnet ist. (siehe hierzu insbe-
sondere Fig. 2, 3 sowie Fig. 8) Insbesondere ist das erste
Codierungsmittel 60 als Arm 61 ausgebildet, wobei der
Arm auch als Steg bezeichnet werden kann. Der erste
Arm 61 weist ein Fingerelement 62 auf, das zum Eingriff
in eine zugehdrige Ausnehmung des Austraggerats oder
der Austragkartusche bestimmt ist. Das Fingerelement
62 kann als eine axiale Leiste ausgebildet sein, die zum
Eingriff in eine zugehdrige Nut des Austraggerats oder
der Austragkartusche bestimmt ist.

[0029] Das Codierungsmittel 60 kann auch als Nut im
ausseren Mantel des zweiten Anschlusselements 25
ausgestaltet sein, was hier nicht zeichnerisch dargestellt
ist.

[0030] Es koénnte auch nur ein einziges Codierungs-
mittel 60 vorgesehen sein. Wenn zwei oder mehr Codie-
rungsmittel 60 vorgesehen sind, missen die Codie-
rungsmittel auch nicht gegeniberliegend zueinander an-
geordnet sein. Sind zwei oder mehr Codierungsmittel
vorgesehen, sollte sich die Querschnittsflache zumin-
dest eines der Codierungsmittel von der Querschnittsfla-
che, des oder der weiteren Codierungsmittel unterschei-
den, insbesondere wenn die Codierungsmittel symme-
trisch zueinander angeordnet sind.

[0031] Alternativ dazu kénnen mehrere Codierungs-
mittel 60 auch eine asymmetrische Anordnung auf der
Einlassseite aufweisen. Durch die asymmetrische An-
ordnung, die sich in gleicher Weise auf der Austragkar-
tusche oder dem Austraggerat wiederfindet, kann eine
eindeutige Positionierung des Zwischenstlicks und damit
des mit dem Zwischenstuck verbindbaren statischen Mi-
schers zu der Austragkartusche oder dem Austraggerat
erfolgen.

[0032] Die Querschnittsflache der ersten Einlassoff-
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nung 31 kann sich von der Querschnittsflache der zwei-
ten Einlassoffnung 41 unterscheiden. Das Element 16
hat in dieser Ausfiihrungsform die Funktion eines opti-
schen Codierungsmittels. Ein beispielsweise als ovale,
mehreckige, insbesondere viereckige oder rautenférmi-
ge Querschnittsflache ausgestaltetes Element 16 ist op-
tisch klar erkennbar, sodass der statische Mischer 1 beim
Zusammenbau in eindeutiger Position zu dem Element
16 ausgerichtet werden kann. Die Form der Quer-
schnittsflache zumindest einer der ersten oder zweiten
Einlasséffnungen (31, 41) ist vorzugsweise nicht rotati-
onssymmetrisch, insbesondere oval oder mehreckig,
insbesondere rechteckig oder rautenférmig.

[0033] Das Zwischenstlick 4 wird Gber den Riickhal-
teflansch 14 im Gehause 2 des Mischers gehalten. Der
Flansch 9 ist an das Einlassende 10 des Gehauses 2
angepasst und liegt an einer Schulter 11 der Innenwand
des Kopplungselements 5 an. Das Zwischenstiick 4
weist eine Stirnflache 20 an seiner auslassseitigen End-
platte auf. Diese Stirnflache 20 kann mit einem Leitele-
ment, das insbesondere als Trennkante 17 und/oder als
Teilsperre 18 ausgebildet ist, zur Umlenkung der Kom-
ponentenstrome ausgestattet sein, sodass die Kompo-
nenten im wesentlichen senkrecht zur Langsachse 27
des Mischers und parallel zur Stirnflache 20 gegen eine
Teilerkante 8 fliessen missen. Die Teilerkante 8 ist die
dem Zwischenstilick 4 zugewandte Kante des ersten sta-
tischen Mischelements 3, welches in Kontakt mit den bei-
den Komponenten kommt.

[0034] Die Stirnflache 20 enthalt die beiden Auslass-
6ffnungen 31,41 der Kanéle 30, 40. An der Stirnflache
20 ist die Trennkante 17 derart angebracht, dass jede
Komponente, die durch die beiden Auslasséffnungen 31,
41 austritt, durch die Trennkante 17 bereits in zwei Teil-
stdme, insbesondere zwei Halften, unterteilt wird. Die
Teilstrdme jeder der Komponenten vereinigen sich in ei-
ner Sammelkammer 23. Anschliessend werden die Stro-
me in der Sammelkammer durch die Teilerkante 8 des
statischen Mischers erneut geteilt. Vorteilhafterweise
stehen die Trennkante 17 und die Teilerkante 8 normal
aufeinander. Dies hat den Vorteil, dass der Komponen-
tenstrom in zwei Teilstrome unterteilt wird, die sich in
ihrer Zusammensetzung von den durch die Trennkante
17 erzeugten Teilstrdmen unterscheiden. Hierdurch er-
gibt sich bereits eine erste Mischstufe noch vor dem Ein-
tritt der Komponenten in die statischen Mischelemente
3 des statischen Mischers 1. Insbesondere, wenn das
Mischverhaltnis der Komponenten von einem 1:1 Misch-
verhaltnis abweicht, entspricht die Teilung jeder Kompo-
nente in zumindest zwei Teilstrdme und die anschlies-
sende Vereinigung jedes der Teilstrome einer ersten
Mischstufe, weil dann gewahrleistet wird, dass die Kom-
ponente, die den kleineren Volumenanteil hat, zu gleich-
massigen Teilen in das erste Mischelement 3 des stati-
schen Mischers eintritt. Jeder der Teilstréme enthalt so-
mit einen Anteil der ersten und der zweiten Komponente,
welcher dem Mischverhaltnis entspricht. Durch diese er-
ste Mischstufe werden somit die Eintrittsbedingungen in
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den statischen Mischer verbessert. Zusatzlich zur Trenn-
kante 17 kdénnen eine Teilsperre 18 und weitere Einbau-
ten zur Umleitung der Strémung in Richtung der beiden
Teilrdume des durch die Teilerkante 8 unterteilten Misch-
raums des statischen Mischers vorgesehen sein.
[0035] Die Trennkante 17 erstreckt sich geméss Fig.
1 von der Stirnflache 20 bis zu einem Absatz 22 des
Gehauses 2 des statischen Mischers, das den Sammel-
raum 23 umschliesst. Der Absatz 22 verbindet den Ein-
lassbereich des Gehauses 2, der vom Einlassende 10
bis zu einer Innenflache 21 reicht, mit dem Mischraum,
welcher die statischen Mischelemente 3 enthalt.

[0036] Beim Zusammenbau werden in einem ersten
Schritt die Mischerelemente 3 in das Gehause 2 des sta-
tischen Mischers 1 positioniert. In einem zweiten Schritt
wird das Zwischenstuick 4 mit dem Einlassbereich 26 des
Gehauses 2 verbunden, beispielsweise liber den Halte-
flansch 14, welcher fur den Eingriff in die Nut 15 bestimmt
ist, welche entlang der Innenwand des Einlassbereichs
26 verlauft. Hierzu wird das Element 16 optisch zum sta-
tischen Mischer ausgerichtet, sodass der statische Mi-
scher 1 und das Zwischenstlick 4 in genau einer passen-
den Lage zueinander zusammengebaut werden. So-
dann werden der statische Mischer 1 sowie das Zwi-
schenstlick 4 in das Kopplungselement 5 eingefiihrt. Das
Zwischenstiick 4 ist mit einem Flansch 9 ausgestattet,
der in eine Nut 13 eingreift, die sich auf der Innenseite
der Wand 12 befindet. Das Kopplungselement 5 wird so-
dann Uber die Bayonett-Befestigungsmittel 6, 7 mit dem
Austraggerat oder der Austragkartusche verbunden.
Diese Verbindung kommt nur zustande, wenn das Co-
dierungsmittel 60 in ein Aufnahmemittel des Austragge-
rats oder der Austragkartusche eingreift. In diesem Zu-
stand ist das System vorbereitet zur Mischung der Kom-
ponenten.

[0037] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch ein Zwischen-
stlick gemass des Ausflihrungsbeispiels nach Fig. 1 oder
Fig. 13 oder Fig. 14. Das Zwischenstiick 4 ist aus dem
ersten Anschlusselement 24, dem Flansch 9 sowie dem
zweiten Anschlusselement 25 aufgebaut. Mehrere Ka-
nale 30,40 verlaufen durch das erste Anschlusselement
24, den Flansch 9 und das zweite Anschlusselement 25.
Durch die Kanale 30, 40 werden zu mischende Kompo-
nenten von einem Austraggerat oder einer Austragkar-
tusche zu einem statischen Mischer 1 geleitet, in wel-
chem die beiden Komponenten aufeinander treffen und
vermischt werden. Es gibt eine Vielzahl von verschiede-
nen Austraggeraten oder Austragkartuschen, welche der
Aufbewahrung und dem Transport der einzelnen Kom-
ponenten dienen. Des weiteren werden je nach ge-
wilinschtem Mischverhéltnis und benétigtem Durchsatz
unterschiedliche Typen von statischen Mischern einge-
setzt. Diese statischen Mischer kénnen sich durch ihre
Einbauten unterscheiden, wodurch sich die Strémungs-
geschwindigkeit und die Stromungsfiihrung éndert, sie
kénnen unterschiedliche Aussendurchmesser aufwei-
sen, sodass unterschiedliche Volumenstrome verarbeit-
bar sind, somit ein fiir den Typ des statischen Mischers
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charakteristischer Durchsatz erzielbar ist. Dem Anwen-
der stehen somit je nach Bedarf eine Vielfalt von Kom-
binationsmdglichkeiten zur Verfligung. Um aber beliebi-
ge Austraggerate oder Austragkartuschen mit beliebigen
Mischern kombinieren zu kénnen, wird das Zwischen-
stiicks 4 eingesetzt. Die Kanale 30, 40 des Zwischen-
stlicks 4 weisen Einlassoéffnungen 31, 41 auf, die in ein
Austragmittel eines Austraggerats oder Austragkartu-
sche eingreifen oder in welche ein Austragmittel eingrei-
fen kann. In der Darstellung gemass Fig. 2 ist das zweite
Anschlusselement 25 aus zwei Rohrstiicken 34,44 auf-
gebaut, welche von der Einlassseite 52 des Flansches
9 wegragen. Diese Rohrstlicke 34, 44 werden beim Zu-
sammenbau mit einem Austraggerat oder einer Austrag-
kartusche von entsprechenden Auslasséffnungen des
Austragmittels aufgenommen, also in diese Auslassoff-
nungen des Austraggerats oder der Austragkartusche
eingesteckt, sie stellen daher eine Ausfliihrungsform ei-
ner Einsteckverbindung dar. Damit das Zwischenstlick
4 sichiinder korrekten Position zu dem Austraggerat oder
der Austragkartusche befindet, kann ein Codierungsmit-
tel 60 vorgesehen werden.

[0038] Das Codierungsmittel 60 umfasst einen Arm
61, der vom Flansch 9 in Richtung des Austraggerats
oder der Austragkartusche ragt. Der Arm 61 ist an der
Einlassseite 52 von Flansch 9 angebracht. Der Arm 61
enthalt ein Fingerelement 62, welches beispielsweise als
Woulst, Leiste oder Vorsprung ausgebildet ist, der in eine
zugehorige Nut oder Ausnehmung des Austraggerats
oder der Austragkartusche eingreift, wenn das Zwi-
schenstiick 4 mitdem Austraggerat oder der Austragkar-
tusche zusammengebaut ist. Gegenuberliegend des
Arms 61 kann ein weiterer Arm 65 vorgesehen sein, der
in Fig. 3 angedeutet ist. Dieser Arm 65 enthalt ebenfalls
ein Eingriffselement, welches hier als Einbuchtung 66
ausgestaltet ist. Wenn zwei Arme 61, 65 vorgesehen
sind, sollten sie sich voneinander derart unterscheiden,
sodass schon optisch die korrekte Position des Zwi-
schenstlicks zum Austraggerat oder der Austragkartu-
sche feststellbar ist. Das heisst, dass das Fingerelement
als Ausbuchtung, Leiste oder Wulst erkennbar ist, und
der Arm 65 eine Einbuchtung aufweist. Somit kénnen
Fehler beim Zusammenbau vermieden werden. Zudem
ist durch die unterschiedliche Ausgestaltung des ersten
Arms 61 in bezug auf einen allfélligen zweiten Arm ein
Hilfsmittel fiir die optische Erkennung der korrekten Po-
sition. Weiters istder Arm 61 langer als die Steckelemen-
te, also die Rohrstlicke 34, 44, sodass die Position des
Zwischenstucks relativ zum Austraggerat oder der Aus-
tragkartusche festgelegt ist, bevor ein Eingriff der Rohr-
stiicke 34, 44 mit den Auslassoéffnungen des Austragge-
rats oder der Austragkartusche erfolgt. Selbstverstand-
lich kann auch ein Codierungsmittel nach allen anderen
in Zusammenhang mit Fig. 1 beschriebenen Varianten
vorgesehen sein.

[0039] Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf das Zwischenstlick
4 nach Fig. 2 gemass einer ersten Variante gesehen von
der Einlassseite 21, also der Seite, an welcher das Aus-



13 EP 2 221 114 A1 14

traggerat oder die Austragkartusche anzubringen ist.
Das Zwischenstiick 4 umfasst das zweite Anschlussele-
ment 25, welches eine Stirnflache 19 umfasst, welche
die Einlasso6ffnungen 31,41 enthalt. Zumindest eine der
Einlassoffnungen 31, 41 ist als ein Element 16 ausge-
staltet, welches eine optische Ausrichtung zum stati-
schen Mischer erméglicht. Geméass dieses Ausflihrungs-
beispiels hat die erste Einlasséffnung 31 eine ovale
Querschnittsflache und die zweite Einlasséffnung eine
rautenférmige Querschnittsflache. Des weiteren ist die
Position des Codierungsmittels 60 gezeigt, welches in
Zusammenhang mit Fig. 2 beschrieben ist, wobei hier
auf die Beschreibung zu Fig. 2 verwiesen werden soll.
[0040] Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch ein Zwischen-
stlick gemass eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels. Teile
des Zwischenstlcks 4, welche die gleiche Funktion wie
in Fig. 2 haben, werden mit denselben Bezugszeichen
versehen und es wird auf die Beschreibung von Fig. 2
verwiesen. Im Unterschied zu Fig. 2 sind die Durchmes-
ser des ersten und zweiten Kanals (30,40) von gleicher
Grossenordnung. Die beiden Komponenten stehen in
diesem Fall bevorzugtin einem Mischverhaltnis, welches
in einem Bereich von 1:1 bis einschliesslich 2:1 liegt. Zu-
mindest eine der ersten oder der zweiten Einlasséffnun-
gen 31,41 ist zur Aufnahme eines Steckelements des
Austraggerats oder der Austragkartusche geeignet. Das
Steckelement des Austraggerats oder der Austragkartu-
sche ist in Fig. 4 in gestrichelten Linien angedeutet. Es
kann sich um rohrférmige Stutzen handeln, welche durch
die Einlass6ffnungen 31, 41 in die Kanale 30, 40 hinein-
ragen. Des weiteren ist ein Codierungsmittel 60 darge-
stellt, welches wie in Fig. 1-3 aufgebaut ist und nicht na-
her beschrieben wird.

[0041] Fig. 5 zeigt eine Ansicht auf das Zwischenstilick
des zweiten Ausflhrungsbeispiels gemass Fig. 4. In Fig.
5 ist die mischerseitige Ansicht des Zwischenstlicks 4
gezeigt, also dessen Auslassseite. Dementsprechend
sind die erste Auslasséffnung 32 des ersten Kanals 30
und die zweite Auslassoffnung 42 des zweiten Kanals
40 auf der Stirnflache 20 sichtbar. Der erste Kanal 30 hat
in diesem Fall eine gréssere Querschnittsflache als der
zweite Kanal 40. Beide Kanéle haben, wie in Fig. 4 ge-
zeigt, kreisférmige Einlasséffnungen 31, 41, die in Fig. 5
teilweise sichtbar sind. Die Auslassoéffnungen 32, 42 ha-
ben aber eine elliptische Querschnittsflache. In diesem
Fall wiirde eine kreisférmige Querschnittsflache im Be-
reich der Auslasséffnungen zur Folge haben, dass nicht
genlgend Bauraum fiir eine optionale Trennkante 18 zur
Verfligung stehen wiirde oder dass die Auslasse Uber-
lappen wirden. Daher wird eine ovale oder elliptische
Querschnittsflache fiir die Auslasséffnung vorgesehen,
die in ihrer Grosse der Querschnittsflache der entspre-
chenden Kreisflache entspricht, welche die entsprechen-
de Einlass6ffnung aufweist. Im Fall der Fig. 5 hat der
erste Kanal 30 eine grossere Querschnittsflache als der
zweite Kanal 40. Ein Positionierungselement 29 wurde
gegenuberliegend zu einem zweiten Positionierungsele-
ment 28 angeordnet, welches dhnlich wie das Positio-
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nierungselement gemass Fig. 3 ausgebildet sein kann.
[0042] Fig. 6 zeigt eine Ansicht auf das Zwischenstlck
des zweiten Ausflihrungsbeispiels der Fig. 4 in einer An-
sicht auf die Einlassseite 21 des Zwischenstlicks, die der
Austragkartusche oder dem Austraggerat gegeniber
liegt. Im Unterschied zu Fig. 5 wurde die Auslassoffnung
42 des Kanals 40 nicht oval ausgestaltet. Fiir die Aus-
lassoffnung 42 istin diesem Fall geniigend Bauraum vor-
handen, dass eine kreisférmige Querschnittsflache ver-
wendet werden kann, welche kostenglnstiger herstell-
bar ist. Auf die im rechten Teil der Fig. 6 gezeigte ovale
Querschnittsflache der Auslassoéffnung 32 des Kanals
30, wird somit nur in dem Fall zurtickgegriffen, in wel-
chem der Bauraum auf der Stirnflache 20 nicht ausreicht,
um allféllige Teilsperren und/oder Trennkanten vorzuse-
hen oder um zu gewahrleisten, dass das Mischungsver-
héltnis dem Verhaltnis der Querschnittsflaichen der er-
sten und zweiten Auslasséffnungen (32, 42) entspricht.
Insbesondere bei Mischverhaltnissen, dieim Bereich von
4:1 bis 10:1 oder mehr liegen, ist der Kanal kleinerer
Querschnittsflache, in diesem Fall der Kanal 40 von der-
art kleinem Querschnitt, dass der Ubergang auf einen
Auslasso6ffnung mit ovalem Querschnitt aus Griinden ei-
ner besseren Ausniitzung des Platzes auf der Stirnflache
20 nicht erforderlich ist. Zuséatzlich sind zwei gegenuber-
liegende Codierungsmittel 60 gezeigt, wobei auf die Be-
schreibung zu Fig. 1 oder Fig. 2 verwiesen wird.

[0043] Fig. 7 zeigt eine Ansicht eines Zwischenstlicks
4 gemass eines dritten Ausflhrungsbeispiels. Das Zwi-
schenstlick 4 enthalt auch in diesem Fall einen Kanal 30
und einen Kanal 40, wobei sich die Querschnittsflache
des Kanals 30 deutlich von der Querschnittsflache des
Kanals 40 unterscheidet. Zudem ist dargestellt, dass der
Kanal 40 einen in der Darstellung sichtbaren Konus auf-
weist. Dieser Konus gewahrleistet die allmahliche Trans-
formation der kreisférmigen Querschnittsflache der Ein-
lassoffnung 31 in eine Querschnittsflache, welche die
Austritts6ffnung 32 bildet. Die Austrittséffnung 32 um-
schliesst die Austritts6ffnung 42. Im zusammengebauten
Zustand greifen rohrférmige Steckelemente des Aus-
traggerats oder der Austragkartusche in die Einlassoff-
nungen 31, 41 ein, wie in Fig. 4 gezeigt ist.

[0044] Fig. 8a zeigt die Ansicht der Eingangsseite des
Zwischenstliicks 4 gemass des Ausfiihrungsbeispiels
nach Fig. 7. Insbesondere ist hier das zweite Anschlus-
selement 25 sichtbar, welches den ersten und zweiten
Kanal 30,40 enthalt, sowie die zugehdrigen Einlassoff-
nungen 31, 41. Zudem sind die Codierungsmittel 60
sichtbar, die in Zusammenhang mit Fig. 2 oder Fig. 3
beschrieben worden sind, somit unterscheidet sich das
Zwischenstuck 4 auf seiner Eingangsseite nicht von dem
Ausfiihrungsbeispiel gemass Fig. 6. Auch in diesem Fall
bildet der Flansch 9 gleichzeitig das Anschlusselement
25. Wie in friiheren Ausfiihrungsbeispielen kann das An-
schlusselement 25 sich auch als zylinderférmiger Kérper
vom Flansch 9 in Richtung Eingangsseite erstrecken.
[0045] Fig. 8bzeigtdie Ansicht der Ausgangsseite des
Zwischenstiicks 4 gemass des Ausfiihrungsbeispiels
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nach Fig. 7. Die Auslassoffnung 32 liegt in diesem Fall
innerhalb der Auslasséffnung 42. Die zur Auslasséffnung
42 zugehdrige Einlassoffnung 41 ist in dieser Darstellung
sichtbar, weil sich die Querschnittsflache des Kanals 40
von der Einlassoffnung ausgehen erweitert, insbesonde-
re kontinuierlich erweitert. Wirde man die beiden Kanéle
30, 40 entlang einer Ebene schneiden, welche die Mit-
tenachsen 33, 43 der Kanale 30, 40 enthalt, kann sich
ein im wesentlichen konischer Querschnittsverlauf zu-
mindest fir den Kanal 40 ergeben.

[0046] Fig. 9 zeigt ein Zwischenstlick 4 nach einem
vierten Ausflhrungsbeispiel, welches mit einem stati-
schen Mischer 1 und einem Austraggerat oder einer Aus-
tragkartusche verbunden ist. In dieser Darstellung erwei-
tert sich ahnlich wie in der in Fig. 7, 8a, 8b dargestellten
Variante der Querschnitt eines Kanals, hier des Kanals
30, von der Eintritts6ffnung 31 zu der Austrittséffnung
32. Dieses Ausfiihrungsbeispiel ist insbesondere fur Mi-
schungsverhaltnisse geeignet, die 4:1 bis 10:1 betragen.
In Fig. 9 sind zwei Anschlusselemente 25 vorgesehen,
die wie in Fig. 2 als Rohrstuicke 34, 44 ausgebildet sind
und zur Aufnahme in eine entsprechende Austrittsoff-
nung der Austragkartusche oder des Austraggeréats ge-
eignet sind.

[0047] Fig. 10 zeigt das Zwischenstlick 4 gemass Fig.
9 sowie den gesamten statischen Mischer 1 und das Aus-
traggerat oder die Austragkartusche.

[0048] Das Zwischenstlick 4 gemass Fig. 9 ist spritz-
giesstechnisch optimiert, was anhand der Darstellung
gemass Fig. 11 noch deutlicher zum Ausdruck kommt.
Fig. 11 ist eine vergrésserte Darstellung des Zwischen-
stiicks nach Fig. 10. Die Wandstarken der Rohrstlicke
34, 44 entsprechen im wesentlichen den Wandstarken
des die Kanale 30, 40 umgebenden Anschlusselements
24.

[0049] Die Kanale 30, 40 haben einen gekrimmten
Verlauf. Die Krimmungen sind erforderlich, um den Ab-
stand der Mittenachsen der Einlasséffnungen 31, 41 auf
den Abstand der Mittenachsen der Auslassoffnungen 32,
42 anzupassen. Der Abstand der Mittenachsen der Ein-
lasséffnungen 31, 41 ist vorgegeben, da er mit dem ent-
sprechenden Abstand der Auslasséffnungen der Aus-
tragkartusche oder des Austraggerats Ubereinstimmen
muss. Der Verlauf der Kriimmungen ist bevorzugt der-
gestalt, dass ein minimaler Druckverlust im Kanal ent-
steht.

[0050] Ein Element 60, welches als Codierungsmittel
verwendet wird, ragt Uber die Eintritts6ffnungen hinaus,
wie bereits in Zusammenhang mit den vorhergehenden
Ausfiihrungsbeispielen beschrieben ist. Es umfasst ein
Fingerelement 62, welches als Vorsprung ausgebildet ist
und welches zum Eingriffin eine korrespondierende Aus-
nehmung der Austragkartusche oder des Austraggerats
bestimmt ist.

[0051] Fig. 12 zeigt eine Ansicht der Einlassseite des
Zwischenstiicks der Fig. 11. Zu der Beschreibung der
mit gleichen Bezugszeichen bezeichneten Elemente
wird auf Fig. 6 verwiesen. Das Ausfiihrungsbeispiel ge-
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mass Fig. 12 unterscheidet sich von Fig. 6 dergestalt,
dass die Eintritts6ffnungen 31, 41 als Rohrstlcke 34, 44
ausgebildet sind. Der Zwischenraum zwischen den
Rohrstlicken 34, 44 ist nicht mit Material gefillt, das
heisst, Materialanhdufungen werden vermieden, um den
Verbrauch an Material zu senken und im Spritzgiessver-
fahren verkurzte Zykluszeiten zu erreichen.

[0052] Fig. 13 zeigt ein Zwischenstuck 4 nach einem
funften Ausfihrungsbeispiel, welches mit einem stati-
schen Mischer 1 und einem Austraggerat oder einer Aus-
tragkartusche verbunden ist. Dieses Ausfuhrungsbei-
spiel ist insbesondere fiir Mischungsverhaltnisse geeig-
net, die 1:1 bis 1:3 betragen. In Fig. 9 sind zwei Anschlus-
selemente 25 vorgesehen, die wie in Fig. 2 als Rohrstik-
ke 34, 44 ausgebildet sind und zur Aufnahme in eine
entsprechende Austrittséffnung der Austragkartusche
oder des Austraggerats geeignet sind.

[0053] Fig. 14 zeigt das Zwischenstiick 4 gemass Fig.
13 sowie den gesamten statischen Mischer 1 und das
Austraggerat oder die Austragkartusche.

[0054] Das Zwischenstiick 4 gemass Fig. 13 ist spritz-
giesstechnisch optimiert, was anhand der Darstellung
gemass Fig. 15 noch deutlicher zum Ausdruck kommt.
Fig. 15 ist eine vergrésserte Darstellung des Zwischen-
stiicks nach Fig. 13. Die Wandstarken der Rohrstilicke
34, 44 entsprechen im wesentlichen den Wandstarken
des die Kanale 30, 40 umgebenden Anschlusselements
24.

[0055] Die Kanale 30, 40 haben einen gekrimmten
Verlauf. Die Krimmungen sind erforderlich, um den Ab-
stand der Mittenachsen der Einlasséffnungen 31, 41 auf
den Abstand der Mittenachsen der Auslasséffnungen 32,
42 anzupassen. Der Abstand der Mittenachsen der Ein-
lassoffnungen 31, 41 ist vorgegeben, da er mit dem ent-
sprechenden Abstand der Auslassoffnungen der Aus-
tragkartusche oder des Austraggerats Ubereinstimmen
muss. Der Verlauf der Kriimmungen ist bevorzugt der-
gestalt, dass ein minimaler Druckverlust im Kanal ent-
steht.

[0056] Ein Element 60, welches als Codierungsmittel
verwendet wird, ragt Uber die Eintrittséffnungen 31,41
hinaus, wie bereits in Zusammenhang mit den vorherge-
henden Ausfiihrungsbeispielen beschrieben ist. Es um-
fasst ein Fingerelement 62, welches als Vorsprung aus-
gebildet ist und welches zum Eingriff in eine korrespon-
dierende Ausnehmung der Austragkartusche oder des
Austraggerats bestimmt ist.

[0057] Fig. 16 zeigt eine Ansicht der Einlassseite des
Zwischenstilicks der Fig. 15. Zu der Beschreibung der
mit gleichen Bezugszeichen bezeichneten Elemente
wird auf Fig. 6 sowie Fig. 12 verwiesen. Das Ausfuh-
rungsbeispiel gemass Fig. 15 unterscheidet sich von Fig.
12 dergestalt, dass die Eintrittsdffnungen von gleicher
Grossenordnung sind. In Fig. 16 sind ebenfalls zwei ge-
geniberliegende Codierungsmittel 60 gezeigt. Die bei-
den Codierungselemente 60 weisen Fingerelemente 62,
63 auf. Das erste Fingerelement 62 unterscheidet sich
in seiner Form vom zweiten Fingerelement 63. Das erste
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Fingerelement 62 weist eine geringere Wandstéarke als
das zweite Fingerelement 63 auf. Fir beide Fingerele-
mente sind an der Austragkartusche oder dem Austrag-
gerat korrespondierende Ausnehmungen vorgesehen,
in welche genau eines der beiden Fingerelement passt.
Wird das Zwischenstlick 4 nicht in der korrekten Position
in die Austragkartusche oder das Austraggerat einge-
setzt, passen die Fingerelemente nicht in die korrespon-
dierende Offnung sodass ein Irrtum beim Zusammenbau
bemerkt wird, bevor die Einlasséffnungen 31,41 mitdem
Fullmaterial der Austragkartusche oder dem Austragge-
rat in Kontakt kommen.

Patentanspriiche

1. Zwischenstiick (4) fur die Verbindung eines stati-
schen Mischers (1) mit einer Austragkartusche oder
einem Austraggerat fur mehrere Komponenten, ent-
haltend ersten Kanal (30) fiir eine erste Komponente
und einen zweiten Kanal (40) fir eine zweite Kom-
ponente, wobei der erste Kanal (30) das Zwischen-
stlick getrennt vom zweiten Kanal (40) durchlauft,
wobei eine erste Einlasséffnung (31) vorgeseheniist,
welche in den ersten Kanal (30) miindet, sowie eine
zweite Einlass6ffnung (41) vorgesehen ist, welche
in den zweiten Kanal (40) mindet, wobei die erste
Einlass6ffnung (31) ein Element (16,60) umfasst, so-
dass die erste Einlasséffnung (31) mittels des Ele-
ments (16,60) in einer passenden Stellung zu der
Austragkartusche oder des Austraggerats ausricht-
bar ist ,dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Querschnittsflaiche der ersten Einlassoéffnung (31)
von der Querschnittsflache der zweiten Einlassoff-
nung (41) unterscheidet.

2. Zwischenstiick nach Anspruch 1, wobei das Element
(16) durch die Form der Querschnittsflache der er-
sten Einlassoéffnung (31) gebildet wird.

3. Zwischenstlick nach Anspruch 2, wobei die Quer-
schnittsflache zumindest einer der ersten und zwei-
ten Einlassoffnungen (31, 41) oval, rund, oder meh-
reckig, insbesondere rautenférmig oder rechteckig
ist.

4. Zwischenstlick nach einem dervorhergehenden An-
spriiche, wobei zumindest eine der ersten und der
zweiten Einlassoffnungen (31,41) zur Aufnahme ei-
nes Stekkelements des Austraggerats oder der Aus-
tragkartusche geeignet ist.

5. Zwischenstiick nach Anspruch 4, wobei das Element
(16) zumindest eine der ersten und die zweiten Ein-
lassoffnungen (31,41) umfasst und als ein Steckele-
ment zur Aufnahme in einer entsprechenden Aus-
nehmung der Austragkartusche oder des Austrag-
gerats ausgebildet ist.
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10

6.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Zwischenstiick nach Anspruch 5 wobei das Stek-
kelement als rohrférmiger Stutzen ausgebildet ist.

Zwischenstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, umfassend ein erstes Anschlusselement
(24), welches zur Aufnahmein ein Gehause (2) eines
statischen Mischers bestimmt ist, einen an das erste
Anschlusselement (24) anschliessenden Flansch
(9), der als Auflage fiir das Gehause (2) des stati-
schen Mischers dient, sowie ein zweites Anschlus-
selement (25), welches an der gegeniberliegenden
Seite des Flansches (9) anschliesst und zum Zu-
sammenbau mit einem Austragsgerat oder einer
Austragkartusche bestimmt ist, wobei das erste An-
schlusselement (24), der Flansch (9), sowie das
zweite Anschlusselement (25) den ersten und den
zweiten Kanal (30,40) enthalten.

Zwischenstlick nach Anspruch 7, wobei das erste
Anschlusselement (24) ein Positionierungselement
(29) zur Ausrichtung eines Gehauses zur Aufnahme
eines statischen Mischers in Bezug auf das An-
schlusselement (24) aufweist.

Zwischenstlick nach Anspruch 8, wobei das Positio-
nierungselement (29) als Vorsprung (50) ausgestal-
tetist.

Zwischenstlck nach Anspruch 9, wobei das erste
Anschlusselement (24) eine Mantelflache (51) um-
fasst, an welcher der Vorsprung (50) angebracht ist.

Zwischenstiick nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei das Element (60) als Codierungs-
mittel ausgebildet ist.

Zwischenstlick nach Anspruch 11, wobei das Ele-
ment (60) eine axiale Nut oder einen Vorsprung auf
der Einlassseite (21) ausserhalb der Einlassoffnung
(31,41) umfasst.

Zwischenstlck nach Anspruch 12, wobei das Ele-
ment (60) einen ersten Arm (61) und einen zweiten
Arm (65) umfasst, welche unterschiedliche Quer-
schnittsflachen aufweisen.

Zwischenstlck nach Anspruch 13, wobei der erste
Arm (61) gegentiiberliegend zum zweiten Arm (65)
bezogen auf eine Schnittebene, welche die Achsen
der ersten und zweiten Kanale (30, 40) enthalt, an-
geordnet ist.

Zwischenstlick nach Anspruch 14, wobei zumindest
einer der ersten oder der zweiten Arme (61, 65) eine
gréssere Lange als das Element (16) aufweist.
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