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(54) Verfahren zum Einbringen von Sollbruchstellen in ein ringförmiges Halte- und Dichtungsband 
eines Treibkäfiggeschosses und Laborierwerkzeug zur Durchführung des Verfahrens

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein La-
borierwerkzeug (17) zum Einbringen von Sollbruchstel-
len (16) in ein ringförmiges Halte- und Dichtungsband
(14) eines Treibkäfiggeschosses (1) mit Stoßtreibkäfig
(4), wobei das Halte- und Dichtungsband (14) auf einem
Teilbereich (15) einer durch mindestens zwei Längs-
schlitze (8) segmentierten Aufnahmeeinrichtung (9) an-
geordnet ist, die das Treibelement (5) mit dem durch min-
destens zwei Längsschlitze segmentierten Führungskä-
fig (6) des Stoßtreibkäfigs (4) verbindet.

Um zu erreichen, dass Sollbruchstellen (16) in das
Halte- und Führungsband (14) auf kostengünstige Weise

eingebracht werden, schlägt die Erfindung vor, nach dem
Aufbringen des Halte- und Dichtungsbandes (14) auf die
Aufnahmeeinrichtung (9), aber vor der Montage des Füh-
rungskäfigs (6), im Bereich des die Längsschlitze (8) der
Aufnahmeeinrichtung (9) überdeckenden Halte- und
Dichtungsbandes (14) kerbenförmige Sollbruchstellen
(16) von der Innenseite dieses Halte- und Dichtungsban-
des (14) mit Hilfe eines entsprechenden Laborierwerk-
zeuges (17) in das Halte- und Dichtungsband (14) ein-
zubringen, wobei die Längsschlitze (8) der Aufnahme-
einrichtung (9) zur seitlichen Führung des Laborierwerk-
zeuges (17) verwendet werden.
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