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(54) Emballage pour produit alimentaire à enveloppe entourant un récipient fermé par un 
couvercle, et son procédé de fabrication.

(57) L’invention concerne un emballage pour produit
alimentaire comprenant un container à récipient fermé
par un couvercle et une enveloppe qui entoure le contai-
ner et au contact de laquelle ce dernier est monté, et son
procédé de fabrication.

Selon l’invention, ce couvercle (4) est revêtu d’au
moins un élément d’identification (6) du produit qui y est
plaqué par enlèvement d’au moins une zone de l’enve-
loppe de géométrie prédéterminée et formant cet élé-
ment.

L’emballage selon l’invention est fabriqué par :
a) remplissage du container au moyen dudit produit,
b) fermeture du container ainsi rempli par son couvercle,
c) positionnement de l’enveloppe autour du container de
manière que cette zone à enlever soit localisée en regard
d’un emplacement prédéterminé du couvercle, puis
d) poinçonnage (A) de l’enveloppe en cette zone pour
plaquer cet élément sur le couvercle, cet élément étant
de préférence pré-encollé pour adhérer au couvercle
après ce poinçonnage.
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Description

[0001] La présente invention concerne un emballage
comprenant un container de type à récipient pour produit
alimentaire fermé par un couvercle et une enveloppe qui
entoure le container et au contact de laquelle ce dernier
est monté, ainsi qu’un procédé de fabrication de cet em-
ballage.
[0002] Il est connu de longue date de conditionner des
produits alimentaires dans un récipient fermé par un cou-
vercle, en pourvoyant en outre le container ainsi obtenu
d’une enveloppe typiquement en carton venant l’entourer
en son fond, sa face supérieure et au moins en deux de
ses faces latérales opposées, par exemple en scellant à
chaud ou en collant cette enveloppe sur ce container.
On peut par exemple citer le document GB-A-2 284 585
qui présente un emballage ainsi obtenu.
[0003] Un inconvénient majeur de ces emballages
connus à enveloppe entourant un container fermé réside
dans la nécessité d’individualiser chaque container spé-
cifiquement en fonction du produit qu’il est destiné à con-
tenir, par l’opération d’étiquetage de son couvercle et/ou
récipient, ce qui représente un coût de fabrication des
containers relativement élevé.
[0004] Un but de la présente invention est de proposer
un emballage comprenant un container pour produit ali-
mentaire de type à récipient fermé par un couvercle, et
une enveloppe qui entoure le container et au contact de
laquelle ce dernier est monté, qui remédie à cet incon-
vénient.
[0005] A cet effet, un emballage selon l’invention est
tel que ce couvercle est revêtu d’au moins un élément
d’identification du produit qui y est plaqué par enlèvement
d’au moins une zone de l’enveloppe de géométrie pré-
déterminée et formant le ou chaque élément.
[0006] Par « récipient » et « couvercle », on entend
dans la présente description respectivement un support
pour le produit alimentaire comportant un fond et éven-
tuellement une paroi latérale (ce récipient pour être dé-
pourvu de paroi latérale dans le cas d’un socle ou plateau
recevant ce produit), et un moyen de fermeture de ce
support pouvant être de type couvercle sensiblement plat
ou bien à paroi latérale (i.e. une cloche dans ce dernier
cas).
[0007] On notera que cet emballage selon l’invention
permet d’utiliser des containers initialement « neutres »
d’apparence, i.e. vierges de toute inscription ou étiquette
même pour des produits différents qu’ils sont destinés à
contenir, grâce à l’utilisation de l’enveloppe elle-même
pour identifier chaque produit par transfert d’une ou plu-
sieurs zones prédéterminée(s) de cette enveloppe sur la
paroi du container à l’emplacement de son couvercle et
éventuellement de la paroi latérale du récipient qu’il fer-
me.
[0008] On notera également que le container peut être
revêtu d’une pluralité d’éléments d’identifications dis-
tincts provenant de cette enveloppe, ou bien d’un seul
et unique élément d’identification conçu pour former une

étiquette commerciale appliquée sur ce container.
[0009] De préférence, le container est revêtu d’un uni-
que élément d’identification plaqué sur son couvercle par
poinçonnage de l’enveloppe à l’emplacement de ladite
zone correspondante, laquelle est localisée sensible-
ment au centre d’une face supérieure de l’enveloppe am-
putée de cette zone. Avantageusement, ce poinçonnage
est réalisé de manière automatisée, étant précisé que
l’on pourrait également découper autrement cet élément
d’identification avant de le fixer sur le couvercle.
[0010] A titre encore plus préférentiel, cet élément
d’identification constitué de ladite zone d’enveloppe for-
me une étiquette pour le couvercle qui s’étend sensible-
ment sur toute la surface de ce dernier vers l’intérieur et
en contrebas d’un rebord périphérique du couvercle qui
est clipé sur le récipient, ce rebord présentant de préfé-
rence une pluralité de creux régulièrement espacés sur
la périphérie d’un épaulement de ce rebord contre lequel
est disposé cet élément.
[0011] On notera que ces creux facilitent le position-
nement de l’élément d’identification contre le rebord de
couvercle.
[0012] Selon une autre caractéristique de l’invention,
ledit ou chaque élément d’identification peut être fixé au
couvercle par des moyens mécaniques ou adhésifs, cet
élément étant de préférence pré-encollé pour adhérer au
couvercle suite au poinçonnage précité en formant une
étiquette identifiant le produit contenu dans le container.
[0013] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la paroi de l’enveloppe comporte un fond recevant le ré-
cipient et une face supérieure ajourée par l’enlèvement
de ladite zone qui sont reliées entre elles par deux faces
latérales opposées, cette paroi étant adaptée pour caler
le container dans l’enveloppe.
[0014] Selon une autre caractéristique de l’invention,
des moyens de maintien du container dans l’enveloppe
peuvent avantageusement être formés sur ladite paroi
de cette dernière, en étant localisés :

- sur une région périphérique du côté interne de ladite
face supérieure entourant ladite zone enlevée, par
un scellage ou collage de cette région interne sur un
rebord périphérique du couvercle, et/ou

- sur ledit fond par au moins deux rabats de calage
qui sont respectivement articulés sur deux bords in-
férieurs opposés de ce fond reliant lesdites faces
latérales entre elles et qui sont chacun adaptés pour
épouser une partie de la paroi latérale du récipient
en étant rabattus vers l’intérieur de l’enveloppe.

[0015] Avantageusement, la paroi latérale du récipient
peut être à symétrie de révolution, par exemple au moins
en partie tronconique, et le couvercle est dans ce cas
circulaire de type clipé sur cette paroi latérale, l’envelop-
pe présentant alors de préférence une géométrie sensi-
blement parallélépipédique et lesdits moyens de main-
tien comprenant ces deux rabats dont les bords libres
respectifs sont échancrés en arc de cercle de sorte à

1 2 



EP 2 226 258 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

épouser le contour de cette paroi latérale pour caler le
récipient en regard des deux faces latérales de l’enve-
loppe.
[0016] Selon une autre caractéristique de l’invention,
l’enveloppe peut avantageusement être réalisée en car-
ton plié et soudé par recouvrement en son fond par une
bande de soudure s’étendant sur un côté dudit fond, et
le container peut être réalisé en au moins une matière
plastique (par exemple en deux matériaux thermoplasti-
ques souples différents pour le couvercle et pour le ré-
cipient).
[0017] Comme indiqué ci-dessus, l’enveloppe peut
présenter une géométrie sensiblement parallélépipédi-
que enserrant le container, lequel est de préférence à
symétrie de révolution et est par exemple de section ra-
diale circulaire. On notera toutefois que d’autres géomé-
tries non circulaires sont utilisables tant pour le couvercle
que pour le récipient qu’il ferme, des sections elliptiques
ou polygonales (par exemple rectangulaires ou carrées)
étant également envisageables pour le container.
[0018] Un procédé de fabrication selon l’invention d’un
emballage tel que défini ci-dessus comprend
successivement :

a) un remplissage du container au moyen dudit pro-
duit,
b) une fermeture du container ainsi rempli par son
couvercle,
c) un positionnement de l’enveloppe autour du con-
tainer ainsi fermé de telle manière que ladite ou cha-
que zone de l’enveloppe à enlever qui comprend le-
dit ou chaque élément d’identification soit localisée
en regard d’un emplacement prédéterminé du cou-
vercle, puis
d) un poinçonnage de l’enveloppe ainsi positionnée
à l’emplacement de la ou de chaque zone pour pla-
quer le ou chaque élément d’identification sur le cou-
vercle, cet élément étant de préférence pré-encollé
pour adhérer au couvercle après ce poinçonnage.

[0019] D’autres caractéristiques, avantages et détails
de la présente invention ressortiront à la lecture de la
description suivante de plusieurs exemples de réalisa-
tion de l’invention, donnés à titre illustratif et non limitatif,
ladite description étant réalisée en référence avec les
dessins joints, parmi lesquels :

la figure 1 est une vue schématique de dessus d’un
emballage selon l’invention,
la figure 2 est une vue en perspective de l’emballage
de la figure 1 selon un exemple de réalisation de
l’invention,
la figure 3 est une vue en perspective de l’emballage
de la figure 1 en cours de fabrication, selon un autre
exemple de réalisation de l’invention correspondant
à une variante de la figure 2,
la figure 4 est une vue en perspective d’un container
à couvercle utilisable dans les emballages des figu-

res 2 et 3, et
la figure 5 est une vue de dessus du container de la
figure 4 montrant le détail de la structure du couver-
cle qu’il comporte.

[0020] L’emballage 1, 1’ illustré à titre préférentiel aux
figures 1 à 5 contient par exemple un fromage ou une
spécialité fromagère, étant précisé qu’il pourrait contenir
tout autre produit alimentaire. Cet emballage 1 com-
prend, d’une part, un container 2 qui est rempli de ce
produit et qui est constitué d’un récipient 3 fermé par un
couvercle 4 et, d’autre part, une enveloppe 5, 5’ qui en-
toure le container 2 et au contact de laquelle ce dernier
est monté.
[0021] Dans les exemples de réalisation illustrés, l’en-
veloppe 5, 5’ présente une géométrie parallélépipédique
enserrant le container 2, lequel est à symétrie de révo-
lution avec une section radiale circulaire tant pour le ré-
cipient 3 qui est par exemple évasé suivant plusieurs
tronçons globalement tronconiques que pour le couver-
cle 4 qui est plat, à l’exception d’un rebord périphérique
4a venant se cliper sur un bord périphérique du récipient
3. Ce dernier et le couvercle 4 sont par exemple réalisés
en deux matériaux thermoplastiques souples différents.
[0022] Comme illustré aux figures 2 et 3, l’enveloppe
5, 5’, réalisée en carton plié, comporte essentiellement
un fond 5a recevant celui du récipient 3 et une face su-
périeure 5b ajourée en son centre qui sont reliées entre
elles par deux faces latérales 5c et 5d opposées, de telle
sorte que les deux autres côtés opposés de l’enveloppe
5, 5’ soient ouverts (au moins en partie) pour permettre
d’en extraire le container et de l’y repositionner après
usage. Cette enveloppe 5, 5’ est en outre soudée sur
elle-même en son fond par une bande de soudure 5e
(visible à la figure 3) s’étendant le long d’un côté du fond
5a.
[0023] Selon l’invention, la face supérieure 5b de l’en-
veloppe 5, 5’ est ajourée par poinçonnage (voir flèche A
à la figure 3) d’une zone prédéterminée S de celle-ci
(identifiée en pointillés sur cette figure) destinée à former
une étiquette d’identification 6 du produit contenu dans
le container 2, après remplissage, fermeture et position-
nement précis de ce dernier en dessous de cette face
supérieure 5b à poinçonner (cette étiquette 6 est sym-
bolisée par des hachures aux figures 1, 2, 4 et 5). Ce
poinçonnage est avantageusement réalisé par un piston
à commande automatisée, et il a ainsi pour effet de trans-
férer au container 2 l’étiquette 6 pré-intégrée à l’enve-
loppe 5, 5’ en la plaquant par collage sur la face externe
du couvercle 4, par exemple sur toute la surface de celui-
ci comme visible sur les figures 1 à 5. A cet effet, l’éti-
quette 6 peut être pré-encollée pour adhérer instantané-
ment au couvercle 4 lors de ce poinçonnage.
[0024] Comme cela est visible aux figures 4 et 5, le
rebord 4a du couvercle 4 est relié à la surface plate de
ce dernier recevant l’étiquette 6 par un épaulement 4b
qui forme une butée verticale périphérique pour cette der-
nière et qui présente des creux 4c (voir figure 2) réguliè-
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rement espacés pour faciliter le positionnement de l’éti-
quette 6 lors de son application sur le couvercle 4.
[0025] L’emballage 1 selon l’invention comprend en
outre (voir figures 2 et 3) des moyens de maintien du
container 2 dans l’enveloppe 5, 5’ qui sont formés sur la
paroi de cette dernière en étant par exemple obtenus par
un collage, sur le rebord 4a du couvercle 4, d’une région
périphérique (non visible) du côté interne de sa face su-
périeure 5b entourant l’orifice de celle-ci résultant du
poinçonnement de la zone S.
[0026] Dans l’exemple de la figure 2, ces moyens de
maintien comprennent également deux rabats 7 de ca-
lage du récipient 3 (un seul rabat 7 est visible) qui sont
respectivement articulés sur deux bords inférieurs 8 op-
posés du fond 5a de l’enveloppe 5 reliant ses faces la-
térales 5b et 5c entre elles et qui ont chacun leurs bords
libres 7a échancrés en arc de cercle pour épouser une
partie de la paroi latérale du récipient 3 en étant rabattus
vers l’intérieur de l’enveloppe 5.
[0027] On notera que la forme de l’enveloppe 5, 5’ d’un
emballage selon l’invention n’est pas limitée à celle illus-
trée sur ces figures, et qu’elle pourrait être en variante
partiellement ou totalement fermée sur chacune de ses
faces latérales (i.e. à la place des deux côtés ouverts de
l’enveloppe 5, 5’, qui pourraient par exemple être munis
de volets articulés sur le fond 5a ou sur la face supérieure
5b).

Revendications

1. Emballage (1, 1’) comprenant un container (2) pour
produit alimentaire de type à récipient (3) fermé par
un couvercle (4), et une enveloppe (5, 5’) qui entoure
le container et au contact de laquelle ce dernier est
monté, caractérisé en ce que ce couvercle est re-
vêtu d’au moins un élément d’identification (6) du
produit qui y est plaqué par enlèvement d’au moins
une zone (S) de l’enveloppe de géométrie prédéter-
minée et formant le ou chaque élément.

2. Emballage (1, 1’) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ledit ou chaque élément d’identifica-
tion (6) est plaqué sur le couvercle (4) par poinçon-
nage de l’enveloppe (5, 5’) à l’emplacement de ladite
zone (S), laquelle est localisée sensiblement au cen-
tre d’une face supérieure (5b) de l’enveloppe ampu-
tée de cette zone.

3. Emballage (1, 1’) selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que ledit ou chaque élément d’identifica-
tion (6) constitué de ladite zone d’enveloppe (S) for-
me une étiquette pour le couvercle (4) qui s’étend
sensiblement sur toute la surface de ce dernier vers
l’intérieur et en contrebas d’un rebord périphérique
(4a) du couvercle qui est clipé sur le récipient (3), ce
rebord présentant de préférence une pluralité de
creux (4c) régulièrement espacés sur la périphérie

d’un épaulement (4b) de ce rebord contre lequel est
disposé cet élément.

4. Emballage (1, 1’) selon une des revendications 1 à
3, caractérisé en ce que ledit ou chaque élément
d’identification (6) est fixé au couvercle (4) par des
moyens mécaniques ou adhésifs, cet élément étant
de préférence pré-encollé pour adhérer au couvercle
en formant une étiquette identifiant le produit conte-
nu dans le container (2).

5. Emballage (1, 1’) selon une des revendications 1 à
4, caractérisé en ce que la paroi de l’enveloppe (5,
5’) comporte un fond (5a) recevant le récipient (3) et
une face supérieure (5b) ajourée par l’enlèvement
de ladite zone (S) qui sont reliées entre elles par
deux faces latérales (5c et 5d) opposées, cette paroi
étant adaptée pour caler le container (2) dans l’en-
veloppe.

6. Emballage (1, 1’) selon la revendication 5, caracté-
risé en ce que des moyens de maintien du container
(2) dans l’enveloppe (5, 5’) sont formés sur ladite
paroi de cette dernière, en étant obtenus :

- sur une région périphérique du côté interne de
ladite face supérieure (5b) entourant ladite zone
(S) enlevée de l’enveloppe (5’), par un scellage
ou collage de cette région interne sur un rebord
périphérique (4a) du couvercle (4), et/ou
- sur ledit fond (5a) par au moins deux rabats de
calage (7) qui sont respectivement articulés sur
deux bords inférieurs (8) opposés de ce fond
reliant lesdites faces latérales (5c et 5d) entre
elles et qui sont chacun adaptés pour épouser
une partie de la paroi latérale du récipient (3) en
étant rabattus vers l’intérieur de l’enveloppe (5).

7. Emballage (1) selon la revendication 6, la paroi la-
térale du récipient (3) étant à symétrie de révolution,
par exemple au moins en partie tronconique, et le
couvercle (4) étant circulaire de type clipé sur cette
paroi latérale, caractérisé en ce que l’enveloppe
(5) présente une géométrie sensiblement parallélé-
pipédique et en ce que lesdits moyens de maintien
comprennent lesdits deux rabats (7) dont les bords
libres respectifs (7a) sont échancrés en arc de cercle
de sorte à épouser le contour de cette paroi latérale
pour caler le récipient en regard desdites deux faces
latérales (5c et 5d) de l’enveloppe.

8. Emballage (1, 1’) selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l’enveloppe (5, 5’)
est en carton plié et soudé par recouvrement en son
fond par une bande de soudure s’étendant sur un
côté dudit fond (5a), et en ce que le container (2)
est réalisé en au moins une matière plastique.
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9. Emballage (1, 1’) selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l’enveloppe (5, 5’)
présente une géométrie sensiblement parallélépipé-
dique enserrant le container (2), lequel est à symétrie
de révolution et est de préférence de section radiale
circulaire.

10. Procédé de fabrication d’un emballage (1, 1’) selon
une des revendications précédentes, caractérisé
en ce qu’il comprend successivement :

a) un remplissage du container (2) au moyen
dudit produit,
b) une fermeture du container ainsi rempli par
son couvercle,
c) un positionnement de l’enveloppe (5, 5’)
autour du container ainsi fermé de telle manière
que ladite ou chaque zone (S) de l’enveloppe à
enlever qui comprend ledit ou chaque élément
d’identification (6) soit localisée en regard d’un
emplacement prédéterminé du couvercle, puis
d) un poinçonnage (A) de l’enveloppe ainsi po-
sitionnée à l’emplacement de la ou de chaque
zone pour plaquer le ou chaque élément d’iden-
tification sur le couvercle, cet élément étant de
préférence pré-encollé pour adhérer au couver-
cle après ce poinçonnage.
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