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(57)  L'invention concerne un systéme de vitrage es-
camotable comportant un vitrage 1 monté verticalement
coulissant entre une position rentrée et une position sor-
tie, et un caisson 7 présentant une ouverture 8 par le
haut pour recevoir ledit vitrage 1 en position rentrée. Au

Systéme de vitrage escamotable et procédé d’installation

moins une partie du périmetre du caisson 7 est formée
par un ensemble de panneaux de coffrage intérieurs 15
et un ensemble de panneaux de coffrage extérieurs 16
reliés les uns aux autres et a un cadre 6 et tenus écartés
les uns des autres. L’invention concerne aussi un procé-
dé d’installation dudit systéme.
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Description

[0001] Laprésenteinvention serapporte a unsysteme
de vitrage escamotable, ainsi qu’a un procédé pour son
installation.

[0002] Par vitrage on entend une surface vitrée sensi-
blement transparente ou translucide. Par escamotable,
on entend que ledit vitrage peut étre déplacé entre une
position sortie, dans laquelle il constitue une barriere so-
lide dans un passage, et une position rentrée, dans la-
quelle il est au moins partiellement retiré dudit passage.
[0003] Des tels systemes son connus de '’homme du
métier. Par exemple, dans le brevet suisse CH 232066,
ou dans le brevet belge BE 820044, des systémes de
vitrage escamotable ont été proposés comportant une
paroi éventuellement vitrée monté sensiblement vertica-
lement coulissant entre une position rentrée et une po-
sition sortie, et un boitier présentant une ouverture par
le haut pour recevoir ledit vitrage en position rentrée.
[0004] Toutefois, ces systémes ont été proposés pour
des vitrages de petites dimensions, en particulier pour
des vitres de sécurité dans des guichets. lIs ne sont pas
facilement applicables a des vitrages escamotables de
grandes dimensions et/ou installés a ras le sol, puisque
le boitier y est formé par le guichet lui-méme, lequel n’est
pas particuliecrement adapté a étre enfoui. En outre, ces
systéemes doivent étre montés et ajustés sur place. Com-
me un vitrage de grandes dimensions, de par sa fragilité,
va exiger une trés grande précision de montage, avec
des tolérances trés réduites dans les positions relatives
de ses composants, ce montage devra étre effectué par
du personnel hautement qualifié avec de I'équipement
trés perfectionné, et donc a un codt tres élevé. En outre,
pour maintenir ces tolérances, il est nécessaire d’installer
ce caisson dans une chambre préexistante en sous-sol,
puisque sinon, la pression exercé par la terre sur le cais-
son pourrait déformer les coulisses de guidage et/ou le
mécanisme d’actionnement du vitrage. Comme, en po-
sition rentrée, le vitrage est regu dans le caisson, il n’est
pas possible de renforcer celui-ci par des poutres trans-
versales au vitrage. Enfin, vu la grande élasticité d’un
vitrage, il y a lieu de prévoir des systémes limitant les
flexions et bombages, ce qui n’est absolument pas né-
cessaire pour un vitrage blindé de plus petites dimen-
sions. Enfin, le systéme de levage doit prévoir des appuis
spécifiques quine risquent pas d’endommager le vitrage.
[0005] Lademande de brevet européen EP 0163 180
A2 divulgue un systéme de barriére escamotable, dans
lequel ladite barriére est regue dans un caisson enfoui
dans le sol. Toutefois, comme ce systéme n’est pas des-
tiné a un vitrage, ledit caisson ne doit pas étre particu-
lierement rigide, et de plus grandes déformations sous
le poids du sol sont acceptables.

[0006] Un objet de la présente invention est donc de
fournir un systéme de vitrage escamotable pouvant étre
préfabriqué et installé au niveau du sol sans nécessiter
le déplacement sur place de personnel hautement qua-
lifié ou l'utilisation d’'une chambre préexistante en sous-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sol.

[0007] Pour cela, dans au moins un mode de réalisa-
tion d’'un systéme de vitrage escamotable suivant la pré-
sente invention, au moins une partie du périmétre du
caisson est formée par un ensemble de panneaux de
coffrage intérieurs et un ensemble de panneaux de cof-
frage extérieurs reliés les uns aux autres et a un cadre
et tenus écartés les uns des autres.

[0008] Un panneau de coffrage, afin de résister le
poids du béton, présente une rigidité et une résistance
mécanique considérables. Le caisson peut donc consti-
tuer une structure autoportante d’une grande rigidité pou-
vant servir ay monter un systéme de vitrage escamotable
avec des tolérances tres réduites, et a les maintenir pen-
dant son transport vers le site d’installation. Ledit pan-
neau de coffrage peut, par exemple, étre fixé surun cadre
intégré dans le caisson. Ledit cadre peut étre formé par
des poutres, de préférence des poutres métalliques.
[0009] En outre, une fois que ce coffrage est rempli de
béton et que celui-ci prend, sa résistance mécanique et
rigidité augmentent encore au point de pouvoir supporter
des charges de terre considérables sans affaissement
ou déformation sensible. Le caisson pourra donc étre
enterré, ce qui permet d'installer ce systeme de vitrage
escamotable sans avoir recours a une chambre préexis-
tante en sous-sol. Une structure complétement préfabri-
quée d’une résistance comparable aurait le désavantage
d’'un poids tres élevé, ce qui compliquerait tant le trans-
port que la pose du caisson.

[0010] De préférence, ledit panneau de coffrage est
apte a former au moins une partie d’'un coffrage perdu.
Par « coffrage perdu » on entend un coffrage formé par
des panneaux laissés sur place aprés que le béton ait
pris. Des tels coffrages sont connus en particulier dans
le domaine de la construction de structures enterrées ou
semi-enterrées telles que des piscines ou des fonda-
tions. On évite ainsi de devoir démonter les panneaux
de coffrage avant d’ensevelir le caisson. Aussi, des tels
panneaux d’'un coffrage perdu pouvant étre fixés de ma-
niére non détachable sur une structure du caisson, on
obtient plus facilement la rigidité requise.

[0011] Un autre objet de la présente invention est celui
de reprendre a l'intérieur du caisson une majeure partie
des efforts de soutien et guidage du vitrage, de maniére
a pouvoir se passer de moyens de soutien et guidage
lourds et encombrants exposés a I'extérieur du caisson.
De préférence, ledit vitrage coulissant peut donc étre
soutenu dans ledit caisson par au moins un chariot monté
coulissant entre deux montants sensiblement verticaux
et paralléles et comportant au moins deux points de con-
tact avec un des montants, et au moins un point de con-
tact avec I'autre, de maniére a éviter le basculement du
chariot. Les deux montants reprennent donc tous les ef-
forts en torsion pouvant s’exercer sur le chariot, empé-
chant ainsi leur transmission au vitrage.

[0012] De préférence, ledit systéeme peut comporter
en outre un ensemble de poulies en engagement avec
un élément flexible de transmission, tel que par exemple
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une chaine, soutenant ledit chariot. Cet élément flexible
de transmission peutdonc transmettre le poids du vitrage
a un point de fixation et/ou contrepoids pour le reprendre.
[0013] Encore plus de préférence, ledit systéme peut
comporter en outre :

- unpremier point de fixation dudit élément flexible de
transmission, situé au dessus dudit chariot et d’'un
c6té du vitrage ; et

- aumoins une premiere poulie, située au dessus du-
dit chariot et de l'autre c6té du vitrage, en engage-
ment avec ledit élément flexible de transmission ;

ledit chariot comportant aussi au moins une, de préfé-
rence deux poulies de retour en engagement avec ledit
élément flexible de transmission entre ledit premier point
de fixation et ladite premiére poulie. Il est ainsi possible
de soutenirle poids du vitrage de maniére équilibrée sans
introduire d’effort de flexion sensible sur le vitrage.
[0014] De préférence, ledit systéme peut comporter
enoutre, dans ledit caisson, un contrepoids relié par ledit
élément flexible de transmission audit chariot. Ainsi, le
poids du vitrage peut étre discrétement compenseé, ré-
duisant ainsi I'effort nécessaire pour I'actionnement du
mouvement du vitrage entre sa position sortie et sa po-
sition rentrée.

[0015] De préférence, 'ensemble de poulies peut étre
tel que la course du contrepoids est démultipliée par rap-
port a celle du vitrage. Ainsi, de I'espace peut étre libéré
dans le caisson pour d’autres usages.

[0016] Encore plus de préférence, au-dessus du con-
trepoids, ledit caisson peut comporter un espace vide.
De cette maniére, cet espace vide peut recevoir des équi-
pements, tels que par exemple un radiateur ou des
moyens de ventilation ou conditionnement d’air, qui res-
tent accessibles du haut du caisson. Ledit espace vide
peut étre fermé par le haut par une grille, permettant ainsi
le passage d’air chauffé ou conditionné dans ledit espace
vide.

[0017] De préférence, ledit systétme peut comporter
en outre un moteur, de préférence électrique, couplé
audit élément flexible de transmission pour actionner un
mouvement dudit vitrage entre ladite position sortie et
ladite position rentrée. De cette maniére, le vitrage peut
étre sorti et rentré du caisson sans effort de la part de
I'utilisateur.

[0018] De préférence, ledit systéeme peut comporter
en outre une poutrelle, sensiblement horizontale et ali-
gnée avec ledit vitrage, interposée entre ledit vitrage et
I'au moins un chariot, de maniére a rigidifier la vitre sur
son bord inférieur, distribuer son poids et assurer son
nivellement. Encore plus de préférence, ladite poutrelle
peut présenter deux points de support dudit vitrage, de
maniére a sensiblement éviter tout basculement du vi-
trage par rapport a la poutrelle autour d’'un axe perpen-
diculaire au vitrage. Encore plus avantageusement, ledit
systeme peut comporter deux desdits chariots, chacun
sensiblement aligné a la verticale de chacun desdits
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points de support du vitrage, de maniére a limiter tout
effort de flexion verticale sur la poutrelle, permettant ainsi
'usage d’une poutrelle plus fine.

[0019] De préférence, le systéeme peut aussi compor-
ter deux coulisses sensiblement verticales et ledit vitrage
présenter sur chaque latéral un coulisseau sensiblement
vertical en engagement avec chacune desdites coulis-
ses. Les coulisses et les coulisseaux évitent ainsi que le
vitrage puisse se bomber sensiblement sous son propre
poids ou sous un effort extérieur, tel que le vent. Encore
plus avantageusement, les deux coulisseaux peuvent
étre fixées sur un coté du vitrage, limitant ainsi leurimpact
visuel. Toutefois, les coulisseaux pourraient alternative-
ment étre installés a cheval de chaque bord latéral avec
un pingage de chaque cété de la vitre. La coulisse serait
alors située dans le plan du vitrage.

[0020] Un autre objet de la présente invention est celui
de fournir un procédé simple, rapide et fiable d’installa-
tion d'un tel vitrage escamotable. Ainsi, la présente in-
vention se rapporte aussi a un procédé d’installation du
systéme de vitrage escamotable, comportant les étapes
suivantes :

- placement du caisson dans un creux dans le sol ;

- coulage et prise de béton dans un coffrage formé
par une double paroi formant au moins une partie
d’un périmétre dudit caisson ;

- remplissage du creux pour enfouir ledit caisson jus-
qu’au niveau de ladite ouverture.

[0021] Le placement du caisson dans un creux et le
remplissage de ce dernier assurent une installation dis-
créte du systeme, tandis que le coulage et prise du béton
dans le coffrage formant partie du caisson assurent sa
résistance aux charges de terre pendant et aprés le rem-
plissage du creux.

[0022] De préférence, le procédé peut comporter,
apres le placement du caisson dans le creux, une étape
d’ajustement de la position du caisson sur une pluralité
de points d’appui, pour assurer la verticalité du vitrage.
Encore plus de préférence, le procédé peut aussi com-
porter, entre I'ajustement de la position du caisson et le
coulage de béton dans le coffrage perdu, une étape de
stabilisation du caisson en coulant du béton dans le fond
du creux. On assure et maintient de cette maniére un
alignement correct du vitrage escamotable pendant et
apreés l'installation.

[0023] Des détails concernant un exemple de réalisa-
tion de l'invention sont décrits ci-aprés faisant référence
aux dessins.

La figure 1 est une vue en perspective d’'un systeme
de vitrage escamotable suivant un mode de réalisa-
tion de l'invention ;

la figure 2 est une section latérale du systéme de
vitrage escamotable de la figure 1;

la figure 3 est une section transversale du systéme
de vitrage escamotable de la figure 2 le long de la
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ligne IlI-111 ;

la figure 4 est une vue schématique en perspective
du soutien du vitrage escamotable de la figure 1 ;
la figure 5 est une vue de détail du soutien du vitrage
escamotable de la figure 1 ;

la figure 6 est une section transversale, le long de la
ligne VI-VI, du chariot de la figure 5 ;

la figure 7a est une vue de détail du bord supérieur
du vitrage escamotable de la figure 1 en position
rentrée ;

la figure 7b est une vue de détail du bord supérieur
du vitrage escamotable de la figure 1 en position
sortie ;

la figure 8 est une vue de détail des bords latéraux
du vitrage escamotable de la figure 1 ;

la figure 9 est une vue en perspective du caisson de
la figure 1 avec des berceaux pour son transport ; et
les figures 10a, 10b, 10c, et 10d sont des vues sché-
matiques du systeme de vitrage escamotable pen-
dant des différentes étapes de son installation.

[0024] Le systeme de vitrage escamotable illustré
dans les figures 1, 2 et 3 comporte un vitrage 1 monté
coulissant entre une position sortie (montrée en pointillé
sur la figure 1) et une position rentrée. Dans la figure 2,
le vitrage 1 est montré dans une position intermédiaire.
Dans le mode de réalisation illustré, le vitrage 1 est un
double vitrage, permettant donc une bonne isolation ther-
mique et acoustique de I'espace délimité par le vitrage
1 en position sortie. Le vitrage 1 est monté sur une pou-
trelle 2 horizontale et alignée avec le vitrage 1, laquelle
poutrelle 2 repose sur deux chariots 3. Chaque chariot
3 est guidé verticalement par deux paires opposées de
montants 4, 4’ verticaux et paralléles, et soutenu par une
chaine de transmission 5. Ces montants 4, 4’ forment
partie d’'un cadre 6 de poutres métalliques intégré dans
un caisson 7 présentant une ouverture 8 par le haut afin
de permettre le passage du vitrage 1. Une premiére ex-
trémité de la chaine 5 est attachée, du c6té d’'une pre-
miére face 9 du vitrage 1 et au-dessus du chariot 3, a un
point de fixation 10 sur le cadre 6, ajustable afin de cor-
riger I'assiette du vitrage 1 dans le caisson 7. Du c6té de
la face opposée 11 du vitrage 1, la chaine 5 pend d’'une
premiére roue dentée 12 formant partie d'un ensemble
de roues dentées 12 couplant la chaine 5 a un moteur
électrique 13 et a un contrepoids 14. Ledit contrepoids
14 pend de deux roues dentées 12 de retour, démulti-
pliant ainsi par deux la course du contrepoids 14. Le vi-
trage 1 est donc regu dans le caisson 7 en position fer-
mée, et peut en sortir par 'ouverture 8 vers sa position
sortie. Le contrepoids 14 peut étre formé par un conte-
neur vide a remplir avec du lest lors de l'installation du
systéme sur chantier.

[0025] Le caisson 7 comporte aussi un ensemble de
panneaux intérieurs 15 et un ensemble de panneaux ex-
térieurs 16 reliés les uns aux autres et au cadre 6 et tenus
écartés les uns des autres, de maniére a former une dou-
ble paroi. Dans un mode de réalisation préféré, les pan-
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neaux sont tenus écartés par des tiges 17 de 350 mm
de longueur, filetées et fixées au cadre 5 et aux panneaux
15 et 16 par des écrous et des contre-écrous, les pan-
neaux 15 et 16 étant écartés de 300 mm. Toutefois, des
moyens de fixation et des dimensions alternatives peu-
vent étre envisagés suivant les nécessités.

[0026] Les panneaux 15 et 16, les tiges 17 et le cadre
6 forment ainsi un coffrage de type coffrage perdu pour
une masse de béton 18 coulée entre lesdits panneaux
15 et 16. Dans le mode de réalisation illustré, ce coffrage
perdu forme le périmétre du caisson 7, et comporte aussi
des armatures 19 pour renforcer ladite masse de béton
18. Dans un mode de réalisation préféré, ces armatures
19 ont 8 mm de diamétre et forment un réseau avec un
espacement de 150 mm. Toutefois, des renforts alterna-
tifs peuvent aussi étre envisagés.

[0027] Le caisson 7 repose sur deux socles 20. Une
pluralité de points d’appui 21 a hauteur ajustable sont
attachés au dessous du cadre 6. Ces points d’appui re-
posent sur les socles 20, de maniére a pouvoir corriger
I'assiette du caisson 7 pendant l'installation du systeme.
Une dalle de béton 22, coulée avantla masse 18, entoure
la base du caisson 7 et stabilise ainsi son assiette. Le
caisson 7 est enfoui de telle maniére que I'ouverture 8
est au niveau du sol. Comme la course du contrepoids
8 est démultipliée par deux, un espace vide 23 est libéré
au dessus du contrepoids 14, pouvant servir ainsi a re-
cevoir le moteur électrique 13, ainsi que, par exemple,
un systéme de chauffage, ventilation ou conditionnement
d’air. L’espace vide 23 peut étre fermé par le haut par
une grille 24.

[0028] Tournant désormais vers la figure 4, le bord in-
férieur 1a du vitrage 1 prend support de préférence sur
deux points d’appui 25 sur la poutrelle 2. En effet, si le
vitrage 1 présentait trois points d’appui sur la poutrelle
2, elle pourrait basculer entre les deux points extérieurs,
sauf si ceux-ci étaient parfaitement alignés avec le point
d’appui central et que la poutre sur laquelle elle repose
est parfaitement rigide. Un appui sur un seul point serait
également instable, ainsi que, le plus souvent, un appui
sur quatre points ou plus. Par contre, un appui sur seu-
lement deux points est stable de forme inhérente. Les
chariots 3 sontalignés a la verticale de ces points d’appui
25, de maniére a minimiser les efforts de flexion sur la
poutrelle 2.

[0029] La poutrelle 2, un point d’appui 25 et un chariot
3 sont présentés plus en détail sur la figure 5, dans lequel
le vitrage 1 est présenté en position sortie. Dans cette
figure on peut apprécier comment, dans le mode de réa-
lisation préféré, au point d’appui 25, deux cales 26 et 27
sont interposées entre le bord inférieur 1a du vitrage 1
et la poutrelle 2. Les cales 26 et 27 sont en matériau
synthétique. De préférence la cale 26 est en PVC de 95°
Shore de dureté, et la cale 27 est en EPDM de 65° Shore
de dureté.

[0030] Un profil 28 est fixé de chaque c6té de la pou-
trelle 2. Ces profils 28 ont trois fonctions principales :
[0031] D’abord, ils limitent le bombage du bord infé-
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rieur 1 a du vitrage 1 en pouvant prendre appui sur les
montants verticaux 4". En outre, ils servent de support a
des plaques de finition 29 formant un plancher sur
I'ouverture 8 lorsque le vitrage 1 estdans la position sortie
illustrée dans cette figure. Finalement, dans cette méme
position sortie, ils permettent, ensemble avec des joints
d’étanchéité tels que, par exemple, les brosses d’étan-
chéité 30 illustrées, d’assurer I'étanchéité de cette ouver-
ture 8.

[0032] Plus bas dans cette figure 5, ainsi que sur la
figure 6, on peut distinguer les détails du chariot 3. Cha-
que chariot 3 comporte quatre paires de galets 31, 32.
Chaque paire comporte deux galets avec sensiblement
le méme axe de rotation. Les deux paires 31 ont des
axes de rotation fixes et leurs galets 31a, 31b sont en
contact avec les montants 4 d’un cété du vitrage, tandis
que les deux paires 32 ont des axes de rotation coulis-
sants dans des coulisses 33 dans le chariot 3, et leurs
galets 32a,32b sont en contact avec les montants 4’ op-
posés, de l'autre coté du vitrage. Des ressorts 34 pres-
sent les galets 32a,32b contre ces montants, assurant
ainsi tant le guidage du chariot 3 dans sa course entre
les montants 4 que la reprise d’'une grande partie des
efforts en basculement pouvant s’exercer sur le chariot
3, tout en permettant une certaine tolérance quant a
I'équidistance entre les montants 4.

[0033] Lechariot3 comporte aussi deuxroues dentées
35 en engagement avec la chaine 5. Ces roues dentées
sont arrangées sensiblement symétriquement par rap-
portau planduvitrage 1, de maniére a équilibrer le chariot
et limiter les efforts de torsion sur la poutrelle 2. Alterna-
tivement, le chariot pourrait comporter une seule roue
dentée placée directement en dessous du vitrage 1. Tou-
tefois, le mode de réalisationillustré offre une plus grande
stabilité et un gain en hauteur du chariot.

[0034] Tournant désormais vers la figure 7a, en posi-
tion rentrée, I'ouverture 8 est couverte par une plaque
de finition 36 fixée sur le bord supérieur 1b du vitrage 1.
Dans cette position rentrée, la plaque de finition 36 est
a ras du sol, formant un plancher plat et protégeant ledit
bord supérieur 1b. Des profils 37 sont aussi fixés de part
et d’autre de ce bord supérieur 1 b et a la plaque 36, de
maniére a limiter le bombage du bord supérieur 1b du
vitrage 1, et a coopérer avec les joints d’étanchéité 30
pour assurer |'étanchéité de I'ouverture 8 lorsque le vi-
trage 1 est en position rentrée.

[0035] De préférence, lorsque le vitrage 1 est en po-
sition sortie, comme illustré sur la figure 7b, le bord su-
périeur 1b du vitrage 1, avec la plaque de finition et les
deux profils 37 entre dans une encoche 38 dans un pla-
fond 39, de maniere a offrir une vue ininterrompue a tra-
vers le vitrage 1, sans cadre apparent. Des joints d’étan-
chéité 40 en forme de brosses, fixées de part et d’autre
de cette encoche, coopérent avec les profils 37 pour as-
surer 'étanchéité du bord supérieur 1b du vitrage.
[0036] A proximité de chacun des deux bords latéraux
1 c du vitrage 1, illustrés sur la figure 8, des plats 41, de
préférence métalliques, plus particulierement en inox, et
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des coulisseaux 42 verticaux, de préférence synthéti-
ques, plus particulierement en polyamide, son fixés sur
la face 11 du vitrage 11. Ces coulisseaux 42 sont enga-
gés dans des coulisses 43, de préférence métalliques,
plus particulierement en inox, fixées au cadre 6 du cais-
son 5, et, en dessus de celui-ci, directement sur la ma-
connerie du batiment dans lequel le systéme de vitrage
escamotable estinstallé. Ces coulisseaux 42 et coulisses
43 renforcent les bords latéraux 1 ¢ du vitrage 1, évitent
son bombage, et assurent son guidage vertical. Toute-
fois, la plus grande partie des efforts latéraux sur le vi-
trage 1 sont en effet repris par les montants 4, 4’ atravers
les chariots 3. De cette maniére, il n’est pas nécessaire
de surdimensionner les coulisseaux 42 et coulisses 43,
qui peuvent donc étre intégrés discrétement dans le ba-
timent dans lequel le vitrage 1 est installé, sans former
un obstacle visuel sensible.

[0037] A continuation le procédé d’installation du sys-
téme de vitrage escamotable va étre présenté en faisant
référence aux figures 9, et 10a a 10d. Le systéme de
vitrage escamotable, a I'exception des coulisses 43 et
del’encoche 38, peut étre pré-assemblé dans une chaine
de production, et transporté entier vers le chantier ou il
sera installé. Afin de faciliter son transport, des berceaux
44 peuvent étre temporairement fixés sur la partie supé-
rieure du caisson 5, comme illustré sur la figure 9.
[0038] Dans le chantier, un creux ou tranchée 45 aura
préalablement été creusé dans le sol, et les socles 20 y
auront été placés avant que, comme illustré sur la figure
103, le caisson 5, suspendu a une grue 46 par les ber-
ceaux 44, y soit descendu.

[0039] Une fois que le caisson 5 prend appui sur les
socles 20, son assiette est réglée en ajustant en hauteur
les points d’appui 21. Pour stabiliser cette assiette et fer-
mer le fond du coffrage perdu du caisson 5, la dalle de
béton 22 est coulée au fond du creux 45, comme illustré
sur la figure 10b.

[0040] Quandladalle 22 aura pris, la deuxiéme masse
de béton 18 pourra étre coulée dans le coffrage perdu
du caisson 5, comme illustré sur lafigure 10c, de maniére
a former un périmétre en béton.

[0041] Finalement, aprés que la masse de béton 18
ait aussi pris, le creux 45 est comblé, par exemple avec
de la terre, comme illustré sur la figure 10d, pour obtenir
un sol 47 plat. Pour finaliser l'installation du systéme de
vitrage escamotable, la pose des coulisses 43, ainsi que
les derniers ajustements, pourront étre finalisés sur place
par du personnel peu qualifié.

[0042] Quoique la présente invention ait été décrite en
se référant a des exemples de réalisation spécifiques, il
est évident que des différentes modifications et change-
ments peuvent étre effectués sur ces exemples sans sor-
tir de la portée générale de l'invention telle que définie
par les revendications. Par exemple, dans des modes
de réalisation alternatifs, la chaine 5 pourrait étre rem-
placée par un autre élément flexible de transmission, tel
que, par exemple, une courroie (dentée ou non, suivant
les circonstances) ou un cable. Les roues dentées pour-
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raient étre substituées par d’autres types de poulies, ou
tout le systéeme de transmission et le moteur électrique
13 pourraient étre substitués par un systéme de vérins
hydrauliques, pouvant, par exemple, actionner la pou-
trelle 2 par le bas. Le systéme pourrait aussi alternative-
ment étre actionné manuellement, surtout pour un vitrage
de taille relativement réduite. D’autres formes de vitrage
que le double vitrage illustré pourrait aussi étre utilisées
si nécessaire, et le coffrage perdu pourrait ne compren-
dre que des portions du périmetre du caisson 5.

[0043] Par conséquent, la description et les dessins
doivent étre considérés dans un sens illustratif plutoét que
restrictif.

Revendications
1. Systéme de vitrage escamotable comportant :

- un vitrage (1) avec deux faces (9,11), deux
bords latéraux (1c), un bord supérieur (1b), et
un bord inférieur (1a), monté sensiblement ver-
ticalement coulissant entre une position rentrée
et une position sortie ; et

- un caisson (7) présentant au moins une ouver-
ture (8) par le haut pour recevoir ledit vitrage (1)
en position rentrée.

2. Systéme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 1, dans lequel au moins une partie du péri-
métre dudit caisson (7) est formé par un ensemble
de panneaux de coffrage intérieurs (15) et un en-
semble de panneaux de coffrage extérieurs (16) re-
liés les uns aux autres et a un cadre (6) et tenus
écartés les uns des autres.

3. Systeme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 2, dans lequel lesdits panneaux de coffrage
sont aptes aformer au moins une partie d’'un coffrage
perdu pour une masse de béton (18) coulée entre
lesdits panneaux intérieurs (15) et extérieurs (16).

4. Systéme de vitrage escamotable suivant une quel-
conque des revendications précédentes, dans le-
quel ledit vitrage (1) coulissant est soutenu dans ledit
caisson (7) par au moins un chariot (3) monté cou-
lissant entre au moins une paire de montants (4,4’)
sensiblement verticaux, paralléles, et opposés, ledit
chariot comportant au moins deux points de contact
avec un des montants de ladite paire (4,4’), et au
moins un point de contact avec l'autre, de maniére
a éviter le basculement du chariot (3).

5. Systeme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 4, comportant en outre un ensemble de pou-
lies en engagement avec un élément flexible de
transmission, tel que par exemple une chaine (5),
soutenant ledit chariot (3).
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6. Systéme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 5, comportant en outre :

- un premier point de fixation (10) dudit élément
flexible de transmission, situé au dessus dudit
chariot (3) et du cété d’'une face (9) du vitrage
(1); et

- au moins une premiére poulie, située au des-
sus dudit chariot (3) et du cété de I'autre face
(11) du vitrage (1), en engagement avec ledit
élément flexible de transmission ;

ledit chariot (3) comportant aussi au moins une, de
préférence deux poulies de retour en engagement
avec ledit élément flexible de transmission entre ledit
premier point de fixation (10) et ladite premiére pou-
lie.

7. Systéme de vitrage escamotable suivant 'une quel-
conque des revendications 5 ou 6, comportant en
outre, dans ledit caisson (7), au moins un contre-
poids (14) relié par ledit élément flexible de trans-
mission audit chariot (3).

8. Systéme de vitrage escamotable suivant I'une quel-
conque des revendications précédentes, compor-
tant en outre une poutrelle (2), sensiblement hori-
zontale et alignée avec ledit vitrage (1), interposée
entre ledit vitrage (1) et 'au moins un chariot (3).

9. Systéme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 8, dans lequel ladite poutrelle (2) présente
deux points de support (25) dudit vitrage (1).

10. Systéme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 9, comportant deux desdits chariots (3), cha-
cun sensiblement aligné a la verticale de chacun
desdits points de support (25) du vitrage (1).

11. Systéme de vitrage escamotable suivant I'une quel-
conque des revendications précédentes, compor-
tant deux coulisses (43) sensiblement verticales et
dans lequel ledit vitrage (1) présente, a proximité de
chaque bord latéral (1c), un coulisseau (42) sensi-
blement vertical en engagement avec chacune des-
dites coulisses (43).

12. Systéme de vitrage escamotable suivant la revendi-
cation 15, dans lequel les deux coulisseaux (42) sont
fixés sur une face (11) du vitrage (1).

13. Procédé d'installation d’'un systeme de vitrage esca-
motable suivant une quelconque des revendications
précédentes, comportant les étapes suivantes :

- placement dudit caisson (7) dans un creux (45)
dans le sol;
- coulage et prise de béton (18) dans un coffrage



14.

15.
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formé par une double paroi formant au moins
partie du périmeétre dudit caisson (7);

- remplissage du creux (45) pour enfouir ledit
caisson jusqu’au niveau de ladite ouverture (8).

Procédé d'installation suivant la revendication 13,
comportant en outre une étape d’ajustement de la
position du caisson (7) sur une pluralité de points
d’appui (21), pour assurer la verticalité du vitrage (1).

Procédé d'installation suivant la revendication 14,
comportant en outre, entre I'ajustement de la posi-
tion du caisson (7) et le coulage de béton (18) dans
le coffrage, une étape de stabilisation du caisson (7)
en coulant et laissant prendre du béton (22) dans le
fond du creux (45).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12



EP 2 226 455 A1




EP 2 226 455 A1




/19

4 /1§" /.17

EP 2 226 455 A1

N7

X,

N/

4|

’I/ I- I3
o
To) ‘u'_) =
< \\\ //
|
Ti | [P
I, i
Te)
+ 7 s
/
=== B
:9 .}

10



EP 2 226 455 A1

Fig.5

11



EP 2 226 455 A1

31a }

I

5 F S -

3 I e S 8

30 »,36 30 -

37 37/

gl I Fig.7a

- _ 36,38 |
. 40 39
.

a7z %
7 il

'//l

7
1/'

“

.

Fig.7b

12



EP 2 226 455 A1

41

oVo?

04050525

*

M

Saaeses
PeaS X
osseres

hass

7

42
43

11

43
41
42

\ o e
Fig.8

13



44

44

EP 2 226 455 A1

\.\5

14



45 \

EP

2 226 455 A1

/\/46

PSSy
YT iy tors Ll
-, P T fx oo i S
8P ISR EEE

45

15



EP 2 226 455 A1

P\

/S

4/

N i PP
# ¢ JE£%
X 2’ “‘Z*
B -S‘:-?:”“ '”7':?-#'
BN . & e ,
%géa "?“
e K G:‘-.'( )
el I® " "L
.} 'Y ¢ r/
@ & w L'{
2 r =
é & s ¥
iﬁd‘i@“ ui




Europiisches
Patentamt
European
Patent Office
Office européen

des brevets

[y

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

EP 2 226 455 A1

Numéro de la demande

EP 10 00 2168

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie Citation dudg:c':ouarz?enst ;:i;}nierﬁi::tion, en cas de besoin, R::::ec:irc‘:éa;ion CDIE?VISASBIIEEI;II;NT(IEE’%;_A
X,D |BE 820 044 Al ((MORE-I) J MOREL) 1,11,12 | INV.
18 mars 1975 (1975-03-18) E05G7/00

A * page 6, ligne 35 - page 10, ligne 25; 2-10, EO6B3/44

X EP 0 163 180 A (VOEST ALPINE KREMS [AT]) [1,11,12

4 décembre 1985 (1985-12-04)

A * abrégé; figures 1-3 * 2-10,
* page 1, ligne 7 - ligne 33 * 13-15
*
*

figures 1,4 *

page 3, ligne 4 - ligne 7 *
page 4, ligne 4 - ligne 6 *

13-15

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

EO5G
EO5D
EO5F
EO6B
Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications
Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche Examinateur
Munich 19 mai 2010 Koulo, G
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de l'invention
E : document de brevet antérieur, mais publié a la
X : particulierement pertinent a lui seul date de dépot ou apres cette date
Y : particulierement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons

A : arriere-plan technologique
O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire

& : membre de la méme famille, document correspondant

17




EPO FORM P0460

EP 2 226 455 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 10 00 2168

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

19-05-2010

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

BE 820044 Al 18-03-1975 AT 359259 B 27-10-1980
DE 2444459 Al 03-04-1975
FR 2242735 Al 28-03-1975
GB 1482541 A 10-08-1977
IT 1021466 B 30-01-1978
JP 50076898 A 23-06-1975
NL 7412364 A 20-03-1975

EP 0163180 A 04-12-1985 AT 382201 B 26-01-1987
ES 295681 U 16-03-1987
FI 851822 A 26-11-1985
PT 80523 A 01-06-1985

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

18



EP 2 226 455 A1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne
peuvent étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

» CH 232066 [0003] » EP 0163180 A2 [0005]
* BE 820044 [0003]

19



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

