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(57)  Die Erfindung betrifft eine Bligelvorrichtung mit
einer elektrisch beheizbaren Sohle (3) mit einer Mehrzahl
von Ldéchern (9) zur Bereitstellung einer Dampf- oder
Flissigkeitsdurchstréomung, die auf der AuBenflache (4)
eine strukturierte Oberflache aus mehreren Wélbungen
(5) besitzt, deren Zwischenrdume zwischen den einzel-
nen Wolbungen (5) eine Netzstruktur von miteinander
verbundenen Kanalen (10) bilden. Um die Dampf- oder
Flussigkeitsverteilung optimal Uber die Kanale (10) an
der AuRenflache der Sohle zu verbessern, sind die L6-
cher (9) in Kreuzungsbereiche (17) der als Netzstruktur
ausgebildeten Kanale (10) angeordnet.

Biigelvorrichtung mit woélbstrukturierter Sohle

Fig. 2
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bligelvorrichtung mit
einer elektrisch beheizbaren Sohle mit einer Mehrzahl
von Léchern zur Bereitstellung einer Dampf- oder Flis-
sigkeitsdurchstréomung, die auf der AufRenflache eine
wolbstrukturierte Oberflache besitzt, deren Zwischen-
rdaume zwischen den einzelnen Wolbungen ein Netz von
miteinander verbundenen Kanalen bilden.

[0002] Eine derartige Biigelvorrichtung ist aus der DE
198 00 956 A1 bekannt. Bei der bekannten Bugelvorrich-
tung ist die AulRenflache der Sohle mit einer Wolbstruktur
versehen, die eine Vielzahl von benachbarten Woélbun-
gen mit einem Durchmesser von jeweils etwa 0,7 mm
versehen ist. Diese sogenannte Mikrostrukturierung ver-
bessert die Gleiteigenschaften der AulRenflache auf dem
Biigelgut. In der Sohle sind ferner mehrere Lécher an-
geordnet, die eine Durchstromung von Dampf bereitstel-
len. Die Lécher flr den Dampfdurchlass sind bereichs-
weise in der Spitze und im Mittenbereich der Sohle an-
geordnet.

[0003] AusderJP 09313800 A Patent Abstractist eine
Bugelvorrichtung bekannt, bei der die Sohle mit Dellen
versehen ist, wodurch langhaariges Bligelgut besonders
geschont wird. Auch hier sind die Locher fur den Dampf-
durchtritt im Bereich der Spitze der Sohle angeordnet.
[0004] Aus der DE 41 03 794 C1 ist eine Bligeleisen-
sohle bekannt, die ballenartige Vertiefungen mit jeweils
sich anschlieRenden ballenartigen Erhebungen auf-
weist, wobei die Wolbungsradien zwischen Vertiefung
und Erhebung kontinuierlich ibergehen. Die Locher fir
den Dampfdurchtritt sind so angeordnet, dass sie jeweils
von einer ballenartigen Vertiefung konzentrisch umge-
ben sind.

[0005] AusderUS 3238650 A istein Handblgeleisen
bekannt, das eine gewellte Oberflache der Sohle um-
fasst. Die Wellen sind auf der Flache gekrimmt bzw.
umlaufend angeordnet. Lécher fir den Dampfdurchtritt
sind auf den Erhebungen der einzelnen Wellen angeord-
net.

[0006] Aus der DE 1 088 455 A ist eine Bligelpresse
bekannt, bei der eine grol¥flachige, nahezu ebene ab-
senkbare Platte die Biigelsohle bildet. Die Sohle ist mit
Léchern versehen, um Dampf durchtreten zu lassen. Hin-
ter der Platte ist ein Dampfverteiler vorgesehen, der eine
Platte mit Lochern und Erhebungen umfasst. Die Platte
ist so angeordnet, dass der Dampf verwirbelt wird und
danach aus den Léchern der Bligelsohle austritt.
[0007] BeidenbekanntenBugelvorrichtungenkannes
vorkommen, dass der Dampf oder Flissigkeit zur Be-
feuchtung des Bugelgutes zwischen AuRenseite der
Sohle und dem Biigelgut nicht hinreichend verteilt wird,
so dass das Bugelgut an einigen Stellen, die zu wenig
befeuchtet werden, zu heill wird und an anderen Stellen
feuchte Flecken verbleiben, die auch zu sichtbaren Ran-
dern auf dem Biigelgut fiihren kénnen.

[0008] DerErfindung stellt sich somit die Aufgabe, eine
Bugelvorrichtung mit einer verbesserten Bereitstellung
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und Verteilung von Dampf oder Flissigkeit bereitzustel-
len.

[0009] Die Aufgabe wird durch eine Biigelvorrichtung
mit den Merkmalen des unabh&ngigen Anspruchs 1 oder
mit einer Blgelpresse mit den Merkmalen des unabhan-
gigen Anspruchs 13 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen
und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
jeweils nachfolgenden abhangigen Anspriichen.

[0010] Die mit der Erfindung erreichbaren Vorteile be-
stehen insbesondere darin, dass mit der Blgelvorrich-
tung eine fir das Blgelgut optimierte Dampf oder Fliis-
sigkeitsverteilung erreicht wird. Ferner kann auf einfache
Weise eine groflere Dampfmenge dem Buigelgut zuge-
fiihrt werden, wobei der Dampf iber Kanale, die durch
die Zwischenrdume von benachbarten Wélbungen ge-
bildet sind, optimal verteilt wird. Hierzu sind die Lécher
in den Kreuzungspunkten der als Netzstruktur ausgebil-
deten Kanale angeordnet, so dass jeweils ein Loch mit
mehreren, vom Loch wegweisend gerichteten Kanéle in
Verbindung steht. Aufgrund der zuverldssigen Dampf-
oder Flussigkeitsverteilung wird die Gefahr einer Flek-
kenbildung ebenfalls minimiert bzw. verhindert.

[0011] In einer vorteilhaften Ausfihrung sind die W&l-
bungen jeweils als Mehrecke ausgebildet, deren Rand-
konturen von miteinander benachbarten Mehrecken die
Kanale bilden. Damit kénnen die Kanéle nahezu uber
ihre gesamte Lange etwa den gleichen Querschnitt auf-
weisen.

[0012] In einer vorteilhaften Weiterbildung sind die
Mehrecke als Sechsecke ausgebildet, wodurch sich fir
die netzartige Struktur entsteht, bei der von den Kreu-
zungsbereichen jeweils drei in unterschiedliche Richtun-
gen weisende Kanale ausgebildet sind.

[0013] In einer anderen Ausflihrung sind die Wolbun-
gen als Kalotten ausgebildet, wodurch sich gekrimmte
Kanale mit unterschiedlichen Breiten ergeben.

[0014] In einer weiteren, zweckmaRigen Ausfiihrung
sind die L6cher auf der gesamten AuRenflache der Sohle
verteilt angeordnet, wodurch eine grolRe Dampfmenge
dem Buigelgut zugefiihrt werden kann. Ferner entsteht
zwischen der AuRenflache der Sohle und dem Bligelgut
ein Dampfpolster, wodurch das Gleiten der Sohle tber
das Bugelgut weniger Reibung verursacht und somit
leichter zu handhaben ist.

[0015] InsgesamtisteszweckmaRig, die Héhe derein-
zelnen Wélbungenim Bereich 1/20 bis 1/10 des flachigen
Durchmessers auszubilden, wenn der Durchmesser der
Woélbungen auf der AulRenflache etwa zwischen 1 bis 4
cm betragt. Somit wird eine Dellenbildung im Blgelgut
weitgehend klein gehalten.

[0016] In einer vorteilhaften Weiterbildung sind die
Woélbungen im Mittenbereich abgeflacht ausgebildet, so
dass die punktuelle Presskraft auf das Bugelgut etwas
vermindert wird. Dadurch wird die Kontakiflache der ein-
zelnen Wolbung zum Biigelgut vergréRert, wodurch der
Warmeubergang verbessert und die Dellenbildung im
Blgelgut nochmals vermindert wird.

[0017] Ineiner zweckmaRigen Ausfiihrung weisen alle
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aufder AuRenflache verteilten Wolbungen jeweils zumin-
dest in etwa den gleichen Durchmesser und die gleiche
Hohe auf. Dadurch wird eine gleichmaRige Dampfbeauf-
schlagung auf das Bligelgut bereitgestellt.

[0018] In einer anderen Ausfiihrung sind alle auf der
AuBenflache verteilten Wolbungen hinsichtlich der Hohe
und / oder des Durchmessers zumindest teilweise unter-
schiedlich ausgebildet. Dadurch sind die Dampfvertei-
lung und der partielle Anpressdruck der einzelnen Wél-
bungen auf das Biigelgut abhangig von der Form der
Sohle oder den Oberflacheneigenschaften des Bligelgu-
tes konfigurierbar.

[0019] In einer zweckmafRigen Ausfiihrung sind die
Kanale am seitlichen Rand der Sohle offen ausgebildet,
so dass der Dampf seitlich austreten kann. Bei der Zufuhr
von besonders grof’ien Dampfmengen entsteht hierdurch
eine durchgangige Dampfstrémung in den netzartig ver-
bundenen Kanalen, so dass Stauungen oder Dampfde-
tonationen zwischen der AuRenflache der Sohle und dem
Blgelgut vermieden werden.

[0020] In einer zweckmaRigen Ausfiihrung ist die Bu-
gelvorrichtung als Dampfbiigelstation oder Dampfblige-
leisen ausgebildet.

[0021] Die Erfindung betrifft ferner eine Bligelpresse
mit einer Unterlage und einer als gro¥flachige absenk-
bare Platte ausgeflihrte Sohle, wobei die Sohle wie oben
beschrieben, ausgebildet ist.

[0022] Ein Ausfiuhrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und wird
nachfolgend néher beschrieben. Es zeigen

Fig. 1:  den Aufbau der Bligelvorrichtung in perspek-
tivischer Darstellung;

Fig. 2:  die Sohle in der Draufsicht;

Fig. 3:  die Sohle in einer Schnittdarstellung und

Fig. 4: die Sohle ausschnittsweise mit Dampfvertei-
lung.

[0023] Fig. 1 zeigt eine Biigelvorrichtung mit einem

Dampfbligeleisen 1 und einer Bligelpresse 2. Die Bligel-
vorrichtung umfasst einen Dampferzeuger 15, und eine
Dampfleitung 16, durch die der Dampf 12 zum Blgelei-
sen 1 geleitet werden kann. Der Sohle 3a der Bligelpres-
se kann ebenfalls Dampf 12 zugefiihrt werden. Zum Bii-
geln befindet sich das Bligelgut 6 auf einer Unterlage 7,
beispielsweise einem Biigelbrett, so dass das Blgelei-
sen 1 mitder AuRenflache 4 der Sohle 3 gleitend darliber
gefuihrt werden kann. Die Blgelpresse 2 besitzt die Un-
terlage 3a am Gerat selbst.

[0024] Fig. 2 zeigt die Sohle 3 des Bligeleisens 1 von
der Unterseite, so dass die Struktur der AuRenflache 4,
die beim Bugeln zum Bligelgut 6 gerichtet ist, zu erken-
nen ist. Die AuBenflache ist mit aneinanderliegenden
sechseckigen Woélbungen 5 versehen, deren Randkon-
turen bzw. deren Berlhrungslinien mit jeweils benach-
barten Wélbungen 5 Kanéle 10 bilden, die netzartig struk-
turiert und jeweils miteinander verbunden sind. In den
Kreuzungspunkten 17 der Netzstruktur sind die Locher
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9 fiir den Dampfdurchtritt, in diesem Beispiel sind es Aus-
trittslécher fiir den Dampf 12 aus der Bligelsohle 3, an-
geordnet.

[0025] EinTeil des Ausschnitts entlang der Schnittlinie
A - Aistin Fig. 3 skizziert. In dieser detaillierten Darstel-
lung ist zu erkennen, dass die Sohle 3 mehrere Wélbun-
gen 5 besitzt, die am Rand zur benachbarten Wélbung
jeweils einen Kanal 10 bilden. Ferner ist zu erkennen,
dass die Lécher 9 am tiefer liegenden Rand der Wélbun-
gen 5 angeordnet sind, so dass sich der Kanal 10 vom
Loch ausgehend erstreckt. Die Wélbungen 5 besitzen
einen abgeflachten Mittenbereich 8, so dass die Kontakt-
flache zum Bligelgut 6 etwas vergrofiert wird. Das Bu-
gelgut 6 befindet sich hierbei auf der Unterlage 7.
[0026] In Fig. 4 ist in einer Draufsicht auf einen Aus-
schnitt auf die Aul3enflache 4 die Dampfverteilung noch-
mals verdeutlicht. Der Dampf 12 tritt aus dem Loch 9 aus
und kann sich nur in Richtung der vom Loch wegweisen-
denKanale 10 verteilen. Durch die netzartige Kanalstruk-
tur wird eine gute Dampfverteilung erreicht. Alternativ
kann auch Flussigkeit durch die Lécher 9 zum Bligelgut
geleitet werden, die ebenfalls aufgrund der netzartigen
Kanalstruktur sehr gut unterhalb der Sohle 3 verteilt wird.

Patentanspriiche

1. Bugelvorrichtung mit einer elektrisch beheizbaren
Sohle (3) mit einer Mehrzahl von Ldéchern (9) zur
Bereitstellung einer Dampf- oder Flissigkeitsdurch-
strdmung, die auf der AuRenflache (4) eine struktu-
rierte Oberflaiche aus mehreren Wélbungen (5) be-
sitzt, deren Zwischenrdume zwischen den einzelnen
Wdlbungen (5) eine Netzstruktur von miteinander
verbundenen Kanalen (10) bilden,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Locher (9) in Kreuzungsbereiche (17) der
als Netzstruktur ausgebildeten Kanéle (10) angeord-
net sind, um den Dampf oder die Flissigkeit unter-
halb der Sohle (3) zu verteilen.

2. Bugelvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Wolbungen (5) jeweils als Mehrecke aus-
gebildet sind, deren Randkonturen von miteinander
benachbarten Mehrecken die Kanale (10) bilden.

3. Bugelvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Mehrecke als Sechsecke ausgebildet sind.

4. Bigelvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Wolbungen (5) kalottenférmig ausgebildet
sind.

5. Bigelvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die Locher (9) auf der gesamten AuRRenflache
(4) der Sohle (3) verteilt angeordnet sind.

Bigelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Hohe (H) der einzelnen Wélbungen (5) im
Bereich 1/20 bis 1/10 des flachigen Durchmessers
betragt.

Bigelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Durchmesser (D) der Wélbungen (5) auf
der AulRenflache (4) etwa zwischen 1 bis 4 cm be-
tragt.

Bugelvorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die W6lbungen (5) im Mittenbereich (8) abge-
flacht ausgebildet sind.

Bigelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass alle auf der AuBenflache (4) verteilten Wolbun-
gen (5) jeweils zumindest in etwa den gleichen
Durchmesser und die gleiche Hhe aufweisen.

Bigelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass alle auf der Au Renflache (4) verteilten Wol-
bungen (5) hinsichtlich der Hohe und / oder des
Durchmessers zumindest teilweise unterschiedlich
ausgebildet sind.

Bugelvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kanéle (10) am seitlichen Rand (18) der
Sohle (3) offen ausgebildet sind.

Bugelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, die als Dampfbiigelstation oder Dampfblgelei-
sen (1) ausgebildet ist.

Blgelpresse (2) mit einer Unterlage und einer als
groRflachige absenkbare Platte (3a) ausgefiihrte
Sohle,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sohle (3a) eine strukturierte Oberflache
aus mehreren Wolbungen (5) besitzt, deren Zwi-
schenraume zwischen den einzelnen Wélbungen (5)
eine Netzstruktur von miteinander verbundenen Ka-
nalen (10) bilden.

Blgelpresse (2) nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Sohle (3) nach einem der Anspriiche 1 bis
11 ausgebildet ist.
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