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(57)  Linvention concerne un dispositif d’étanchéité
pour assemblages de cadres constitutifs des murs-ri-
deaux, réalisant I'étanchéité a I'air et a 'eau de ces as-
semblages, en venant combler les espaces de liaison
séparant lesdits cadres remarquable en ce qu'il est dis-
posé entre les extrémités de deux profilés de deux cadres
adjacents au moyen d’un joint qui est préformé pour
épouser la forme desdites extrémités et les recouvre par-

Dispositif d’étanchéité d’un assemblage de menuiserie

tiellement pour constituer au moins une surface continue,
ou les profilés sont identiques,
ledit joint est préformé sur sa zone médiane de fagon a
former des plis qui autorisent son déploiement et son
repli quel que soit la déformation ou le positionnement
angulaire suivis par lesdits profilés.

Applications : étanchéité des assemblages de me-
nuiserie notamment entre les traverses d’éléments ca-
dres formant les murs-rideaux.
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Description
DOMAINE D’APPLICATION DE L’'INVENTION

[0001] La présente invention a trait au domaine des
assemblages de menuiserie et notamment aux adapta-
tions permettant d’optimiser I'étanchéité dans I'assem-
blage de deux extrémités de profilés dont les axes lon-
gitudinaux sont susceptibles de ne pas étre paralléles.

DESCRIPTION DE L’ART ANTERIEUR

[0002] Dans le domaine des murs rideaux, on utilise
des cadres constitués de profilés pré-assemblés en usi-
ne. Pour former des fagcades entierement ou partielle-
ment vitrées, ces cadres sont juxtaposés et assemblés
entre eux. Afin de réaliser I'étanchéité a I'air et a 'eau de
ces assemblages, des joints viennent combler les espa-
ces de liaison séparant lesdits cadres et susceptibles de
subir notamment des écoulements d’eau de pluie ou de
condensation.

[0003] La mise en oeuvre de I'étanchéité de tels as-
semblages se heurte parfois a une difficulté supplémen-
taire due au fait que les fagades formées présentent des
facettes qui définissent alors des espaces et des écar-
tements différents pour les joints participant a I'étanchéi-
teé.

[0004] Or, les joints existants qui présentent des sur-
faces venant épouser et recouvrir les surfaces des ex-
trémités des profilés a relier ne peuvent s’adapter a I'an-
gle que vont prendre ces deux profilés sans aller au dé-
triment de I'étanchéité en baillant ou en s’étirant incon-
sidérément.

[0005] Jusqu'ici, la solution a consisté a créer un joint
spécial dédié a chaque angle défini par les cadres et
profilés les constituant. Une telle solution rend la réali-
sation d’un mur-rideau a facettes particulierement oné-
reuse et constitue un obstacle a une plus grande diffusion
des murs rideaux.

[0006] Un autre inconvénient concerne les variations
de I'écart entre les profilés qui sont susceptibles de se
produire du fait du phénoméne de dilatation.

DESCRIPTION DE L'INVENTION

[0007] Ce que constatant, la demanderesse a mené
des recherches qui ont abouti & un dispositif d’étanchéité
d’'un assemblage de menuiserie résolvant les problémes
rencontrés dans les assemblages des cadres constitutifs
des murs-rideaux a facettes.

[0008] Selon l'invention, le dispositif d’étanchéité pour
assemblages de cadres préassemblés constitutifs de
murs-rideaux, réalisant I'étanchéité a I'air et a I'eau, en
venant combler les espaces de liaison séparant lesdits
cadres, est remarquable en ce qu’il est disposé entre les
extrémités de deux profilés de deux cadres adjacents au
moyen d’un joint qui est préformé pour épouser la forme
desdites extrémités et les recouvre partiellement pour
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constituer au moins une surface continue,

ou les profilés sont identiques,

ledit joint est préformé sur sa zone médiane de fagon a
former des plis qui autorisent son déploiement et son
repli quel que soit la déformation ou le positionnement
angulaire suivis par lesdits profilés.

[0009] Cette caractéristique est particulierement
avantageuse en ce que grace a cette préformation en
soufflet, le joint peut dans la zone séparant les deux ex-
trémités et dans le plan des surfaces recouvertes, se
déformer sans créer les baillements ou les étirements
susceptibles de 'endommager et de 'empécher de met-
tre en oeuvre sa fonction. Ainsi, un seul joint peut en
limitant sa longueur a la zone des extrémités, dans les
limites que ses plis définissent, assurer lafonction d’étan-
chéité entre deux profilés dont I'écart entre les deux ex-
trémités doit étre étanchéisé et qui est susceptible de
varier selon les phénomeénes de dilatation subis ou selon
I'angle adopté.

[0010] Ce dispositif est donc susceptible d’assurer
I'étanchéisation entre les extrémités de deux traverses
de deux cadres vitrés formant une facette d’'un murrideau
pour s’adapter a I'angle formé par les deux cadres. De
plus, un tel dispositif peut assurer la méme fonction sans
modification lorsque les profilés dont I'écartement doit
étre étanchéisé sont disposés dans le prolongement I'un
de l'autre. La zone préformée pour former des plis peut
alors prendre en charge les variations dues a la dilatation.
Il doit étre bien compris que dans le cadre défini par une
utilisation en mur-rideau a configuration en éléments uni-
taires préassemblés, la réalisation de la continuité de
I’étanchéité entre deux traverses de deux cadres diffé-
rents disposés de fagon adjacente assure également la
fonction d’étanchéité avec les traverses des éléments
disposés au-dessus et venant s’emboiter sur les traver-
ses des éléments inférieurs. Ainsi, ce dispositif assure
I’étanchéité entre quatre traverses.

[0011] Dans unetelle configuration, les traverses iden-
tiqgues d’'un cadre a 'autre présentent des surfaces hori-
zontales qui sont susceptibles d’étre présentes dans un
méme plan horizontal d’'un cadre a I'autre mais avec des
axes longitudinaux non paralléles. Le joint de I'invention
varelier ces surfaces et réaliser le raccord dans ledit plan
horizontal du fait de sa capacité de déformation due a
son soufflet.

[0012] Selonune caractéristique préférée, les plis sont
formés par une préformation en accordéon.

[0013] Selon une autre caractéristique, les plis sont
formés par une succession de rainures et de nervures
ménagées dans le joint.

[0014] Afin d’optimiser la déformation du joint malgré
I'angle de 'assemblage a étanchéiser et afin qu’une par-
tie du joint ne constitue pas un obstacle a la déformation
de la partie portant les plis, ledit joint est préformé de
deux surfaces perpendiculaires pour assurer la continui-
té de deux surfaces sensiblement perpendiculaires des-
dits profilés et est préformé de plis sur ses deux surfaces.
Cette caractéristique permet de s’adapter a la mise en
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ouvre de I'étanchéité de profilés présentant par exemple
des surfaces horizontales et verticales.

[0015] Afin que I'angle formé par les profilés puisse
étre appliqué au joint pour qu'’il se déforme d’'une maniére
la plus cohérente possible, lesdites surfaces a relier des
extrémités des profilés sont préformées d’orifices dans
lesquels viennent s’introduire des projections de profil
correspondant issues de la face inférieure des parties de
recouvrement dudit joint disposées de part et d’autre de
la partie pliée. Ainsi, les profilés participent a I'invention.
[0016] Cette association entre les profilés et le joint est
en outre complétée selon un mode de réalisation préféré,
par un collage.

[0017] Selon une autre caractéristique particuliere-
ment avantageuse, les surfaces des extrémités des pro-
filés sont préformées sur leur rebord par une rainure d’en-
castrement d’un joint linéaire supplémentaire dont la sur-
face de joint correspondante est elle-méme préformée
pour en assurer la continuité entre les deux profilés.
[0018] Selon une autre caractéristique particuliere-
ment avantageuse, le rebord des surfaces des profilés
préformé d’une rainure d’encastrement est en outre pré-
formé d’une rainure annexe accueillant le rebord corres-
pondant de la surface de joint disposé de part et d’autre
de la partie de rebord assurant la continuité de ladite
rainure.

[0019] Selon une autre caractéristique particuliere-
ment avantageuse, ledit joint est réalisé dans plusieurs
matériaux. En effet, certaines parties de joint requierent
de la souplesse (zone plissée) alors que d’autres parties
requierent une grande rigidité (projections s’introduisant
dans les rainures pratiquées dans les profilés). Le ma-
tériau souple pourra étre celui connu sous le nom géné-
rique d’'EPDM.

[0020] De plus, pour assurer I'étanchéité d'un profilé
plus complexe tel celui d’'une traverse de cadre de mur
rideau, ledit joint peut étre complété par d’autres joints
venant combler I'écart entre les deux extrémités et eux-
mémes préformés d’un zone plissée/rainurée pour ac-
cepter la déformation.

[0021] Le dispositif d’étanchéité est complété par un
autre joint disposé a l'arriere de la traverse et venant
assurer les fonctions du premier joint dans la partie ar-
riere de la traverse.

[0022] Les concepts fondamentaux de I'invention ve-
nant d’étre exposés ci-dessus dans leur forme la plus
élémentaire, d’autres détails et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement a la lecture de la description qui
suit et en regard des dessins annexés, donnant a titre
d’exemple non limitatif, un mode de réalisation d’un dis-
positif conforme a l'invention.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS
[0023]

Les figures 1 et 2 sont des dessins schématiques en
vue de dessus d’un mode de réalisation du dispositif
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de l'invention,

La figure 3 est un dessin schématique d’un mur-ri-
deau a facettes,

La figure 4 est un dessin schématique d’'un cadre
formant un mur-rideau,

La figure 5 est un dessin schématique d’'une vue de
dessus de détail de la liaison verticale entre deux
cadres,

La figure 6 est un dessin schématique d'une vue de
c6té de détail du profilé équipé du dispositif,

La figure 7 est un dessin schématique d’'une vue de
dessus du joint seul.

DESCRIPTION DES MODES DE REALISATION

[0024] Comme illustré surle dessin des figures 1 et 2,
le’ dispositif d’étanchéité référencé D dans son ensemble
met en oeuvre les extrémités de deux profilés 100 et 100’
ainsi qu’un joint 200 qui est préformé pour épouser la
forme desdites extrémités et les recouvre partiellement
pour constituer une continuité de surface entre les deux
profilés qui sont positionnés dans I'exemple illustré dans
un méme plan horizontal.

Comme illustrés, ces profilés 100 et 100’ et donc les pro-
fils de leurs extrémités sont identiques. De plus, comme
illustrés par le dessin de la figure 2, les profilés 100 et
100’ sont susceptibles de se positionner dans un méme
plan ici horizontal mais de sorte que leur axe longitudinal
respectif ne soit pas paralléle. La liberté de positionne-
ment est symbolisée par les doubles-fléohes F1. Pour
mettre en oeuvre cette continuité de surface malgré I'an-
gle pris entre les deux profilés 100 et 100’, ledit joint 200
est préformé sur une portion 210 disposée au moins entre
les deux extrémités qu'il relie de fagon a former des plis
211 qui autorisent son déploiement et son repli angulaire
quel que soit le positionnement angulaire pris par lesdits
profilés 100 et 100’. Ainsi, la portion médiane 210 se
déploie ou se replie tel un accordéon selon le position-
nement angulaire pris par 'assemblage entre les deux
profilés.

[0025] Les portions distales 220 et 230 du joint 200
disposées de part et d’autre de la portion médiane 210
préformée de plis recouvrent les extrémités des surfaces
qu’elles épousent. Selon le mode de réalisation illustré,
les stries préformées dans la portion médiane du joint
sont toutes paralléles.

[0026] Comme illustré, ledit joint 200 est constitué de
deux surfaces perpendiculaires pour assurer la continui-
té de deux surfaces sensiblement perpendiculaires ,des-
dits profilés 100 et 100’ et est préformé de plis sur ses
deux surfaces. Ici, la premiére surface du joint 200 est
constituée par celle positionnée dans le méme plan a
savoir les portions 210, 220 et 230 qui viennent assurer
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le prolongement des surfaces situées dans le méme plan
110 et 110’ des profilés 100 et 100’. La surface perpen-
diculaire est constituée par une portion de joint 240 per-
pendiculaire a la premiére et qui vient assurer la conti-
nuité de deux surfaces de profilés 120 et 120’ disposées
perpendiculairement aux premiéres 110 et 110’. Comme
pour les portions horizontales, cette portion verticale 240
est constituée d’'une portion centrale préformée de stries
facilitant son déploiement et son repli et de portion laté-
rale venantrecouvrir et s’associer aux surfaces verticales
des profilés dont elles assurent la continuité.

[0027] Comme illustrée, le rebord des surfaces per-
pendiculaires 120 et 120’ des profilés est préformé d’une
rainure d’encastrement 121 et 121’ d’unjoint linéaire sup-
plémentaire dont la surface 240 de joint 200 correspon-
dante est elle-méme préformée 241 pour en assurer la
continuité entre les deux profilés.

[0028] Afin de s’assurer que le positionnement angu-
laire des extrémités se reporte sur la portion centrale en
soufflet, les profilés 100 et 100’ sont en outre préformés
de zones en retrait dans lesquelles viennent pénétrer a
des fins de mise en position et de maintien en position,
des portions en saillie issues de la surface inférieure du
joint.

[0029] Cette situation ou les profilés sont susceptibles
de ne pas étre directement assemblés entre eux mais
ou I'étanchéité entre leurs extrémités doit étre réalisée
malgré une orientation angulaire présentant un angle
susceptible de varier, se retrouve dans I'assemblage
dans de nombreuses situations comme I'assemblage
des profilés de vérandas ou celui des cadres unitaires C
formant un mur-rideau a facettes M tel celui illustré par
le dessin de la figure 3 ou les facettes peuvent adopter
des angles différents.

[0030] Dans ce mur rideau M, les facettes sont for-
meées entre les cadres qui peuvent ne pas étre disposés
dans un méme plan vertical. Ainsi, lorsque deux cadres
tel celui illustré en figure 4 sont assemblés selon leur
bords verticaux correspondant a leur montants adjacents
en suivant un angle différent de zéro, les traverses d'un
cadre C a l'autre ne sont pas assemblées entre elles
mais doivent participer néanmoins al'étanchéité al'écou-
lement des eaux de ruissellement ou de condensation
susceptible de se produire dans la zone de liaison entre
cadres. Ainsi, les traverses des cadres et un joint spéci-
figue s’adaptant a une large plage angulaire d’assem-
blage ont été congus pour adopter les caractéristiques
du dispositif de l'invention.

[0031] Pour ce faire, le joint 300 illustré par le dessin
de la figure 7 a été congu pour assurer la fonction de
continuité d’étanchéité des traverses de cadres C dont
le détail de 'assemblage est illustré par les dessins des
figures 5 et 6, lesdites traverses ayant été imaginées
pour accueillir ledit joint 300. Ce joint assure également
I'étanchéité avec les éléments situés au-dessus des tra-
verses, c'est a dire avec les traverses inférieures des
cadres situés au dessus.

[0032] Comme illustrée sur le dessin de la figure 6,
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ladite traverse 400 adopte une surface sensiblement ho-
rizontale a partir de laquelle se projettent perpendiculai-
rement vers le bas ou vers le haut d’autres surfaces a
des fins de montage avec les montants formant le cadre
C et/ouadesfins d’assemblage aveclatraverse du cadre
disposé au-dessus.

[0033] Comme illustré, le joint 300 vient, au moyen
d’une portion horizontale 310 et d’'une portion perpendi-
culaire 320, épouser une premiére partie de la surface
supérieure de ladite traverse 400.

[0034] Commeillustrée, une des projections verticales
410de latraverse 400 se termine par un rebord préformé
d’une rainure d’encastrement pour un joint linéaire 500,
rainure dont le joint 300 est également préformé sur sa
portion verticale afin d’en assurer la continuité. Ce joint
linéaire 500 participe a I'étanchéité de 'assemblage en-
tre la traverse supérieure 400 d’'un premier cadre C avec
la traverse inférieure d’un deuxiéme cadre disposé au-
dessus.

[0035] Comme illustrée, la portion arriére de la traver-
se 400 est elle-méme recouverte par un joint additionnel
300’ qui est lui-méme équipé d’'une portion présentant
des stries afin d’'accompagner la déformation due au po-
sitionnement angulaire des cadres. Ce joint complémen-
taire 300’ adopte une forme bombée qui en coopérant
avec la traverse inférieure du cadre disposé au-dessus
contribue a I'étanchéité a I'air. Comme illustré, le profil
de la traverse 400 est préformé de fenétres 420 dans
lesquelles viennent se loger une projection 330 issu de
la surface inférieure du joint 300 afin non seulement de
fixer le joint 300 aux deux extrémités qu’il recouvre mais
égalementd’imprimer a la partie médiane plissée, I'angle
défini par les deux traverses a lier.

[0036] Selon le mode de réalisation préféré illustré, la
partie plissée recouvre également une partie des extré-
mités des profilés a relier. De plus, les saillies inférieures
330 sont associées au niveau de la surface inférieure du
joint a la fois a la partie striée médiane et a la partie
latérale recouvrant I'extrémité de profilé.

[0037] De plus, pour assurer la méme fonction desti-
née a la partie verticale 320 du joint, le rebord des sur-
faces des profilés préformé d’une rainure d’encastre-
ment pour le joint linéaire 500 est en outre préformé d’une
rainure annexe accueillant a des fins de mise en position
et de maintien en position le rebord correspondant de la
surface de joint disposée de part et d’autre de la partie
de rebord assurant la continuité de ladite rainure d’en-
castrement.

[0038] On comprend que le dispositif, qui vient d’étre
ci-dessus décrit et représenté, I'a été en vue d’une divul-
gation plutot que d'une limitation. Bien entendu, divers
aménagements, modifications et améliorations pourront
étre apportés a I'exemple ci-dessus, sans pour autant
sortir du cadre de l'invention.
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Revendications

Dispositif d’étanchéité pour assemblages de cadres
constitutifs des murs-rideaux, réalisant I'étanchéité
alair etal’eau de ces assemblages, en venant com-
bler les espaces de liaison séparant lesdits cadres
CARACTERISE PAR LE FAIT QU’il est disposé en-
tre les extrémités de deux profilés de deux cadres
adjacents au moyen d’un joint qui est préformé pour
épouser la forme desdites extrémités et les recouvre
partiellement pour constituer au moins une surface
continue,

ou les profilés sont identiques,

ledit joint est préformé sur sa zone médiane de fagon
a former des plis qui autorisent son déploiement et
son repli quel que soit la déformation ou le position-
nement angulaire suivis par lesdits profilés.

Dispositif selon la revendication 1, CARACTERISE
PAR LE FAIT QUE ledit joint est préformé de deux
surfaces perpendiculaires pour assurer la continuité
de deux surfaces sensiblement perpendiculaires
desdits profilés et est préformé de plis sur ses deux
surfaces.

Dispositif selon la revendication 1 et/ou 2, CARAC-
TERISE PAR LE FAIT QUE les surfaces des extré-
mités des profilés sont préformées sur leur rebord
par une rainure d’encastrement d’un joint linéaire
supplémentaire dont la surface de joint correspon-
dante est elle-méme préformée pour en assurer la
continuité entre les deux profilés.

Dispositif selon la revendication 1, CARACTERISE
PAR LE FAIT QUE lesdites surfaces a relier des
extrémités des profilés sont préformées d’orifices
dans lesquels viennent s’introduire des projections
de profil correspondant issues de la face inférieure
dudit joint disposés de part et d’autre de la partie
pliée.

Dispositif selon la revendication 3, CARACTERISE
PAR LE FAIT QUE le rebord des surfaces des pro-
filés préformé d’une rainure d’encastrement est en
outre préformé d’une rainure annexe accueillant le
rebord de la surface de joint correspondante et dis-
posé de part etd’autre de la partie de rebord assurant
la continuité de ladite rainure.

Dispositif selon la revendication 1, CARACTERISE
PAR LE FAIT QUE ledit joint est réalisé dans plu-
sieurs matériaux.

Dispositif selon la revendication 1, CARACTERISE
PAR LE FAIT QUE la partie de joint préformée de
fagon a former des plis est striée.

Dispositif selon la revendication 1, CARACTERISE
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PAR LE FAIT QUE les plis formés par le joint sont
paralléles.

Dispositif selon la revendication 1, CARACTERISE
PAR LE FAIT QUE la partie de joint préformée de
fagon a former des plis recouvre partiellement les
extrémités des profilés a relier.
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Fig. 6
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