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Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif de
fixation pour fixer un organe de distribution, tel qu’une
pompe ou une valve, sur un col d’un réservoir de produit
fluide pour constituer un distributeur de produit fluide, le
dispositif comprenant une bague de fixation comprenant
des moyens de réception destinés à recevoir l’organe de
distribution et des moyens d’accrochage destinés à venir
en prise autour du col du réservoir, et une frette de blo-
cage engagée autour de la bague et déplaçable axiale-
ment par rapport à la bague entre une position provisoire
prémontée et une position finale de montage, la frette
étant en prise autour des moyens d’accrochage de la
bague pour les bloquer autour du col en position finale
de montage. Les domaines d’application privilégiés de
la présente invention sont ceux de la parfumerie, de la
cosmétique ou encore de la pharmacie.
[0002] Dans l’art antérieur, on connaît déjà ce type de
système de fixation utilisant une bague de fixation asso-
ciée à une frette de blocage. En général, la bague de
fixation comprend des moyens de réception, comme par
exemple un logement, permettant de recevoir l’organe
de distribution, qui peut par exemple comprendre une
collerette saillante destinée à être engagée par enclique-
tage dans le logement de la bague. Outre ces moyens
de réception, la bague de fixation comprend également
une jupe de fixation de forme sensiblement cylindrique
définissant une paroi interne pourvue d’un ou de plu-
sieurs profil(s) d’accrochage destiné(s) à venir en prise
avec le col du réservoir. Conventionnellement, le col du
réservoir forme un renfort externe annulaire saillant sous
lequel le ou les profil(s) d’accrochage viennent en prise
en position finale de montage. La frette de blocage a pour
fonction d’empêcher le désengagement des profils inter-
nes de la jupe de la bague d’en dessous du renfort ex-
terne saillant du col. En d’autres termes, la frette de blo-
cage maintient les profils d’accrochage de la bague pri-
sonniers du col du réservoir. Pour permettre aux profils
de la bague de passer au-delà et en-dessous du renfort
annulaire saillant du col, il est possible de réaliser la jupe
de la bague avec des fentes longitudinales de manière
à diviser la jupe en plusieurs pattes séparées par des
fentes. En variante, il est possible de laisser la jupe con-
tinue et de jouer sur l’élasticité et la déformabilité de la
jupe pour faire passer les profils d’accrochage par-des-
sus le renfort annulaire saillant du col. Dans les deux
cas, il est nécessaire que la jupe de la bague puisse se
déformer radialement vers l’extérieur lors du passage du
renfort du col. La frette de blocage a pour fonction d’em-
pêcher cette déformation radiale vers l’extérieur de la
jupe de la bague une fois que les profils d’accrochage
sont en prises en-dessous du renfort du col.
[0003] Le document FR 2 859 983 décrit un dispositif
de fixation selon le préamble de la revendication 1.
[0004] En général, la position finale de montage, dans
laquelle la frette de blocage empêche la bague de se
désengager du col, est une position définitive, en ce sens

qu’il n’est plus possible de retirer la frette de blocage de
la bague pour permettre le retrait de la bague à partir du
col. Par conséquent, pour retirer un ensemble de distri-
bution utilisant un tel système de fixation, il faut détruire
la frette, la bague ou le col. En effet, la tenue de la frette
est considérable de sorte que sa résistance à la traction
ne peut être surmontée en tirant axialement sur la frette
sans l’abîmer ou la détruire.
[0005] Avant que le dispositif de fixation soit monté sur
le col du réservoir, la frette de blocage est en général
prémontée en position provisoire sur la bague de fixation
de manière à ne pas empêcher le débattement radial
vers l’extérieur des moyens d’accrochage. En général,
l’extrémité inférieure de la frette est située en position
provisoire prémontée au-dessus des moyens d’accro-
chage. Par conséquent, les moyens d’accrochage font
saillie au-delà de l’extrémité inférieure de la frette. En
d’autres termes, les moyens d’accrochage de la bague
ne sont pas situés à l’intérieur de la frette, et ne sont de
ce fait pas protégés. En effet, les moyens d’accrochage
de la bague constituent l’élément le plus fragile du sys-
tème de fixation bague + frette, étant donné qu’ils sont
déformables, puisque amenés à être engagés par défor-
mation radiale vers l’extérieur autour du col du réservoir.
Lorsque les moyens d’accrochage sont formés par une
jupe fendue, constituée de pattes séparées par des fen-
tes, le risque de détérioration est encore plus élevé, étant
donné que les pattes, qui sont facilement déformables,
peuvent s’accrocher à n’importe quel objet et être défor-
mées de manière irréversible. La bague de fixation ne
peut alors plus être utilisée. Il y a donc un risque réel et
important de détériorer la bague de fixation, et plus par-
ticulièrement ses moyens d’accrochage, dans la position
provisoire prémontée.
[0006] La présente invention a pour but de remédier à
cet inconvénient précité de l’art antérieur en définissant
un dispositif de fixation bague + frette qui est particuliè-
rement solide et résistant, même en position provisoire
prémontée. Une fabrication, une mise en oeuvre et un
montage simple et peu coûteux restent toujours un ob-
jectif de la présente invention.
[0007] Pour atteindre ces buts, la présente invention
propose un dispositif de fixation pour fixer un organe de
distribution, tel qu’une pompe ou une valve, sur un col
d’un réservoir de produit fluide pour constituer un distri-
buteur de produit fluide, le dispositif comprenant une ba-
gue de fixation comprenant des moyens de réception
destinés à recevoir l’organe de distribution et des moyens
d’accrochage destinés à venir en prise autour du col du
réservoir, une frette de blocage engagée autour de la
bague et déplaçable axialement par rapport à la bague
entre une position provisoire prémontée et une position
finale de montage, les moyens d’accrochage de la bague
étant libres de se déplacer radialement vers l’extérieur
en position provisoire prémontée pour permettre le mon-
tage de la bague sur le col de réservoir, la frette étant en
prise autour des moyens d’accrochage de la bague pour
les bloquer autour du col en position finale de montage,
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caractérisé en ce que la frette comprend une section de
débattement disposée, en position provisoire prémon-
tée, autour des moyens d’accrochage, mais avec un es-
pace intermédiaire de débattement les séparant, pour
permettre aux moyens d’accrochage de se déplacer ra-
dialement vers l’extérieur sans être gênés par la frette,
et décalée axialement en position finale de montage par
rapport aux moyens d’accrochage pour permettre à la
frette de bloquer la bague sur le col. Ainsi, la section de
débattement protège les moyens d’accrochage de la ba-
gue en formant une ceinture de protection périphérique.
Par rapport aux frettes de blocage de l’art antérieur, la
section de débattement constitue une section d’exten-
sion ou de prolongation qui entoure les moyens d’accro-
chage.
[0008] Selon une forme de réalisation avantageuse, la
bague est entièrement inscrite dans la frette en position
provisoire prémontée, la section de débattement mas-
quant les moyens d’accrochage. Selon une autre carac-
téristique avantageuse, la section de débattement pré-
sente un bord d’extrémité inférieur qui s’étend axialement
au moins jusqu’au même niveau qu’une extrémité infé-
rieure de la bague. Il n’est pas exclut que le bord d’ex-
trémité inférieur de la section de débattement s’étende
en dessous de l’extrémité inférieure de la bague ou des
moyens d’accrochage. Dans tous les cas, on garantit une
protection parfaite des moyens d’accrochage de la bague
à l’intérieur de la frette. Et même au-delà du risque de
détérioration de la bague, on évite tout risque de sépa-
ration de la frette et de la bague en position provisoire
prémontée, étant donné qu’il n’y a pratiquement plus
aucune prise sur la bague.
[0009] Selon une caractéristique intéressante de l’in-
vention, la section de débattement est connectée à une
section de blocage venant en prise autour des moyens
d’accrochage en position finale de montage. Avantageu-
sement, la section de débattement présente une épais-
seur de paroi réduite par rapport à la section de blocage.
De préférence, la section de blocage et la section de
débattement se raccordent en formant un épaulement
interne qui est situé axialement au-dessus des moyens
d’accrochage en position provisoire et en-dessous des
moyens d’accrochage en position finale. Par rapport à
une frette de blocage de l’art antérieur, la frette de blo-
cage de la présente invention se prolonge vers le bas à
partir de l’épaulement interne, qui forme dans une frette
de blocage classique le bord inférieur.
[0010] Selon une forme de réalisation avantageuse, la
frette de blocage est entourée par une frette d’habillage
qui est avantageusement formée de manière monobloc
avec la frette de blocage. Les deux frettes forment en-
semble une pièce d’habillage et de blocage.
[0011] La présente invention définit également un dis-
tributeur de produit fluide comprenant un réservoir de
produit fluide ayant un col qui fait saillie à partir d’un corps
de réservoir, le col formant un renfort annulaire externe,
un organe de distribution, tel qu’une pompe ou une valve,
et un dispositif de fixation selon l’une quelconque des

revendications précédentes, les moyens d’accrochage
venant en prise sous le renfort annulaire du col. Avanta-
geusement, la section de débattement vient en butée sur
le réservoir en position finale de montage.
[0012] Un principe de l’invention est de prévoir une
section de frette de blocage qui s’étend autour des
moyens d’accrochage de la bague en position provisoire
prémontée, dans laquelle les moyens d’accrochage peu-
vent être déplacés radialement vers l’extérieur pour être
mis en place sur un col de réservoir.
[0013] L’invention sera maintenant plus amplement
décrite en référence aux dessins joints donnant à titre
d’exemple non limitatif un mode de réalisation de l’inven-
tion.
[0014] Sur les figures :

- les figures 1 et 2 sont des vues en section transver-
sale verticale à travers un distributeur de produit flui-
de utilisant un dispositif de fixation selon l’invention,
respectivement en position provisoire prémontée et
en position finale de montage, et

- la figure 3 est une vue très fortement agrandie d’un
détail de la figure 1.

[0015] On se référera aux figures pour décrire en détail
un distributeur de produit fluide selon un mode de réali-
sation non limitatif de la présente invention. Le distribu-
teur comprend plusieurs éléments constitutifs, à savoir
un réservoir de produit fluide 1, une bague de fixation 2,
une pièce de blocage et d’habillage 3, un organe de dis-
tribution et un poussoir 5. L’organe de distribution 4 peut
être une pompe ou une valve.
[0016] Le réservoir 1 peut être réalisé en n’importe
quel matériau approprié, comme par exemple du verre,
de la matière plastique, du métal, etc. Le réservoir 1 dé-
finit dans sa partie supérieure un épaulement 13 à partir
duquel se projette un col 11 définissant une ouverture
10 qui fait communiquer l’intérieur du réservoir avec l’ex-
térieur. Le col 11 est réalisé avec un renfort ou bourrelet
annulaire 12 qui fait saillie radialement vers l’extérieur.
Ce renfort 12 forme ainsi un rebord inférieur qui va servir
de surface d’accrochage pour l’ensemble de distribution,
comme on le verra ci-après. Il s’agit là d’une conception
tout à fait classique pour un réservoir de produit fluide
dans les domaines de la cosmétique, de la parfumerie
ou encore de la pharmacie.
[0017] La pièce 3, l’organe de distribution 4, le poussoir
5 et le capot 6 forment un ensemble de distribution qui
est pré-assemblé avant son montage sur le réservoir 1.
L’organe de distribution 4 et le poussoir 5 ne sont pas
des éléments critiques pour la présente invention et ne
seront donc pas expliqués en détail. En effet, ces élé-
ments ne participent pas directement à la présente in-
vention qui concerne plus particulièrement le système
de fixation formé par la bague de fixation 2 et une partie
de la pièce 3.
[0018] La bague de fixation 2 est d’une conception tout
à fait conventionnelle pour un système de fixation clas-
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sique mettant en oeuvre une bague de fixation bloquée
sur le col d’un réservoir à l’aide d’une frette de blocage.
Ainsi, la bague 2 comprend des moyens de réception 21
pour recevoir fixement l’organe de distribution 4. Ces
moyens de réception 21 peuvent par exemple se pré-
senter sous la forme d’un logement d’encliquetage dans
lequel une collerette saillante du corps de l’organe de
distribution est encliquetée. La forme particulière des
moyens de réception 21 n’est pas critique pour la pré-
sente invention. La bague de fixation 2 comprend éga-
lement une jupe de fixation 22 qui est de forme externe
sensiblement ou parfaitement cylindrique. La jupe de
fixation 22 forme intérieurement un ou plusieurs profil(s)
d’accrochage 23 qui font saillie radialement vers l’inté-
rieur. Le profil d’accrochage 23 peut par exemple s’éten-
dre de manière continue sur toute la périphérie interne
de la jupe 22. En variante, il peut y avoir plusieurs profils
23 répartis sur la périphérie interne de la jupe 22. La jupe
22 peut être continue de manière à former un cylindre
plein, ou en variante, la jupe peut être formée avec des
fentes qui séparent la jupe en plusieurs pattes formées
chacune avec un ou plusieurs profil(s) d’accrochage 23.
Ceci est le cas sur les figures. Quelle que soit la confi-
guration de la jupe 22 (et de ses profils d’accrochage
23), elle est déformable radialement pour permettre aux
profils d’accrochage 23 de se loger sous le rebord formé
par le renfort saillant 12 du col 11, comme on peut le voir
sur la figure 1. Pour atteindre cette position, qui peut être
qualifiée d’« encliquetage », il faut bien entendu que les
profils 23 passent par-dessus et au-delà du renfort 12.
Dans le cas de profils internes préformés, il faut que la
jupe 22 se déforme radialement vers l’extérieur lors du
passage du renfort 12 pour pouvoir ensuite se rétracter
à nouveau pour que les profils viennent en prise encli-
quetée sous le rebord 12. Cependant, étant donné la
déformabilité de la jupe 12, sa fixation solide sous le ren-
fort 12 ne peut pas être assurée uniquement par la
bague ; il faut en outre un élément de blocage qui em-
pêche la jupe de la bague de se déformer à nouveau
radialement vers l’extérieur pour désengager ses profils
d’accrochage 23 d’en dessous du renfort 12.
[0019] Cet élément de blocage est formé ici par une
frette de blocage 31 qui fait partie intégrante de la pièce
3. Il ne s’agit là que d’une forme de réalisation particulière
non limitative : en effet, la frette de blocage 31 peut très
bien être réalisée de manière séparée et individuelle. La
frette de blocage 31 se présente sous la forme d’un tron-
çon sensiblement cylindrique qui est engagé autour de
la bague 2, et plus précisément autour de la jupe de fixa-
tion 22. La frette de blocage 31 peut s’étendre jusqu’au-
dessus de la bague 2 en formant un rabat interne qui
vient en appui sur l’extrémité supérieure de la bague. La
surface interne de la frette 31 vient en prise serrante avec
la surface externe de la bague 2 de manière à assurer
un assemblage pouvant résister à une force de traction
prédéterminée. Il est même possible de prévoir des
moyens particuliers permettant d’augmenter l’accrocha-
ge de la frette sur la bague. Selon un autre aspect inté-

ressant de l’invention, la frette de blocage 31 est entourée
par une frette externe d’habillage 36 qui masque la frette
31 en position finale de montage. Cette frette externe
peut servir d’habillage externe à l’ensemble de distribu-
tion, conférant à ce dernier un aspect esthétique at-
trayant.
[0020] Selon l’invention, la frette de blocage 31 définit
également une section de débattement ou d’extension
32 formant le bord d’extrémité inférieur 33 de la frette 31.
Cette section de débattement 32 présente la particularité
que sa surface interne est décalée radialement vers l’ex-
térieur par rapport à la surface interne du restant de la
frette en contact de la bague. On peut également dire
que la section de débattement 32 présente une surface
interne décalée radialement de manière à former un re-
trait ou décroché par rapport au restant de la frette. Plus
précisément, la section de débattement est raccordée
vers le haut à une section de blocage 34 qui est en contact
serrant bloquant autour des moyens d’accrochage de la
bague en position finale de montage. Etant donné que
la section de débattement est décalée vers l’extérieur,
un épaulement interne 35 orienté vers le bas est formé
par la section de blocage 34 : cet épaulement 35 relie
radialement la bague à la section de débattement 32. En
position finale de montage comme représentée sur la
figure 2, la section de débattement 32 est disposée en
dessous de l’extrémité inférieure de la bague 2, et ne
coopère de ce fait pas du tout avec la bague. Pour at-
teindre cette position finale, l’ensemble prémonté, cons-
titué de l’organe de distribution, de la bague et de la pièce,
a été monté sur le col du réservoir en appliquant une
force de poussée axiale vers le bas. De manière classi-
que, la bague de fixation 2 est d’abord engagée autour
du col 11 du réservoir, puis ensuite la frette de blocage
31 est abaissée autour des profils d’accrochage 23 de
la bague pour les bloquer en dessous du renfort 12 du
col. Pour ce faire, la frette de blocage 31 est prémontée
sur la bague 2, mais de manière à ce que la frette n’em-
pêche pas le débattement radial vers l’extérieur des pro-
fils d’accrochage 23 pour permettre leur passage sur le
renfort 12. Cette position provisoire prémontée est re-
présentée sur la figure 2, et de manière très fortement
agrandie sur la figure 3. On peut voir que l’organe de
distribution 4 est en place dans les moyens de réception
21, mais que la frette de blocage 31 ne bloque pas les
moyens d’accrochage 23. En effet, la surface interne de
la frette 31 n’est pas en contact serrant avec la surface
externe de la jupe 22 au niveau des profils d’accrochage
23. En revanche, la frette 31 s’étend avec son bord infé-
rieur 33 jusqu’au niveau de l’extrémité inférieure de la
jupe 22, ou très légèrement en dessous. En réalité, c’est
la section de débattement 32 qui est disposée au niveau
des profils d’accrochage 23, mais cette section 32 ne
vient pas en contact avec la jupe 22, puisqu’elle est dé-
calée radialement vers l’extérieur. Il est ainsi créé un es-
pace intermédiaire de débattement E entre la bague 22
et la section d’extension 32. Cet espace de débattement
E permet à la jupe 22 de se déformer radialement vers
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l’extérieur lors du passage des profils 23 sur le renfort
12. On peut remarquer que l’épaulement interne 35 est
situé au-dessus des profils d’accrochage 23 : la section
de blocage 34 est en prise avec la jupe de la bague pour
maintenir la frette sur la bague, mais pas au niveau des
profils d’accrochage 23.
[0021] Ainsi, dans cette position prémontée, l’ensem-
ble de distribution prémonté peut être monté sur le col
d’un réservoir en engageant d’abord les profils 23 sous
le renfort 12 puis en abaissant la frette de blocage 31 de
manière à amener la frette 31 en contact serrant avec la
bague 22 au niveau des profils d’accrochage 23. Cela
se fait en décalant la section d’extension 32 vers le bas,
comme visible sur la figure 2.
[0022] Grâce à cette section de débattement 32, le
bord inférieur 33 de la frette est situé au niveau du bord
inférieur de la bague en position provisoire prémontée.
Sans la section de débattement 32, les profils d’accro-
chage 23 de la bague feraient saillie en-dehors de la
frette et seraient donc à nu. La section de débattement
32 a été ici réalisée sous la forme d’une réduction d’épais-
seur de paroi de la frette. Il est également possible de
réaliser cette section de débattement 32 à épaisseur de
paroi constante, mais en formant un épaulement vers
l’extérieur.

Revendications

1. Dispositif de fixation pour fixer un organe de distri-
bution (4), tel qu’une pompe ou une valve, sur un col
(11) d’un réservoir de produit fluide (1) pour consti-
tuer un distributeur de produit fluide, le dispositif
comprenant :

- une bague de fixation (2) comprenant des
moyens de réception (21) destinés à recevoir
l’organe de distribution (4) et des moyens d’ac-
crochage (23) destinés à venir en prise autour
du col (11) du réservoir (1),
- une frette de blocage (3) engagée autour de
la bague (2) et déplaçable axialement par rap-
port à la bague entre une position provisoire pré-
montée et une position finale de montage, les
moyens d’accrochage (23) de la bague étant li-
bres de se déplacer radialement vers l’extérieur
en position provisoire prémontée pour permettre
le montage de la bague sur le col de réservoir,
la frette (3) étant en prise autour des moyens
d’accrochage (23) de la bague pour les bloquer
autour du col (11) en position finale de montage,

caractérisé en ce que la frette (3) comprend une
section de débattement (32) disposée, en position
provisoire prémontée, autour des moyens d’accro-
chage (23), mais avec un espace intermédiaire de
débattement (E) les séparant, pour permettre aux
moyens d’accrochage (23) de se déplacer radiale-

ment vers l’extérieur sans être gênés par la frette
(3), et décalée axialement en position finale de mon-
tage par rapport aux moyens d’accrochage (23) pour
permettre à la frette de bloquer la bague (2) sur le
col (11).

2. Dispositif de fixation selon la revendication 1, dans
lequel la bague (2) est entièrement inscrite dans la
frette (3) en position provisoire prémontée, la section
de débattement (32) masquant les moyens d’accro-
chage (23).

3. Dispositif de fixation selon la revendication 1 ou 2,
dans lequel la section de débattement (32) présente
un bord d’extrémité inférieur (33) qui s’étend axiale-
ment au moins jusqu’au même niveau qu’une extré-
mité inférieure de la bague (2).

4. Dispositif de fixation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel la section de
débattement (32) est connectée à une section de
blocage (34) venant en prise autour des moyens
d’accrochage (33) en position finale de montage.

5. Dispositif de fixation selon la revendication 4, dans
lequel la section de débattement (32) présente une
épaisseur de paroi réduite par rapport à la section
de blocage (34).

6. Dispositif de fixation selon la revendication 4 ou 5,
dans lequel la section de blocage (34) et la section
de débattement (32) se raccordent en formant un
épaulement interne (35) qui est situé axialement au-
dessus des moyens d’accrochage (23) en position
provisoire et en-dessous des moyens d’accrochage
(23) en position finale.

7. Dispositif de fixation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel les moyens
d’accrochage comprennent une jupe (22) formant
au moins un profil d’accrochage (23) qui fait saillie
radialement vers l’intérieur.

8. Dispositif de fixation selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, dans lequel la frette de
blocage (3) est entourée par une frette d’habillage
(36) qui est avantageusement formée de manière
monobloc avec la frette de blocage.

9. Distributeur de produit fluide comprenant :

- un réservoir de produit fluide (1) ayant un col
(11) qui fait saillie à partir d’un corps de réservoir,
le col formant un renfort annulaire externe (12),
- un organe de distribution (4), tel qu’une pompe
ou une valve, et
- un dispositif de fixation (2, 3) selon l’une quel-
conque des revendications précédentes, les
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moyens d’accrochage (23) venant en prise sous
le renfort annulaire (12) du col (11).

10. Distributeur selon la revendication 9, dans lequel la
section de débattement (32) vient en butée sur le
réservoir (1) en position finale de montage.

Claims

1. A fastener device for fastening a dispenser member
(4), such as a pump or a valve, on a neck (11) of a
fluid reservoir (1) so as to constitute a fluid dispenser,
the device comprising:

• a fastener ring (2) including both reception
means (21) for receiving the dispenser member
(4), and fastener means (23) for coming into en-
gagement around the neck (11) of the reservoir
(1); and
• a blocking hoop (3) that is engaged around the
ring (2) and that is movable axially relative to the
ring between a provisional pre-assembled posi-
tion and an final assembled position, the fasten-
er means (23) of the ring being free to move
radially outwards in the provisional pre-assem-
bled position so as to make it possible to assem-
ble the ring on the reservoir neck, the hoop (3)
being engaged around the fastener means (23)
of the ring so as to block them around the neck
(11) in the final assembled position;

the fastener device being characterized in that the
hoop (3) includes a clearance section (32) that, in
the provisional pre-assembled position, is disposed
around the fastener means (23), but with an inter-
mediate clearance gap (E) separating them, so as
to enable the fastener means (23) to move radially
outwards without being hindered by the hoop (3),
and is offset axially in the final assembled position
relative to the fastener means (23), so as to enable
the hoop to block the ring (2) on the neck (11).

2. A fastener device according to claim 1, wherein the
ring (2) is inscribed entirely within the hoop (3) in the
provisional pre-assembled position, the clearance
section (32) masking the fastener means (23).

3. A fastener device according to claim 1 or claim 2,
wherein the clearance section (32) presents a bot-
tom end edge (33) that extends axially at least up to
the same level as a bottom end of the ring (2).

4. A fastener device according to any preceding claim,
wherein the clearance section (32) is connected to
a blocking section (34) that comes to be engaged
around the fastener means (23) in the final assem-
bled position.

5. A fastener device according to claim 4, wherein the
clearance section (32) presents a thinner wall rela-
tive to the blocking section (34).

6. A fastener device according to claim 4 or claim 5,
wherein the blocking section (34) and the clearance
section (32) are connected together forming an in-
ternal shoulder (35) that is situated axially above the
fastener means (23) in the provisional position, and
below the fastener means (23) in the final position.

7. A fastener device according to any preceding claim,
wherein the fastener means include a skirt (22) that
forms at least one fastener profile (23) that projects
radially inwards.

8. A fastener device according to any preceding claim,
wherein the blocking hoop (3) is surrounded by a
covering hoop (36) that is advantageously formed
integrally with the blocking hoop.

9. A fluid dispenser comprising:

• a fluid reservoir (1) having a neck (11) that
projects from a reservoir body, the neck forming
an external annular reinforcement (12);
• a dispenser member (4), such as a pump or a
valve; and
• a fastener device (2, 3) according to any pre-
ceding claim, the fastener means (23) coming
to be engaged below the annular reinforcement
(12) of the neck (11).

10. A dispenser according to claim 9, wherein the clear-
ance section (32) comes into abutment against the
reservoir (1) in the final assembled position.

Patentansprüche

1. Befestigungsvorrichtung zum Befestigen einer Aus-
gabeeinrichtung (4), wie einer Pumpe oder einem
Ventil, auf einem Kragen (11) eines Behälters (1) für
ein flüssiges Produkt zum Bilden eines Flüssigpro-
duktspenders, wobei die Vorrichtung aufweist:

- einen Befestigungsring (2), aufweisend Auf-
nahmemittel (21), die dazu gestaltet sind, die
Ausgabeeinrichtung (4) aufzunehmen, und Ver-
riegelungsmittel (23), die dazu gestaltet sind,
um den Kragen (11) des Behälters (1) herum in
Eingriff zu kommen,
- eine Sperrbandage (3), die um den Ring (2)
eingebunden und in Bezug auf den Ring axial
zwischen einer vorläufigen montagefertigen Po-
sition und einer endgültigen Montageposition
verschiebbar ist, wobei die Verriegelungsmittel
(23) des Rings frei sind, sich radial nach außen
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in die vorläufige montagefertige Position zu ver-
schieben, um die Montage des Rings auf dem
Kragen des Behälters zu ermöglichen, wobei die
Bandage (3) um die Verriegelungsmittel (23)
des Rings herum im Eingriff sind, um diese in
der endgültigen Montageposition um den Kra-
gen (11) herum zu sperren,

dadurch gekennzeichnet, dass die Bandage (3)
einen Federungsabschnitt (32) aufweist, der in der
vorläufigen montagefertigen Position um die Verrie-
gelungsmittel (23) angeordnet ist, jedoch mit einem
diese trennenden Federungszwischenraum (E), um
es den Verriegelungsmitteln (23) zu ermöglichen,
sich radial nach außen zu verschieben, ohne von
der Bandage (3) behindert zu werden, und der in der
endgültigen Montageposition in Bezug auf die Ver-
riegelungsmittel (23) axial versetzt ist, um es der
Bandage zu ermöglichen, den Ring (2) auf dem Kra-
gen (11) zu sperren.

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, wobei
der Ring (2) in der vorläufigen montagefertigen Po-
sition vollständig in der Bandage (3) aufgenommen
ist, wobei der Federungsabschnitt (32) die Verriege-
lungsmittel (23) bedeckt.

3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
wobei der Federungsabschnitt (32) einen Rand des
unteren Endes (33) bildet, der sich axial zumindest
bis zur Höhe eines unteren Endes des Rings (2) er-
streckt.

4. Befestigungsvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Ansprüche, wobei der Federungsabschnitt
(32) mit einem Sperrabschnitt (34) verbunden ist,
der in der endgültigen Montageposition um die Ver-
riegelungsmittel (33) herum in Eingriff kommt.

5. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4, wobei
der Federungsabschnitt (32) eine in Bezug auf den
Sperrabschnitt (34) geringere Wandstärke aufweist.

6. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
wobei der Sperrabschnitt (34) und der Federungs-
abschnitt (32) aneinander anschließen, wobei sie ei-
nen inneren Absatz (35) bilden, der sich in der vor-
läufigen Position axial oberhalb der Verriegelungs-
mittel (23) und in der endgültigen Position unterhalb
der Verriegelungsmittel (23) befindet.

7. Befestigungsvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Ansprüche, wobei die Verriegelungsmittel
einen Mantel (22) aufweisen, der mindestens ein
Verriegelungsprofil (23) bildet, das radial nach innen
vorsteht.

8. Befestigungsvorrichtung nach einem der vorherge-

henden Ansprüche, wobei die Sperrbandage (3) von
einer Mantelbandage (36) umgeben ist, die vorteil-
hafterweise in einem Stück mit der Sperrbandage
gebildet ist.

9. Flüssigproduktspender, aufweisend:

- einen Flüssigproduktbehälter (1) mit einem
Kragen (11), der von einem Behälterkörper vor-
steht, wobei der Kragen eine ringförmige äußere
Verstärkung (12) bildet,
- eine Ausgabeeinrichtung (4), wie eine Pumpe
oder ein Ventil, und
- eine Befestigungsvorrichtung (2, 3) nach ei-
nem der vorhergehenden Ansprüche, wobei die
Verriegelungsmittel (23) unter der ringförmigen
Verstärkung (12) des Kragens (11) in Eingriff
kommen.

10. Spender nach Anspruch 9, wobei der Federungsab-
schnitt (32) in der endgültigen Montageposition mit
dem Behälter (1) in Anlage kommt.
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