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Description
Domaine technique

[0001] Laprésenteinvention concerne un mouvement
de piéce d’horlogerie comprenant un premier module
muni d’un premier bati et d’au moins un premier mobile
monté rotatif sur le premier bati, un deuxieme module
muni d’un deuxiéme béati et d’au moins un deuxiéme mo-
bile monté rotatif sur le deuxiéme bati, lesdits premiers
et deuxiéme mobiles étant reliés cinématiquement I'un
a l'autre, des moyens de positionnement et des moyens
de fixation des modules 'un avec l'autre, associés au
premier et au deuxiéme batis, lesdits moyens de posi-
tionnement étant disposés concentriquement a I'axe de
rotation de I'un desdits premier ou deuxi€me mobiles et
étant agencés pour permettre un positionnement relatif
des deux modules en plusieurs positions angulaires en
référence al’axe de rotation du mobile auquelles moyens
de positionnement sont concentriques.

Etat de la technique

[0002] Un tel mouvementde piece d’horlogerie est par
exemple représenté dans la demande de brevet EP 0
354 194. Ce document décritune piéce d’horlogerie com-
prenant un mouvement constituant un premier module
monté dans un boitier et comportant un arbre définissant
I'axe du mouvement. Ce premier module comprend une
roue d’axe de rotation I'axe du mouvement, ladite roue
constituant le premier mobile. La piéce comprend éga-
lement un second module pour afficher I'heure, et com-
portant un arbre définissant I'axe du module. Ce second
module comprend une roue coopérant avec la roue du
mouvement, et constituant le second mobile. Le module
d’affichage est fixé au boitier et au mouvement au moyen
d’éléments d’accouplements qui sont disposés symétri-
quement autour de I'axe du boitier afin de permettre a
I'axe du module d’'affichage d’étre disposé dans différen-
tes positions présentant la méme excentricité autour de
I'axe du boitier.

[0003] Si le fabricant de mouvements souhaite posi-
tionner differemment d’autres éléments du mouvement
que ceux du module d’affichage, tels que le module de
finissage et le module porte-échappement, il est néces-
saire de concevoir une autre structure du mouvement et
en conséquence une autre platine, dont les trous auront
été adapteés pour cette nouvelle disposition. Ceci oblige
le fabricant a concevoir, fabriquer et stocker autant de
platines que de variantes de positionnement des diffé-
rents éléments.

[0004] D’autres solutions ont été proposées afin de
pouvoir faire varier I'aspect d’'une montre. Ainsi, des pla-
tines "multifonctions" ont été développées. Une telle pla-
tine est par exemple décrite dans la demande de brevet
EP 1 826 636. La platine est congue de sorte que diffé-
rents cadrans complémentaires et les mécanismes d’af-
fichage correspondants peuvent étre présents ou non
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sur le cadran principal autour des aiguilles d’affichage
de I'heure, en fonction des souhaits du fabricant. Toute-
fois, cette solution oblige a positionner toujours aux mé-
mes endroits les affichages que I'on souhaite utiliser. Si
I'on souhaite changer la disposition des affichages com-
plémentaires, il est, la encore, nécessaire de prévoir
autant de platines que de variantes de positionnement
des différents éléments.

[0005] Un butde laprésente invention estdonc de pal-
lier ces inconvénients, en proposant un mouvement de
piece d’horlogerie permettant de varier la disposition des
différents modules, plus précisément le module de finis-
sage et le module porte-échappement, en fonction des
souhaits du fabricant, en utilisantla méme platine, et sans
avoir a modifier sa conception.

Divulgation de l'invention

[0006] A cet effet, et conformément a la présente in-
vention, il est proposé un mouvement de piéce d’horlo-
gerie comprenant un premier module muni d’un premier
bati et d’au moins un premier mobile monté rotatif sur le
premier bati, un deuxieme module muni d’'un deuxiéme
bati et d’'au moins un deuxieme mobile monté rotatif sur
le deuxieme bati, les premier et deuxiéme mobiles étant
reliés cinématiquement I'un a I'autre, des moyens de po-
sitionnement et des moyens de fixation des modules I'un
avec l'autre, associés au premier et au deuxiéme batis,
lesdits moyens de positionnement étant disposés con-
centriquement a I'axe de rotation de I'un desdits premier
ou deuxiéme mobiles et étant agencés pour permettre
un positionnement relatif des deux modules en plusieurs
positions angulaires en référence a I'axe de rotation du
mobile auquel les moyens de positionnement sont con-
centriques.

[0007] Selonlinvention, 'un desdits premier et deuxié-
me modules est un module de finissage comprenant un
rouage de finissage et une roue d’échappement, 'un des
différents mobiles du rouage de finissage ou la roue
d’échappement pouvant constituer le premier, respecti-
vement ledit deuxiéme mobile, et I'autre desdits premier
et deuxiéme modules est un module porte-échappement
comprenant une ancre pouvant constituer l'autre desdits
premier, respectivement deuxiéme mobile.

[0008] Ainsi, le fabricant n’a plus qu’un seul type de
modules a fabriquer et a stocker. Les différents modéles
de mouvement sont réalisés a partir des mémes premier
et deuxiéme modules et different en modifiant le posi-
tionnement relatif des deux modules selon différentes
positions angulaires de I'un par rapport a l'autre.

[0009] D’une maniére avantageuse, lesdits moyensde
positionnement peuvent comprendre une pluralité d’ori-
fices répartis concentriquement au premier mobile, et au
moins un pied agencé pour pouvoir étre engagé dans
lesdits orifices, les orifices et le pied étant disposés les
uns sur le bati du premier module, les autres sur le bati
du second, et agencés pour coopérer avec les moyens
de fixation. En particulier, lesdits moyens de positionne-
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ment peuvent comprendre un pied-vis agencé pour étre
engagé dans l'un des orifices répartis sur le bati du
deuxiéme module et dans un orifice prévu sur le bati du
premier module.

[0010] Selonlesvariantes, lesdits orifices peuvent pré-
senter laforme de segments annulaires oblongs continus
ou étre discrets, de forme a symétrie axiale, ronde par
exemple.

[0011] Selonunmodederéalisation préféré, le premier
module est un module de finissage comprenant un roua-
ge de finissage et une roue d’échappement, I'un des dif-
férents mobiles du rouage de finissage ou la roue
d’échappement pouvant constituer le premier mobile, et
le deuxiéeme module est un module porte-échappement
comprenant un balancier et une ancre, laquelle constitue
le deuxiéme mobile.

[0012] La présenteinvention concerne égalementune
piece d’horlogerie comprenant un mouvement tel que
décrit ci-dessus.

Breve description des dessins

[0013] D’autres caractéristiques de la présente inven-
tion apparaitront plus clairement a la lecture de la des-
cription qui va suivre, faite en référence aux dessins an-
nexés, dans lesquels:

- lafigure 1 estune vue de dessus d’une variante d’'un
mouvement selon I'invention,

- lafigure 2 est une vue similaire a la figure 1, mais
les modules étant positionnés selon un angle diffé-
rent, et

- lafigure 3 est une vue en coupe des modules de la
figure 1.

Mode(s) de réalisation de I'invention

[0014] Selon la variante représentée sur les figures 1
a 3, le premier module est un module de finissage 80
comprenant une plaque de module de finissage supé-
rieure 81 etune plague de module de finissage inférieure
82, en forme de secteur annulaire, constituant le premier
bati. Un rouage de finissage, comprenant une roue de
grande moyenne 83, une roue de petite moyenne 84 et
une roue de seconde 85 et les pignons associés, est
monté rotatif entre les plaques de module de finissage
supérieure 81 et inférieure 82. Le pignon de la roue de
grande moyenne est agencé pour engrener avec un ba-
rillet d’'un mouvement de base (non représenté).

[0015] Le module de finissage 80 comprend égale-
ment un mobile d’échappement monté rotatif entre les
plaques de module de finissage supérieure 81 et infé-
rieure 82, la roue d’échappement 86 constituant le pre-
mier mobile. 1l est bien évident que chacun des mobiles
du module de finissage peut constituer le premier mobile,
en particulier par exemple le mobile de seconde.

[0016] Le deuxieme module est constitué par un mo-
dule porte-échappement 87 et comprend une plaque de
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module porte-échappement inférieure 88, une ancre 89
montée rotative entre un pont d’ancre 89a et la plaque
inférieure 88, et un balancier-spiral 90 monté rotatif entre
un coq 91 et la plaque inférieure 88. La plaque inférieure
88, le pont d’ancre 89a et le coq 91 forment le deuxiéme
béati, et I'ancre 89 constitue le deuxieme mobile. Tous
ces éléments sont connus en soi et ne seront pas décrits
plus en détails.

[0017] Conformément a linvention, il est prévu des
moyens de positionnement du module porte-échappe-
ment 87 par rapport au module de finissage 80, disposés
concentriquement a la roue d’échappement 86 et agen-
cés pour positionner le module porte-échappement 87
autour de la roue d’échappement 86 selon différentes
positions angulaires. Lesdits moyens de positionnement
comprennent une pluralité d’orifices 92 réalisés a I'extré-
mité de la plague de module porte-échappement infé-
rieure 88, et agencés pour étre disposés concentrique-
ment a la roue d’échappement 86 lorsque les deux mo-
dules 80 et 87 sont assemblés, et un orifice 93 prévu sur
la plague de module de finissage inférieure 82. L'orifice
93 présente une collerette 94 sur laquelle vient s’engager
la plaque du module porte-échappement inférieure 88
de sorte que les orifices 92 et 93 soient en regard. Les
moyens de fixation comprennent un pied-vis 95 agencé
pour étre engagé dans I'un des orifices 92 et dans |'orifice
93 et assembiler les deux modules 80 et 87.

[0018] Les orifices 92 sont discrets, et présentent par
exemple la forme de trous circulaires. Il est bien évident
que les orifices peuvent également présenter la forme
de segments oblongs continus.

[0019] La figure 2 représente une variante de la figure
1 selon laquelle le module porte-échappement 87 a été
assemblé au module de finissage 80 selon une autre
position angulaire par rapport a la roue d’échappement
86. Pour cela, un autre orifice 92 de la plaque de module
porte-échappement inférieure 88 a été mis en regard de
I'orifice 93 de la plaque de module de finissage inférieure
82, les modules étant ensuite assemblés par le pied-vis
95.

[0020] Cette variante permet de réaliser des mouve-
ments présentant un balancier-spiral 90 dans différentes
positions par rapport au module de finissage, en utilisant
les mémes modules. Ainsi, le mouvement peut présenter
différentes configurations, en utilisant une seule platine
et en modifiant un minimum de piéces.

[0021] De plus, l'invention permet d’utiliser d’autres ty-
pes de modules porte-échappement. Ainsi, on obtientun
mouvement avec un module porte-échappement inter-
changeable, qui peut étre modifié en fonction par exem-
ple de la gamme de la piéce d’horlogerie.

[0022] Il est bien évident que l'invention n’est pas limi-
tée al’exemple décrit, et qu’il est possible de réaliser une
construction inverse, a savoir que les moyens de posi-
tionnement peuvent étre réalisés sur le module de finis-
sage concentriquement a I'axe de rotation de I'ancre.
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Revendications

Mouvement de piece d’horlogerie comprenant un
premier module muni d’un premier bati et d’au moins
un premier mobile monté rotatif sur le premier bati,
un deuxiéme module muni d’un deuxiéme bati et
d’au moins un deuxiéme mobile monté rotatif sur le
deuxiéme bati, lesdits premier et deuxieme mobiles
étant reliés cinématiquement l'un a l'autre, des
moyens de positionnement et des moyens de fixa-
tion des modules I'un avec l'autre, associés au pre-
mier et au deuxieme batis, lesdits moyens de posi-
tionnement étant disposés concentriquement al'axe
de rotation de I'un desdits premier ou deuxieme mo-
biles et étant agencés pour permettre un position-
nement relatif des deux modules en plusieurs posi-
tions angulaires en référence a I'axe de rotation du
mobile auquel les moyens de positionnement sont
concentriques, caractérisé en ce que 'un desdits
premier et deuxiéme modules est un module de fi-
nissage (80) comprenant un rouage de finissage et
uneroue d’échappement (86), 'un des différents mo-
biles du rouage de finissage ou la roue d’échappe-
ment (86) constituant le premier, respectivement le-
dit deuxiéme mobile, et en ce que l'autre desdits
premier et deuxiéme modules est un module porte-
échappement (87) comprenant une ancre (89) pou-
vant constituer l'autre desdits premier, respective-
ment deuxieme mobile.

Mouvement selon larevendication 1, caractérisé en
ce que lesdits moyens de positionnement compren-
nent une pluralité d’orifices (92, 93) répartis concen-
triquement au premier mobile, et au moins un pied
(95) agencé pour pouvoir étre engagé dans lesdits
orifices, les orifices (92, 93) et le pied (95) étant dis-
posés les uns sur le bati du premier module, les
autres sur le bati du second, et agencés pour coo-
pérer avec les moyens de fixation.

Mouvement selon larevendication 2, caractérisé en
ce que lesdits moyens de positionnement compren-
nent un pied-vis (95) agenceé pour étre engagé dans
I'un des orifices (92) répartis sur le bati du deuxieme
module et dans un orifice (93) prévu sur le bati du
premier module.

Mouvement selon 'une quelconque des revendica-
tions 2 et 3, caractérisé en ce que lesdits orifice
(92, 93) ont la forme de segments annulaires
oblongs continus.

Mouvement selon 'une quelconque des revendica-
tions 2 et 3, caractérisé en ce que lesdits orifices
(92, 93) sont discrets.

Mouvement selon 'une quelconque des revendica-
tions 1 a5, caractérisé en ce que le premier module
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estun module de finissage (80) comprenantun roua-
ge definissage et une roue d’échappement (86), 'un
des différents mobiles du rouage de finissage ou la
roue d’échappement (86) pouvant constituer le pre-
mier mobile, et en ce que le deuxiéme module est
un module porte-échappement (87) comprenantune
ancre (89) constituant le deuxieme mobile.

Piece d’horlogerie caractérisée en ce qu’elle com-
prend un mouvement selon I'une quelconque des
revendications 1 a 6.

Patentanspriiche

1.

Uhrwerk einer Uhr, das ein erstes Modul, das mit
einem ersten Gestell und mindestens einem ersten
Drehteil, das drehbar auf dem ersten Gestell mon-
tiert ist, ausgestattet ist, ein zweites Modul, das mit
einem zweiten Gestell und mindestens einem zwei-
ten Drehteil, das drehbar auf dem zweiten Gestell
montiert ist, ausgestattet ist, wobei das erste und
zweite Drehteil miteinander kinematisch verbunden
sind, Positionierungsmittel und Befestigungsmittel
der Module aneinander, die dem ersten und dem
zweiten Drehteil zugeordnet sind, wobei die Positio-
nierungsmittel konzentrisch zur Rotationsachse des
einen von dem ersten oder zweiten Drehteil ange-
ordnet sind und ausgebildet, um eine relative Posi-
tionierung der zwei Module in mehreren Winkelpo-
sitionen in Bezug auf die Rotationsachse des Dreh-
teils zu erlauben, zu dem die Positionierungsmittel
konzentrisch sind, umfasst, dadurch gekennzeich-
net, dass eines vom ersten und zweiten Modul ein
Finissage-Modul (80) ist, das ein R&derwerk und ein
Hemmungsrad (86) umfasst, wobei eines der ver-
schiedenen Drehteile des Raderwerks oder das
Hemmungsrad (86) das erste beziehungsweise das
zweite Drehteil bilden, und dass das andere von dem
ersten und zweiten Modul ein hemmungstragendes
Modul (87) ist, das einen Anker (89) umfasst, der
das andere von dem ersten beziehungsweise zwei-
ten Drehteil bilden kann.

Uhrwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Positionierungsmittel eine Vielzahl von
Offnungen (92, 93) umfassen, die konzentrisch zum
ersten Drehteil verteilt sind, und mindestens einen
FuR (95), der ausgebildet ist, um in die Offnungen
einsetzbar zu sein, wobei die Offnungen (92, 93) und
der Ful} (95) jeweils auf dem Gestell des ersten Mo-
duls und auf dem Gestell des zweiten Moduls ange-
ordnet sind und ausgebildet, um mit den Befesti-
gungsmitteln zusammenzuarbeiten.

Uhrwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Positionierungsmittel einen Schrau-
benful} (95) umfassen, derausgebildetist,umineine
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der Offnungen (92) eingesetzt zu sein, die auf dem
Gestell des zweiten Moduls verteilt sind und in eine
Offnung (93), die auf dem Gestell des ersten Moduls
vorgesehen ist.

Uhrwerk nach einem der Anspriiche 2 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnungen (92,
93) die Form kontinuierlicher langlicher ringférmiger
Segmente haben.

Uhrwerk nach einem der Anspriiche 2 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnungen (92,
93) unterschiedlich sind.

Uhrwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste Modul ein
Finissage-Modul (80) ist, das ein Raderwerk und ein
Hemmungsrad (86) umfasst, wobei eines der ver-
schiedenen Drehteile des Raderwerks oder das
Hemmungsrad (86) das erste Drehteil darstellen
kénnen, und dass das zweite Modul ein hemmungs-
tragendes Modul (87) ist, das einen Anker (89) um-
fasst, der zweite Drehteil bildet.

Uhr, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein Uhr-
werk nach einem der Anspriiche 1 bis 6 umfasst.

Claims

A timepiece movement comprising a first module
provided with a first frame and at least a first wheel
assembly rotatingly mounted on the first frame, a
second module provided with a second frame and
atleasta second wheel assembly rotatingly mounted
on the second frame, the first and second wheel as-
semblies being kinematically connected to each oth-
er, positioning means and means for fastening the
modules to each other, associated with the first and
second frames, said positioning means being ar-
ranged concentrically to the axis of rotation of one
of said first or second wheel assemblies and being
arranged to allow relative positioning of the two mod-
ules in several angular positions in reference to the
axis of rotation of the wheel assembly to which the
positioning means are concentric, characterized in
that one of said first and second modules is a going
train module (80) comprising a going train and an
escape wheel (86), one of the different mobiles of
the going train or the escape wheel (86) constituting
the first, said second mobile, respectively, and in
that the other of said first and second modules is a
platform escapement module (87) comprising a pal-
let (89) that can constitute the other of said first, sec-
ond mobile, respectively.

The movement according to claim 1, characterized
in that said positioning means comprise a plurality
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of orifices (92, 93) distributed concentrically to the
first mobile, and at least one foot (95) arranged to
be able to be engaged in said orifices, the orifices
(92, 93) and the foot (95) being arranged some on
the frame of the first module, the others on the frame
of the second, and arranged to cooperate with the
fastening means.

The movement according to claim 2, characterized
in that said positioning means comprise a pillar
screw (95) arranged to be engaged in one of the
orifices (92) distributed on the frame of the second
module and in an orifice (93) provided on the frame
of the first module.

The movement according to any one of claims 2 and
3, characterized in that said orifices (92, 93) are in
the form of continuous oblong annular segments.

The movement according to any one of claims 2 and
3, characterized in that said orifices (92, 93) are
discrete.

The movement according to any one of claims 1 to
5, characterized in that the first module is a going
train module (80) comprising a going train and an
escape wheel (86), one of the different wheel as-
semblies of the going train or the escape wheel (86)
being able to constitute the first wheel assembly, and
in that the second module is a platform escapement
module (87) comprising a pallet (89) constituting the
second wheel assembly.

A timepiece characterized in that it comprises a
movement according to any one of claims 1 to 6.
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