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(54) Installation et procede de traitement d’imprimes

(57) Installation (1) de traitement d’imprimés, com-
prenant des chaînes primaires (10) adaptées pour traiter
des imprimés (11) différents, des premiers dispositifs de
transfert (15) pour transférer des imprimés (11) depuis
chaque chaîne primaire (10) vers une chaîne de répar-
tition (30), et un second dispositif de transfert (35) pour

transférer des imprimés (11) depuis la chaîne de répar-
tition (30) vers une chaîne de regroupement (50). La chaî-
ne de regroupement comporte un dispositif d’identifica-
tion (53) pour apposer une indication d’un point de des-
tination sur les imprimés. On commande l’installation
pour que les imprimés arrivent sur la chaîne de regrou-
pement groupés par destinataire.
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Description

[0001] La présente invention est relative aux installa-
tions et aux procédés de traitement d’imprimés.
[0002] On connaît des installations de traitement d’im-
primés qui peuvent être mises en oeuvre dans une en-
treprise de routage ou de distribution d’imprimés (par
exemple pour distribuer la presse par portage, ou autre),
avec pour but notamment de préparer et regrouper les
imprimés pour livraison à leur destination.
[0003] Ces installations ne sont généralement pas
adaptées à traiter différents types d’imprimés à la fois,
par exemple différents titres de magazines. Ces instal-
lations sont donc « mono-titres », c’est-à-dire produisant
des paquets, ou liasses, comprenant des imprimés d’un
seul type qui sont individuellement adressés au destina-
taire.
[0004] La livraison des imprimés est faite ensuite par
exemple par des porteurs de presse qui reçoivent, des
entreprises de routage, les paquets d’imprimés indivi-
duellement adressés.
[0005] Ainsi, chaque porteur reçoit différents paquets
d’imprimés mono-titres correspondants à sa zone de dis-
tribution, selon une suite ordonnée qui correspond à sa
tournée de distribution.
[0006] Cependant, certains destinataires peuvent être
abonnés à différents titres simultanément (se trouvant
donc forcément dans différents paquets), ou plusieurs
destinataires abonnés à différents titres existent à une
adresse commune, ce qui fait que les porteurs de presse
doivent trier manuellement les titres des différents pa-
quets avant ou pendant leur tournée, afin de regrouper
ensemble les titres destinés à la même adresse et aux
adresses voisines.
[0007] Par ailleurs, le document US-A-4 552 349 décrit
une installation de traitement d’imprimés, comprenant :

- des moyens de commande adaptés à accéder à au
moins une base de données comprenant des desti-
nataires auxquels doivent être envoyés lesdits im-
primés, des adresses de ces destinataires et des
types d’imprimés destinés à chaque destinataire,

- au moins deux chaînes primaires adaptées pour trai-
ter des imprimés, et comprenant chacune au moins
un dispositif d’alimentation adapté pour alimenter la
chaîne primaire en imprimés au moins deux desdites
chaînes primaires étant alimentées en un type d’im-
primés différent,

- au moins une chaîne de regroupement commandée
par les moyens de commande,

- une chaîne de répartition commandée par les
moyens de commande,

- un premier dispositif de transfert pour chaque chaîne
primaire, ce premier dispositif de transfert étant com-
mandé par les moyens de commande pour transfé-
rer des imprimés depuis la chaîne primaire corres-
pondante vers la chaîne de répartition,

- au moins un second dispositif de transfert pour trans-

férer des imprimés depuis la chaîne de répartition
vers la chaîne de regroupement,

les moyens de commande étant adaptés pour faire trans-
férer les imprimés vers la chaîne de regroupement par
les premier et deuxième dispositifs de transfert et par la
chaîne de répartition pour que lesdits imprimés arrivent
sur la chaîne de regroupement regroupés selon un ordre
permettant un regroupement par adresse et/ou par des-
tinataire.
[0008] La présente invention a notamment pour but
d’améliorer la rapidité d’une telle installation.
[0009] A cet effet, selon l’invention, une installation du
genre en question est caractérisée en ce que la chaîne
de regroupement comporte un dispositif d’identification
commandé par les moyens de commande pour apposer
une indication d’un point de destination sur les imprimés
en fonction de la base de données.
[0010] Grâce à ces dispositions :

- il est possible de préparer des paquets d’envoi dans
lesquels les imprimés sont préalablement groupés
de manière optimisée selon les adresses des desti-
nataires, ce qui évite un tri manuel, par exemple par
le porteur de presse, préalablement à la livraison,

- et le transfert des imprimés entre les chaînes primai-
res et la ou les chaîne(s) de regroupement est rendu
plus rapide, notamment parce que les imprimés peu-
vent rester non individualisés (non adressés) sur la
chaîne de répartition, ce qui permet de transférer au
plus tôt sur chaque chaîne de regroupement un im-
primé d’un certain type appelé par cette chaîne de
regroupement.

[0011] Dans des modes de réalisation de l’installation
selon l’invention, on peut éventuellement avoir recours
en outre à l’une et/ou l’autre des dispositions suivantes :

- l’installation comporte plusieurs chaînes de regrou-
pement et autant de seconds dispositifs de transfert
que de chaînes de regroupement, chaque second
dispositif de transfert étant commandé par les
moyens de commande pour transférer des imprimés
depuis la chaîne de répartition vers la chaîne de re-
groupement correspondante, les moyens de com-
mande étant adaptés pour faire transférer les impri-
més vers chaque chaîne de regroupement par les
premier et deuxième dispositifs de transfert et par la
chaîne de répartition pour que lesdits imprimés ar-
rivent sur chaque chaîne de regroupement regrou-
pés selon un ordre permettant un regroupement par
adresse et/ou par destinataire, et chaque chaîne de
regroupement comportant un dispositif d’identifica-
tion commandé par les moyens de commande pour
apposer une indication d’un point de destination sur
les imprimés en fonction de la base de données ;

- la base de données comprend en outre des tournées
regroupant chacune une suite de destinataires ayant
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des adresses consécutives dans un certain ordre,
les moyens de commande étant adaptés pour com-
mander la chaîne de regroupement pour regrouper
les imprimés par tournée, dans l’ordre de la tournée ;

- au moins une des chaînes primaires comprend en
outre un dispositif d’encartage pour associer au
moins un supplément auxdits imprimés traités par
ladite chaîne primaire ;

- lesdites chaînes primaires comprennent en outre un
dispositif d’emballage adapté pour emballer les
imprimés ;

- au moins une desdites chaînes primaires comporte
en outre un premier dispositif d’identification com-
mandé par les moyens de commande pour apposer
une indication d’un point de destination sur les im-
primés en fonction de ladite base de données ;

- au moins ladite chaîne primaire dotée du premier
dispositif d’identification, comprend en outre des
moyens de regroupement adaptés pour regrouper
des imprimés en aval du premier dispositif d’identi-
fication, les moyens de commande étant adaptés
pour commander les moyens de regroupement de
façon à regrouper les imprimés en fonction de leurs
points de destination;

- les moyens de regroupement sont adaptés pour em-
piler et lier ensemble les imprimés destinés à un mê-
me envoi ;

- le premier dispositif de transfert est disposé en
amont du premier dispositif d’identification et est
adapté pour transférer sélectivement certains impri-
més vers la chaîne de répartition ;

- le premier dispositif de transfert est disposé en aval
du premier dispositif d’identification et les moyens
de commande sont adaptés pour :

- commander le premier dispositif d’identification
pour ne pas apposer d’indications d’un point de
destination sur certains imprimés,

- commander le premier dispositif de transfert
pour transférer sélectivement vers la chaîne de
répartition, les imprimés n’ayant pas d’indica-
tions d’un point de destination ;

- le premier dispositif de transfert est disposé en aval
du premier dispositif d’identification et les moyens
de commande sont adaptés pour :

- commander le premier dispositif d’identification
pour apposer des indications d’un point de des-
tination sur certains imprimés en fonction de la
base de données,

- commander le premier dispositif de transfert
pour transférer sélectivement vers la chaîne de
répartition, certains imprimés ayant des indica-
tions d’un point de destination ;

- les moyens de commande sont adaptés pour com-
mander le deuxième dispositif d’identification pour

ne pas apposer des indications d’un point de desti-
nation sur chaque imprimés transférés par le premier
dispositif de transfert et ayant des indications d’un
point de destination ;

- la chaîne de regroupement comprend en outre un
dispositif d’encartage commandé par les moyens de
commande pour associer au moins un supplément
audits imprimés en fonction de la base de données ;

- la chaîne de répartition comprend une pluralité de
plateaux adaptés pour recevoir chacun au moins un
imprimé ; et

- chaque plateau est adapté pour basculer sur com-
mande des moyens de commande en fonction de la
base de données afin de déverser un imprimé porté
par ledit plateau vers la chaîne de regroupement.

[0012] Selon un autre aspect, l’invention concerne un
procédé de traitement d’imprimés en vue de l’achemine-
ment desdits imprimés vers des destinataires, compre-
nant les étapes selon lesquelles :

- on reçoit des imprimés de plusieurs types différents
ainsi qu’un fichier informatique comprenant une liste
desdits destinataires auxquels doivent être envoyés
lesdits imprimés, des adresses de ces destinataires
et des types d’imprimés destinés à chaque destina-
taire;

- on alimente les différents types d’imprimés respec-
tivement sur au moins deux chaînes primaires trai-
tant chacune un type d’imprimés différent ;

- on commande le transfert desdits imprimés d’au
moins une chaîne primaire vers une chaîne de ré-
partition par des premiers dispositifs de transfert ;

- on commande le transfert desdits imprimés depuis
la chaîne de répartition vers au moins une chaîne
de regroupement par des deuxièmes dispositifs de
transfert de façon à ce que lesdits imprimés arrivent
sur la chaîne de regroupement regroupés selon un
ordre permettant un regroupement par adresse et/ou
par destinataire,

- et sur chaque chaîne de regroupement, un dispositif
d’identification appose une identification d’un point
de destination sur les imprimés en fonction d’une
base de données comprenant des destinataires aux-
quels doivent être envoyés lesdits imprimés.

[0013] Selon cet autre aspect de l’invention, on peut
éventuellement avoir recours en outre à l’une et/ou l’autre
des dispositions suivantes :

- ladite base de données comprend des tournées re-
groupant chacune une suite de destinataires ayant
des adresses consécutives dans un certain ordre,
et on utilise ladite base de données pour commander
les premier et deuxième dispositifs de transfert de
façon à regrouper les imprimés sur la chaîne de re-
groupement par tournée, dans l’ordre de la tournée ;

- on commande le premier dispositif de transfert de
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façon à transférer sélectivement des imprimés vers
la chaîne de regroupement en fonction de la base
de données, les imprimés non transférés étant trai-
tés par des moyens de regroupement propre à la
chaîne primaire de façon à regrouper les imprimés
non transférés en fonction de leurs adresses.

[0014] D’autres aspects, buts et avantages de l’inven-
tion apparaitront à la lecture de la description de plusieurs
modes de réalisation, donnés à titre d’exemple non limi-
tatifs, en regard des dessins joints.
[0015] Sur les dessins :

- la figure 1 illustre une installation de traitement d’im-
primés selon un premier mode de réalisation de l’in-
vention;

- figure 2 et 2a illustrent de manière plus détaillée deux
chaînes primaires conforment à l’installation de la
figure 1 selon deux modes de réalisation ;

- les figures 3a et 3b illustrent un premier dispositif de
transfert conforme à l’installation de la figure 1 ;

- la figure 4 illustre une partie de la chaîne de répar-
tition conforme à l’installation de la figure 1 ;

- les figures 5a et 5b illustrent un second dispositif de
transfert conforme à l’installation de la figure 1 ;

- la figure 6 illustre de manière plus détaillée une chaî-
ne de regroupement conforme à l’installation de la
figure 1 ;

- la figure 7 illustre schématiquement le fonctionne-
ment de l’installation conforme à l’installation de la
figure 1 ; et

- la figure 8 illustre deux chaînes primaires selon une
variante du premier mode de réalisation de l’inven-
tion.

[0016] Sur les différentes figures, les mêmes référen-
ces désignent des éléments identiques ou similaires.
[0017] La figure 1 représente une installation 1 de trai-
tement d’imprimés conforme à l’invention, qui peut être
située dans une entreprise de routage, laquelle reçoit
des imprimés 11 d’un éditeur, d’une imprimerie, ou d’un
centre de brochage. Les imprimés 11 peuvent par exem-
ple être des magazines, des journaux, des revues, ou
d’autres publications ou équivalents non emballés.
[0018] Avec ces imprimés 11, l’entreprise de routage
reçoit un ou plusieurs fichiers informatiques correspon-
dant à une liste brute des coordonnées des destinataires
comprenant, entre autres :

- leur nom,
- leur adresse,
- l’identification des imprimés qui leur sont destinés,
- et éventuellement des informations supplémentai-

res afin de leur fournir des offres personnalisées,
notamment par encart.

[0019] L’installation 1 comprend des moyens de com-
mande 70 (voir figure 7) pour contrôler le bon fonction-

nement de l’installation 1, et qui sont en outre adaptés
pour accéder à au moins une base de données 71, par
exemple deux bases de données 71, 72. Les moyens de
commande 70 peuvent comprendre par exemple un or-
dinateur ou similaire. Les bases de données 71, 72 peu-
vent être stockées dans l’ordinateur ou être externes à
celui-ci, auquel cas l’ordinateur peut accéder aux bases
de données 71, 72 par exemple par l’intermédiaire d’un
réseau informatique.
[0020] La liste des destinataires et leurs coordonnées
auxquels doivent être envoyés lesdits imprimés 11, four-
nie par le fichier informatique, est incorporée dans une
première base de données 71. La base de données 71
peut, par exemple, regrouper les destinataires par types
d’imprimés communs et leurs adresses, en vue notam-
ment d’une livraison mono-titres habituelle par postage.
[0021] Les moyens de commande 70 sont en outre
adaptés pour déterminer, en fonction des adresses des
destinataires contenues dans la première base de don-
nées 71, des tournées de livraison, par exemple des tour-
nées optimisées 91 pour des porteurs de presse 90. Plus
particulièrement, les moyens de commande 70 sont
adaptés pour déterminer, en fonction des destinataires
et de leurs adresses contenus dans la première base de
données 71, des tournées regroupant chacune une suite
de destinataires ayant des adresses consécutives dans
un certain ordre, notamment selon un ordre permettant
un regroupement par adresse et/ou par destinataire. Les
informations correspondant à la suite de destinataires
sont stockées dans la deuxième base de données 72.
[0022] Comme l’illustre la figure 1, l’installation 1 de
traitement d’imprimés comprend en outre une pluralité
de chaînes primaires 10, par exemple vingt deux chaî-
nes, depuis lesquelles les imprimés 11 sont transférés
via une chaîne de répartition 30 vers au moins une, par
exemple cinq, chaînes de regroupement 50. Ces chaînes
10, 30, 50 sont commandées par les moyens de com-
mande 70 en fonction d’au moins une des bases de don-
nées 71, 72.
[0023] On peut éventuellement prévoir que deux des
chaînes primaires 10 ainsi qu’une des chaînes de re-
groupement 50 restent normalement à l’arrêt et ne ser-
vent que comme chaînes de secours en cas d’un dis-
fonctionnement des autres chaînes 10, 50.
[0024] La figure 2 illustre de manière plus détaillée
deux de ces chaînes primaires 10 représentatives parmi
les vingt deux chaînes.
[0025] Les chaînes primaires 10 peuvent comprendre
une pluralité de stations de traitement, par exemple :

- un dispositif d’alimentation 12 ;
- des dispositifs d’encartage 13,
- un dispositif d’emballage 14,
- un premier dispositif de transfert 15,
- un dispositif d’identification 25,
- une empileuse 20,
- un dispositif de liage 21,
- un dispositif de mise en cage 22 manuel ou automa-
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tique, et
- des convoyeurs 10a à bande ou à rouleau qui trans-

portent les imprimés 11 entre ces stations de traite-
ment.

[0026] Les chaînes primaires 10 sont alimentées cha-
cune par des imprimés d’un seul titre provenant directe-
ment par exemple d’un éditeur. Les différentes chaînes
primaires 10 de l’installation traitent des imprimés de plu-
sieurs types, c’est-à-dire traitent plusieurs titres et au
maximum vingt titres dans l’exemple considéré ici, soit
un titre par chaîne primaire 10 en fonctionnement. Le
type d’imprimé 11 traité par chacune des chaînes primai-
res 10 est communiqué aux moyens de commande 70
pour le contrôle de l’installation 1.
[0027] Les imprimés 11 sont alimentés dans un dispo-
sitif d’alimentation 12 par le personnel de l’entreprise de
routage depuis un stock tampon 11a propre à chaque
chaîne 10. Les dispositifs d’alimentation 12 alimentent
les chaînes primaires 10 en imprimés successifs qui sont
à leur tour avancés sur le convoyeur 10a un par un.
[0028] Les dispositifs d’encartage 13 peuvent, en fonc-
tion des moyens de commande 70 et de la première base
de données 71, le cas échéant, associer un ou plusieurs
encarts d’information ou de publicité à l’intérieur des im-
primés 11 ou sur le dessus (par collage). Les différents
dispositifs d’encartage 13 de la même chaîne primaire
10 peuvent être alimentés en encarts différents.
[0029] Les encarts 13 peuvent être des feuilles déta-
chées, des suppléments, ou d’autres publications.
[0030] Le dispositif d’emballage 14 est par exemple
un dispositif de mise sous film ou un dispositif de mise
sous enveloppe pour mettre les imprimés 11 reçus sous
film ou sous enveloppe.
[0031] Les imprimés 11 ainsi emballés sur la chaîne
primaire 10 sont ensuite alimentés par le convoyeur 10a
vers un dispositif d’identification 25, par exemple un dis-
positif d’impression 25 ou autre, commandé par les
moyens de commande 70 pour éventuellement munir
l’imprimé 11 avec une identification du point de destina-
tion, de certains destinataires en fonction de la première
base de données 71. L’identification du point de desti-
nation peut être, entre autre :

- une adresse du destinataire,
- des coordonnées GPS de l’adresse du destinataire,
- une puce RFID identifiant l’adresse du destinataire,

ou
- un code barres identifiant l’adresse du destinataire.

[0032] Les imprimés 11 sont alors regroupés par des
moyens de regroupement comprenant notamment une
empileuse 20 et un dispositif de liage 21 pour créer des
liasses d’imprimés mono-titres, c’est-à-dire des regrou-
pements d’imprimés d’un seul type correspondant au ty-
pe d’imprimés 11 alimentés par le dispositif d’alimenta-
tion 12 de la chaîne primaire 10, en vue d’une livraison
traditionnelle mono-titre.

[0033] Les moyens de regroupement peuvent com-
prendre un outre un dispositif de mise en cage 22 adapté
pour recevoir les liasses d’imprimés et les mettre en cage
manuellement ou automatiquement afin de les apprêter
au transport.
[0034] Le premier dispositif de transfert 15 de la chaîne
primaire 10 est disposé en aval du dispositif d’emballage
14 et en amont du dispositif d’identification 25. Le dispo-
sitif de transfert 15 est adapté pour intercepter une partie
des imprimés emballés et les transférer par exemple par
convoyeur 16 à bande ou à rouleau ou similaire, jusqu’à
la chaîne de répartition 30.
[0035] Les figures 3a et 3b illustrent un mode de réa-
lisation d’un dispositif de transfert 15, dans lequel une
partie mobile 15a du convoyeur 10a de la chaîne primaire
10 est montée rotative autour d’un axe de pivotement
15b transversal à la direction de déplacement des impri-
més 11 sur la chaîne primaire 10. La partie 15a est adap-
tée pour basculer autour de son axe 15b afin de permettre
sélectivement :

- soit l’acheminement normal des imprimés 11 sur la
chaîne primaire 10 vers le dispositif d’identification
25 (figure 3a),

- soit le transfert des imprimés 11 vers le convoyeur
16 appartenant au premier dispositif de transfert 15
(figure 3b).

[0036] La partie mobile 15a du convoyeur 10a est par
exemple suffisamment longue pour un seul imprimé 11.
[0037] Le convoyeur 16 du premier dispositif de trans-
fert 15 transfère les imprimés 11 depuis la chaîne primai-
re 10 jusqu’à un endroit directement au-dessus de ou
adjacent à la chaîne de répartition 30. La dernière partie
16a du convoyeur 16 est orientée par exemple selon un
angle aigu par rapport à la direction de déplacement de
la chaîne de répartition 30 afin de faciliter le transfert
d’imprimés 11 du convoyeur 16 vers la chaîne de répar-
tition 30. Le convoyeur 16 peut avoir une capacité lui
permettant de porter plusieurs imprimés 11 emballés
successifs.
[0038] L’ensemble des chaînes primaires 10 est pré-
férablement arrangé afin que l’alimentation d’imprimés
emballés 11 sur la chaîne de répartition 30 par les con-
voyeurs 16 soit répartie de manière sensiblement unifor-
me autour de la chaîne de répartition 30.
[0039] La chaîne de répartition 30 est par exemple un
carrousel, c’est-à-dire une chaîne sans fin ayant une plu-
ralité de zones réceptrices 31 adaptées à recevoir cha-
cune un ou plusieurs imprimés 11.
[0040] Par exemple, comme illustré partiellement à la
figure 4, la chaîne de répartition 30 peut être un carrousel
BEUMER® ayant une circonférence d’environ quatre
cent mètres, et présentant de l’ordre de huit cent plateaux
32 individuels basculants. Chaque plateau 32 présente
une légère concavité vers le haut, afin de permettre une
meilleure stabilité des imprimés 11 reçus dans sa zone
de réception 31. Chaque plateau 32 est monté basculant
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sur un câble d’entraînement 33 qui est motorisé par une
pluralité de moteurs linéaires pour faire avancer les pla-
teaux 32.
[0041] La chaîne de répartition 30 comprend égale-
ment une pluralité de capteurs et d’encodeurs commu-
niquant avec les moyens de commande 70 afin de dé-
terminer la position d’au moins une zone réceptrice 31,
et par conséquent pour déduire la position de l’ensemble
des zones réceptrices 31. Ainsi, les moyens de comman-
de 70 sont adaptés à déverser le contenu d’un plateau
32 spécifique à une position précise le long de la circon-
férence du carrousel, de manière à ce que l’imprimé 11
contenu sur ledit plateau 32 soit réceptionné par l’une
des chaînes de regroupement 50.
[0042] Chaque plateau 32 est par exemple basculant
autour d’un axe longitudinal, parallèle au câble d’entrai-
nement 33, s’étendant selon la direction d’avancement
des plateaux 32, et est ainsi adapté pour déverser son
contenu à l’aide d’au moins un second dispositif de trans-
fert 35.
[0043] Les figures 5a et 5b illustrent un second dispo-
sitif de transfert 35. De manière préférentielle, il y a autant
de second dispositif de transfert 35 que de chaîne de
regroupement 50.
[0044] Le second dispositif de transfert 35 comprend
un dispositif de basculement 35a extérieur au plateau 32
qui est adapté pour faire basculer le plateau 32. Le dis-
positif de basculement 35a peut par exemple compren-
dre un vérin 35a disposé en regard d’une chaîne de re-
groupement 50 et en dessous des plateaux 32 (figure
5a). Lors de l’activation du vérin 35a par les moyens de
commande 70, celui-ci vient en butée sous le plateau 32
et le fait basculer de manière à ce que le plateau 32
déverse son contenu posé dans sa zone de réception 31
latéralement par rapport à la direction d’avancement (fi-
gure 5b).
[0045] Le second dispositif de transfert 35 comprend
en outre un convoyeur 35b qui réceptionne les imprimés
11 déversés par les plateaux 32 et les achemine vers la
chaîne de regroupement 50. Le convoyeur 35b peut être,
par exemple, une goulotte inclinée entre la hauteur de la
chaîne de répartition 30, plus particulièrement entre les
plateaux 32, et la chaîne de regroupement 50. La goulotte
35b peut être, par exemple, une goulotte à rouleaux, une
goulotte à billes, une goulotte à courroie aspirante, ou
similaire. La goulotte 35b est adaptée pour guider la des-
cente des imprimés déversés depuis les plateaux 32 par
les seconds dispositifs de transfert 35. La goulotte à rou-
leaux peut, en outre, être équipée de freins pneumati-
ques afin de ralentir la descente trop rapide des imprimés
11 vers l’une des chaînes de regroupement 50.
[0046] Une des chaînes de regroupement d’imprimés
50 est illustrée de manière plus détaillée à la figure 6.
[0047] Les imprimés 11 non munis d’adresse qui sont
déversés depuis la chaîne de répartition 30, via le con-
voyeur 35b, sont réceptionnés par une zone de réception
51 de la chaîne de regroupement 50.
[0048] La zone de réception 51 est adaptée pour ache-

miner les imprimés reçus 11, un par un, vers l’avant. Ain-
si, si un plateau 32 déversé porte plusieurs imprimés 11
lors de son déversement sur la zone de réception 51
d’une des chaîne de regroupement 50, ces imprimés 11
sont d’abord séparés et ensuite acheminés un par un
vers l’avant.
[0049] Les chaînes de regroupement 50 peuvent com-
prendre une pluralité de stations de traitement, par
exemple :

- des dispositifs d’encartage 52,
- un dispositif d’identification 53,
- une empileuse 54,
- un dispositif de liage 55,
- un dispositif de mise en cage 56 manuel ou automa-

tique, et
- des convoyeurs 50a à bande ou à rouleau qui trans-

portent les imprimés 11 entre ces stations de traite-
ment.

[0050] Les dispositifs d’encartage 52 sont commandés
par les moyens de commande 70 en fonction de la
deuxième base de données 72 pour insérer le cas
échéant des encarts génériques, ou des encarts spéci-
fiques à un destinataire final.
[0051] Un encart spécifique peut être par exemple une
relance de l’abonné en fin de période d’abonnement col-
lée sur le dessus de l’imprimé préalablement emballé sur
l’une des chaînes primaires 10. Alternativement, l’encart
peut être inséré dans une enveloppe qui elle est collée
sur l’imprimé emballé.
[0052] Ensuite, les imprimés 11 sont avancés vers un
dispositif d’identification 53, par exemple un dispositif
d’impression d’adresse ou similaire, commandé par les
moyens de commande 70 en fonction de la deuxième
base de données 72 afin de munir l’imprimé d’une iden-
tification du point de destination pour l’envoi permettant
d’identifier la destination. L’identification du point de des-
tination peut être apposée sur l’imprimé, son emballage,
ou encore sur un espace de l’encart collé à l’imprimé, et
peut être, entre autre :

- le nom et l’adresse du destinataire,
- des coordonnées GPS de l’adresse du destinataire,
- une puce RFID identifiant l’adresse du destinataire,

ou
- un code barres identifiant l’adresse du destinataire.

[0053] La chaîne de regroupement 50 comprend en-
suite, après le dispositif d’identification 53, des moyens
de regroupement, par exemple une empileuse 54 et un
dispositif de liage 55 qui regroupent, empilent, et lient les
imprimés 11 reçus regroupés selon un ordre permettant
un regroupement par adresse et/ou par destinataire, et
destinés à un même envoi tel que déterminé par la
deuxième base de données 72, par exemple vers un mê-
me porteur de presse 90 pour effectuer sa tournée 91
(voir la figure 7).
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[0054] Les moyens de regroupement peuvent com-
prendre un outre un dispositif de mise en cage 56 adapté
pour recevoir les liasses d’imprimés et les mettre en cage
manuellement ou automatiquement.
[0055] Le fonctionnement de l’installation va mainte-
nant être décrit en référence avec la figure 7.
[0056] L’installation 1 reçoit des imprimés 11 de plu-
sieurs types, par exemple en palettes d’imprimés, depuis
les maisons d’édition ou autres.
[0057] Chaque chaîne primaire 10 est affectée des im-
primés 11 d’un seul type déterminé et ce choix est com-
muniqué aux moyens de commande 70.
[0058] Les imprimés 11 sont alors alimentés dans les
dispositifs d’alimentation respectifs 12 de chaque chaîne
primaire 10.
[0059] Les imprimés 11 sont en particulier alimentés
vers les dispositifs d’encartage 13, où les imprimés sont
associés, le cas échéant, à des encarts. L’insertion d’en-
cart ou non peut être commandé par les moyens de com-
mande 70, en fonction de la première base de données
71 comprenant la liste des destinataires pour lesquels la
livraison s’effectue par regroupement d’imprimés d’un
seul type sur la chaîne primaire 10.
[0060] Les imprimés 11 sont ensuite emballés par les
dispositifs d’emballage 14 et avancés vers le dispositif
de transfert 15 qui transfère sélectivement, en fonction
des moyens de commande 70 et de la deuxième base
de données 72, certains des imprimés emballés vers la
chaîne de répartition 30 via le convoyeur 16.
[0061] Les imprimés non transférés vers la chaîne de
répartition 30 par le premier dispositif de transfert 15 sont
alimentés vers le dispositif d’identification 25 pour les
munir d’une identification du point de destination en vue
du regroupement mono-titres par l’empileuse 20, le dis-
positif de liage 21, et le dispositif de mise en cage 22
comme de manière habituelle, en fonction des moyens
de commande 70 et de la première base de données 71.
[0062] Le premier dispositif de transfert 15 est com-
mandé par les moyens de commande 70 pour alimenter
la chaîne de répartition 30 lorsqu’un imprimé 11 particu-
lier est requis aux chaînes de regroupement 50 en vue
d’un regroupement d’imprimés 11 dans un ordre permet-
tant un regroupement par adresse et/ou par destinataire
d’une tournée 91, dans l’ordre de la tournée. Ainsi, les
moyens de commande 70 commandent la partie mobile
15a d’un dispositif de transfert 15 spécifique, correspon-
dant à une chaîne primaire 10 qui est alimentée en un
type d’imprimés particuliers 11, de transférer un imprimé
vers le convoyeur 16.
[0063] Il convient de noter que les imprimés emballés
transférés par les premiers dispositifs de transfert 15,
restent génériques et non attribués à un destinataire par-
ticulier.
[0064] Lorsque, en fonction de la deuxième base de
données 72, un imprimé 11 d’un type déterminé est né-
cessaire sur la chaîne de regroupement 50, en vue d’un
regroupement pour une tournée 91, les moyens de com-
mande 70 :

- déterminent la position d’un plateau 32 vide sur la
chaîne de répartition 30, préférablement le plateau
vide le plus proche de la chaîne primaire 10 traitant
le type d’imprimé 11 concerné, et

- commandent le convoyeur 16 de la chaîne primaire
10 concernée au bon moment de manière à ce que
l’imprimé nécessaire soit déposé sur la zone de ré-
ception 31 du plateau 32.

[0065] Les moyens de commande 70 enregistrent le
contenu de chaque zone de réception 31 des plateaux
32.
[0066] En parallèle, chaque chaîne de regroupement
50 est affectée à une tournée 91 particulière, chargée de
regrouper les imprimés 11 (de plusieurs types différents)
de la tournée 91 dans l’ordre de la tournée comme ainsi
déterminée par la deuxième base de données 72.
[0067] Alors, en fonction du contenu de chaque pla-
teau 32, et de la position de chaque plateau 32 par rapport
aux chaînes de regroupement 50, les moyens de com-
mande 70 commandent le deuxième dispositif de trans-
fert 35 associé à la chaîne de regroupement 50 destina-
taire, pour faire basculer le plateau 32 afin de déverser
l’imprimé ou les imprimés suivants par rapport à la suite
d’adresses de la tournée 91 dans la deuxième base de
données 72. L’imprimé ou les imprimés 11 ainsi déversés
sont guidés par la goulotte 25b vers la zone de réception
51 de la chaîne de regroupement 50.
[0068] Par conséquent, les imprimés 11 arrivent sur la
chaîne de regroupement 50 regroupés selon un ordre
des imprimés permettant un regroupement par adresse
et/ou par destinataire, notamment regroupés par adres-
ses consécutives dans l’ordre de la tournée 91 du porteur
de presse 90 pour une livraison multi-titres.
[0069] En effet, les imprimés 11 sont transférés depuis
les chaînes primaires 10 vers la chaîne de regroupement
50 par les premier et deuxième dispositifs de transfert
15, 35 via la chaîne de répartition 30 pour que les impri-
més 11 arrivent sur la chaîne de regroupement 50 re-
groupés selon un ordre permettant un regroupement par
adresse et/ou par destinataire tel que déterminé par les
moyens de commande 70 et par la deuxième base de
données 72. Chaque imprimé 11 reçu sur la chaîne de
regroupement 50 est alors affecté un destinataire de la
base de données 72 dans l’ordre de la tournée 91.
[0070] Chaque imprimé 11 ainsi reçu sur l’une des
chaînes de regroupement 50 est alors acheminé vers les
dispositifs d’encartage 52 qui, en fonction des besoins
du destinataire en question déterminés par la deuxième
base de données 72 et commandé par les moyens de
commande 70, associent un encart approprié, par exem-
ple par collage, sur l’imprimé 11 emballé. Cet encart pour-
rait par exemple être une relance d’abonnement person-
nalisée à l’abonné destinataire.
[0071] Ensuite, l’imprimé 11 est muni d’une identifica-
tion de destination, par exemple une adresse, par le dis-
positif d’identification 53, en fonction des moyens de
commande 70 et de la deuxième base de données 72,
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et ensuite avancé par le convoyeur 50a vers l’empileuse
54 qui réceptionne et empile les imprimés 11 consécutifs
destinés à la même tournée 91.
[0072] Une fois la capacité de l’empileuse atteinte, ou
à la fin de liste pour la tournée 91, l’empileuse 54 envoie
l’empilement d’imprimés vers le dispositif de liage 55
pour lier les imprimés 11 ensemble afin de les préparer
à l’envoi, et ensuite le dispositif de mise en cage 22 pour
apprêter en cage les liasses en attente de leur transport.
[0073] Les paquets d’imprimés liés sont transportés,
par exemple par camion 80 (voir figure 7), à chacun des
porteurs de presse 90. De manière alternative, les pa-
quets d’imprimés peuvent être livrés à un nombre res-
treint de centres de distribution dans lesquels les por-
teurs de presse 90 peuvent venir collecter leur paquet(s)
en vue de leur tournée 91.
[0074] Bien entendu, le mode de réalisation exposé
ci-dessus est non-limitatif.
[0075] Tout particulièrement, à titre de variante com-
me illustré à la figure 2a, le dispositif de transfert 15 peut
être positionné en aval du dispositif d’identification 25.
[0076] Dans ce cas, afin de ne transférer que des im-
primés génériques 11 d’un type nécessaire vers la chaî-
ne de regroupement 50, les moyens de commande 70
inhibent l’apposition d’identification du point de destina-
tion sur un imprimé 11 à transférer en commandant le
dispositif d’identification 25 de ne pas apposer une iden-
tification de point de destination sur un certain imprimé.
Ensuite, les moyens de commande 70 commandent le
premier dispositif de transfert 15 pour transférer sélecti-
vement l’imprimé, ou les imprimés, non muni(s) d’une
identification de point de destination vers la chaîne de
répartition 30.
[0077] Les imprimés 11 personnalisés par les dispo-
sitifs d’encartage 12, ou munis d’une identification du
point de destination par le dispositif d’identification 25,
sont alimentés vers l’empileuse 20, le dispositif de liage
21, et le dispositif de mise en cage 22 afin de préparer
l’envoi des paquets mono-titres habituels.
[0078] Toutefois, selon encore une variante de ce mo-
de de réalisation, il pourrait être envisagé de personna-
liser certains imprimés 11 sur la chaîne primaire 10, com-
me décrit ci-dessus, et de les transférer vers la chaîne
de regroupement 50. Dans ce cas les moyens de com-
mande 70:

- commandent les dispositifs d’encartage 12 et/ou le
dispositif d’identification 25 sur la chaîne primaire
10, en fonction de la deuxième base de données 72,
d’associer un encart personnalisé et/ou munir d’une
identification d’un point de destination certains im-
primés,

- commandent le premier dispositif de transfert 15 de
transférer sélectivement vers la chaîne de regrou-
pement 50 les certains imprimés 11 ayant une iden-
tification de point de destination, et

- commandent l’inhibition des dispositifs d’encartage
52 et/ou du dispositif d’identification 53 sur la chaîne

de regroupement 50, en fonction des imprimés reçus
sur la chaîne de regroupement 50 déjà personnali-
sés par encart et/ou munis d’une identification d’un
point de destination par la chaîne primaire 10.

[0079] Selon encore un autre mode de réalisation, il
est envisagé que tout ou partie des chaînes primaires 10
ne traitent pas d’imprimés 11 destinés à être regroupés
dans les liasses mono-titres en vue par exemple de la
livraison en kiosque.
[0080] A cette fin, comme illustré à la figure 8, le dis-
positif d’impression 25, l’empileuse 20, le dispositif de
liage 21, et le dispositif de mise en cage 22 ne sont alors
plus nécessaire sur ces chaînes primaires 10. Dans ce
cas les premiers dispositifs de transfert 15 transfèrent
tout les imprimés 11 des chaînes primaires 10 en ques-
tion vers le convoyeur 16 en vue d’être regroupés sur les
chaînes de regroupement 50 vie la chaîne de répartition
30. Dans ce cas, la partie 15a du premier dispositif de
transfert 15 pourrait rester en permanence en position
basculée telle qu’illustré à la figure 3b.
[0081] De plus, à titre de variante de ce mode de réa-
lisation, on pourrait envisager que tout ou partie des chaî-
nes primaires 10 consistent uniquement en un dispositif
d’alimentation 12 d’imprimés sur le convoyeur 10a, sans
traitement supplémentaire. Dans ce cas, les imprimés
11 alimentés sont tous transférés vers le convoyeur 16
en vue d’être regroupés sur les chaînes de regroupement
50 via la chaîne de répartition 30, et les chaînes de re-
groupement 50 réceptionnent des imprimés 11 non em-
ballés. Il serait alors envisageable de pouvoir associer
des encarts par les dispositifs d’encartage 12 non seu-
lement sur les imprimés par collage, mais aussi à l’inté-
rieur des imprimés par insertion.
[0082] En outre, selon encore une variante de ce mode
de réalisation, il est envisageable d’alimenter les chaînes
primaires 10 en imprimés emballés, c’est-à-dire en im-
primés ayant déjà été emballés préalablement à leur ali-
mentation de chacune des chaînes primaires 10. Dans
ce cas, on pourrait soit inhiber le fonctionnement du dis-
positif d’emballage 14, soit supprimer le dispositif d’em-
ballage 14.
[0083] Selon encore un mode de réalisation, la chaîne
de répartition 30 pourrait par exemple être un carrousel
muni d’un tapis roulant sans fin. Dans ce cas, le tapis
roulant définit une pluralité de surfaces délimitées pré-
déterminées le long du tapis roulant, correspondant aux
zones de réception 31 adaptées pour recevoir les impri-
més avant leurs regroupements par les chaînes de re-
groupement 50.
[0084] En outre, le second dispositif de transfert 35
n’est pas limité à un vérin 35a tendant à faire basculer
les plateaux 32 passant au dessus de lui. Le second dis-
positif de transfert pourrait être par exemple un poussoir
adapté pour pousser horizontalement le contenu de la
zone réception 31 hors du plateau 32 afin de déverser
son contenu vers une chaîne de regroupement 50, sans
faire basculer le plateau 32.

13 14 



EP 2 239 220 A1

9

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0085] Alternativement, le second dispositif de trans-
fert 35 pourrait comprendre des moyens de manutention,
par exemple des pinces ou similaires, adaptées pour
transférer le contenu des zones de réception 31 de la
chaîne de répartition 30 vers au moins une chaîne de
regroupement 50.
[0086] Finalement, les modes de réalisation présentés
ci-dessus comportent deux bases de données
distinctes :

- une première base de données 71 consultée par les
moyens de commande 70 pour le fonctionnement
des chaînes primaires 10 selon une pratique
habituelle ;

- une deuxième base de données 72 consultée par
les moyens de commande 70 pour le fonctionnement
des chaînes de regroupement 50.

[0087] Il pourrait toutefois être envisagé d’utiliser une
base de données unique répartie en deux parties, ou
dans laquelle les données nécessaires en vue du con-
trôle à la fois des chaînes primaires 10 et des chaînes
de regroupement 50 sont obtenues de manière dynami-
que.

Revendications

1. Installation (1) de traitement d’imprimés,
comprenant :

- des moyens de commande (70) adaptés à ac-
céder à au moins une base de données (71, 72)
comprenant des destinataires auxquels doivent
être envoyés lesdits imprimés (11), des adres-
ses de ces destinataires et des types d’imprimés
destinés à chaque destinataire,
- au moins deux chaînes primaires (10) adap-
tées pour traiter des imprimés (11), et compre-
nant chacune au moins un dispositif d’alimenta-
tion (12) adapté pour alimenter la chaîne primai-
re (10) en imprimés (11), au moins deux desdi-
tes chaînes primaires étant alimentées en un
type d’imprimés différent,
- au moins une chaîne de regroupement (50)
commandée par les moyens de commande
(70),
- une chaîne de répartition (30) commandée par
les moyens de commande (70),
- un premier dispositif de transfert (15) pour cha-
que chaîne primaire (10), ce premier dispositif
de transfert (15) étant commandé par les
moyens de commande (70) pour transférer des
imprimés (11) depuis la chaîne primaire (10) cor-
respondante vers la chaîne de répartition (30),
- au moins un second dispositif de transfert (35)
pour transférer des imprimés (11) depuis la chaî-
ne de répartition (30) vers la chaîne de regrou-

pement (50),

les moyens de commande (70) étant adaptés pour
faire transférer les imprimés vers la chaîne de re-
groupement (50) par les premier et deuxième dispo-
sitifs de transfert et par la chaîne de répartition pour
que lesdits imprimés arrivent sur la chaîne de re-
groupement regroupés selon un ordre permettant un
regroupement par adresse et/ou par destinataire,
caractérisée en ce que la chaîne de regroupement
(50) comporte un dispositif d’identification (53) com-
mandé par les moyens de commande (70) pour ap-
poser une indication d’un point de destination sur les
imprimés en fonction de la base de données (72).

2. Installation selon la revendication 1, comportant plu-
sieurs chaînes de regroupement (50) et autant de
seconds dispositifs de transfert (35) que de chaînes
de regroupement (50), chaque second dispositif de
transfert (35) étant commandé par les moyens de
commande (70) pour transférer des imprimés (11)
depuis la chaîne de répartition (30) vers la chaîne
de regroupement (50) correspondante, les moyens
de commande (70) étant adaptés pour faire transfé-
rer les imprimés vers chaque chaîne de regroupe-
ment (50) par les premier et deuxième dispositifs de
transfert et par la chaîne de répartition (70) pour que
lesdits imprimés arrivent sur chaque chaîne de re-
groupement (50) regroupés selon un ordre permet-
tant un regroupement par adresse et/ou par desti-
nataire, et chaque chaîne de regroupement (50)
comportant un dispositif d’identification (53) com-
mandé par les moyens de commande (70) pour ap-
poser une indication d’un point de destination sur les
imprimés en fonction de la base de données (72).

3. Installation selon la revendication 1 ou la revendica-
tion 2, dans laquelle la base de données (72) com-
prend en outre des tournées (91) regroupant chacu-
ne une suite de destinataires ayant des adresses
consécutives dans un certain ordre, les moyens de
commande (70) étant adaptés pour commander la
chaîne de regroupement (50) pour regrouper les im-
primés par tournée, dans l’ordre de la tournée.

4. Installation selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle au moins une des
chaînes primaires (10) comprend en outre un dispo-
sitif d’encartage (13) pour associer au moins un sup-
plément auxdits imprimés traités par ladite chaîne
primaire (10).

5. Installation selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans laquelle lesdites chaînes
primaires (10) comprennent en outre un dispositif
d’emballage (14) adapté pour emballer les imprimés.

6. Installation selon la revendication 5, dans laquelle
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au moins une desdites chaînes primaires comporte
en outre un premier dispositif d’identification (25)
commandé par les moyens de commande (70) pour
apposer une indentification d’un point de destination
sur les imprimés en fonction de ladite base de don-
nées (71).

7. Installation selon la revendication 6, dans laquelle
au moins ladite chaîne primaire (10) dotée du pre-
mier dispositif d’identification (25), comprend en
outre des moyens de regroupement (20, 21, 22)
adaptés pour regrouper des imprimés (11) en aval
du premier dispositif identification, les moyens de
commande (70) étant adaptés pour commander les
moyens de regroupement (20, 21) de façon à re-
grouper les imprimés en fonction de leurs points de
destination.

8. Installation selon la revendication 7, dans laquelle
les moyens de regroupement (20, 21, 22) sont adap-
tés pour empiler et lier ensemble les imprimés (11)
destinés à un même envoi.

9. Installation selon la revendication 7 ou la revendica-
tion 8, dans laquelle le premier dispositif de transfert
(15) est disposé en amont du premier dispositif
d’identification (25) et est adapté pour transférer sé-
lectivement certains imprimés vers la chaîne de ré-
partition (30).

10. Installation selon la revendication 7 ou la revendica-
tion 8, dans laquelle le premier dispositif de transfert
(15) est disposé en aval du premier dispositif d’iden-
tification (25) et les moyens de commande (70) sont
adaptés pour :

- commander le premier dispositif d’identifica-
tion pour ne pas apposer d’indications d’un point
de destination sur certains imprimés,
- commander le premier dispositif de transfert
pour transférer sélectivement vers la chaîne de
répartition (30), les imprimés n’ayant pas d’indi-
cations de point de destination.

11. Installation selon la revendication 7 ou la revendica-
tion 8, dans laquelle le premier dispositif de transfert
(15) est disposé en aval du premier dispositif d’iden-
tification (25) et les moyens de commande (70) sont
adaptés pour :

- commander le premier dispositif d’identifica-
tion pour apposer des indications d’un point de
destination sur certains imprimés en fonction de
la base de données (72),
- commander le premier dispositif de transfert
pour transférer sélectivement vers la chaîne de
répartition (30), certains imprimés ayant des in-
dications d’un point de destination.

12. Installation de traitement selon la revendication 11,
dans laquelle les moyens de commande (70) sont
adaptés pour commander le deuxième dispositif
d’identification (53) pour ne pas apposer des indica-
tions d’un point de destination sur chaque imprimés
(11) transférés par le premier dispositif de transfert
(15) et ayant des indications d’un point de destina-
tion.

13. Installation de traitement selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans laquelle la chaîne
de regroupement (50) comprend en outre un dispo-
sitif d’encartage (52) commandé par les moyens de
commande (70) pour associer au moins un supplé-
ment audits imprimés en fonction de la base de don-
nées (72).

14. Installation de traitement selon l’une quelconque des
revendications précédentes, dans laquelle la chaîne
de répartition (30) comprend une pluralité de pla-
teaux (32) adaptés pour recevoir chacun au moins
un imprimé (11).

15. Installation de traitement selon la revendication 14,
dans laquelle chaque plateau (32) est adapté pour
basculer sur commande des moyens de commande
(70) en fonction de la base de données (72) afin de
déverser un imprimé porté par ledit plateau vers la
chaîne de regroupement (50).

16. Procédé de traitement d’imprimés en vue de l’ache-
minement desdits imprimés (11) vers des destina-
taires, comprenant les étapes selon lesquelles :

- on reçoit des imprimés (11) de plusieurs types
différents ainsi qu’un fichier informatique com-
prenant une liste desdits destinataires auxquels
doivent être envoyés lesdits imprimés (11), des
adresses de ces destinataires, et des types d’im-
primés destinés à chaque destinataire;
- on alimente lesdits imprimés (11) sur au moins
deux chaînes primaires (10) adaptées pour trai-
ter respectivement lesdits imprimés de types
différents ;
- on commande le transfert desdits imprimés
(11) d’au moins une chaîne primaire (10) vers
une chaîne de répartition (30) par des premiers
dispositifs de transfert (15) ;
- on commande le transfert desdits imprimés
(11) depuis la chaîne de répartition (30) vers une
chaîne de regroupement (50) par des deuxiè-
mes dispositifs de transfert (35) de façon à ce
que lesdits imprimés arrivent sur la chaîne de
regroupement regroupés selon un ordre per-
mettant un regroupement par adresse et/ou par
destinataire,
- et sur chaque chaîne de regroupement (50),
un dispositif d’identification (53) appose une
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identification d’un point de destination sur les
imprimés en fonction d’une base de données
(72) comprenant des destinataires auxquels
doivent être envoyés lesdits imprimés (11).

17. Procédé de traitement d’imprimés selon la revendi-
cation 16, dans lequel ladite base de données (72)
comprend des tournées (91) regroupant chacune
une suite de destinataires ayant des adresses con-
sécutives dans un certain ordre, et on utilise ladite
base de données pour commander les premier et
deuxième dispositifs de transfert (15, 35) de façon
à regrouper les imprimés sur la chaîne de regroupe-
ment (50) par tournée, dans l’ordre de la tournée.

18. Procédé de traitement d’imprimés selon la revendi-
cation 17, dans lequel on commande le premier dis-
positif de transfert (15) de façon à transférer sélec-
tivement des imprimés vers la chaîne de regroupe-
ment (50) en fonction de la base de données (72),
les imprimés non transférés étant traités par des
moyens de regroupement (20, 21, 22) propre à la
chaîne primaire (10) de façon à regrouper les impri-
més non transférés en fonction de leurs adresses.
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