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(54) Verfahren zur Herstellung wärmebehandelter Blechformteile aus einem Stahlblechmaterial 
mit einer Korrosionsschutzbeschichtung und derartiges Blechformteil

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung wärmebehandelter Blechformteile aus einem Stahl-
blechmaterial (1) mit einer Korrosionsschutzbeschich-
tung (12), insbesondere einer im Wesentlichen metalli-
schen Korrosionsschutzbeschichtung, umfassend die
Schritte:
- Bereitstellen einer Platine aus einem wärmebehandel-
baren Stahlblechmaterial (1), mit der wenigstens einsei-
tig aufgebrachten Korrosionsschutzbeschichtung (12);
- Umformen dieser Platine zu einem Blechformteil;
- Ausführen einer Wärmebehandlung am Blechformteil,
zur Veränderung der Werkstoffeigenschaften des Stahl-

blechmaterials (1), wobei sich während der Wärmebe-
handlung definiert und zumindest bereichsweise eine
Schutzschicht (13), insbesondere eine Oxidschicht, auf
der Korrosionsschutzbeschichtung (12) ausbildet.

Erfindungsgemäß ist vorgesehen, dass das Verfah-
ren derart ausgeführt wird, dass eine ausreichende
Schichtqualität der Schutzschicht (13) im Hinblick auf ein
nachfolgendes Beschichten und/oder Fügen des Blech-
formteils erzielt wird, so dass die Schutzschicht (13) auf
dem Blechformteil verbleiben kann.

Die Erfindung betrifft ferner ein Blechformteil aus ei-
nem Stahlblechmaterial (1) mit einer wenigstens einsei-
tig aufgebrachten Korrosionsschutzbeschichtung (12).
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