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(54) Verfahren zur Herstellung von pressgehärteten Bauteilen

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von pressgehärteten Bauteilen, insbesondere Ka-
rosseriebauteilen von Kraftfahrzeugen, aus einer Platine
aus ungehärtetem, warmumformbaren Stahlblech, wo-
bei die Platine in einem Pressenwerkzeug zum Blech-
profil warm umgeformt und gehärtet wird. Hierbei wird
zunächst eine Platine gefertigt, deren Geometrie der Ab-
wicklung des fertigen Bauteils entspricht. Anschließend

wird diese Platine in einem Warmumform-Werkzeug zum
Bauteil umgeformt und pressgehärtet, wonach das Bau-
teil mit einer Oberflächenbeschichtung versehen wird.
Der gesamte randseitige Konturbeschnitt des Bauteils
erfolgt vor dem Umform- und/oder Presshärtungsvor-
gang.
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