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(54) Papiermaschinenbespannung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Bespannung, insbe-
sondere Pressfilz, flr eine Papier-, Karton- oder Tissu-
emaschine mit einer Stapelfasern umfassenden Vlies-
struktur, welche die Papier- und die Laufseite der Be-
spannung bereitstellt und mit einer in die Vliesstruktur
eingebetteten Grundstruktur, die eine Kettenwirkstruktur
(1) umfasst, welche Nahfaden (3) und sich inihrer Léange
zueinander parallel erstreckende Verstarkungsfaden (4)

tig A
—

hat, die eine gréRere Biegesteifigkeit haben als die Nah-
faden, wobei die Nahfaden Maschen bilden in welche die
Verstarkungsfaden zur Ausbildung der Kettenwirkstruk-
tur eingebunden sind.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
an der Kettenwirkstruktur (1) eine Zwischenlage (2) an-
geordnetist, die mit den Verstarkungsfaden (4) durch die
Nahfaden (3) verbunden ist.
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Beschreibung
Papiermaschinenbespannung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bespannung fiir eine
Papier-, Karton- oder Tissuemaschine nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1.

[0002] Gattungsgemale Bespannungen, insbeson-
dere Pressfilze, umfassen oftmals neben den bekannten
Komponenten wie Vliesstruktur und der die Dimensions-
stabilitat bereitstellenden Grundstruktur weitere funktio-
nale Lagen, durch welche bspw. das Rickbefeuchtungs-
verhalten oder das Dampfungsverhalten der Bespan-
nung beeinflusst werden kann.

[0003] Die Herstellung solcher komplexer Strukturen
verlangt eine Vielzahl einzelner Fertigungsschritte.
[0004] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung
eine Bespannung der eingangs genannten Art so weiter-
zubilden, dass diese einfach und kostenglinstiger herzu-
stellen ist und dabei verschiedene modulare und funk-
tionale Lagen durch eine Fertigungstechnologie verbun-
den werden, um den Aufwand in den weiteren Ferti-
gungsschritten zu reduzieren.

[0005] Die Aufgabe wird gelést durch eine Bespan-
nung, insbesondere Pressfilz, fiir eine Papier-, Karton-
oder Tissuemaschine mit einer Stapelfasern umfassen-
den Vliesstruktur, welche die Papier- und die Laufseite
der Bespannung bereitstellt und mit einer in die Vlies-
struktur eingebetteten lastaufnehmenden Grundstruktur,
die eine Kettenwirkstruktur umfasst, welche Nahfaden
und sich in ihrer Lange zueinander parallel erstreckende
Verstarkungsfaden hat, die eine gréRere Biegesteifigkeit
haben als die Nahfaden, wobei die Nahfaden Maschen
bilden in welche die Verstarkungsfaden zur Ausbildung
der Kettenwirkstruktur eingebunden sind.

[0006] Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet,
dass an der Kettenwirkstruktur eine Zwischenlage an-
geordnet ist, die mit den Verstarkungsfaden durch die
Nahfaden verbunden ist.

[0007] Dadurch kénnen verschiedene funktionale La-
gen mit der lastaufnehmenden Grundstruktur mittels
Kettwirkverfahren kombiniert werden, so dass auch die
Stapelfaser Uber die Nahfaden an die Grundstruktur an-
gebunden sind.

[0008] Durch die erfindungsgemafe Lésung kann der
Aufwand bei der Verarbeitung der Module verringert wer-
den, da Prozessschritte durch die Kombination verschie-
dener vorgefertigter Module zu einer Gesamtstruktur ein-
gespart werden kdnnen.

[0009] Weiterhin zeigt die erfindungsgemafie Ausbil-
dung von Zwischenlage und Kettenwirkstruktur eine die
Anbindung der Vliesstruktur an der Grundstruktur ver-
bessernde Funktion.

[0010] Auch kann vorteilhafterweise die Handhabung
des Systems positiv beeinflusst werden.

[0011] Ferner wird bei der erfindungsgemafien Lo6-
sung die Zwischenlage bereits bei der Herstellung der
Kettenwirkstruktur mit dieser verbunden, weshalb diese
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nicht in einem separaten Prozessschritt mit der Grund-
struktur verbunden werden muss.

[0012] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen an-
gegeben.

[0013] Vorzugsweise erstrecken sich die Zwischenla-
ge und die Kettenwirkstruktur auf der gesamten Breite
und Lange der Bespannung.

[0014] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass die Zwischenlage kompakter ist als die
Vliesstruktur. Unter kompakter soll vorliegend verstan-
den werden, dass in der Zwischenlage weniger Hohl-
raumvolumen vorhanden ist, als in der Lage oder als in
jede der Lagen der Vliesstruktur. Durch die kompaktere
Ausbildung der Zwischenlage gegentber der Vliesstruk-
tur, ist es moglich, dass die Zwischenlage eine gegen-
Uber der Vliesstruktur zusatzliche und/oder andere Funk-
tion in der erfindungsgemaRen Bespannung tbernimmt.
[0015] Denkbaristbeispielsweise, dass die Zwischen-
lage permeabel ist.

[0016] Ferneristdenkbar, dass die Zwischenlage eine
die Ruckbefeuchtung vermindernde oder verhindernde
Funktion und/oder die Dampfung erhdhende Funktion
hat.

[0017] Die Zwischenlage kann bspw. durch ein Vlies
und/oder eine Folie und/oder eine Membran und/oder
ein feines Gewebe gebildet sein.

[0018] Unter einem feinen Gewebe soll ein Gewebe
verstanden werden, dessen Langs- und Querféden ei-
nen kleineren Durchmesser als die Verstarkungsfaden
haben. Umfasst die Grundstruktur auch ein Langsver-
starkungsmodul, so sollen die Langs- und Querfaden des
Gewebes ferner einen kleineren Durchmesser als die
das Langsverstarkungsmodul bildenden Faden haben.
[0019] Zur kostenglinstigen Bereitstellung einer Zwi-
schenlage in einer der oben genannten Strukturen ist es
bspw. denkbar, dass diese durch vorgefertige teilbreite
Bahnen aufgebaut ist, die zur Bereitstellung der Zwi-
schenlage auf der gesamten Breite der Bespannung in
Querrichtung der Bespannung betrachtet nebeneinan-
derangeordnet sind, wobei zueinander weisende Langs-
kanten der benachbarten Bahnen zueinander auf Stol}
gelegt sein kénnen oder sich teilweise iberlappen kén-
nen.

[0020] Vorzugsweise umfasst der die Zwischenlage
bildende Vlies ein Spinnvlies und/oder ein Stapelfaserv-
lies. Insbesondere ist der die Zwischenlage bildende
Vlies durch ein Spinnvlies oder ein Stapelfaservlies ge-
bildet. Der Stapelfaservlies kann hierbei verfestigt oder
unverfestigt sein.

[0021] Insbesondere umfasst der Vlies Polyurethan.
Handelt es sich bei dem Vlies um einen Spinnvlies, so
kann dieser insbesondere aus Polyurethanfasern gebil-
det. Alternativ zu oder zusatzlich zu Polyurethan kann
der Vlies Polyamid und/oder Polypropylen und/oder Po-
lyester umfassen oder daraus gebildet sein.

[0022] Gute Ergebnisse bezuglich Dampfungsverhal-
ten und/oder Verminderung der Ruckbefeuchtung wer-
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den erreicht, wenn der die Polyurethanfasern umfassen-
de Spinnvlies eine Flachenmasse im Bereich von
20-400g/gm, insbesondere von 40-200g/gm, hat. Die Ab-
kiirzung "gm" bedeutet hierbei Quadratmeter.

[0023] Die Verstarkungsfaden erstrecken sich in ihrer
Lange insbesondere nicht gekrimmt sondern gerade.
[0024] Denkbar ist, dass die Verstarkungsfaden der
Kettenwirkstruktur Schussféden sind. In diesem Fall bil-
den die Nahfaden insbesondere parallel zueinander an-
geordnete und sich im Wesentlichen senkrecht zu den
Schussfaden erstreckende Reihen aus Maschen aus,
wobei die Schussfaden in Maschen eingebunden sind.
Eine solche Kettenwirkstrukturist bspw. in der deutschen
Patentanmeldung DE 10 2008 043 855 beschrieben.
[0025] Alternativ dazu ist denkbar, dass die Verstar-
kungsfaden der Kettenwirkstruktur Kettfaden sind.
[0026] Ferneristdenkbar, dassdie Verstarkungsfaden
Kettfaden und Schussfaden sind.

[0027] Indiesem Fall hat die Kettenwirkstruktur insbe-
sondere erste und zweite Nahfaden, wobei die ersten
Nahféaden schrag oder quer zu den Kettfaden verlaufen
und die zweiten Nahfaden in Langsrichtung der Kettfa-
den verlaufende und diese zumindest abschnittweise
umhillende Maschenreihen ausbilden und wobei zweite
Nahfaden in Maschen der ersten Nahfaden eingebunden
sind. Eine solche Kettenwirkstruktur ist bspw. in der deut-
schen Patentanmeldung DE 10 2008 043 917 beschrie-
ben.

[0028] Vorzugsweise stellt die Kettenwirkstruktur im
Wesentlichen die Querstabilitdt der Bespannung bereit.
Insbesondere ist denkbar, dass sich die Verstarkungs-
faden in ihrer Lange schrag zur Langsrichtung der Be-
spannung, insbesondere in Querrichtung der Bespan-
nung, erstrecken.

[0029] Erstrecken sich die Verstarkungsfaden schrag
zur Langsrichtung oderin Querrichtung der Bespannung,
so kann durch diese im Wesentlichen keine oder nur eine
geringe Stabilitat der Bespannung in Langsrichtung der
Bespannung bereitgestellt werden. Es ist in diesem Fall
daher sinnvoll, wenn die Grundstruktur ferner ein Langs-
verstarkungsmodul umfasst, welches im Wesentlichen
die Langsstabilitat der Bespannung bereitstellt. Das
Langsverstarkungsmodul kann bspw. einen oder meh-
rere Langsfaden haben, insbesondere daraus gebildet
sein, der bzw. die sich im Wesentlichen in Langsrichtung
der Bespannung erstreckt bzw. erstrecken. Ist das
Langsverstarkungsmodul aus dem Léangsfaden bzw. den
Langsfaden gebildet, kann der Langsfaden bzw. kénnen
die Langsfaden bspw. ein Langsfadengelege ausbilden,
welches durch den bzw. die sich im wesentlichen in
Langsrichtung der Bespannung erstreckenden und in
Querrichtung der Bespannung wendelférmig gewickel-
ten Langsfaden bzw. Langsfaden gebildet ist. Das
Langsfadengelege erstreckt sich vorzugsweise auf der
gesamten Breite und Lénge der Bespannung.

[0030] Vorzugsweise ist die Bespannung in der Ma-
schinen nahtbar, indem der Langsfaden bzw. die Langs-
fadenandenbeidendas Léangsverstarkungsmodulin sei-
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ner Lange begrenzenden Enden Nahtschlaufen ausbil-
det bzw. ausbilden, die zum endlos machen der Bespan-
nung miteinander in Eingriff bringbar sind, wodurch sich
ein Verbindungskanal ausbildet, durch den ein Steck-
draht fihrbar ist. Da die Vliesstruktur durch die Bereit-
stellung der mit der Kettenwirkstruktur durch deren Nah-
faden verbundenen Zwischenlage deutlich besser in der
Grundstruktur verankert ist als bei den aus dem Stand
der Technik bekannten gattungsgemafen Bespannun-
gen und da der Nahtbereich besonders sensibel im Hin-
blick auf Verschlei® der Vliesstruktur ist, ist die erfin-
dungsgemafie Bespannunginsbesondere in der Papier-,
Karton- oder Tissuemaschine nahtbar.

[0031] Die Herstellung der erfindungsgemafen Be-
spannung umfasst die folgenden Schritte:

- Bereitstellen einer parallelen Anordnung von Ver-
starkungsfaden,

- Bereitstellen einer Zwischenlage und anordnen der
Zwischenlage an den Verstarkungsfaden,

- Verbinden der Verstarkungsfaden untereinander
und mit der Zwischenlage durch Nahfaden, wobei
die Nahfaden Maschen bilden in welche die Verstar-
kungsfaden zur Ausbildung der Kettenwirkstruktur
eingebunden sind und in welche die Zwischenlage
eingebunden ist,

-  Bereitstellen einer Stapelfasern umfassenden Vlies-
struktur und anordnen der Kettenwirkstruktur mit der
daran angebundenen Zwischenlage in der Vlies-
struktur.

[0032] Die oben genannte Vliesstruktur kann hierbei
verfestigt oder unverfestigt sein.

[0033] Die Erfindung wird nachfolgend anhand zweier
schematischer nicht mafstablicher Figuren naher erlau-
tert. Es zeigen:

Figur 1  eine Kettenwirkstruktur mit Zwischenlage in
Draufsicht,
Figur2 ein erfindungsgeméaRes Pressfilz mit einer

Kettenwirkstruktur geman der Figur 1.

[0034] Die Figur 1 zeigt eine Kettenwirkstruktur 1 mit
einer daran angebundenen Zwischenlage 2. Die Ketten-
wirkstruktur 1 ist durch Nahfaden 3 und sich in ihrer Lan-
ge zueinander parallel erstreckende Verstarkungsfaden
4 gebildet, wobei die Verstarkungsfaden 4 eine grolRere
Biegesteifigkeit haben als die Nahfaden 3. Die Nahfaden
3 bilden Maschen in welche die Verstarkungsfaden 4 zur
Ausbildung der Kettenwirkstruktur 1 eingebunden sind.
Vorliegend bilden die Nahfaden 3 parallel zueinander an-
geordnete und sich im Wesentlichen senkrecht zu den
Verstarkungsfaden 4 erstreckende Reihen 5 aus Ma-
schen aus, in welche die Verstarkungsfaden 4 eingebun-
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den sind.

[0035] GemaR der Erfindung ist an der Kettenwirk-
struktur 1 die Zwischenlage 2 angeordnet, die mit den
Verstarkungsféaden 4 durch die Nahfaden 3 verbunden
ist.

[0036] Die Zwischenlage 2 ist vorliegend durch ein
Spinnvlies gebildet, welches wiederum durch Polyu-
rethanfasern 6 gebildet ist. Der die Polyurethanfasern
umfassende Spinnvlies hat eine Flachenmasse im Be-
reich von 20-400g/gm.

[0037] Die Verstarkungsfaden 4 der Kettenwirkstruk-
tur 1 sind Schussfaden, die sich in Querrichtung CMD
des Pressfilzes 7 erstrecken und hierbei in ihrer Ladnge
gerade verlaufen.

[0038] Das in der Figur 2 gezeigte Pressfilz fiir eine
Papier-, Karton- oder Tissuemaschine hat eine Stapel-
fasern umfassende Vliesstruktur, die durch eine laufsei-
tige Vlieslage 8, eine papierseitige Vlieslage 9 und eine
mittlere Vlieslage 10 gebildet ist. Das Pressfilz hat ferner
eine in die Vliesstruktur eingebettete Grundstruktur 11,
die aus der aus der Figur 1 bekannten Kettenwirkstruktur
1 mit Zwischenlage 2 sowie aus einem durch ein Gelege
von Langsfaden 12 gebildetes Langsverstarkungsmodul
13 gebildet ist.

[0039] Die Zwischenlage 2 ist permeabel und vorlie-
gend kompakter als jede der Lagen 8-10 der Vliesstruk-
tur. Der Zwischenlage kommt vorliegend eine die Riick-
befeuchtung reduzierende Funktion sowie eine die
Déampfung erhéhende Funktion zu.

[0040] Vorliegend stellt die Kettenwirkstruktur 2 im
Wesentlichen die Querstabilitat des Pressfilzes 7 bereit.
[0041] Das Langsverstarkungsmodul 13 stellt ferner
im Wesentlichen die Langsstabilitdt des Pressfilzes 7 be-
reit.

[0042] Die Funktionalitdt des Pressfilzes kann durch
die modularen Lagen erweitert werden. Z.B. kann der
Einfluss auf das Rewetting durch geeigneten Flowcontrol
eingestellt werden. Eine Auswahl beispielsweise von Po-
lyurethan-Vliesstoff lasst gezielten Einfluss auf die Wie-
dererholung bzw. die Elastizitat des Filzes zu.

Patentanspriiche

1. Bespannung, insbesondere Pressfilz, fiir eine Pa-
pier-, Karton- oder Tissuemaschine mit einer Stapel-
fasern umfassenden Vliesstruktur, welche die Pa-
pier- und die Laufseite der Bespannung bereitstellt
und mit einer in die Vliesstruktur eingebetteten
Grundstruktur, die eine Kettenwirkstruktur umfasst,
welche Nahfaden und sichinihrer Lange zueinander
parallel erstreckende Verstarkungsfaden hat, die ei-
ne gréfRere Biegesteifigkeit haben als die Nahfaden,
wobei die Nahfadden Maschen bilden in welche die
Verstarkungsfaden zur Ausbildung der Kettenwirk-
struktur eingebunden sind, dadurch gekennzeich-
net, dass an der Kettenwirkstruktur eine Zwischen-
lage angeordnet ist, die mit den Verstarkungsfaden
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10.

11.

12.

durch die Nahfaden verbunden ist.

Bespannung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zwischenlage kompakter ist als
die Vliesstruktur.

Bespannung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zwischenlage permeabel
ist.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwi-
schenlage eine die Ruckbefeuchtung reduzierende
oder verhindernde Funktion und/oder die Dampfung
erhéhende Funktion hat.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwi-
schenlage durch ein Vlies und/oder eine Folie und/
oder eine Membran und/oder ein feines Gewebe ge-
bildet ist.

Bespannung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der die Zwischenlage bildende Vlies
ein Spinnvlies und/oder ein Stapelfaservlies ist oder
umfasst.

Bespannung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Vlies, insbesondere der
Spinnvlies, Polyurethan, Polyamid, Polyester, Poly-
propylen umfasst oder daraus gebildet ist.

Bespannung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Spinnvlies eine Flachenmasse
im Bereich von 20-400g/gm, insbesondere von
40-200g/gm, hat.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
starkungsfaden der Kettenwirkstruktur Schussfaden
sind.

Bespannung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Nahfaden parallel zueinander
angeordnete und sich im Wesentlichen senkrecht zu
den Schussfaden erstreckende Reihen aus Ma-
schen ausbilden und die Schussfaden in Maschen
eingebunden sind.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstarkungsfaden der Kettenwirkstruktur Kettfaden
sind.

Bespannung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kettenwirkstruktur erste und
zweite Nahfaden hat, wobei die ersten Nahfaden
schrag oder quer zu den Kettfaden verlaufen und die
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14.

15.

16.

17.
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die zweiten Nahfaden in Langsrichtung der Kettfa-
den verlaufende und diese zumindest abschnittwei-
se umhdiillende Maschenreihen ausbilden und wobei
zweite Nahfaden in Maschen der ersten Nahfaden
eingebunden sind.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ket-
tenwirkstruktur im Wesentlichen die Querstabilitat
der Bespannung bereitstellt.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Verstarkungsféden in ihrer Lange schrag zur Langs-
richtung, insbesondere in Querrichtung, der Bespan-
nung erstrekken.

Bespannung nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Grundstruktur ein Langsverstarkungsmodul um-
fasst, welches im Wesentlichen die Langsstabilitat
der Bespannung bereitstellt.

Bespannung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Langsverstarkungsmodul
Langsfaden hat, insbesondere daraus gebildet ist,
die sich im Wesentlichen in Langsrichtung der Be-
spannung erstrekken.

Bespannung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bespannung in der Ma-
schinen nahtbar ist, indem die Langsfaden an den
beiden das Langsverstarkungsmodul in seiner Lan-
ge begrenzenden Enden Nahtschlaufen ausbilden,
die zum endlos machen der Bespannung miteinan-
der in Eingriff bringbar sind, wodurch sich ein Ver-
bindungskanal ausbildet, durch den ein Steckdraht
fihrbar ist.
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