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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kopplungselement fiir
Fensterrahmen, Fassaden oder dergleichen. Insbeson-
dere betrifft die Erfindung ein Kopplungselement zur An-
ordnung zwischen zwei Profilen benachbarter Blendrah-
men, insbesondere Kunststoff-Fenstern und -TUren.
Derartige Kopplungselemente sind beispielsweise aus
der DE 20 304 167 U1, der DE 198 55 966 A1 und der
DE 101 56 898 A1 bekannt.

[0002] Des weiteren ist aus der DE 92 07 578 U1 ein
Kopplungselement mit allen Merkmalen des Oberbe-
griffs von Anspruch 1 offenbart.

[0003] Kopplungselemente halten Blendrahmen zu-
sammen. Sie missen daher besonderen statischen An-
forderungen gentigen. Dariiber hinaus ist ein wichtiger
Aspekt die Abdichtung zwischen Kopplungselement und
Blendrahmen. Letztlich muss auch der Warmeiibergang
im Bereich zwischen den Blendrahmen und von der Fas-
sadenaulenseite zur Fassadeninnenseite minimal ge-
halten werden.

[0004] Daraus ergeben sich unterschiedliche Anforde-
rungen an ein Kopplungselement. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zu Grunde derartige Kopplungselemente wei-
terzubilden.

[0005] Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des ka-
rakterisierenden Teils von Anspruch 1 geldst.

[0006] Nach einem ersten Aspekt der Erfindung wird
diese Aufgabe mit einem gattungsgemafRen Kopplungs-
element geldst, das eine hinterschnittene Nut fir eine
Dichtung mit einem Rastfull aufweist.

[0007] Die Befestigung der Dichtung mittels eines
RastfulRes in einer hinterschnittenen Nut fiihrt dazu, dass
die Dichtung auch dann sicher am Kopplungselement
befestigt ist, wenn keine Klebeverbindung vorgesehen
wird. Sie hélt auch auf verschmutzten Oberflachen und
sie isteinfach anzubringen, indem der Rastful in die hier-
fur vorgesehene hinterschnittene Nut hineingedriickt
wird. Dies erlaubt ein manuelles als auch ein automati-
sches Anbringen der Dichtung in der Nut.

[0008] Es ist vorgesehen, dass die Nut in einem Alu-
miniumteil oder einem Stahblechteil ausgebildet ist. In
einem Aluminiumteil kann als Teil des Kopplungsele-
mentes insbesondere bei der Verwendung eines Strang-
gussteils auf einfache Art und Weise eine hinterschnit-
tene Nut vorgesehen sein.

[0009] Ein Stahlblech hat gegeniiber einem Alumini-
um-teil eine schlechtere Warmeleitfahigkeit und eignet
sich daher besonders gut zur Herstellung eines Kopp-
lungselementes in warmeisolierenden Fassaden. Ein
spezieller Walzvorgang ermdglicht es die hinterschnitte-
ne Nut im Kopplungselement vorzusehen.

[0010] Insbesondere bei der Verwendung von Stahl-
blechteilen wird vorgeschlagen, dass das Kopplungse-
lement Blechteile aufweist, die formschlissig, vorzugs-
weise hakenartig, miteinander verbunden sind. Hier-
durch wird das Herstellungsverfahren vereinfacht und
der Warmelbergang reduziert. Die formschlissige Ver-
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bindung von Blechteilen miteinander oder mit einem Iso-
lationskoérper ist auch unabhangig von der speziellen
Ausbildung der Nut erfindungswesentlich.

[0011] Eine weitere Reduktion des Warmelibergangs,
insbesondere von der Innenseite der Fassade zur Au-
Renseite der Fassade wird dadurch erzielt, dass das
Kopplungselement eine Warmeflussbarriere aufweist.
Eine Warmeflussbarriere wird beispielsweise dadurch
erzielt, dass ein duferes Teil des Kopplungselementes
mit einem warmeisolierenden mittleren Teil verbunden
wird und dieses mittlere Teil mit einem inneren Teil des
Kopplungselementes verbunden ist. Das mittlere Teil
kann dabei ein Kunststoffteil sein. Besonders bevorzugt
wird ein glasfaserverstarktes Kunststoffteil verwendet.
[0012] Vorteilhaftist es, wenn die Warmeflussbarriere
einen Hohlk&rper aufweist. Der Hohlkérper verbindet ei-
ne gute Stabilitadt mit einer guten Warmeisolation. Dieser
Hohlkérper wird vorzugsweise aus einem Kunststoffteil
gebildet.

[0013] Alternativ oder kumulativ wird vorgeschlagen,
dass die Warmeflussbarriere durch Ldcher in einem Be-
reich zwischen einem einer Rahmeninnenseite zuge-
wandeten Teil und einem einer Rahmenauflenseite zu-
gewandten Teil ausgebildet ist.

[0014] Eine besondere Ausfihrungsform sieht vor,
dass die Warmeflussbarriere formschlissig im Kopp-
lungselement gehalten ist. Hierzu wird bei einem Alumi-
niumteil vorzugsweise eine hinterschnittene Nut vorge-
sehen und bei einem Blechteil wird das Blech vorzugs-
weise derart geformt, dass sich eine vorzugsweise hin-
terschnittene Nut ergibt, Giber die eine beispielsweise als
Kunststoffteil ausgebildete Warmeflussbarriere form-
schlissig gehalten werden kann.

[0015] Insbesondere zur Befestigung einer Abde-
ckung, wie beispielsweise einer PVC-Abdeckung wird
vorgeschlagen, dass das Kopplungselement einen Spalt
mit einer strukturierten Oberflache aufweist. Dies ermdg-
licht es, einen Dorn oder einen Steg einer Abdeckung in
den Spalt einzuschieben und dort sicher zu halten. Ge-
rade bei langen Stegen und langen Spalten reicht die
Spannung zwischen den Schenkeln des Steges oftmals
nicht aus, um die Abdeckung sicher zu halten. Es hat
sich jedoch herausgestellt, dass durch eine einfach
Strukturierung der Oberflache im Spalt die Befestigung
einer Abdeckung deutlich verbessert werden kann. Ge-
rade eine PVC- oder Kunststoffabdeckung kann dadurch
besonders gut zwischen den Schenkeln eines aus Blech
geformten Profils gehalten werden.

[0016] Vorteilhaftist es hierbei, wenn der Spalt Langs-
kerben aufweist, die in Richtung der Langserstreckung
des Kopplungselementes verlaufen. Die Struktur verlauft
somit quer zur Einsteckrichtung einer Abdeckung und
sie kann wahrend des Walzprozesses einfach im Profil
vorgesehen werden.

[0017] Besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, wenn
der Spalt zwischen Blechflachen ausgebildet ist und die
Tiefe der Struktur weniger als halb so groR ist wie die
Dicke eines Blechs auf dem die Struktur angeordnet ist.
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Es reichen somit kleinere Zacken innerhalb der Struktur
auf dem Blech aus, um eine Abdeckung sicher im Spalt
zu halten. Die Struktur hat beispielsweise eine Tiefe zwi-
schen 0,1 und 2 mm.

[0018] Die Ausbildung des Spaltes mit einer speziellen
Strukturistauch unabhangig von den tibrigen Merkmalen
der Erfindung erfindungswesentlich.

[0019] Eine besonders glinstige Ausbildung der Dich-
tung sieht vor, dass die Dichtung aus einem harteren
Material fir den Rastfu und einem weicheren Material
coextrudiert ist. Dies ermdglicht eine generell weiche
Ausbildung der Dichtung und gleichzeitig eine besonders
sichere Verankerung der Dichtung in der hinterschnitte-
nen Nut mittels des harter ausgebildeten RastfulRes.
[0020] Die Erfindung sieht vor, dass die Dichtung eine
Nut aufweist. Diese Nut kann der Verbindung mit den
angrenzenden Blendprofilen dienen.

[0021] Die Erfindung sieht weiterhin vor, dass die Dich-
tung Uber eine Nut-Feder-Verbindung mit dem Kopp-
lungselement verbunden ist. Die Dichtung kann dann
Uiberdie Nut-Feder-Verbindung an einem Steg des Kopp-
lungselementes gehalten und positioniert werden, wah-
rend eine besonders feste Verbindung der Dichtung mit
einem weiteren Teil des Kopplungselementes durch den
Rastful gebildet wird.

[0022] Eine spezielle Ausfiihrungsform der Dichtung
sieht vor, dass eine Nut der Dichtung der hinterschnitte-
nen Nut gegenuberliegt. Die Nuten haben somit entge-
gengesetzt gerichtete Offnungen um eine optimale Ver-
bindung zwischen der Dichtung und den Ubrigen Teilen
des Kopplungselementes zu gewahrleisten.

[0023] Eine optisch und technisch vorteilhafte Ausfih-
rungsvariante sieht vor, dass das Kopplungselement ei-
ne Abdeckung mit einer Hohlkammer fiir stehende Luft
aufweist, wobei die Hohlkammer im Querschnitt einen
Spalt mit einer Breite von weniger als 3 mm und vorzugs-
weise von weniger als 2 mm aufweist. Eine derartige Ab-
deckung ist in der Regel als PVC-Abdeckung ausgebil-
det. Der Spalt liegt vorzugsweise Quer zur Langserstre-
ckung des Kopplungselements. Insbesondere wenn die
Abdeckung als Kunststoffstrangpressprofil ausgebildet
ist, erstrecken sich derartige Spalte zur Warmedammung
entlang mindestens einer AulRenseite des Profils.
[0024] Vorteilhafte Ausfihrungsformen derartiger
Kopplungselemente sind in der Zeichnung dargestellt.
Die Zeichnung zeigt jeweils einen Querschnitt durch ein
sich langserstreckendes Kopplungselement, das entwe-
der Aluminiumstrangpressprofile oder gewalzte Blech-
profile aufweist.

[0025] Es zeigt

Figur 1 ein Kopplungselement zwischen zwei
Blendrahmenprofilen,

Figur 2 ein Kopplungselement gemaf Figur 1 je-
doch mit verstarkten Tragern,

Figur 3 einen vergréRerten Ausschnitt aus Figur 2,

Figur 4 unterschiedlich  dimensionierte  Kopp-

lungselemente aus Aluminium,
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Figur 5 Kopplungselemente aus Aluminium mit
Stahlblechverlangerung,

ein Kopplungselement aus Aluminium mit
Stahlblechverldangerung eingebaut zwi-
schen zwei Blendrahmenprofilen,

ein Kopplungselement aus Aluminium mit
Stahlverlangerung in anderer Dimensio-
nierung,

ein Kopplungselement aus Stahlblech,
einen vergréRerten Ausschnitt aus Figur 8,
unterschiedliche Ausfiihrungsformen von
Kopplungselementen aus Stahlblech,

ein Kopplungselement aus Stahlblech ein-
gebaut zwischen zwei Blendrahmenprofi-
len,

ein Kopplungselement dhnlich dem aus Fi-
gur 11 in verkleinerter Dimensionierung,
unterschiedliche Ausfiihrungsformen von
Kopplungselementen aus Stahlblech,

ein Kopplungselement aus Stahlblech mit
einem Isolationskorper,

ein Kopplungselement ahnlich dem in Fi-
gur 14 mit Dehnplatten,

ein verstarktes Kopplungselement ahnlich
dem in Figur 15,

unterschiedliche Ausfiihrungsformen von
Kopplungselementen aus Stahlblech mit
Isolationskérper,

ein Kopplungselement aus Stahlblech mit
Isolationskérper eingebaut zwischen zwei
Blendrahmenprofilen,

ein Kopplungselement ahnlich dem in Fi-
gur 18

ein zu einem Kopplungselement geboge-
nes Stahlblech ohne Dichtung,

eine Seitenansicht eines Kopplungsele-
mentes wie es in Figur 20 gezeigt ist,

ein Kopplungselement aus Stahlblech mit
hakenartig miteinander verbundenen
Blechteilen,

eine verlangerte Ausfiihrungsform eines
Kopplungselementes dhnlich Figur 22,
ein Kopplungselement aus Stahlblech ein-
gebaut zwischen zwei Blendrahmenprofi-
len,

in Kopplungselement aus Stahlblech mit
Zackenstruktur im Spalt und eingesetztem
Abdeckungsdorn und

ein Kopplungselement aus Stahlblech mit
Zackenstruktur und  eingeschraubter
Schraube.

Figur 6

Figur 7

Figur 8
Figur 9
Figur 10

Figur 11

Figur 12
Figur 13
Figur 14
Figur 15
Figur 16

Figur 17

Figur 18

Figur 19
Figur 20
Figur 21

Figur 22

Figur 23

Figur 24

Figur 25 e

Figur 26

[0026] Das in Figur 1 gezeigte Kopplungselement 1
verbindet zwei Blendrahmenprofile 2 und 3. Hierzu wer-
den Schrauben 4, 5 jeweils durch das Kopplungselement
in das Profil eines der Blendrahmen 2, 3 geschraubt. Die
Blendrahmenprofile haben Verstarkungen 6, 7, 8 und 9,
die sich in Langsrichtung der Schrauben und quer zum
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Kopplungselement erstrecken.

[0027] Das Kopplungselement besteht im Wesentli-
chen aus einem ersten Aluminiumstrangpressteil 10, ei-
nem zweiten Aluminiumstrangpressteil 11 und einem da-
zwischen angeordneten Isolationskdérper 12. Die Alumi-
niumstrangpressteile haben mittig einen Spalt 13, 14, der
zur Aufnahme eines Doms oder einer Schraube zur Be-
festigung einer Abdeckung 15, 16 dient. Uber eine hin-
terschnittene Nut 17, 18 halten die Strangpressprofile
10, 11 formschlissig den Isolationskdrper 12.

[0028] Dieser Isolationskérper 12 ist aus Kunststoff
hergestellt und weist Hohlrdume 19, 20, 21 zur Isolati-
onsoptimierung auf. Zur Erhéhung der Stabilitat kann der
Kunststoff glasfaserverstarkt sein.

[0029] Zumindest auf einer Seite des Kopplungsele-
ments 1 ist eine quer zu den Spalten 13 und 14 verlau-
fende Nut 22, 23 im Aluminiumteil 11 vorgesehen. Die
gegenuberliegenden Nuten 22 und 23 dienen der Auf-
nahme einer Dichtung 24, 25. Die Dichtung hat einen
verstarkt ausgebildeten Dichtful 26, 27 und einen damit
vorzugsweise coextrudiert verbundenen im Querschnitt
hakenférmig ausgebildeten weicheren Dichtbereich 28,
29. Dieser hakenférmige Dichtbereich 28, 29 weist je-
weils eine Nut 30, 31 auf, die Uber einen Steg 32, 33
gestulpt ist.

[0030] Die Dichtungen 24, 25 kénnen somit tber die
Stege 32 und 33 leicht positioniert werden und die Dicht-
fuBe 26 und 27 sorgen flr einen sicheren Halt in vor-
zugsweise hinterschnittenen Nuten 22 und 23 des Alu-
miniumteils 11.

[0031] Die Ausbildung des Kopplungselementes aus
einem Isolationskdrper 12 und Aluminiumteilen 10, 11
ermoglicht unterschiedlichste Ausfiihrungsformen von
Kopplungselementen flir unterschiedliche Einsatzgebie-
te. Ausfiihrungsbeispiele sind in den Figuren 4 bis 7 ge-
zeigt. Hierbei zeigen die Figuren 5 bis 7, dass das Alu-
miniumteil auf einfache Art und Weise durch ein gebo-
genes Blechteil 34, 35 verlangert werden kann. Dies er-
moglicht weitere Ausfihrungsformen und dient der Re-
duktion des Warmeubergangs.

[0032] Unterschiedliche Ausfihrungsformen von
Kopplungselementen aus Stahl sind in den Figuren 8 bis
13 gezeigt. Hierbei werden jeweils zwei unterschiedlich
geformte Stahlbleche 36, 37 an der Stelle 38 miteinander
verbunden. Dabei entstehen Spalten 39, 40 zur Aufnah-
me eines Doms oder einer Schraube fir die Befestigung
einer Abdeckung 41, 42.

[0033] Fir die Aufnahme von Dichtungen 43, 44 sind
die Stahlbleche derart geformt, dass Nuten 45, 46 zur
Aufnahme eines DichtfulRes 47, 48 der Dichtungen 43,
44 entstehen. Lochungen, Pragungen 49 oder partielle
Querschnittsreduktionen dienen der Befestigung und
insbesondere der Verringerung des Warmedurchgangs.
Spezielle Einpragungen 50 am Spalt 51 kénnen den Halt
eines Doms 52 oder einer Schraube (nicht gezeigt) ver-
bessern.

[0034] Weitere Dimensionierungen von Kopplungse-
lementen aus Stahl zeigen die Figuren 10 und 13. Die
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Verlangerung eines Kopplungselementes 53 durch ein
in den Spalt 54 eingeschobenes weiteres Stahlblechpro-
fil 55 ist in den Figuren 11 und 12 gezeigt.

[0035] Kopplungselemente aus zwei Stahlblechprofi-
len 56 und 57 mit einem Isolationskorper 58 sind in den
Figuren 14 bis 17 gezeigt. Hierbei wird der Isolationskor-
per 58 formschlissig in einer im Blechprofil geformten
hinterschnittenen Nut gehalten.

[0036] Der Einbau eines derartigen Kopplungsele-
mentes 59 zwischen zwei Blendrahmenprofilen 60 und
61 ist in Figur 18 gezeigt. Eine leicht gednderte Dimen-
sionierung eines derartigen Kopplungsprofils zeigt die Fi-
gur 19.

[0037] Einen besonders einfachen Aufbau eines
Kopplungselementes 62 zeigt die Figur 20. Hier sind zwei
Stahlbleche 63 und 64 miteinander verbunden, so dass
zwei Spalten 65, 66 und zwei Schraubenaufnahmen 67,
68 entstehen. Langsbohrungen 69, 70 dienen als Befes-
tigungslochungen und als Lochungen 71 zur Reduktion
der Warmeleitfahigkeit. Hierbei eignen sich vor allem
Querschnittsreduktionen durch Lochungen und/oder
Lochreihen im Versatz (Langlécher) um die Wéarmeleit-
fahigkeit zu reduzieren.

[0038] Die spezielle Ausformung des Blechs an einem
Ende ermdglicht die Ausbildung von Nuten 72, 73 zur
Aufnahme von Dichtungen (nicht gezeigt).

[0039] Die Figuren 22 bis 24 zeigen, wie durch eine
spezielle Formgebung der Bleche 74 und 75 hakenartige
Verbindungen 76 und 77 ausgebildet werden koénnen,
wahrend Lochungen 78, 79 der Reduktion der Warme-
leitfahigkeit dienen und als Schraubkanéale verwendet
werden kénnen.

[0040] Das Kopplungsprofil in den Figuren 22 bis 24
weist Abdeckungen als Abdeckkappen auf, dieim Schnitt
einen schmalen langlichen Spalt aufweisen. Dieser Spalt
ist so schmal ausgebildet, dass im Spalt die Luftzirkula-
tion minimiert ist, so dass der Spalt besonders gute War-
medammeigenschaften hat. In der Praxis liegt die Dicke
des Spaltes bei weniger als 2 mm und die Léange des
Spaltes erstreckt sich parallel zur AuRenseite der Kappe.
[0041] Die Figur 24 zeigt den Einbau eines derartigen
Profils 80 zwischen zwei Blendrahmenprofilen 81 und 82
unter Zwischenschaltung von Dehnplatten 83.

[0042] Die Befestigung eines Doms 84 oder einer
Schraube 85 kann durch einen Zackenstruktur 86 inner-
halb eines Spalts 87 eines Kopplungselementes 88 ver-
bessert werden. Hierzu ist die Zackenstruktur 86 als Rif-
felung quer zur Erstreckung des Spaltes 87 ausgebildet.
Dies erleichtert sowohl den Halt eines Doms, der vor-
zugsweise ebenfalls gezackt strukturiert ist, als auch ei-
ner Schraube 85. Dies ist vor allem bei besonders langen
Spalten 87 sinnvoll, bei denen die Vorspannung der
Blechteile nicht mehr ausreicht, um die Schraube oder
einen Dorn sicher zu halten.
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Patentanspriiche

1.

10.

Kopplungselement (1) zur Verbindung von zwei
Blendrahmenprofilen (2, 3) fir Fensterrahmen, Fas-
saden oder dergleichen, mit einem Stahlblech- oder
Aluminiumteil (10, 11) und mit einer Dichtung (24,
25), wobei das Stahlblech- oder Aluminiumteil (10,
11) eine hinterschnittene Nut (22, 23) und die Dich-
tung (24, 25) einen Rastful (26, 27) aufweist, der in
der hinterschnittenen Nut (22, 23) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (24,
25) einen Dichtbereich (28, 29) mit einer Nut (30, 31)
aufweist, die Uber einen Steg (32, 33) des Stahl-
blech- oder Aluminiumteils (10, 11) gestulpt ist, der
in ein Blendrahmenprofil (2, 3) ragen kann.

Kopplungselement nach Anspruch 1 dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dichtung (24, 25) aus ei-
nem harteren Material fir den Rastful} (26, 27) und
einem weicheren Material coextrudiert ist.

Kopplungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Nut (22, 23) der Dichtung (24, 25) der hinterschnit-
tenen Nut (22, 23) im Stahlblech- oder Aluminiumteil
(10, 11) gegenuberliegt.

Kopplungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es
Blechteile aufweist, die formschlissig, vorzugswei-
se hakenartig miteinander verbunden sind.

Kopplungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es ei-
ne Warmeflussbarriere (12) aufweist.

Kopplungselement nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmeflussbarriere (12) ei-
nen Hohlkoérper aufweist.

Kopplungselement nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Warmeflussbar-
riere (12) formschlissig im Kopplungselement (1)
gehalten ist.

Kopplungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es ei-
nen Spalt (39, 40) mit einer strukturierten Oberflache
aufweist.

Kopplungselement nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Spalt (39, 40) Ladngskerben
aufweist, die in Richtung der Langserstreckung des
Kopplungselementes verlaufen.

Kopplungselement nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt
(39, 40) zwischen Blechflachen ausgebildet ist und
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1.

die Tiefe der Struktur wenigstens halb so groR ist,
wie die Dicke eines Blechs auf dem die Struktur an-
geordnet ist.

Kopplungselement nach einem dervorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es ei-
ne Abdeckung mit einer Hohlkammer fur stehende
Luft aufweist, wobei die Hohlkammer im Querschnitt
einen Spalt (39, 40) mit einer Breite von weniger als
3 mm und vorzugsweise von weniger als 2 mm auf-
weist.

Claims

A coupling element (1) for connecting two frame pro-
files (2, 3) for window frames, fagades or the like,
having a sheet steel or aluminium part (10, 11) and
having a seal (24, 25), the sheet steel or aluminium
part (10, 11) having an undercut groove (22, 23) and
the seal (24, 25) having a latching foot (26, 27), which
is arranged in the undercut groove (22, 23),
characterised in that

the seal (24, 25) has a sealing region (28, 29) having
a groove (30, 31), which fits over a web (32, 33) of
the sheet steel or aluminium part (10, 11), which web
can project into a frame profile (2, 3).

The coupling element according to Claim 1, charac-
terised in that the seal (24, 25) is coextruded from
a harder material for the latching foot (26, 27) and a
softer material.

The coupling element according to any one of the
preceding claims, characterised in that a groove
(22,23)inthe seal (24, 25) lies opposite the undercut
groove (22, 23) in the sheet steel or aluminium part
(10, 11).

The coupling element according to any one of the
preceding claims, characterised in that it has sheet
metal parts, which are connected to each otherin a
form-fitting, preferably hook-like manner.

The coupling element according to any one of the
preceding claims, characterised in that it has a heat
flow barrier (12).

The coupling element according to Claim 5, charac-
terised in that the heat flow barrier (12) has a hollow
body.

The coupling element according to Claim 5 or 6,
characterised in that the heat flow barrier (12) is
held in the coupling element (1) in a form-fitting man-
ner.

The coupling element according to any one of the
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preceding claims, characterised in that it has a gap
(39, 40) with a structured surface.

The coupling element according to Claim 8, charac-
terised in that the gap (39, 40) has longitudinal
notches, which run in the direction of the longitudinal
extent of the coupling element.

The coupling element according to either of Claims
8 or 9, characterised in that the gap (39, 40) is
formed between sheet metal faces and the depth of
the structure is at least half the thickness of a metal
sheet on which the structure is arranged.

The coupling element according to any one of the
preceding claims, characterised inthat it has a cov-
er having a hollow chamber for stationary air, where-
in the hollow chamber has in cross section a gap
(39, 40) with a width of less than 3 mm and preferably
of less than 2 mm.

Revendications

Elément d’accouplement (1) pour I'assemblage de
deux profilés de cadre dormant (2, 3) pour des ca-
dres de fenétre, des fagades ou similaires, avec une
partie en aluminium ou en téle d’acier (10, 11) et
avec un joint d’étanchéité (24, 25), dans lequel la
partie en aluminium ou en téle d’acier (10, 11) com-
porte unerainure contre-dépouillée (22, 23) et le joint
d’étanchéité (24, 25) comporte un pied d’enclique-
tage (26, 27) agencé dans la rainure contre-dé-
pouillée (22, 23), caractérisé en ce que le joint
d’étanchéité (24, 25) comporte une région d’étan-
chéité (28, 29) avec une rainure (30, 31) disposée
par-dessus une ame (32, 33) de la partie en alumi-
nium ou en téle d’acier (10, 11), laquelle peut faire
saillie dans un profilé de cadre dormant (2, 3).

Elément d’accouplement selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le joint d’étanchéité (24, 25)
est coextrudé a partir d’'un matériau plus dur pour le
pied d’encliquetage (26, 27) et d’'un matériau plus
souple.

Elément d’accouplement selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’une rainu-
re (22, 23) du joint d’étanchéité (24, 25) est opposée
ala rainure contre-dépouillée (22, 23) dans la partie
en aluminium ou en téle d’acier (10, 11).

Elément d’accouplement selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’ilcomporte
des parties en tole reliées les unes aux autres par
complémentarité de forme, de préférence a la fagon
de crochets.
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Elément d’accouplement selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il comporte
une barriere de flux thermique (12).

Elément d’accouplement selon la revendication 5,
caractérisé en ce que la barriére de flux thermique
(12) comporte un corps creux.

Elément d’accouplement selon la revendication 5 ou
6, caractérisé en ce que la barriére de flux thermi-
que (12) est maintenue par complémentarité de for-
me dans I'élément d’accouplement (1).

Elément d’accouplement (1) selon I'une des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce qu’il com-
porte une fente (39, 40) avec une surface structurée.

Elément d’accouplement selon la revendication 8,
caractérisé en ce que la fente (39, 40) comporte
des entailles longitudinales s’étendant dans la direc-
tion de I'étendue longitudinale de I'élément d’accou-
plement.

Elément d’accouplement selon I'une des revendica-
tions 8 ou 9, caractérisé en ce que la fente (39, 40)
est formée entre des surfaces de tble, et la profon-
deur de la structure mesure au moins la moitié de
I'épaisseur d’'une tble sur laquelle est agencée la
structure.

Elément d’accouplement selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’il comporte
un recouvrement avec une cavité pour l'air stagnant,
danslequella cavité présente une fente (39,40) avec
une largeur inférieure a 3 mm et de préférence infé-
rieure a 2 mm dans la section transversale.
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