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(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Rei-
nigung eines Leergutriicknahmeautomaten, der eine An-
zahl von Funktionsmodulen mit Baugruppen aufweist,
wobei als Funktionsmodul ein Transportmodul zur For-
derung eines Ruckgabebehdltnisses und/oder ein Ein-
gabemodul zum Einbringen des Ruickgabebehéltnisses
in den Leergutricknahmeautomaten und/oder ein Erken-
nungsmodul zur Identifikation eines Riickgabebehaltnis-
ses und/oder ein Sortiermodul zur Zuleitung des dem-
selben zugefiihrten Riickgabebehéltnisses zu einem von
mehreren Sortierwegen und/oder ein Kompaktiermodul
zur Verkleinerung des Riickgabebehaltnisses angeord-
netsind, wobei mindestens ein in einem Vorratsbehaltnis
bereitgehaltenes Fluid mittels einer Druckerzeugungs-
einrichtung derart mit Druck beaufschlagbar ist, dass das
Fluid Gber Zufihrmittel mindestens einer Baugruppe zu-
fuhrbar ist.

Vorrichtung zur Reinigung von Leergutriicknahmeautomaten und Verfahren hierzu
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Reinigung eines Leergutricknahmeauto-
maten, der eine Anzahl von Funktionsmodulen mit Bau-
gruppen aufweist, wobei als Funktionsmodul ein Trans-
portmodul zur Férderung eines Rickgabebehaltnisses
und/oder ein Eingabemodul zum Einbringen des Ruck-
gabebehéltnisses in den Leergutriicknahmeautomaten
und/oder ein Erkennungsmodul zur Identifikation eines
Rickgabebehaltnisses und/oder ein Sortiermodul zur
Zuleitung des demselben zugefiihrten Riickgabebehalt-
nisses zu einem von mehreren Sortierwegen und/oder
ein Kompaktiermodul zur Verkleinerung des Riickgabe-
behaltnisses angeordnet sind.

[0002] AusderDE 103 47 565 B4 ist eine Reinigungs-
vorrichtung flr Leergutricknahmeautomaten bekannt,
die ein Erkennungsmodul zur Identifikation eines Riick-
gabebehéltnisses, ein Eingabemodul zum Einbringen
des Ruckgabebehéltnisses in den Leergutriicknahme-
automaten und wenigstens ein Transportmodul zur For-
derung des Rickgabebehaltnisses aufweist. Ferner ist
ein Reinigungsmodul als separate Baueinheit ausge-
fuhrt. Das Reinigungsmodul kann in einem Reinigungs-
betrieb Uber das Eingabemodul in den Leergutriicknah-
meautomaten eingegeben werden und von einem Trans-
portband des Transportmoduls in den Automaten gefér-
dert werden. Das Reinigungsmodul weist einen ge-
schlossenen, mit einer Reinigungsflissigkeit gefillten
Hohlkérper mit festen Wandungen auf. Die Wandungen
des Reinigungsmoduls sind zum Austritt der Reinigungs-
flissigkeit perforiert ausgebildet. Der Leergutriicknah-
meautomat und/oder das Reinigungsmodul weisen zu-
dem Haltemittel auf, Gber die das Reinigungsmodul bei
eingeschaltetem Transportband im Wesentlichen orts-
festaufdem Transportband gehaltenist. Auf diese Weise
wird das umlaufende Transportband gereinigt. Nachteilig
hierbei ist, dass das Reinigungsmodul allein zur Reini-
gung des Transportbandes einsetzbar ist. Andere Bau-
gruppen des Transportmoduls kénnen mit dem Reini-
gungsmodul ebenso wenig gereinigt werden wie andere
Funktionsmodule des Leergutricknahmeautomaten.
Daruber hinaus ist nachteilig, dass das Reinigungsmodul
als separate Baueinheit ausgefiihrtist und zur Reinigung
manuell in den Automaten eingesetzt werden muss. Es
besteht hierdurch die Gefahr, dass das Reinigungsmodul
verlegt wird. Ferner besteht aufgrund des manuellen Ein-
greifens nicht die Méglichkeit einer automatischen, bei-
spielsweise vom Verschmutzungsgrad oder der Be-
triebszeit abhangigen Reinigung des Leergutriicknah-
meautomaten.

[0003] Aufgabedervorliegenden Erfindungistes, eine
Vorrichtung und ein Verfahren zur Reinigung eines Leer-
gutricknahmeautomaten derart weiterzubilden, dass die
Reinigung einer oder einer Mehrzahl von Baugruppen
weiter vereinfacht und ohne manuelles Zutun erméglicht
wird.

[0004] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Erfindung in
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Verbindung mit dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein in ei-
nem Vorratsbehéltnis bereitgehaltenes Fluid mittels ei-
ner Druckerzeugungseinrichtung derart mit Druck beauf-
schlagbar ist, dass das Fluid Gber Zufihrmittel minde-
stens einer Baugruppe zufiihrbar ist.

[0005] Der besondere Vorteil der Erfindung besteht
darin, dass ein mit Druck beaufschlagtes Fluid, beispiels-
weise ein Wasch-Fluid oder ein Spiil-Fluid, einer oder
einer Mehrzahlvon in dem Leergutriicknahmeautomaten
verteilt angeordneten Baugruppen zufihrbar ist. Die Zu-
fuhrmittel kénnen hierbei beispielsweise als ein Leitungs-
system mit einer oder einer Mehrzahl von Austritts6ff-
nungen fur das Fluid ausgefiihrt sein. Das Fluid kann so
in einfacher Weise an nahezu beliebigen Stellen des
Leergutricknahmeautomaten gelangen. Die
Druckerzeugungseinrichtung kann zentral, beispielswei-
se in der Nahe eines das Fluid bereitstellenden Vorrats-
behéltnisses angeordnet sein. Ferner kann die
Druckerzeugungseinrichtung Uber eine zentrale An-
triebseinheit betétigt werden. Die Reinigungsvorrichtung
baut hierdurch klein und kompakt.

[0006] Durch das Vorsehen einer zentralen
Druckerzeugungseinrichtung und die Verteilung des
Fluids Uber Zufihrmittel kann die Reinigungsvorrichtung
zudem derart modular aufgebaut sein, dass je nach Kon-
figuration, Typ und/oder Einsatzzweck des Leergutriick-
nahmeautomaten unterschiedliche Funktionsmodule
gereinigt werden kdnnen. Auf diese Weise kann eine
standardisierte Druckerzeugungseinrichtung durch das
Vorsehen unterschiedlicher Varianten von Zufihrmitteln
zur Bildung einer grof3en Vielzahl von Reinigungsvorrich-
tungen genutzt werden. Durch die somit bewirkte Ver-
wendbarkeit einer standardisierten Druckerzeugungs-
einrichtung kann diese in grof3er Stlickzahl besonders
wirtschaftlich gefertigt werden.

[0007] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der
Erfindung weist das Zufiihrmittel mindestens eine Spriih-
dise auf zur Zerstdubung des Fluids beim Austritt aus
dem Zufiihrmittel. Durch das Vorsehen einer Spriihdise
zur sprihnebelartigen Zerstaubung des Fluids wird eine
gute Verteilung des Fluids in der zu reinigenden Bau-
gruppe bewirkt. Die Anzahl der Austritts6ffnungen fir das
Fluid kann entsprechend gering sein. Beispielsweise
kann das Fluid durch die bauliche Ausgestaltung der
Spriihdise unter Bildung eines Spriihkegels aus dem
Zufiihrmittel austreten. Der Spriihkegel kann hierbei so
geformt sein, dass in Abhangigkeit von der Geometrie
der Sprihdise und des Abstandes zwischen den zu rei-
nigenden Baugruppen und der Spriihdlse ein vordefi-
nierter Reinigungsbereich gebildet wird.

[0008] Darlber hinaus kann durch die sprihnebelarti-
ge Zerstdubung des Fluids die fir einen Reinigungsvor-
gang erforderliche Fluidmenge gering sein. Dies fuhrt
zum einen zu wirtschaftlichen Vorteilen. Zum anderen
reduziert sich durch das Einbringen geringer Fluidmen-
gendie Gefahr einer Beschadigung des Leergutriicknah-
meautomaten beispielsweise durch Korrosion oder
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durch Eindringen von Feuchtigkeit in eine elektronische
Komponente, beispielsweise einen Sensor oder ein
Steuergerat.

[0009] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist die
mindestens eine Spriihdlise derart angeordnet, dass
mindestens ein Teil der zu reinigenden Baugruppe fla-
chig von dem spriihnebelférmig zerstaubten Fluid erfasst
wird. Vorteilhaft kann die Anzahl an Sprihdiisen durch
eine verteilte Anordnung derselben in dem Leergutriick-
nahmeautomaten reduziert wird. Jede Spriihdise kann
hierbei so geformt sein, dass eine zu reinigende Flache
vollstandig von dem zerstaubten Fluid benetzt wird. Die
Sprihdlse kann hierbei wahlweise fest oder - zur Ver-
groRerung der mit dem Spriihnebel beaufschlagten Fla-
che - beweglich in dem Leergutriicknahmeautomaten
angeordnet sein. Die bewegliche Sprihdiise kann wahl-
weise aktiv positioniert oder durch den Druck des Fluids
passiv geschwenkt werden.

[0010] Nach einer Weiterbildung der Erfindung sind
die Druckerzeugungseinrichtung und/oder das minde-
stens eine Vorratsbehaltnis rdumlich in dem Leergut-
ricknahmeautomaten integriert. Die rdumliche Integra-
tion der Reinigungsvorrichtung macht ein manuelles Ein-
setzen derselben entbehrlich. Der Reinigungsvorgang
kann demzufolge automatisch, beispielsweise in vorge-
gebenen Zeitintervallen, in Abhéngigkeit vom Ver-
schmutzungsgrad des Leergutricknahmeautomaten
oder nach einer vorgegebenen Anzahl an Ricknahme-
vorgangen gereinigt werden. Dessen ungeachtet kann
es ebenfalls mdglich sein, den Reinigungsvorgang ma-
nuell zu starten, beispielsweise durch Betatigung eines
entsprechenden Eingabeelements.

[0011] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist zwi-
schen der Druckerzeugungseinrichtung und dem Vor-
ratsbehaltnis ein Druckluftspeicher angeordnet zur Zwi-
schenspeicherung der in der Druckerzeugungseinrich-
tung erzeugten Druckluft. Durch das Vorsehen eines Zwi-
schenspeichers kann eine vorgegebene und fiir den Rei-
nigungsvorgang vorteilhafte Menge an Druckluft bereit-
gestellt und/oder mit einem vorgegebenen Druck beauf-
schlagt werden. Der Druckluftspeicher dient hierbei qua-
si als Puffer zwischen der Druckerzeugungseinrichtung
und dem in dem mindestens einen Vorratsbehéltnis be-
vorrateten Fluid. Er gleicht Druckschwankungen bzw.
-pulsationen in der von der Druckerzeugungseinrichtung
bereitgestellten Druckluft aus. Der Reinigungsvorgang
kann durch das Vorsehen des Druckluftspeichers dar-
Uber hinaus von dem Betrieb der Druckerzeugungsein-
richtung zeitlich gekoppelt werden. Es ist demzufolge
maoglich und unter Umsténden vorteilhaft, aber nicht
zwingend erforderlich, dass die Druckerzeugungsein-
richtung wéahrend des Aufbringens des Fluids auf die zu
reinigenden Baugruppen betatigt ist.

[0012] Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist
die Druckerzeugungseinrichtung einen Pneumatikzylin-
der auf zur Erzeugung der Druckluft. Der Pneumatikzy-
linder kann als ein einseitig oder als ein zweiseitig wir-
kender Zylinder ausgebildet sein und eine Kolbenstange

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

aufweisen, die Uber eine rotatorisch wirkende Antriebs-
einheit und eine Kurbelschwinge mittels einer rotatorisch
wirkenden Antriebseinheit betatigbar ist. Einseitig und/
oder zweiseitig wirkende Pneumatikzylinder sind als
standardisierte Bauteile in groRer Stlickzahl kostengtin-
stig verfiigbar. Es kann hierbei zwischen unterschiedli-
chen Druckniveaus und ZylindergréRen gewahlt werden,
so dass eine grof3e Flexibilitat hinsichtlich der Volumen-
strdme und des Druckniveaus besteht. Bei einem einsei-
tig wirkenden Pneumatikzylinder, bei dem pro Umdre-
hung der Antriebseinheit ein Arbeitshub und ein Leerhub
erbrachtwerden, ist hierbei der Dichtungsaufwand sowie
der Aufwand fuir die pneumatische Schaltung gering. Bei
dem zweiseitig wirkenden Doppelzylinder werden pro
Rotation der Antriebseinheit zwei Arbeitshiibe erbracht,
so dass der Volumenstrom - bei ansonsten gleichen Ab-
messungen - entsprechend gréRer oder der Bauraum -
bei ansonsten gleichen Volumenstrom - entsprechend
geringer gewahlt werden kann. Durch das Vorsehen ei-
ner rotatorischen Antriebsbewegung und einer Kurbel-
schwinge kann ein kostengtinstiger, robust gebauter und
in groRer Stiickzahl verfligbarer Elektromotor eingesetzt
werden. Die rotatorische Antriebsbewegung wird hierbei
Uber die Kurbelschwinge in eine Linearbewegung ge-
wandelt. Hierzu kann die Kurbelstange und/oder der
Pneumatikzylinder selbst verschwenkbar gelagert sein.
Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist zwischen der
Druckerzeugungseinrichtung und der Antriebseinheit ei-
ne Kopplungseinheit angeordnet, derart, dass die
Druckerzeugungseinrichtung in Abhé&ngigkeit von der
Drehrichtung der Antriebseinheit betatigbar ist. Die
Kopplungseinheit ist als ein Freilauf ausgebildet derart,
dass bei Betatigung der Antriebseinheit in einem Nor-
malbetrieb die Druckerzeugungseinrichtung nicht akti-
viert ist und dass bei Betatigung der Antriebseinheit in
einem Reinigungsbetrieb die Druckerzeugungseinrich-
tung aktiviertist. Vorteilhaft kann die Antriebseinheit hier-
durch beispielsweise im Normalbetrieb zum Antrieb ei-
nes Transportbands benutzt werden, welches in ein
Transportmodul zur Beférderung der Riickgabebehalt-
nisse angeordnet ist. Die gleiche Antriebseinheit kannin
dem Reinigungsbetrieb die Druckerzeugungseinrich-
tung betatigen. Dreht die Antriebseinheit im Normalbe-
trieb beispielsweise im Uhrzeigersinn, wird das Riickga-
bebehaltnis in einer Transportrichtung auf dem Trans-
portband geférdert. Der Freilauf sorgt hierbei fiir eine Ent-
kopplung der Druckerzeugungseinrichtung, das hei3t die
Antriebsbewegung wird nicht auf die Druckerzeugungs-
einrichtung ubertragen. Im Reinigungsbetrieb dreht die
Antriebseinheit dann im Gegenuhrzeigersinn. Der Frei-
lauf Ubertragt die Bewegung der Antriebseinheit auf die
Druckerzeugungseinrichtung. Darlber hinaus wird das
Transportband gegen die Transportrichtung bewegt. Ein
gleichzeitiger Transport des Rlckgabebehéltnisses in
Transportrichtung und die Betatigung der Druckerzeu-
gungseinrichtung ist in diesem Fall nicht vorgesehen.

[0013] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist eine
Mehrzahl von Vorratsbehéltnissen mit Fluid angeordnet.
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Uber mindestens ein zwischen der Druckerzeugungsein-
richtung und den Vorratsbehaltnissen angeordnetes,
schaltbares Ventil kann wahlweise keiner, einer oder ei-
ne Mehrzahl der Vorratsbehaltnisse mit Druckluft beauf-
schlagt werden. Durch das Vorsehen einer Mehrzahl von
Vorratsbehaltnissen kénnen unterschiedliche Fluide zur
Reinigung des Leergutriicknahmeautomaten bereitge-
stellt werden. Beispielsweise kénnen fiir unterschiedli-
che Funktionsmodule abhéngig von den baulichen und
funktionalen Randbedingungen und den zu reinigenden
Werkstoffen unterschiedliche Fluide Verwendung fin-
den. Ferner ist denkbar, dass der Reinigungsprozess
mehrstufig, beispielsweise zweistufig gestaltet ist und
zunachst ein Wasch-Fluid und danach ein Spil-Fluid auf
die zu reinigenden Baugruppen aufgebracht wird. Ferner
ist denkbar, dass durch die Mischung unterschiedlicher
Fluide wahrend des Reinigungsbetriebs ein spezielles
Reinigungsmittel, welches beispielsweise chemisch rea-
giert oder flichtig ist, unmittelbar nach der Durchmi-
schung verarbeitet wird. Uber das Vorsehen eines schalt-
baren Ventils zwischen der Druckerzeugungseinrichtung
und dem Vorratsbehéltnis kdnnen hierbei der oder die
mit Druck zu beaufschlagenden Vorratsbehéltnisse an-
gesteuert werden.

[0014] Nach einer Weiterbildung der Erfindung kann
das wenigstens eine Vorratsbehaltnis in Abhangigkeit
von einer Betriebsstellung einer zweiten Antriebseinheit
eines Funktionsmoduls des Leergutriicknahmeautoma-
ten mit Druckluft beaufschlagbar sein. Die zweite An-
triebseinheit kann hierbei im Reinigungsbetrieb zur Be-
tatigung des schaltbaren Ventils oder eines anderen
Stellmittels dienen. Im Normalbetrieb kann diese An-
triebseinheit zu einem anderen Zweck vorgesehen sein,
beispielsweise zum Antrieb einer Steuerkulisse eines
Sortiermoduls, eines Transportbands oder der mechani-
schen Komponenten eines Kompaktiermoduls.

[0015] Nach einer Weiterbildung der Erfindung dient
eine der ersten Antriebseinheit und/oder der zweiten An-
triebseinheit zugeordnete Steuereinheit zur Steuerung
der Druckerzeugungseinrichtung und/oder des minde-
stens einen steuerbaren Ventils und/oder zur Steuerung
mindestens eines Funktionsmoduls und/oder zur Steue-
rung des Leergutriicknahmeautomaten. Vorteilhaft kann
durch die Integration der Ansteuerung auf eine separate
Steuereinheit fir die Reinigungsvorrichtung verzichtet
werden. Die in dem Leergutriicknahmeautomaten ohne-
hin vorhandenen Steuereinheiten dienen zusatzlich der
Steuerung der Druckerzeugungseinrichtung und/oder
der schaltbaren Ventile, so dass auf das Vorsehen zu-
satzlicher Hardwarekomponenten verzichtet werden
kann.

[0016] Zur Lésung der Aufgabe ist die Erfindung auch
als Verfahren in Verbindung mit dem Oberbegriff des Pa-
tentanspruchs 11 dadurch gekennzeichnet, dass in ei-
nem Reinigungsbetrieb des Leergutricknahmeautoma-
ten mindestens ein Fluid mit Druckluft beaufschlagt wird
und das mindestens eine Fluid Gber Zufiihrmittel auf we-
nigstens einen Teil der zu reinigenden Baugruppen auf-
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gebracht wird.

[0017] Der besondere Vorteil der Erfindung ist, dass
das Fluid in einem einzigen Reinigungsprozess auf eine
bzw. eine Mehrzahl von zu reinigenden und in dem Leer-
gutricknahmeautomaten verteilt angeordneten Bau-
gruppen aufgebracht werden kann. Hierdurch kann eine
groR¥flachige und zugleich zeitsparende Reinigung be-
wirkt werden, die Funktionsprinzip bedingt nicht auf von
aulen zugangliche oder anderweitig gut zu erreichende
Baugruppen des Leergutricknahmeautomaten be-
schrankt ist. Indem das Fluid mit Druck beaufschlagt
wird, kann dieses beispielsweise mechanisch auf die zu
reinigenden Baugruppen aufgespritzt oder mittels ent-
sprechender Disen zerstaubt werden.

[0018] Nach einer Weiterbildung der Erfindung wird in
dem Reinigungsbetrieb zunachst ein Wasch-Fluid und
danach ein Spll-Fluid auf wenigstens einen Teil der zu
reinigenden Baugruppen aufgebracht. Vorteilhaft kon-
nen mit dem Wasch-Fluid chemische, biologische oder
mechanische Reinigungssubstanzen auf die zu reinigen-
de Baugruppe aufgebracht werden. AnschlieRend, bei-
spielsweise nach einer vorgegebenen Einwirkzeit, wer-
den die Reinigungssubstanzen durch das Aufbringen ei-
nes Spul-Fluids von den Baugruppen abgespililt, so dass
keine oder nur geringe Reste der Reinigungssubstanzen
auf den zu reinigenden Baugruppen verbleiben. Der
mehrstufige, sequentielle Reinigungsprozess gewahrlei-
stet hierbei zum einen eine effektive Reinigung der Funk-
tionsmodule. Zum anderen wird sichergestellt, dass me-
chanisch, chemisch oder biologisch wirksame und bei
zu langer Einwirkung mitunter die Baugruppe schadigen-
de Reinigungssubstanzen ausgesplilt werden.

[0019] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den weiteren Unteranspruchen.

[0020] Ausflhrungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Figur naher erlautert.

[0021] Die Figur zeigt einen Leergutricknahmeauto-
maten 1. Der Leergutricknahmeautomat 1 wird bei-
spielsweisein Einzelhandelsunternehmen als ein Selbst-
bedienungsgerat verwendet, an dem Kunden ohne das
Zutun des Personals Einweg- und/oder Mehrwegrick-
gabebehaltnisse, insbesondere Flaschen aus Kunststoff
oder Glas sowie Metalldosen, zuriickgeben kénnen. Im
Gegenzug erhalten Sie den Pfandwert der Riickgabebe-
héltnisse in bar und/oder als Gutschrift (Bon).

[0022] Der Leergutricknahmeautomat 1 weist typi-
scherweise eine Mehrzahl von Funktionsmodulen 2, 3,
4, 5, 6 auf, die als baulich, funktional bzw. raumlich ge-
schlossene Einheiten ausgeflihrt sein kénnen. Jedes
Funktionsmodul 2, 3, 4, 5, 6 besteht aus einer Anzahl an
Baugruppen, die aus Einzelteilen (z. B. mechanische
Bauteile, elektrische Bauelemente) und/oder Unterbau-
gruppen bestehen und die gegenstandlichen Kompo-
nenten des Funktionsmoduls 2, 3, 4, 5, 6 bilden.

[0023] Typische Funktionsmodule 2, 3, 4, 5, 6 des
Leergutricknahmeautomaten 1 sind ein oder mehrere
Eingabemodule 2 zum Einbringen der Riickgabebehalt-
nisse in den Leergutricknahmeautomaten 1, ein oder
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mehrere Transportmodule 3 zur Férderung des Rickga-
bebehaltnisses in bzw. durch den Leergutriicknahmeau-
tomaten 1, ein oder mehrere Erkennungsmodule 4 zur
Identifikation des Riickgabebehaltnisses, ein oder meh-
rere Sortiermodule 5 zur Zuleitung des denselben zuge-
fuhrten Riickgabebehaltnisses zu einem von mehreren
Sortierwegen und/oder ein oder mehrere Kompaktiermo-
dule 6 zur Verkleinerung des Rickgabebehaltnisses. Art
und Anzahl der Funktionsmodule 2, 3, 4, 5, 6 kdnnen
hierbei abhéangig vom Typ des Leergutriicknahmeauto-
maten 1, seinem Einsatzzweck und seinem Einsatzort
variieren.

[0024] Beispielsweise kénnen zwei Eingabemodule 2
vorgesehen sein zur Aufnahme von Flaschen und/oder
Dosen einerseits und zur Riickgabe von in Kisten ange-
ordneten Riickgabebehaltnissen anderseits. Ebenso ist
denkbar, dass zur Erhéhung des Durchsatzes des Leer-
gutricknahmeautomaten 1 zwei Eingabemodule 2 flr
Flaschen bzw. Dosen parallel angeordnet sind.

[0025] Die Anzahl an Transportmodulen 3 kann in Ab-
hangigkeit von der Anzahl der Eingabemodule 2 und/
oder der mdéglichen Sortierwege ebenfalls variieren. Im
einfachsten Fall wird das uber das Eingabemodul 2 zu-
gefihrte Riuckgabebehaltnis Uber ein einziges Trans-
portmodul 3 einem Sammelbehaltnis zugefiihrt. Komple-
xe Leergutriicknahmeautomaten 1 weisen demgegen-
Uber eine Vielzahl von Transportmodulen 3 auf. Bei-
spielsweise sind Leergutriicknahmeautomaten 1 be-
kannt, in denen die Rickgabebehaltnisse Uber ein als
Zufuihrband ausgebildetes erstes Transportmodul 3 ei-
nem Sortiermodul 5 zugefiihrtund dort an eines von meh-
reren als Abfuhrbahnen ausgebildeten Transportmodu-
len 2 Ubergeben werden.

[0026] Das Sortiermodul 5 kann zur Separierung von
Einweg-Ruckgabebehéltnissen einerseits und Mehr-
weg-Rickgabebehéltnissen andererseits dienen. Die
Einweg-Rickgabebehaltnisse kdnnen hierbei in einem
dem Sortiermodul 5 nachgeschalteten Kompaktiermodul
6 verkleinert, beispielsweise zerquetscht und/oder zer-
trennt werden. Auf diese Weise wird das Volumen der
Ruckgabebehaltnisse reduziert, so dass Lagerung und
Rucktransport der Riickgabebehaltnisse wirtschaftlicher
gestaltet werden kénnen.

[0027] Typischerweise, aber nicht zwingend ist dar-
Uber hinaus jedem Eingabemodul 2 ein separates Erken-
nungsmodul 4 zur Erkennung des Typs des Riickgabe-
behéltnisses zugeordnet. Uber den Typ des Riickgabe-
behaltnisses kann zum einen der Pfandwert desselben
und zum anderen eine SteuergréRe fir das Sortiermodul
5 und/oder das Kompaktiermodul 6 ermittelt werden. Be-
kannt ist auch, dass das Erkennungsmodul 4 funktional
und/oder baulich in das Kompaktiermodul 6 integriert ist.
Die Anzahl der Eingabemodule 2 korrespondiert daher
nicht zwingend mit der Anzahl der Erkennungsmodule 4.
[0028] Im vorliegenden Fall wird lediglich exempla-
risch ein Leergutriicknahmeautomat 1 beschrieben, der
ein Eingabemodul 2, ein Transportmodul 3, ein Erken-
nungsmodul 4, ein Sortiermodul 5 und ein Kompaktier-
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modul 6 aufweist. Gleichwohl bezieht sich die Erfindung
auch auf Leergutriicknahmeautomaten 1, in denen zu-
satzliche hier nicht beschriebene Funktionsmodule 2, 3,
4, 5, 6 oder die beschriebenen Funktionsmodule nicht
oder in abweichender Anzahl angeordnet sind.

[0029] Wahrend des Gebrauchs verschmutzen die
einzelnen Funktionsmodule 2, 3, 4, 5, 6 aufgrund der
Rickgabe teilgefiillter bzw. verschmutzter Riickgabebe-
héltnisse. Die Sduberung einzelner oder aller Funktions-
module 2, 3, 4, 5, 6 dient der Sicherung der Funktion und
zur Erhéhung der Lebensdauer. Zu diesem Zweck weist
der Leergutriicknahmeautomat 1 eine Reinigungsvor-
richtung 7 auf. Die Reinigungsvorrichtung 7 umfasst eine
Druckerzeugungseinrichtung 8 sowie zwei Vorratsbe-
haltnisse 9, 10 zur Bevorratung von Fluiden. Ferner sind
eine Anzahl von Zufiihrmitteln (Leitungen 11, Sprihdu-
sen 12, Verbindungsventil 20) angeordnet, lber die die
Druckerzeugungseinrichtung 8 mitden Vorratsbehaltnis-
sen 9, 10 und die Vorratsbehaltnisse 9, 10 mit einer Mehr-
zahl von Spriihdiisen 12 verbunden sind.

[0030] Die Druckerzeugungseinrichtung 8 ist tUber ei-
nen Wandler 13 und ein zusatzliches, als ein Freilauf
ausgebildetes Kopplungselement 14 mit einer ersten An-
triebseinheit 15 verbunden. Der Wandler 13 dient dazu,
die Drehzahl der ersten Antriebseinheit 15 an die Be-
triebserfordernisse der Druckerzeugungseinrichtung 8
anzupassen, insbesondere Drehzahl und Drehmoment.
Der Freilauf 14 sorgt dafiir, dass die Antriebsbewegung
der ersten Antriebseinheit 15 in Abhangigkeit von der
Drehrichtung derselben die Druckerzeugungseinrich-
tung 8 betatigt bzw. nicht betétigt. Beispielsweise kann
der Freilauf 14 derart gestaltet sein, dass eine Rotation
der ersten Antriebseinheit 15 im Uhrzeigersinn die
Druckerzeugungseinrichtung 8 betatigt, eine Rotation im
Gegenuhrzeigersinn vom Freilauf 14 jedoch nicht an die
Druckerzeugungseinrichtung 8 Uibertragen wird.

[0031] Die erste Antriebseinheit 15 wird im vorliegen-
den Ausflihrungsbeispiel auch als Antriebseinheit fir das
Transportmodul 3 eingesetzt. Sie dientzum Antrieb eines
Transportbands 16 und wird Uber eine Steuereinheit 17
des Transportmoduls 3 angesteuert. Der ersten An-
triebseinheit 15 kommt insofern eine Doppelfunktion zu,
als dass die erste Antriebseinheit 15 in einem Normal-
betrieb zum Transport der Riickgabebehéltnisse aufdem
Transportband 16 und im Reinigungsbetrieb zum Antrieb
der Druckerzeugungseinrichtung 8 genutzt wird.

[0032] In einer alternativen, nicht dargestellten Aus-
fihrungsform der Erfindung kann gleichwohl eine sepa-
rate Antriebseinheit furr die Druckerzeugungseinrichtung
8 vorgesehen sein, die unabhangig von der Antriebsein-
heit 15 des Transportmoduls 3 oder eines anderen Funk-
tionsmoduls 2, 4, 5, 6 betatigbar ist. Ferner kann auf den
Wandler 13 und/oder den Freilauf 14 verzichtet werden.
Ebenso kann statt der ersten Antriebseinheit 15, die im
vorliegenden Beispiel dem Transportmodul 3 zugeordnet
ist, eine Antriebseinheit eines beliebigen anderen Funk-
tionsmoduls 2, 4, 5, 6 die Druckerzeugungseinrichtung
8 betétigen. Insbesondere kann eine Antriebseinheit des
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Kompaktiermoduls 6 benutzt werden. Diese bietet typi-
scherweise ein hohes Drehmoment. Dartber hinaus bie-
tet das Kompaktiermodul 6 die Mdglichkeit, auch
groRbauende Zylinder einzusetzen. Hier erscheint es
moglich, Dricke von 5 bar oder mehr zu erzeugen.
[0033] Zwischen der Druckerzeugungseinrichtung 8
und den Vorratsbehaltnissen 9, 10 sind ein Druckluftspei-
cher 18 und ein schaltbares Ventil 19 angeordnet. Der
Druckluftspeicher 18 dient zur Zwischenspeicherung der
in der Druckerzeugungseinrichtung 8 erzeugten Druck-
luft. Die in dem Druckluftspeicher 18 bevorratete Druck-
luft kann Uber das schaltbare Ventil 19 keinem, einem
oder beiden Vorratsbehaltnissen 9, 10 zugefiihrt werden,
so dass die in den Vorratsbehaltnissen 9, 10 bevorrate-
ten Fluide mit Druckluft beaufschlagt werden. Uber die
denVorratsbehaltnissen 9, 10 nachgelagerten Leitungen
11 sowie ein Verbindungsventil 20 werden das bzw. die
mit Druck beaufschlagten Fluide den Spriihdiisen 12 zu-
gefluhrt. Das Verbindungsventil 20 sorgt dafiir, dass das
in dem ersten Vorratsbehaltnis 9 bevorratete erste Fluid
in Richtung der Sprihdusen 12, nicht jedoch in Richtung
des zweiten Vorratsbehéltnisses 10 férderbar ist. Eben-
so sorgt das Verbindungsventil 20 dafiir, dass das in dem
zweiten Vorratsbehaltnis 10 bevorratete zweite Fluid in
Richtung der Spriihdisen 12, nicht jedoch in Richtung
des ersten Vorratsbehaltnisses 9 geférdert werden kann.
[0034] Das schaltbare Ventil 19 wird liber eine zweite
Antriebseinheit 21 betatigt. Die zweite Antriebseinheit 21
ist dem Sortiermodul 5 zugeordnet und dient dort priméar
zum Antrieb einer Steuerkulisse 22, liber die nicht dar-
gestellte Stellelemente des Sortiermoduls 5in eine Mehr-
zahl von Sortierstellungen verbringbar sind. Die Kulisse
22 ist derart ausgestaltet, dass alle Sortierstellungen mit
einer Stellbewegung der zweiten Antriebseinheit 21 von
weniger als 360° eingenommen werden kénnen. Hier-
durch ist es mdglich, zusatzlich zwei Anschlage zu posi-
tionieren, gegen die die Kulisse 22 oder ein anderes mit
ihr verbundenes Bauteil mittels der zweiten Antriebsein-
heit 22 verfahren werden kann.

[0035] BeiBetatigung des ersten Anschlags wird tber
das schaltbare Ventil 19 das erste Vorratsbehaltnis 9 mit
Druckluft beaufschlagt, so dass das in dem Vorratsbe-
haltnis 9 bevorratete Fluid (ber die Spriihdisen 12 auf
die zu reinigenden Baugruppen der Funktionsmodule 2,
3, 4, 5, 6 aufbringbar ist. Analog wird Vorratsbehaltnis
10 mit Druckluft beaufschlagt und das in dem zweiten
Vorratsbehaltnis 10 bevorratete Fluid ausgebracht. Beim
Anfahren der Anschlage kann das schaltbare Ventil 19
Uber ein mechanisches Verbindungsmittel 23 betétigt
werden. Ebenso kann das Anfahren des Anschlags sen-
sorisch, zum Beispiel Uber einen Kontaktschalter, oder
sensorfrei, beispielsweise anhand eines Anstiegs des
Motorstroms der zweiten Antriebseinheit 21 detektiert
werden. Die entsprechende Schaltinformation kann in
der Steuereinheit 24 des Sortiermoduls 5 verarbeitet und
Uber eine Datenleitung 25 dem aktiv ausgebildeten Ventil
19 zugefiihrt werden.

[0036] Nach einer alternativen, nicht dargestellten
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Ausflihrungsform der Erfindung kann zur Betatigung des
schaltbaren Ventils 19 ein separater Stellantrieb ange-
ordnet sein. Ferner kann anstelle der dem Sortiermodul
5 zugeordneten zweiten Antriebseinheit 22 eine An-
triebseinheit eines beliebigen anderen Funktionsmoduls
2, 3, 5, 6, 7 benutzt werden. Statt der Steuereinheit 24
des Sortiermoduls 4 kann eine der Reinigungsvorrich-
tung 7 zugeordnete, nicht dargestellte Steuereinheit oder
eine beliebige andere Steuereinheit des Leergutriick-
nahmeautomaten 1 dienen.

[0037] Zum Reinigen der dargestellten Funktionsmo-
dule 3, 4, 5, 6 wird wie folgt verfahren.

[0038] Der Leergutricknahmeautomat 1 wird vom
Normalbetrieb, in dem die erste Antriebseinheit 15 das
Transportband 16 des Transportmoduls 3 in Férderrich-
tung der Rickgabebehdéltnisse antreibt und die zweite
Antriebseinheit 21 des Sortiermoduls 5 Uber die Kulisse
22 die nicht dargestellten Stellelemente betétigt, in den
Reinigungsbetrieb verbracht. Dies kann Gber die Zentral-
steuerung des Leergutriicknahmeautomaten 1 bzw. Gber
eine beliebige andere Steuereinheit 17, 24 eines belie-
bigen Funktionsmoduls 2, 3, 4, 5, 6 erfolgen. Im Reini-
gungsbetrieb wird die Drehrichtung der ersten Antriebs-
einheit 15 invertiert, so dass diese tber den Wandler 13
und den Freilauf 14 die Druckerzeugungseinrichtung 8
betétigt. Mittels der Druckerzeugungseinrichtung 8 wird
der Druckluftspeicher 18 mit Druckluft gefillt.

[0039] Nach Erreichen einer vorgegebenen Druckluft-
menge und/oder eines vorgegebenen Drucks im Druck-
luftspeicher 18 wird die Kulisse 22 mittels der zweiten
Antriebseinheit 21 gegen den nicht dargestellten ersten
Anschlag verfahren und Uber das schaltbare Ventil 19
das in dem ersten Vorratsbehaltnis 9 bevorratete Fluid
mit Druckluft beaufschlagt. Das mit Druckluft beauf-
schlagte Fluid stromt durch die Leitungen 11 und des
Verbindungsventils 20 in Richtung der Spriihdiisen 12.
Beim Austritt aus den Spriihdiisen 12 wird das Fluid
spriihnebelférmig zerstaubt, so dass mindestens ein Teil
der zu reinigenden Baugruppen der Funktionsmodule 3,
4, 5, 6 mit einer hinreichenden Menge gut verteilten
Fluids flachig angespritzt und benetzt werden. In dem
ersten Vorratsbehaltnis 9 ist beispielsweise ein Wasch-
Fluid bevorratet, das mechanisch, chemisch oder biolo-
gisch wirksame Reinigungssubstanzen enthalt.

[0040] In einem weiteren Verfahrensschritt wird die
Kulisse 22 liber die zweite Antriebseinheit 21 gegen den
nicht dargestellten zweiten Anschlag verfahren. Die
Druckbeaufschlagung des ersten Vorratsbehaltnisses 9
wird hierdurch beendet. Das in dem zweiten Vorratsbe-
héltnis 10 bevorratete Fluid wird Uber das schaltbare
Ventil 19 mit Druck beaufschlagt, so dass es in Richtung
der Sprihdisen 12 strémt und in bekannter Weise auf
die zu reinigenden Baugruppen aufgebracht wird. Bei
dem zweiten Fluid kann es sich beispielsweise um Splil-
Fluid handeln, das dazu dient, das Wasch-Fluid abzu-
spulen und ein Verbleiben der reaktiven Reinigungssub-
stanzen auf den Baugruppen zu verhindern. Das zer-
stdubte erste und zweite Fluid werden in unterhalb der
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zu reinigenden Baugruppen angeordneten nicht darge-
stellten Auffangmitteln, die untereinander verbunden
sein kdnnen und/oder in einem nicht dargestellten zen-
tralen Auffangmittel minden kénnen, gesammelt. Auf
diese Weise wird eine unkontrollierte Ausbreitung des
Fluids in dem Leergutriicknahmeautomaten 1 verhindert.
[0041] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel verlauft
der Reinigungsprozess zeitgesteuert. Flr die Betatigung
der Druckerzeugungseinrichtung 8 ist ein festes Zeitin-
tervall vorgesehen. Nach Ablauf des Zeitintervalls wird
mittels der zweiten Antriebseinheit 21 der erste Anschlag
angefahren. Nach Ablauf eines weiteren Zeitintervalls
wird in bekannter Weise der zweite Anschlag angefah-
ren. Auf diese Weise kann der komplette Reinigungspro-
zess ohne zusatzliche Sensorelemente bzw. zusétzliche
Steuerungseinheiten allein mittels der ohnehin vorhan-
denen Antriebseinheiten 15, 21 und Steuereinheiten 17,
24 realisiert werden.

[0042] Alternativ kann zwischen dem Aufbringen des
ersten Fluids und des zweiten Fluids auf die zu reinigen-
de Baugruppe die Druckerzeugungseinrichtung 8 erneut
betéatigt und der Druckspeicher 18 erneut gefiillt werden.
Die Betatigung der Druckerzeugungseinrichtung kann
hierbei wie gehabt zeitgesteuert erfolgen.

[0043] Alternativ ist es selbstverstandlich mdglich,
durch zusétzliche Sensorkomponenten beispielsweise
den Volumenstrom zu messen bzw. den Druck in dem
Druckluftspeicher zu ermitteln. Ebenso kénnen Senso-
ren, beispielsweise optisch wirkende Sensoren, einge-
setzt werden, um die Dauer des Reinigungsprozesses
anhand des aktuellen Verschmutzungsgrades zu steu-
ern. Dartiber hinaus kdnnen Uber Flllstandssensoren die
Mengen der in den Vorratsbehaltnissen 9, 10 bevorrate-
ten Fluide ermittelt werden.

[0044] Gesteuertwerdenkannder Reinigungsprozess
in diesem Fall von einer separaten nicht dargestellten
Steuereinheit der Reinigungsvorrichtung 7, von einer der
ohnehin vorgesehenen Steuereinheiten 17, 24 oder von
einer nicht dargestellten Steuereinheit des Eingabemo-
duls 2, des Erkennungsmoduls 4 oder des Kompaktier-
moduls 6. Ferner kann statt der dezentralen Steuerein-
heiten 17, 24 der Funktionsmodule 3, 5 eine zentrale
Steuereinheit fiir den gesamten Leergutriicknahmeauto-
maten 1 angeordnet sein, die zum einen die Funktions-
module 2, 3, 4, 5, 6 und zum anderen die Reinigungs-
vorrichtung 7 steuert.

[0045] Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel der Erfin-
dung ist jeweils eine Sprihdiise 12 dem Transportmodul
3, dem Erkennungsmodul 4, dem Sortiermodul 5 und
dem Kompaktiermodul 6 zugeordnet. Dem Eingabemo-
dul 2 ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel keine
Spriihdise 12 zugeordnet. Gleichwohl kdnnen mit der
Reinigungsvorrichtung 7 in einer alternativen Ausfiih-
rungsform der Erfindung alle oder eine andere als die
dargestellte Auswahl an Funktionsmodulen 2, 3, 4, 5, 6
gereinigt werden. Ebenso ist es moglich, mehr als eine
Spriihdiise 12 je Funktionsmodul 2, 3, 4, 5, 6 anzuord-
nen. Die Spriihdiisen 12 der einzelnen Funktionsmodule
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2,3, 4,5, 6 kdnnen sich hinsichtlich ihrer Anzahl, Anord-
nung und geometrischen Gestaltung unterscheiden.
Ebenso ist denkbar, dass durch zusatzliche Ventile das
Fluid lediglich ausgewahlten Funktionsmodulen 2, 3, 4,
5, 6 zugefiihrt wird, wéhrend andere Funktionsmodule
2,3, 4,5, 6, denen eine Sprihdise 12 zugeordnet ist,
aufgrund der Ventilstellung nicht gereinigt werden.
[0046] Den Vorratsbehaltnissen 9, 10 kann ein manu-
elles Anzeigemittel zur Fillstandsanzeige, beispielswei-
se ein Schwimmer oder ein Sichtfenster zugeordnet sein.
Auf diese Weise kann die Vorratsmenge des Fluids ma-
nuell ermittelt werden. Bei einer nicht hinreichenden
Fluidmenge kann das Vorratsbehéaltnis 9, 10 ersetzt und/
oder Fluid nachgefiillt werden.

Bezugszeichenliste
[0047]

Leergutricknahmeautomat
Funktionsmodul (Eingabemodul)
Funktionsmodul (Transportmodul)
Funktionsmodul (Erkennungsmodul)
Funktionsmodul (Sortiermodul)
Funktionsmodul (Kompaktiermodul)
Reinigungsvorrichtung
Druckerzeugungseinrichtung

9 Vorratsbehaltnis

10  Vorratsbehaltnis

O ~NO O WN -

11 Leitung
12  Sprihdlsen
13  Wandler

14 Kopplungsmittel / Freilauf
15  erste Antriebseinheit

16  Transportband

17  Steuereinheit

18  Druckluftspeicher

19  schaltbares Ventil

20  Verbindungsventil

21 zweite Antriebseinheit

22 Kulisse

23  mechanisches Verbindungsmittel
24  Steuereinheit

25  Datenleitung

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Reinigung eines Leergutriicknah-
meautomaten, der eine Anzahl von Funktionsmodu-
len mit Baugruppen aufweist, wobei als Funktions-
modul ein Transportmodul zur Foérderung eines
Ruckgabebehaltnisses und/oder ein Eingabemodul
zum Einbringen des Rickgabebehaltnisses in den
Leergutricknahmeautomaten und/oder ein Erken-
nungsmodul zur Identifikation eines Riickgabebe-
haltnisses und/oder ein Sortiermodul zur Zuleitung
des demselben zugefiihrten Riickgabebehéltnisses
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zu einem von mehreren Sortierwegen und/oder ein
Kompaktiermodul zur Verkleinerung des Riickgabe-
behaltnisses angeordnet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens ein in einem Vorratsbe-
héltnis (9, 10) bereitgehaltenes Fluid mittels einer
Druckerzeugungseinrichtung (8) derart mit Druck
beaufschlagbar ist, dass das Fluid tGber Zufihrmittel
mindestens einer Baugruppe zufiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zuflihrmittel mindestens eine
Spriihdise (12) aufweist zur Zerstdubung des Fluids
beim Austritt aus dem Zuflhrmittel.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mindestens eine Sprihdi-
se (12) derart angeordnet ist, dass mindestens ein
Teil einer Baugruppe flachig von dem sprihnebel-
férmig zerstaubten Fluid erfasst wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Druckerzeu-
gungseinrichtung (8) und/oder das mindestens eine
Vorratsbehaltnis raumlich in dem Leergutriicknah-
meautomaten (1) integriert angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen der
Druckerzeugungseinrichtung (8) und dem Vorrats-
behaltnis (9, 10) ein Druckluftspeicher (18) angeord-
net ist zur Zwischenspeicherung der in der
Druckerzeugungseinrichtung (8) erzeugten Druck-
luft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Druckerzeu-
gungseinrichtung (8) Uber eine Kopplungseinheit
(14) mit einer ersten Antriebseinheit (15) zusam-
menwirkt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Druckerzeu-
gungseinrichtung (8) einen Pneumatikzylinder auf-
weist zur Erzeugung von Druckluft, wobei der Pneu-
matikzylinder als ein einseitig oder zweiseitig wirken-
der Pneumatikzylinder ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Pneumatikzylinder eine Kolben-
stange aufweist, die Uber eine rotatorisch wirkende
Antriebseinheit (erste Antriebseinheit 15) und eine
Kurbelschwinge antreibbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kopplungseinheit
(14) als ein Freilauf ausgebildet ist derart, dass bei
Betatigung der ersten Antriebseinheit (15) in einem
Normalbetrieb die Druckerzeugungseinrichtung (8)
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

nicht aktiviert ist und dass bei Betatigung der ersten
Antriebseinheit (15) in einem Reinigungsbetrieb die
Druckerzeugungseinrichtung (8) aktiviert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der zu reinigenden
Baugruppe ein Auffangmittel zugeordnet ist zur
Sammlung des mindestens einen Fluids nach der
Reinigung der Baugruppen.

Verfahren zur Reinigung eines Leergutriicknahme-
automaten, der eine Anzahl von Funktionsmodulen
mit Baugruppen aufweist, wobei als Funktionsmodul
ein Transportmodul zur Férderung eines Rickgabe-
behéltnisses und/oder ein Eingabemodul zum Ein-
bringen des Rlickgabebehéltnisses in den Leergut-
ricknahmeautomaten und/oder ein Erkennungsmo-
dul zur ldentifikation des Rickgabebehaltnisses
und/oder ein Sortiermodul zur Zuleitung des dem-
selben zugefiihrten Rickgabebehaltnisses zu ei-
nem von mehreren Sortierwegen und/oder ein Kom-
paktiermodul zur Verkleinerung des Riickgabebe-
héltnisses angeordnet sind, dadurch gekennzeich-
net, dass in einem Reinigungsbetrieb des Leergut-
ricknahmeautomaten

- mindestens ein Fluid mit Druckluft beauf-
schlagt wird und

- das mindestens eine Fluid Uber Zufihrmittel
auf wenigstens einen Teil der zu reinigenden
Baugruppen aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem Reinigungsbetrieb

- zunéchst ein Wasch-Fluid und

- danach ein Spul-Fluid auf wenigstens einen
Teil der zu reinigenden Baugruppen aufge-
bracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Druckerzeugungseinrich-
tung (8) Uber eine erste Antriebseinheit (15) eines
Funktionsmoduls (2, 3, 4, 5, 6) des Leergutriicknah-
meautomaten (1) angetrieben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Druckerzeu-
gungseinrichtung (8) lediglich in einer von zwei Be-
wegungsrichtungen der ersten Antriebseinheit (15)
angetrieben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass ein zwischen der
Druckerzeugungseinrichtung (8) und dem wenig-
stens einen Vorratsbehaltnis (9, 10) zur Bevorratung
des Fluids angeordnetes, schaltbares Ventil (19) in
Abhangigkeit von der Drehstellung einer zweiten An-
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triebseinheit (21) betétigt wird derart, dass wahlwei-
se kein, ein oder eine Mehrzahl von bevorrateten
Fluiden mit Druckluft beaufschlagt wird.
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