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(57)  Die Erfindung betrifft einen Druckzylinder (30’)
fur eine Rollenoffsetdruckmaschine mit einem mehr-
schichtigen, selbstklebenden Gummituch (1’), das auf
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den Druckzylinder (30’) aufgeklebt ist. Erfindungsgemaf
weist der Druckzylinder (30°) einen radial einwéarts ge-
richteten Kanal (34’) auf, in den mindestens ein vorlau-
fender Endabschnitt 10 des Gummituchs 1’ eingefiihrtist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Druckzylinder mit
Gummituch fur eine Rollenoffsetdruckmaschine geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] In Rollenoffsetdruckmaschinen werden Druck-
zylinder als Gummidrucktuchzylinder eingesetzt, die bei-
spielsweise ein spezielles, mit Gummi beschichtetes Ge-
webe als sogenanntes Gummituch tragen.

[0003] Das Gummituch ist ein wichtiges Bindeglied im
Offsetdruck, durch das von der Druckplatte die Bild- und
Textinformationen auf den Bedruckstoff (Papier oder Fo-
lien) Ubertragen wird. Die Qualitat eines Druckbilds wird
beispielsweise durch den Aufbau, die eingesetzten Ma-
terialien (Gewebe und Gummiart) und entscheidend
durch die Beschaffenheit der Oberflachen des Gummi-
tuchs beeinflusst.

[0004] Eine grobe Unterscheidung lasstsich prinzipiell
zwischen inkompressiblen Gummitiichern und kompres-
siblen Gummitlichern, sogenannten Luftpolstertiichern,
vornehmen.

[0005] Konventionelle, inkompressible Gummitlicher
bestehen aus einer Gewebegrundschicht und einer oder
mehreren Lagen von Geweben und Zwischenlagen (Kar-
kassen) sowie der eigentlichen Gummischicht mit einer
Dicke von etwa 0,4 mm bis 0,6 mm. Das konventionell
aufgebaute Gummituch ist nahezu inkompressibel, je-
doch verformbar. Dies bewirkt, dass radiale Beanspru-
chungen zu einem tangentialen Verdrangen des Gum-
mis und damit einhergehend zu einer Wulstbildung fih-
ren.

[0006] Nicht konventionelle, kompressible Gummit{-
cher, auch Luftpolstertliicher genannt, bestehen aus ei-
ner Gewebegrundschicht, einer Gewebezwischen-
schicht mit Lufteinschliissen und einer Gummideck-
schicht. Die Lufteinschlisse sind entweder als feinste
Luftblaschen oder als Luftkanale eingebettet, wodurch
eine Verformbarkeit des Gummituchs insgesamt erzielt
wird. Die bei konventionellen Gummitlichern auftretende
Waulstbildung kann hier durch Kompression der Gewe-
bezwischenschicht vermieden werden. Gleichzeitig wird
die Abnutzung der Druckform verringert.

[0007] Die Druckzylinder sind Ublicherweise mit sol-
chen konventionellen oder nicht konventionellen, d.h.
schichtweise aufgebauten Gummitlichern bespannt,
ummantelt oder beklebt. Die nachfolgend beschriebene
Erfindung bezieht sich auf Druckzylinder mit selbstkle-
benden Gummitiichern.

[0008] Bekannte selbstklebende Gummitlicher wer-
den auf den Druckzylinder aufgeklebt und miissen dar-
Uber hinaus nicht zusatzlich an dem Druckzylinder befe-
stigt werden. Dazu weist das Gummituch eine flachige
Selbstklebeschicht auf, mit der es auf den Druckzylinder
aufgeklebt wird. Problematisch ist dabei eine Stof3stelle,
an der die Enden des Gummituchs aneinander stof3en
oder an der sich die Enden des Gummituchs wenigstens
gegenuber liegen.

[0009] Solche StoRstellen werden mit Dichtmitteln al-
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ler Art gegen Eindringen von Reinigungsmitteln und
Druckfarbe versiegelt. Haufig werden vor der Versiege-
lung die Kanten des Gummituchs an den Stof3stellen
durch Schleifen oder Frasen gebrochen. Bei Versiege-
lungen dieser Art besteht Optimierungsbedarf zur Ver-
kirzung der Aushartedauer des Dichtmittels und damit
zur Verkurzung der Wartezeit bis zur nachsten Einsetz-
barkeit des mit dem Gummituch beklebten Druckzylin-
ders. Problematisch ist darliber hinaus, dass trotz der
Versiegelung Reinigungsmittel und / oder Druckfarbe
zwischen den Enden des aufgeklebten Gummituchs ein-
dringen kann und insbesondere die selbstklebende
Schicht anlgst.

[0010] Der Erfindung liegt somit das Problem zu Grun-
de, einen Druckzylinder der eingangs erwahnten Art der-
art zu verbessern, dass er die geschilderten Nachteile
nicht mehr aufweist. Insbesondere soll die geschilderte
StoRstellenproblematik selbstklebender Gummitticher
gelost werden, indem die selbstklebende Schicht zwi-
schen Gummituch und Druckzylinder vor einem Eindrin-
gen von Losungsmitteln oder Druckfarbe zuverlassig ge-
schitztist. Daruber hinaus soll an dieser Stelle eine mog-
lichst geringe Angriffsflache fir eine Gummituchwasch-
anlage bestehen. Schlief3lich muss die Anforderung ei-
nes mdglichst schmalen nichtdruckenden Streifens be-
rucksichtigt werden, sodass eine Stol3stellenbreite von
ungefahr 3 mm nicht Uberschritten wird.

[0011] Dieses Problem wird durch einen Druckzylinder
mit einem Gummituch fuir eine Rollenoffsetdruckmaschi-
ne gemafl Anspruch 1 und durch eine Rollenoffsetdruck-
maschine gemafl Anspruch 15 gelost.

[0012] Vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0013] Der Druckzylinder weist in an sich bekannter
Weise ein schichtweise aufgebautes Gummituch auf,
das mit einer selbstklebenden Schicht auf den Druckzy-
linder aufgeklebt ist. Das Gummituch besteht minde-
stens in einem Hauptabschnitt aus mindestens drei
Schichten. Von radial aul3en nach radial innen sind dies
mindestens eine dem Druckzylinder abgewandte Deck-
schicht, eine Tragerschicht und die dem Druckzylinder
zugewandte, selbstklebende Schicht. Der Hauptab-
schnitt erstreckt sich Uiber die gesamte wirksame Lange
des Gummituchs, die etwa dem Umfang des Druckzylin-
ders entspricht.

[0014] Anden Hauptabschnitt schlieRen sich nunmehr
einin Produktionsrichtung des Druckzylinders vorlaufen-
der Endabschnitt sowie ein in Produktionsrichtung des
Druckzylinders nachlaufender Endabschnitt des Gummi-
tuchs an.

[0015] Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass der
Druckzylinder radial auRen an mindestens einer Position
seines Umfangs mindestens einen nach radial einwarts
gerichteten Kanal aufweist, in den mindestens der vor-
laufende Endabschnitt des Gummituchs eingefihrt ist.
[0016] Der Kanal ist als eine axiale Nut in der Mantel-
flache des Druckzylinders ausgefiihrt. Stirnseitig ist die-
se Nut normalerweise offen, wobei auch geschlossene
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Kanale in den Rahmen der erfindungsgemafien Losun-
genfallen. Auch muss die Nut nicht zwangsweise in axia-
ler Richtung verlaufen. Die Nut kann auch schrag ver-
laufen.

[0017] Der nachlaufende Endabschnitt des Gummi-
tuchs klebt dabei gemaR einer besonders einfachen Va-
riante auf einer Seite der StoRstelle auf der Mantelflache
des Druckzylinders, ohne in den Kanal eingefihrt zu sein.
Das nachlaufende Ende wird bei Betrieb der Rollenoff-
setdruckmaschine stets gegen den Druckzylinder ge-
driickt, was einem unerwiinschten Ablésen entgegen-
wirkt.

[0018] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform sind so-
wohl der vorlaufende Endabschnitt als auch der nach-
laufende Endabschnitt des Gummituchs in den Kanal
eingefihrt.

[0019] Das zunachst fir die Gattung der selbstkleben-
den Gummitticher ungewéhnliche Vorsehen eines Ka-
nals fir das Einfuhren mindestens eines Endabschnittes
des Gummituchs in einen radial einwarts gerichteten Ka-
nal des Druckzylinders hat den grof3en Vorteil, dass da-
durch die selbstklebende Schicht zwischen dem Gum-
mituch und dem Druckzylinder geschutzt ist und erst gar
keine Abdichtungsproblematik an einer Stossstelle ent-
steht. Der vorlaufende Endabschnitt oder vorzugsweise
beide Endabschnitte des Gummituchs liegen nunin dem
Kanal nach radial innen abgewinkelt parallel zueinander
mittelbar oder unmittelbar aneinander an.

[0020] Die selbstklebende Schicht endet tblicherwei-
se an der radial dueren Kante des Kanals, kann aber
auch daruber hinausgehend erst in dem Kanal enden
oder sich gar Uber die gesamte Lange des Gummituchs
erstrecken. Jedenfalls ist die selbstklebende Schicht
mindestens an einem Endabschnitt durch das Gummi-
tuch selbst geschitzt.

[0021] In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungs-
form weist der vorlaufende Endabschnitt und/oder der
nachlaufende Endabschnitt gegeniiber dem Hauptab-
schnitt des Gummituchs eine reduzierte Anzahl an
Schichten auf.

[0022] Aufdiese Artund Weise lassen sich die im Ver-
gleich zum Hauptabschnitt des Gummituchs diinneren
Endabschnitte besser in den Kanal einflihren. Zunachst
ist schon alleine die Dickenreduzierung vorteilhaft fir ein
unkompliziertes Einfiihren in einen engen Kanal. Somit
sind vorteilhaft sehr schmale nichtdruckende Streifen
des Gummituchs bzw. des Druckzylinders erreichbar.
[0023] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform weist
zumindest einer der Endabschnitte des Gummituchs ei-
ne Einflhrhilfe auf. Die Einfuhrhilfe ist dabei vorzugswei-
se als eine einseitige Versteifungsschicht auf dem jewei-
ligen Endabschnitt angeordnet. Besonders bevorzugt
besteht die Einfiihrhilfe aus Metall, Kunststoff oder Ke-
ramik.

[0024] Eine solche Ausflihrung erleichtert zunachst
das Einflihren eines oder beider Endabschnitte in den
Kanal. Zudem kann damit auch ein unbeabsichtigtes
Herausgleiten der Endabschnitte aus dem Kanal er-
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schwert werden.

[0025] Die Einfihrhilfe kann vorzugsweise als eine
einseitige Versteifungsschicht am Gummituch ausgebil-
det sein. In einem solchen Fall ist es denkbar, eine Ge-
webeschicht verdickt oder mit einem besonderen Kunst-
stoff getrankt auszubilden, so dass ein Endabschnitt ver-
steift ist. Die Endabschnitte oder Schichten der Endab-
schnitte kénnen jedoch auch vorteilhaft aus Metall,
Kunststoff oder Keramik bestehen. Entsprechende Ap-
plikationen lassen sich auch nachtraglich auf Endab-
schnitte aufbringen, die in den Kanal einzufiihren sind.
Solche Einfiihrungshilfen sind besonders langlebig und
je nach Anforderungen auch besonders kostenginstig.
[0026] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform weist
der vorlaufende oder der nachlaufende Endabschnitt ei-
ne Gleitschicht auf. Vorzugsweise ist die Gleitschicht
dauerhaft auf dem Endabschnitt aufgebracht. Besonders
bevorzugt ist die Gleitschicht eine Beschichtung aus Po-
lytetrafluorethylen oder anderen Substanzen mit gleiten-
den Eigenschaften. Solche Gleitschichten erleichtern
das Einflihren des jeweiligen Endabschnitts, da die Rei-
bung zwischen Kanalwand und Gummituch reduziert ist.
Ob eine dauerhafte angebrachte Gleitschicht oder eine
bei jeder Anwendung aufzutragende Gleitschicht, bei-
spielsweise bestehend aus Fetten, Alkohol, oder auch
aus Gemischen von Kohlenwasserstoffen (Benzin, Va-
seline), gewahlt wird, hangt von der Art des Einsatzes
des betreffenden Druckzylinders ab.

[0027] Ineiner vorteilhaften Ausfiihrungsformistin zu-
mindest einem der Endabschnitte mindestens eine der
Schichten des Gummituchs entfernt. Vorteilhaft ist hier-
bei, dass solche Gummitlicher endlos gefertigt und bei
der Konfektionierung in den Endabschnitten entspre-
chend nachgearbeitet werden kdnnen. Durch den
schichtweisen Aufbau bietet es sich beispielsweise an,
eine dullere Schicht oder mehrere duRere Schichten an-
zuschneiden, so dass die zu entfernenden Schichten zu
den Enden hin von dem Schnitt ausgehend abgezogen
werden kdnnen.

[0028] In einer besonders vorteilhaften Ausfliihrungs-
form umfasst die mindestens eine entfernte Schicht die
selbstklebende Schicht oder mehrere dem Druckzylinder
zugewandte Schichten.

[0029] Beidem aufder dem Druckzylinder zugewand-
ten Seite erfolgenden Einschneiden des Gummituchs
oder dem sonstigen Entfernen von Schichten des Gum-
mituchs auf der dem Druckzylinder zugewandten Seite
ist es vorteilhaft, dass die Deckschicht des Gummituchs
bis in den Kanal hinein erhalten bleibt. Diese Oberflache
ist somit an keiner Stelle beschadigt und weiterhin me-
chanisch robust.

[0030] Ineiner vorteilhaften Ausflihrungsform umfasst
die mindestens eine entfernte Schicht eine oder mehrere
dem Druckzylinder abgewandte Schichten des Gummi-
tuchs.

[0031] Das Entfernen von radial duReren Schichten
des Gummituchs kann je nach der Dicke und Steifigkeit
der Deckschicht von Vorteil sein. Ist die Deckschicht bei-
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spielsweise besonders dick oder steif, kann der nicht-
druckende Streifen besonders schmal ausgelegt wer-
den, wenn die Deckschicht in den Endabschnitten ent-
fernt ist.

[0032] In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungs-
form ist der mindestes eine Endabschnitt I6sbar in dem
Kanal fixiert. Besonders vorteilhaft ist die Fixierung tber
eine elastische Deformation des mindestens einen End-
abschnitts des Gummituchs realisiert. Hierbei ist der Ka-
nal in seiner Breite mit geringfligigem Untermal} gegen-
Uber den einzufiihrenden Endabschnitten ausgefiihrt.
[0033] Diese Artder Fixierung ermdglicht eine kompli-
kationslose Befestigung eines oder beider Endabschnit-
te in dem Kanal und erfiillt in vielen Fallen die Anforde-
rungen an einen sicheren Betrieb der Rollenoffsetdruck-
maschine. Dariber hinaus ist eine solche Fixierung bei
einem Wechsel der Gummitlicher leicht l16sbar, indem
das Gummituch radial nach aulRen abgezogen wird.
[0034] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist eine
Leiste benachbart zu einem der Endabschnitte oder al-
ternativ zwischen den Endabschnitten des Gummituchs
angeordnet.

[0035] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist die Leiste alternativ als Einfuhrhilfe fest mit dem
Gummituch verbunden und somit gemeinsam mit dem
Endabschnitt des Gummituchs in den Kanal eingefiihrt.
Alternativ ist die Leiste als von dem Gummituch separate
Leiste ausgefihrt.

[0036] Beispielsweise kann die Leiste, nachdem beide
Endabschnitte des Gummituchs in den Kanal eingefiihrt
sind, von aufien zwischen die Endabschnitte gedrickt
werden, so dass der Druckzylinder nach auRen dicht ver-
schlossen ist und Lésungsmittel oder Druckfarbe nicht
eindringen kénnen. Solche Leisten kénnen beispielswei-
se auch zwischen der Wand des Kanals und dem einge-
fuhrten Endabschnitt vorgesehen sein. Das hat ebenfalls
zur Folge, dass es zur elastischen Deformation dieses
Endabschnitts des Gummituchs kommt, der Druckzylin-
der nach aufden dicht abgeschlossen ist und die Endab-
schnitte sicher im Kanal fixiert sind.

[0037] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist min-
destens ein Federelement benachbart zu dem minde-
stens einen der Endabschnitte des Gummituchs in dem
Kanal angeordnet. Alternativ kann auch eine Wand des
Kanals federnd ausgebildet sein. Ziel ist es auch bei die-
ser vorteilhaften Ausflihrungsform, eine elastische De-
formation des mindestens einen Endabschnitts zu bewir-
ken. Federelemente l16sen diese Aufgabe besonders ko-
stengulnstig.

[0038] Der Kanal ist Ublicherweise parallel zur Achse
des Druckzylinders angeordnet und radial einwéarts ge-
richtet. Somit erstreckt sich seine Mittelebene nach radial
innen. Diese Mittelebene muss sich allerdings nicht ge-
nau in radialer Richtung erstrecken. In einer vorteilhaften
Ausfiihrungsform liegt die Mittelebene schrag bezliglich
der Radialebene, die den Umfang des Druckzylinders
gemeinsam mit der Mittelebene des Kanals schneidet.
[0039] Beispielsweise kann der vorlaufende Endab-
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schnitt in einem spitzen Winkel eingefiihrt werden, um
anschlieRend den nachlaufenden Endabschnitt in einem
stumpfen Winkel in den Kanal nachzuflihren.

[0040] Ganzallgemein eignen sich die vorstehend be-
schriebenen Druckzylinder zum Einsatz in Rollenoffset-
druckmaschinen.

[0041] Nachfolgend wird die Erfindung an Hand von
Ausflihrungsbeispielen naher erlautert, die in Zeichnun-
gen dargestellt sind.

[0042] Es zeigen:

einen Ausschnitt aus einem Radialschnitt durch
einen Druckzylinder mit einer zwischen den
Endabschnitten des Gummituchs in den Kanal
ein- gefihrte Leiste,

Fig.1

Fig.2 eine Darstellung gemal Figur 1, wobei jedoch
lediglich ein End- abschnitt des Gummituchs

ausgebildet und in den Kanal eingefiihrt ist,

einen Ausschnitt aus einem Radialschnitt durch
einen Druckzylinder mit einer zwischen dem
Kanal und einem Endabschnitt angeordneten
Leis- te,

Fig. 3

einen Ausschnitt aus einem Radialschnitt durch
einen zum Druckzylin- der der Figur 3 vergleich-
baren Druckzylinder, in dessen Kanal ein Fe-
derelement vorgesehen ist,

Fig. 4

einen Ausschnitt aus einem Radialschnitt durch
einen Druckzylinder, wobei von den in den Ka-
nal eingefiihrten Endabschnitten in dem einen
Fall radial &uf3ere Schichten und in dem ande-
ren Fall radial innere Schichten des Gummi-
tuchs entfernt sind,

Fig. 5

Fig. 6  eine Darstellung gemaf Figur 5, wobei jedoch
bei beiden in den Kanal eingefiihrten Endab-
schnitten die radial &uRere Schicht des Gummi-

tuchs entfernt ist,

einen Ausschnitt aus einem Radialschnitt eines
Druckzylinders mit ei- nem Kanal, der schrag
radial einwarts gerichtet ist, und

Fig. 7

Fig. 8 einen vollstandigen Radialschnitt eines Druck-
zylinders mit einem Ka- nal, der mit den Kana-

len in den Figuren 1 bis 6 korrespondiert.

[0043] Figur8zeigtin Form einer Gesamtansichteinen
vollstdndigen Radialschnitt durch einen erfindungsge-
maRen Druckzylinder 30, 30’, 30" mit einem Gummituch
1, 1’, 1" fur eine Rollenoffsetdruckmaschine. Zentral er-
streckt sich im Druckzylinder 30, 30’, 30" eine Achse A.
Am Umfang des Druckzylinders 30, 30’, 30" ist parallel
zur Achse A ein radial einwarts gerichteter Kanal 34, 34’,
34" vorgesehen. In den Kanal 34, 34’, 34" sind zwei End-
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abschnitte 10, 20, 20’, 20" des vollumfanglich auf dem
Druckzylinder 30, 30°, 30" befestigten Gummituchs 1, 1°,
1" eingefiihrt, wobei der erste Endabschnitt 10 in einer
Produktionsrichtung P des Druckzylinders 30, 30°, 30"
vorlaufend und der zweiter Endabschnitt 20, 20,
20" nachlaufend ausgebildet ist. Zwischen den Endab-
schnitten 10, 20, 20°, 20" erstreckt sich an die Endab-
schnitte 10, 20, 20’, 20" angrenzend Uber nahezu den
gesamten Umfang des Druckzylinders 30, 30’, 30" ein
Hauptabschnitt 5 des Gummituchs 1, 1’, 1".

[0044] Ein erstes der von der Gesamtansicht geman
Figur 8 erfassten Ausfiihrungsbeispiele istin Figur 1 dar-
gestellt. Ein Ausschnitt aus einem Radialschnitt des
Druckzylinders 30 stellt den Bereich um den Kanal 34
vergrofert dar.

[0045] Der Kanal 34 hat eine Kanaltiefe 36 und eine
Kanaldicke 38. Mit diesen MaRen ist eine Nut in der Man-
telflache des Druckzylinders 30 definiert, die die Endab-
schnitte 10, 20 des Gummituchs 1 aufnimmt.

[0046] Das Gummituch 1 ist mehrlagig, d. h. mit meh-
reren Schichten 2, 3, 4 in radialer Richtung aufgebaut.
Jede der Schichten hat eine besondere Funktion. Nicht
dargestellt sind weitere Schichten, die gegebenenfalls
vorhanden und allgemein bekannt sind. Radial innen ist
dem Druckzylinder 30 zugewandt eine selbstklebende
Schicht 4 des Gummituchs 1 auf den Druckzylinder 30
aufgeklebt. Radial auswarts gerichtet schliefdt sich eine
Tragerschicht 3 an, die Ublicherweise aus einem Gewebe
gebildet ist. Radial auRen weist das Gummituch 1 eine
dem Druckzylinder 30 abgewandte Deckschicht 2 auf.
Die Deckschicht 2 erfillt die jeweiligen Kriterien bezlig-
lich der Oberflache zur Erzeugung eines einwandfreien
Druckbildes auf dem Bedruckstoff, der nicht dargestellt
ist.

[0047] Dieser Schichtaufbau ist nahezu tber den ge-
samten Umfang des Gummituchs 1 hinweg, d.h. in des-
sen Hauptabschnitt 5, vollstandig ausgebildet. An den
an den Hauptabschnitt 5 angrenzenden Endabschnitten
10, 20 sind von radial dulReren Kanten 11, 21 des Kanals
34 ausgehend nach radial innen die selbstklebende
Schicht 4 und die Tragerschicht 3 entfernt. Die Endab-
schnitte 10, 20 des Gummituchs 1 sind folglich bei dem
ersten Ausflihrungsbeispiel nur mit einer verringerten
Dicke, namlich der Dicke der Deckschicht 2 in den Kanal
34 eingefihrt.

[0048] Zwischenden Endabschnitten 10,20 des Gum-
mituchs 1 ist nach dem Einfiihren der Endabschnitte 10,
20 eine als Leiste 9 ausgebildete Einfuhrhilfe 7 in radialer
Richtung in den Kanal 34 eingefiihrt. In Umfangsrichtung
sind die Endabschnitte 10, 20 durch die Dicke der Leiste
9 im Vergleich zur Kanaldicke 38 in dem Kanal 34 ein-
geklemmt. Dabei sind die Endabschnitte 10, 20 elastisch
deformiert. Alternativ kann die Einfuhrhilfe 7 auch als ei-
ne einseitige Versteifungsschicht auf dem jeweiligen
Endabschnitt 10, 20 ausgebildet sein, welche aus Metall,
Kunststoff oder Keramik besteht.

[0049] Der aus der Anordnung gemal dem ersten
Ausfiihrungsbeispiel resultierende Erfolg ist eine voll-
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stéandige Abdichtung der selbstklebenden Schicht 4 nach
aulen hin. Die in den Kanal 34 eingefiihrten Endab-
schnitte 10, 20 des Gummituchs 1 sind um die radial
auReren Kanten 11, 21 herum in den Kanal 34 hineinge-
legt, eingesteckt oder eingefiihrt und zusétzlich durch die
Leiste 9 in dem Kanal 34 fixiert. Der Kanal 34 weist ge-
geniber den eingefihrten Endabschnitten 10, 20 und
der Leiste 9 Untermal} auf, so dass die Endabschnitte
10, 20 in dem Kanal 34 festgeklemmt sind, ohne dass
weitere Einrichtungen nétig sind. Es resultiert somit eine
sichere Abdichtung nach aulRen.

[0050] Wiein Figur2 gezeigt, istin einem zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel mit dem vorlaufenden Endabschnitt 10
lediglich ein einziger Endabschnitt des Gummituchs 1
ausgebildet und in den Kanal 34 eingefiihrt. Dadurch
kann ein schmalerer Kanal 34 und somit ein noch schma-
lerer, nichtdruckenden Streifen des Gummituchs 1 bzw.
des Druckzylinders 30 realisiert werden. Zudem kann
das Gummituch 1 auf diese Weise einfacher konfektio-
niert werden, d.h. es erfolgt lediglich noch ein Abschnei-
den des Gummituchs 1 auf die erforderliche Lange.
[0051] Figur 3 stellt ein drittes Ausfiihrungsbeispiel
dar. Vergleichbar zur Darstellung in Figur 1 ist wiederum
ein Ausschnitt eines Radialschnittes des Druckzylinders
30’ mit aufgeklebtem Gummituch 1’ dargestellt. In dem
Druckzylinder 30’ ist vergleichbar zur Figur 1 ein Kanal
34’ mit einer Kanaldicke 38’ und einer Kanaltiefe 36’ aus-
gebildet.

[0052] Das Gummituch 1’istebenfalls vergleichbar zur
Darstellung in Figur 1 dem Druckzylinder 30’ zugewandt
auf Hohe der radial duReren Kanten 11, 21 des Kanals
34’ eingeschnitten. Auch die selbstklebende Schicht 4
und die Tragerschicht 3 sind im zweiten Ausflihrungs-
beispiel zu den jeweiligen Endabschnitten 10, 20’ des
Gummituchs 1’ hin abgezogen. Das Gummituch 1 ist
demnach ebenfalls mit gegeniiber dem Hauptabschnitt
5 diinneren Endabschnitten 10, 20’ in den Kanal 34’ ein-
gefihrt.

[0053] Indem Kanal 34’ ist zwischen dem nachlaufen-
den Endabschnitt 20’ des Gummituchs 1’ und einer Wand
22 des Kanals 34’ ebenfalls eine als Leiste 14 ausgebil-
dete Einfiihrhilfe 7 angeordnet. Die Leiste 14 ist geman
einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung am
nachlaufenden Endabschnitt 20’ befestigt und gemein-
sam mit diesem in den Kanal 34’ eingefiihrt. Diese An-
ordnung ist besonders montagefreundlich, weil sich der
vorlaufende Endabschnitt 10 zunachst ohne Probleme
in den Kanal 34’ einfihren lasst. Der nachlaufende End-
abschnitt 20’ muss, um eine sichere Abdichtung der
selbstklebenden Schicht 4 gegeniiber Lésemitteln oder
Druckfarbe zu erreichen, in den Kanal 34’ hineingedriickt
werden, so dass es zu einer elastischen Deformation der
Endabschnitte 10, 20’ kommt. Dazu ist der Kanal 34’ ge-
genuber der Dicke der Endabschnitte 10, 20’ und der
Leiste 14 mit Untermal ausgefihrt.

[0054] Um das Einfiihren des nachlaufenden Endab-
schnittes 20’ in den Kanal 34’ zu erleichtern, kann die
Wand 22 des Kanals 34’ oder die Leiste 14 auf der der
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Wand 22 zugewandten Seite mit einer Gleitschicht 6 ver-
sehen sein. Diese Gleitschicht 6 kann bei einem Wechsel
des Gummituchs 1’ auf die entsprechenden Oberflachen
aufgebracht werden. Die Leiste 14 oder die Wand 22
kann alternativ oder zusatzlich auch mit dauerhaften
Gleitschichten 6 ausgeristet sein. Solche Gleitschichten
6 bestehen beispielsweise aus Polytetrafluorethylen
oder anderen Substanzen mit gleitenden Eigenschaften.
Die Endabschnitte 10, 20’ des Gummituchs 1’ bestehen
vorzugsweise zumindest teilweise aus Metall, Kunststoff
oder Keramik, die auch gleitende Eigenschaften aufwei-
sen koénnen.

[0055] Figur 4 zeigt einen vergroRerten Ausschnitt ei-
nes Radialschnitts eines Druckzylinders
30" vergleichbar zum Druckzylinder 30’ der Figur 3 in
einem vierten Ausfiihrungsbeispiel.

[0056] Im Unterschied zu der Abbildung in Figur 3 ist
in einem Kanal 34" zwischen der Leiste 14 und der Wand
22 ein Federelement 8 vorgesehen. Das Federelement
8 ist selbst deformierbar und bewirkt eine elastische De-
formation der in den Kanal 34" eingefiihrten Endab-
schnitte 10, 20’ des Gummituchs 1’. Solche Federele-
mente 8 sind dem Fachmann neben dem in Figur 4 dar-
gestellten Ausflhrungsbeispiel eines gekrimmten Ble-
ches auch in anderer Form bekannt. Beispielsweise sind
ersatzweise Uber die Lange des Kanals 34" verteilte Spi-
ralfederelemente denkbar, die ebenfalls zu einer elasti-
schen Deformation der Endabschnitte 10, 20’ des Gum-
mituchs 1’ filhren kénnen.

[0057] Figur 5 zeigt einen Ausschnitt eines Radial-
schnitts eines flinften Ausflihrungsbeispiels. Der darge-
stellte Druckzylinder 30’ weist in seiner Mantelflache wie
in den vorangehenden Ausflihrungsbeispielen ebenfalls
einen Kanal 34’ mit einer Kanaldicke 38’ und einer Ka-
naltiefe 36’ auf.

[0058] Analog zu den vorangehenden Ausfiihrungs-
beispielen ist auf dem Druckzylinder 30’ ein Gummituch
1" mit einer selbstklebenden Schicht 4 befestigt. Der
Hauptabschnitt 5 des Gummituchs 1" weist wiederum
den Ublichen schichtweisen Aufbau auf, d.h. zusatzlich
zur selbstklebenden Schicht 4 sind eine Tragerschicht 3
sowie eine Deckschicht 2 ausgebildet. Im Unterschied
zuden vorangehenden Ausflihrungsbeispielenistjedoch
beim nachlaufenden Endabschnitt 20" die Deckschicht
2 entfernt. Ansonsten ist auch bei diesem Ausfiihrungs-
beispiel zwischen der Wand 22 des Kanals 34’ und dem
nachlaufenden Endabschnitt 20" des Gummituchs
1" eine Leiste 14 vorgesehen, die das Einfiihren des
nachlaufenden Endabschnitts 20" erleichtert.

[0059] Die Figur 6 zeigt ein nachstes Ausfiihrungsbei-
spiel, bei dem sowohl beim vorlaufenden als auch beim
nachlaufenden Endabschnitt 10, 20" des Gummituchs 1"
die Deckschicht 2 entfernt ist. Damit wird eine weitere
alternative L6sung angegeben, welche je nach Konfigu-
ration der Rollenoffsetdruckmaschine zur Anwendung
kommen kann.

[0060] In Figur 7 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel
eines erfindungsgemafien Druckzylinders 30" darge-
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stellt, der gegeniiber der Ubersichtdarstellung gemaR Fi-
gur 8 abweichend ausgefiihrt ist. Der Unterschied ge-
genliber den vorangehend beschriebenen Ausfiihrungs-
beispielen besteht in der Ausrichtung des Kanals 34"
schrag radial einwarts in das Innere des Druckzylinders
30".

[0061] Eine weitere Abweichung besteht in der Entfer-
nung von Schichten der in den schragen Kanal 34" ein-
gefiihrten Endabschnitte 10°, 20™.

[0062] In diesem Ausflihrungsbeispiel wird der in Pro-
duktionsrichtung P des Druckzylinders 30" vorlaufende
Endabschnitt 10’ in einem spitzen Winkel o in den Kanal
34" eingehangt. Um das Einfiihren des vorlaufenden
Endabschnitts 10’ in den schréagen Kanal 34" zu erleich-
tern, ist im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel Uber den
Endabschnitt 10’ hinweg die Deckschicht 2 des Gummi-
tuchs 1" entfernt. In den Kanal 34" eingefiihrt sind somit
lediglich die Tragerschicht 3 und gegebenenfalls die
selbstklebende Schicht 4.

[0063] Im Allgemeinen endet allerdings die selbstkle-
bende Schicht 4 stets an der radial duReren Kante 11,
21 des Kanals 34, 34’, 34", 34", um das Einfuhren und
das Entfernen der jeweiligen Endabschnitte 10, 10’, 20,
20, 20", 20" des Gummituchs 1,1’, 1", 1" nicht zu er-
schweren.

[0064] Ist das Gummituch 1™ beim Ausflhrungsbei-
spiel gemafn Figur 7 um den Druckzylinder 30" herum-
gelegt und auf ihm festgeklebt, wird der nachlaufende
Endabschnitt 20" in einem stumpfen Winkel von 90°+a.
in den Kanal 34" eingefihrt.

[0065] Der nachlaufende Endabschnitt 20" weist der
Wand 22 des Kanals 34"™ zugewandt und dem vorlau-
fenden Endabschnitt 10’ des Gummituchs 1" abgewandt
eine Leiste 14’ auf, die das Einflihren des nachlaufenden
Endabschnittes 20" erleichtert.

[0066] Parallel zu den eingefiihrten Endabschnitten
10’, 20" verlauft eine Mittelebene M des Kanals 34", die
einen Winkel a zu einer Radialebene R des Druckzylin-
ders 30" einnimmt, welche dessen Umfang gemeinsam
mit der Mittelebene M des Kanals 34" schneidet.

Patentanspriiche

1. Druckzylinder (30, 30, 30", 30") fur eine Rollenoff-
setdruckmaschine, mit einem Gummituch (1, 1, 1",
1"™), das mindestens in einem Hauptabschnitt (5)
mindestens drei Schichten (2, 3, 4) aufweist, eine
dem Druckzylinder (30, 30°, 30", 30") zugewandte,
selbstklebende Schicht (4), mit der das Gummituch
(1, 1°, 1", 1") an dem Druckzylinder (30, 30’, 30",
30™) befestigt ist, eine Tragerschicht (3) und eine
dem Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") abgewandte
Deckschicht (2), wobei an dem Gummituch (1, 1’,
1", 1") ein in Produktionsrichtung (P) des Druckzy-
linders (30, 30’, 30", 30") vorlaufender Endabschnitt
(10, 10’) sowie ein in Produktionsrichtung (P) des
Druckzylinders (30, 30°, 30", 30"™) nachlaufender
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Endabschnitt (20, 20’, 20", 20™) ausgebildet sind,
welche sich unmittelbar an den Hauptabschnitt (5)
anschlieBen, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckzylinder (30, 30’, 30", 30™) einen radial ein-
warts gerichteten Kanal (34, 34, 34", 34"™) aufweist,
in den mindestens der vorlaufende Endabschnitt
(10, 10’) des Gummituchs (1, 1°, 1". 1") eingeflhrt ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30™) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass auch der nachlau-
fende Endabschnitt (20, 20’) des Gummituchs (1, 1’,
1".1 ")in den Kanal (34, 34’, 34", 34") eingefiihrt ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30™) nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest einer der Endabschnitte (10,
10, 20, 207, 20", 20") des Gummituchs (1, 1, 1",
1") gegeniiber dem Hauptabschnitt (5) eine redu-
zierte Anzahl an Schichten (2, 3, 4) aufweist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30™) nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest einer der Endabschnitte (10,
10’, 20, 20, 20", 20™) des Gummituchs (1, 1’, 1",
1") eine Einfihrhilfe (7) aufweist, wobei die Einflhr-
hilfe (7) vorzugsweise als eine einseitige Verstei-
fungsschicht auf dem jeweiligen Endabschnitt (10,
10, 20, 20’, 20", 20™) angeordnet ist und besonders
bevorzugt aus Metall, Kunststoff oder Keramik be-
steht.

Druckzylinder (30, 30, 30", 30™) nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest einer der Endabschnitte (10,
10, 20, 20, 20", 20") des Gummituchs (1, 1’, 1",
1") eine Gleitschicht (6) aufweist, die vorzugsweise
dauerhaft auf dem Endabschnitt (10, 10’, 20, 20,
20", 20"™) aufgebracht ist, besonders bevorzugt in
Form einer Beschichtung aus Polytetrafluorethylen
oder anderen Substanzen mit gleitenden Eigen-
schaften.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30™) nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass in zumindest einem der Endabschnitte
(10, 10’, 20, 20’, 20", 20™) mindestens eine der
Schichten (2, 3, 4) des Gummituchs (1, 1’, 1", 1")
entfernt ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens ei-
ne entfernte Schicht (2, 3, 4) die selbstklebende
Schicht (4) oder mehrere dem Druckzylinder (30, 30’,
30", 30™) zugewandte Schichten (3, 4) des Gummi-
tuchs (1, 1, 1", 1) umfasst.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens ei-
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

ne entfernte Schicht (2, 3, 4) eine oder mehrere der
dem Druckzylinder (30, 30’, 30", 30"™) abgewandten
Schichten (2, 3) des Gummituchs (1, 1°, 1", 1™) um-
fasst.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach einem der vor-
angehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der mindestens eine Endabschnitt (10,
10, 20, 20’, 20", 20"™), insbesondere durch elasti-
sche Deformation, I6sbar in dem vorzugsweise mit
UntermaR ausgefuhrten Kanal (34, 34’, 34", 34") fi-
xiert ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Leiste (14, 14’, 9) benachbart zu zu-
mindest einem der Endabschnitte (10, 10, 20, 20’,
20",20")indemKanal (34, 34, 34", 34") angeordnet
ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leiste (14, 14’)
zwischen einer Wand (22) des Kanals (34, 34’, 34",
34") und einem Endabschnitt (10, 10’, 20, 20’, 20",
20") des Gummituchs (1, 1,1 ", 1) angeordnet ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30"™) nach einem der An-
spriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Leiste (14, 14’) als Einfuhrhilfe (7) fest mit dem
Gummituch (1, 1°, 1", 1™) verbunden oder dass die
Leiste (9) als von dem Gummituch (1, 1, 1", 1) se-
parate Leiste ausgefiihrt ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach einem der vor-
angehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens ein Federelement (8) benach-
bart zu einem der Endabschnitte (10, 10’, 20, 20’,
20",20")indemKanal (34, 34’, 34", 34") angeordnet
ist oder eine Wand (22) des Kanals (34, 34’, 34",
34") federnd ausgebildet ist.

Druckzylinder (30, 30’, 30", 30") nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kanal (34, 34’, 34", 34") in einem Win-
kel (o) bezuglich einer Radialebene (R) des Druck-
zylinders (30, 30’, 30", 30"™) ausgerichtet ist, die des-
sen Umfang gemeinsam mit einer Mittelebene (M)
des Kanals (34, 34’, 34", 34") schneidet.

Rollenoffsetdruckmaschine mit einem Druckzylinder
(30, 30, 30", 30") nach einem der vorangehenden
Anspruche.
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