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(54) Automatische Zuschneidanlage einer Schalstation

(57) Vorrichtung zur Verwendung in einer Schalsta-
tion für ein Betonfertigbauteil (1), insbesondere im Rah-
men einer Palettenumlaufanlage, wobei bei der Positio-
nierung von Schalungselementen (4a, 4b, 4c, 4d) auf
einer Schalungsauflage Schalungslücken (9) verbleiben,

umfassend eine Steuereinrichtung und eine Zuschneid-
anlage, wobei von der Steuereinrichtung Daten der
Schalungslücken (9) der Zuschneidanlage zuführbar
sind, von welcher Sonderschalungselemente (5) zum
Auffüllen der Schalungslücken (9) zuschneidbar sind.
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