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(54)  Stator fiir eine Exzenterschneckenpumpe oder einen Exzenterschneckenmotor und

Verfahren zur Herstellung eines Stators

(57)  Offenbart wird ein Stator fiir eine Exzenter-
schneckenpumpe oder einen Exzenterschneckenmotor
und ein Verfahren zur Herstellung eines Stators.

Der offenbarte Stator umfasst ein Statorau3enrohr
(2), mindestens ein Statorsegment (3a, 3b, 3c) und min-
destens ein Rohrendabschnitt (4), wobei das mindestens
eine Statorsegment (3a, 3b, 3c) innerhalb des Statorau-
Renrohres (2) angeordnet ist und der mindestens eine
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Rohrendabschnitt (4) das StatorauRenrohr (2) an einem
Ende (5) des StatoraulRenrohres (2) abschlief3t, wobei
die Wanddicke des Rohrendabschnitts (4) in einem in
axialer Richtung dem StatorauRenrohr (2) nachfolgen-
den Bereich groRer ist als die Wanddicke des Statorau-
Renrohres (2), und wobei das Statorsegment (3a, 3b, 3c)
mittels einer radialen Stauchung des StatorauRenrohres
(2) kraftschllssig mit dem Statorauf3enrohr (2) verbun-
den ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Stator fiir eine Ex-
zenterschneckenpumpe oder einen Exzenterschnek-
kenmotor und ein Verfahren zur Herstellung eines Sta-
tors.

[0002] Exzenterschneckenpumpen oder Exzenter-
schneckenmotoren, die gemal dem Moineau-Prinzip ar-
beiten, sind grundsétzlich bekannt. Derartige Pumpen
und Motoren umfassen ublicherweise einen Stator und
einen in dem Innenraum des Stators angeordneten Ro-
tor. Der Stator umfasst ein Statorrohr aus einem relativ
harten Material und eine mit der Innenflache des Stator-
rohres verbundene Auskleidung aus einem Elastomer.
Die Auskleidung ist dabei nach Art eines mehrgangigen,
helixférmigen Steilgewindes geformt und bildet einen
Hohlraum, in dem der ebenfalls nach Art eines helixfor-
migen Steilgewindes geformte starre Rotor aufgenom-
men ist, wobei der Rotor in der Regel einen Gang weniger
aufweist als der Stator.

[0003] Einen Stator fiir eine Exzenterschneckenpum-
pe oder einen Exzenterschneckenmotor, die gemafll dem
Moineau-Prinzip arbeiten, offenbart die US 7396220 B2.
Der Stator umfasst mehrere axial hintereinander ange-
ordnete Statorsegmente. Jedes Statorsegment weist ei-
ne helixférmige Segmentinnenflache auf. Im zusammen-
gesetzten Zustand erganzen sich die einzelnen Segmen-
tinnenflachen zu einer helixférmigen Statorinnenflache.
Der Stator umfasst zusatzlich eine Auskleidung aus ei-
nem Elastomer, die die sich aus den einzelnen helixfor-
migen Segmentinnenflachen zusammensetzende Stato-
rinnenflache mit einer einheitlichen Schichtdicke be-
deckt. Zum Fixieren der einzelnen Statorsegmente in ih-
rer Position umfasst der Stator ein Statorauf3enrohr. Die
Statorsegmente sind innerhalb des Statorauenrohres
angeordnet, wobei zwischen der AuRenflache der Sta-
torsegmente und der Innenflache des Statorauenroh-
res ein Elastomer eingespritzt ist, das eine stoffschliis-
sige Verbindung zwischen Statorauenrohr und den Sta-
torsegmenten herstellt. Die Ausrichtung der Statorseg-
mente untereinander wird durch Stifte gewahrleistet, die
zur Verhinderung einer Verdrehung von benachbarten
Statorsegmenten formschlissig jeweils in zwei benach-
barte Statorsegmente eingreifen. Eine Alternative zum
Fixieren der einzelnen Statorsegmente sieht vor, dass in
einem die Statorsegmente umgebenden AulRenrohr eine
oder mehrere in axialer Richtung verlaufende Nuten aus-
gebildet sind, in die die Statorsegmente mit Vorspriingen
formschlissig eingreifen. Um die Statorsegmente als
Gesamtheit in das Statorrohr einzubringen, kénnen die
Statorsegmente auf einen helixférmigen Dorn aufgefa-
delt werden.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein
Stator zu schaffen, bei dem eine sichere Fixierung min-
destens eines Statorsegmentes innerhalb eines Sta-
toraulRenrohres gewabhrleistet ist und der kostenglinstig
herstellbar ist. Eine weitere Aufgabe ist es, ein Verfahren
zur Herstellung eines Stators zu schaffen.
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[0005] Diese Aufgabenwerden durch einen Stator und
eine Verfahren zur Herstellung eines Stators gemaf den
unabhangigen Anspruchen geldst.

[0006] Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstan-
de der abhangigen Anspriiche.

[0007] Der erfindungsgemafRe Stator flr eine Exzen-
terschneckenpumpe oder einen Exzenterschneckenmo-
tor umfasst ein Statorauf3enrohr, mindestens ein Stator-
segment und mindestens ein Rohrendabschnitt, wobei
das mindestens eine Statorsegment innerhalb des Sta-
torauRenrohres angeordnetist, und der mindestens eine
Rohrendabschnitt das Statorauf3enrohr an einem Ende
des Statorauflenrohres abschlieRt, wobei die Wanddicke
des Rohrendabschnitts in einem in axialer Richtung dem
StatoraulRenrohr nachfolgenden Bereich groRer ist als
die Wanddicke des StatoraulRenrohres, und wobei das
StatorauRenrohr (2) unter Herstellung einer Verbindung
zwischen dem mindestens einen Statorsegment (3a, 3b,
3c¢) und StatoraulRenrohr (2) radial gestaucht ist.

[0008] Die durch die radiale Stauchung des Statorau-
Renrohrs bewirkte Verbindung zwischen dem minde-
stens einem Statorsegment und dem Statorauenrohr
ermdglicht eine Fixierung des mindestens einen Seg-
mentes sowohl in axialer Richtung als auch gegen eine
Drehung um seine Achse. Dabei kann die Verbindung
als Kraftschluss und/oder, unter Verwendung eines Kleb-
stoffs, als Stoffschluss ausgebildet sein. Zusatzliche
MaRnahmen zur Fixierung des Segments sind grund-
satzlich nicht notwendig. Die groRere Wanddicke des
Rohrendabschnittes relativ zum StatorauRenrohr er-
mdglicht flr das mindestens eine Segment zusatzlich ei-
nen aulReren Anschlag, wodurch eine Verbesserung der
Fixierung des mindestens einen Segmentes in axialer
Richtung erreicht wird. Des Weiteren ermoglicht die gro-
Rere Wanddicke des Rohrendabschnitts die Ausbildung
eines Gewindes, Uber das beispielsweise ein Werkzeug
oder ein Leitungssystem mit dem Stator verbunden wer-
den kann.

[0009] Die Erfindung wird im Folgenden anhand von
Ausfiihrungsbeispielen, welche in mehreren Figuren dar-
gestellt sind, naher erlautert. Dabei zeigt:

Figur 1 einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt ei-
ner ersten Aus- fiihrungsform eines erfin-
dungsgemafRen Stators, wobei die un- tere
Halfte des Stators der Ubersicht wegen weg-
gebrochen ist,

Figur 2  einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt ei-
ner zweiten Aus- fihrungsform eines erfin-
dungsgemalien Stators,

Figur 3  einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt ei-
ner dritten Aus- flihrungsform eines erfin-
dungsgemalien Stators,

Figur4  einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt ei-
ner vierten Aus- filhrungsform eines erfin-
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dungsgemafen Stators in einem Zwi- schen-
zustand eines erfindungsgemaRen Herstel-
lungsverfah- rens,
Figur 5 einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt
der vierten Ausfiih- rungsform eines erfin-
dungsgemaRen Stators in einem Zwi- schen-
zustand eines alternativen erfindungsgema-
3en Herstel- lungsverfahrens,
Figur6  einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt
der vierten Ausfiih- rungsform eines erfin-
dungsgemafRen Stators in einem Endzu-
stand, und
Figur 7 einen Langsschnitt durch einen Ausschnitt ei-
ner finften Aus- fUhrungsform eines erfin-
dungsgemaRen Stators.

[0010] Gleiche oder einander entsprechende Elemen-
te sind in den Figuren mit denselben Bezugszeichen ge-
kennzeichnet.

[0011] Der gezeigte Stator 1 ist ein Stator 1 fiir eine
Exzenterschneckenpumpe oder einen Exzenterschnek-
kenmotor, die gemaR dem Moineau-Prinzip arbeiten. Der
Stator 1 umfasst ein Statorauenrohr 2, mehrere Stator-
segmente, von denen drei exemplarisch mit 3a, 3b, 3c
bezeichnet sind, zwei Rohrendabschnitte 4 und eine
Auskleidung 12. Aufgrund des Ausschnittes ist nur ein
Teil des StatoraufRenrohres 2, der Statorsegmente und
der Auskleidung 12, sowie nur eines der Rohrendab-
schnitte 4 in der Figur sichtbar. Die Statorsegmente 3a,
3b, 3¢, sind innerhalb des StatorauRenrohres 2 angeord-
net. Jeweils ein Rohrendabschnitt 4 schlielt das Sta-
toraufienrohr an einem Ende 5 des Statorau3enrohres
2 ab. Dabei grenzt jeweils ein Rohrendabschnitt 4 unmit-
telbar an das Statorauenrohr 2 und einem Statorseg-
ment an.

[0012] Das Statorauenrohr 2 ist als Rohr mit einer
zylinderférmigen Mantelflache ausgebildet. Der Roh-
rendabschnitt 4 weist ebenfalls eine zylinderférmige
Mantelflache auf. Die Mantelflache des Rohrendab-
schnittes 4 und des StatorauRenrohres 2 besitzen im We-
sentlichen denselben Auflendurchmesser. Von dem
dem StatoraulRenrohr 2 abgewandten Ende des Roh-
rendabschnitts 4 ausgehend verjungt sich die Endab-
schnittsinnenflache 13 des Rohrendabschnittes 4 zu-
nachst konisch. In diesem konischen Bereich ist ein keg-
liges Gewinde 10 fiir die Befestigung beispielsweise ei-
nes Werkzeuges vorgesehen. Alternativ kann auch ein
gerades Gewinde vorgesehen sein. Danach schliet sich
ein Zwischenbereich 6 an, in dem die Endabschnittsin-
nenflache 13 einen konstanten Innendurchmesser auf-
weist. Der Innendurchmesser des Rohrendabschnittes
4 ist in dem Zwischenbereich 6 kleiner als der Innen-
durchmesser des StatorauRenrohres 2. Der Rohrendab-
schnitt 4 weist somit in dem Zwischenbereich 6 eine
Wanddicke auf, die gréRer ist als die Wanddicke des Sta-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

torauRenrohrs 2. Die Wanddicke des Rohrendabschnitts
4 im Zwischenbereich 6 ist vorzugsweise um mindestens
um 20 Prozent gréRer als die Wanddicke des Statorau-
Renrohres 2. AnschliefRend fallt der Auflendurchmesser
des Rohrendabschnittes 4 in Form einer Stufe ab. Der
Rohrendabschnitt 4 bildet in einen ringférmigen Eingriffs-
abschnitt 11 aus, der in das Statoraufenrohr 2 eingereift
und auf dem das StatorauRenrohr 2 an seinem Ende mit
seiner AuRenrohrinnenflache 8 aufliegt.

[0013] Die Statorsegmente 3a, 3b, 3c sind jeweils
scheibenférmig mit einer zylinderférmigen Segmentau-
Renflache 7a, 7b, 7c, zwei plan parallelen Grundflachen
und einer helixférmigen oder einer Helixform angenaher-
ten Segmentinnenflache 9a, 9b, 9c ausgebildet. Sie sind
entlang der durch das Statorauenrohr 2 vorgegebenen
Mittelachse 14 axial hintereinander angeordnet, so dass
sich die Grundflachen benachbarter Statorsegmente je-
weils gegenuber liegen. Das in axialer Richtung auRen
liegende Statorsegment, in Fig. 1 das Statorsegment 3a,
grenzt unmittelbar an den Eingriffsabschnitt 11 eines
Rohrendabschnittes 4 an, das auf diese Weise einen An-
schlag fir dieses Statorsegment bildet. Die Statorseg-
mente 3a, 3b, 3c sind auf diese Weise zwischen den
Eingriffsabschnitten 11 der Rohrendabschnitte 4 in axia-
ler Richtung formschlissig angeordnet. Der AuRen-
durchmesser eines Statorsegments 3a, 3b, 3c entspricht
im Wesentlichen dem Auf3endurchmesser des rohrfor-
migen Eingriffsabschnitts 11.

[0014] Die Statorsegmente 3a, 3b, 3c liegen unmittel-
bar an der AuRenrohrinnenflache 8 des Statorauf3enroh-
res 2 an. Das Statoraufienrohr 2 ist radial gestaucht, so
dass das Statorau3enrohr 2 mit den einzelnen Stator-
segmenten 3a, 3b, 3c Uber die AulRenrohrinnenflache 8
und die jeweiligen Segmentaulenflachen 7a, 7b, 7¢c
kraftschliissig verbunden ist. Durch den Kraftschluss
werden die Statorsegmente 3a, 3b, 3c in ihrer Position
fixiert, insbesondere gegen eine Bewegung in axialer
Richtung und gegen eine Drehbewegung.

[0015] Der sich am jeweiligen Ende des Statoraul3en-
rohres 2 befindende Rohrendabschnitt 4 ist mit dem Sta-
torauRenrohr 2 liber eine Verschweillung 15 fest verbun-
den. Zusatzlich oder alternativ kann der Rohrendab-
schnitt 4 durch eine radiale Stauchung des Statorauf3en-
rohres 2 im Bereich des Eingriffsabschnitts 11 eines Roh-
rendabschnittes 4 kraftschllssig mit dem Statoraul3en-
rohr 2 verbunden werden.

[0016] Die Endabschnittsinnenflaiche 13 eines Roh-
rendabschnittes 4 schlief3t biindig mit der Segmentin-
nenflaiche 9a des jeweiligen angrenzenden Statorseg-
ments 3a ab. Die einzelnen Segmentinnenflachen 9a,
9b, 9c¢ ergénzen sich zu einer helixfdrmigen oder einer
Helixform angenaherten Gesamtinnenflache. Die sich
aus den einzelnen Segmentinnenflachen 9a, 9b, 9¢c zu-
sammen setzende Gesamtinnenflache einschlielich ei-
nes Bereiches der Endabschnittsinnenflache 13 des je-
weiligen Rohrendabschnitts 4 sind mit der Auskleidung
12 ausgekleidet. Die Auskleidung 12 ist ein Elastomer,
beispielsweise ein Kautschuk. Die Auskleidung 12istfest
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mit den Segmentinnenflachen 9a, 9b, 9c und dem Ulber-
decken Bereich der Endabschnittsinnenflache 13 der
Rohrendabschnitte 4 verbunden, beispielsweise lber ei-
nen Vulkanisationsprozess. Die Auskleidung 12 besitzt
eine im Wesentlichen einheitliche Wandstarke.

[0017] ZurHerstellung eines derartigen Stators 1 wer-
den zunachst die einzelnen Statorsegmente 3a, 3b, 3c
hergestellt. Die Herstellung der Statorsegmente 3a, 3b,
3c mit einer helixférmigen oder einer Helixform angena-
herten Segmentinnenflache 9a, 9b, 9c kann beispiels-
weise durch Giel3en, durch Frasen, durch Stanzen oder
durch Strahlschneiden erfolgen. AnschlieBend werden
die Statorsegmente 3a, 3b, 3c innerhalb des Statorau-
Renrohres 2 angeordnet. Um die Anordnung der Stator-
segmente 3a, 3b, 3c innerhalb des Statorauenrohres 2
zu erleichtern, kdnnen die Statorsegmente 3a, 3b, 3c auf
einen Dorn mit einer bevorzugt helixférmigen Mantelfla-
che aufgefadelt werden. Das noch nicht radial gestauch-
te StatoraulRenrohr 2 weist eine AuBenrohrinnenflache 8
mit einem Innendurchmesser auf, der gréRer ist als der
AuRendurchmesser der Segmentaul’enflachen 7a, 7b,
7c der Statorsegmente 3a, 3b, 3c. Nach Anordnung der
Statorsegmente 3a, 3b, 3c innerhalb des Statoraufien-
rohres 2 wird das Statorau3enrohr 2 radial gestaucht, so
dass ein Kraftschluss zwischen Statoraufenrohr 2 und
den Statorsegmenten 3a, 3b, 3c erzielt wird. Bei Verwen-
dung eines Doms gewahrleistet der Dorn die gewiinschte
Anordnung der einzelnen Statorsegmente 3a, 3b, 3c
auch wahrend der Stauchung.

[0018] Die endseitigen Rohrendabschnitte 4 werden
nachtraglich an dem Statoraufenrohr 2 befestigt. An-
schlieend erfolgt die Herstellung der Auskleidung 12,
beispielsweise Uber ein Giellverfahren.

[0019] Des Weiterenistes moglich, die Statorsegmen-
te 3a, 3b, 3c mittels eines Formschlusses zu verbinden.
Der Formschluss wird vorzugsweise zwischen benach-
barten Statorsegmenten 3a, 3b, 3c ausgebildet. Ein der-
artiger Formschluss kann beispielsweise durch Verzah-
nungen oder Feder-Nut-Verbindungen der Statorseg-
mente 3a, 3b, 3c und/oder durch den zusétzlichen Ein-
satz von Stiften gebildet sein (nicht dargestellt). Ein sol-
cher Formschluss ist auch zwischen einem Rohrendab-
schnitt 4 und dem benachbarten Statorsegment 3a aus-
bildbar.

[0020] Die Statorsegmente 3a, 3b, 3c bestehen in die-
sem Ausfihrungsbeispiel aus Metall, hier Aluminium. Al-
ternativ ware als Material auch Keramik oder ein vernetz-
tes oder thermoplastisches Polymer mdéglich. Das Sta-
torauRenrohr und die Rohrendabschnitte 4 bestehen
ebenfalls aus Metall, hier aus einem Stahl.

[0021] Die Figur 2 und die Figur 3 zeigen eine zweite
bzw. eine dritte Ausfiihrungsform eines erfindungsgema-
Ren Stators 1.

[0022] Der Stator 1 gemaf der zweiten und der dritten
Ausfiihrungsform ist eine Variante des Stators 1 geman
der in der Figur 1 gezeigten ersten Ausflihrungsform. In
Abweichung zur ersten Ausfiihrungsform grenzt der
Rohrendabschnitt 4 nicht unmittelbar an dem axial au-
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Renliegenden Statorsegment 3a an, so dass zwischen
Rohrendabschnitt 4 und auRenliegendem Statorseg-
ment 3a ein Spalt 16 vorhanden ist. Der Spalt 16 wird
von der Auskleidung 12 ausgefillt. Die Auskleidung 12
schlief3t biindig mit dem Bereich minimalen Innendurch-
messers des Rohrendabschnitts 4 ab.

[0023] Gemal derzweiten Ausfiihrungsform, siehe Fi-
gur 2, entspricht der minimale Innendradius des Roh-
rendanschnitts 4 dem maximalen Innenradius des au-
Renliegenden Statorsegments 3a, gemal der dritten
Ausfiihrungsform, siehe Figur 3, entspricht der minimale
Innendradius des Rohrendanschnitts 4 dem minimalen
Innenradius des auenliegenden Statorsegments 3a.
[0024] Die Figuren 4 und 5 zeigen Zwischenzusténde
zweier alternativer Verfahren zur Herstellung eines Sta-
tors 1 gemaR einer vierten Ausfiihrungsform. Den her-
gestellten Stator 1 geman der vierten Ausfiihrungsform
zeigt Figur 6.

[0025] In Weiterbildung des oben beschriebenen Ver-
fahrens ist es zusatzlich mdglich, zwischen den Segmen-
taulRenflachen 7a, 7b, 7c und der AuRRenrohrinnenflache
8 einen Klebstoff 17 vorzusehen, um neben oder an Stel-
le eines Kraftschlusses eine stoffschlissige Verbindung
zwischen den einzelnen Statorsegmenten 3a, 3b, 3c und
dem StatorauRenrohr 2 zu erzielen. Die Fixierung der
Statorsegmente 3a, 3b, 3c im Statoraufenrohr 2 kann
auf diese Weise verbessert werden.

[0026] Der Klebstoff 17 wird, vorzugsweise vor dem
Anordnen der Statorsegmente 3a, 3b, 3c innerhalb des
StatorauRenrohrs 2, auf die Auflenrohrinnenflache 8 des
StatoraulRenrohres 2, siehe Figur 4, oder alternativ auf
die Segmentaulenflachen 7a, 7b, 7c der Statorsegmen-
te 3a, 3b ,3c, siehe Figur 5, aufgetragen. Ebenfalls ist es
moglich, den Klebstoff 17 sowohl auf die SegmentaulRe-
nenflachen 7a, 7b, 7c als auch auf die Auenrohrinnen-
flache 8 aufzutragen (nicht dargestellt). Zu dem ist ein
Auftragen des Klebstoffs 17 auch nach dem Anordnen
der Statorsegmente 3a, 3b, 3c innerhalb des Statorau-
Renrohrs 2 und vor der Stauchung des Statorau3enrohrs
2 mdglich.

[0027] Anschlief3end erfolgt die radiale Stauchung des
StatoraufRenrohres 2. Die Stauchung des Statoraullen-
rohres 2 nach dem Auftragen 17 des Klebstoffs 17 ist
vorteilhaft, da durch das Vorsehen eines genitigend gro-
Ren Spalts zwischen nicht gestauchtem Statoraufenrohr
2 und Statorsegmenten 3a, 3b ,3c die Anordnung der
Statorsegmente 3a, 3b, 3c innerhalb des Statoraullen-
rohrs 2 bei aufgetragenem Klebstoff 17 nicht behindert
wird. Durch das Vorsehen eines solch geniigend grof3en
Spalts ist auch bei innerhalb des StatoraulRenrohrs 2 an-
geordneten Statorsegmenten 3a, 3b, 3¢ das nachtragli-
che Einbringen eines Klebstoffs 17, beispielsweise durch
Giel3en, in den Zwischenraum zwischen Statorauf3en-
rohr 2 und Statorsegmenten 3a, 3b, 3c mdglich, wobei
insbesondere auch groRe Langen des Stators 1 unpro-
blematisch sind. Durch die radiale Stauchung wird der
Spalt zwischen Statorauenrohr 2 und den Statorseg-
menten 3a, 3b, 3c verringert, bis der Stoffschluss zwi-
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schen Statorauf’enrohr 2 und den Statorsegmenten 3a,
3b, 3c hergestellt ist und/oder der Spalt zwischen Sta-
torauRenrohr 2 und den Statorsegmenten 3a, 3b, 3c die
endgltige, vorgesehene GroéRRe aufweist. Eine radiale
Stauchung des StatoraufRenrohres 2 von Innen nach Au-
Ren oder von einem Ende zum anderen Ende des Sta-
toraulRenrohres 2 ist vorteilhaft, um Uberschiissigen
Klebstoff 17 zu verdrangen und/oder die Ausbildung ei-
ner gleichmagig dicken Schicht aus Klebstoff 17 zu er-
zielen.

[0028] Als Klebstoff eignen sich beispielsweise Duro-
plaste, anaerob hartende Klebstoff oder Zweikomponen-
ten-Klebstoffe.

[0029] Wird nur ein Teil der Segmentauflenenflachen
7a, 7b, 7c und der Aufienrohrinnenflache 8 durch Kleb-
stoff 17 bedeckt, so kann durch eine radiale Stauchung
des StatoraufRenrohrs 2, neben dem durch den Klebstoff
17 bewirkten Stoffschluss, ein Kraftschluss zwischen
den nicht mit Klebstoff 17 bedeckten Bereichen der Seg-
mentauflenenflachen 7a, 7b, 7c und der AuRenrohrin-
nenflache 8 hergestellt werden. In diesem Falle liegt eine
Verbindung vor, die sowohl kraftschliissig als auch stoff-
schllssig ist.

[0030] Figur7 zeigteinen Ausschnitt einer finften Aus-
fihrungsform eines erfindungsgemaRen Stators 1. Der
Stator 1 gemaR der funften Ausfiihrungsform ist eine Va-
riante des in Figur 6 dargestellten Stators. Anstatt einer
zylinderférmigigen Segmentauflenflache weisen die
Statorsegmente 3a, 3b, 3c eine helixférmige Segmen-
tauRenflache 7a, 7b, 7c auf, deren Verlauf dem

[0031] Verlauf der jeweiligen Segmentinnenflache 9a,
9b, 9c entspricht. Der Spalt zwischen Statorauf3enrohr 2
und den Segmenten 3a, 3b, 3c ist mit Klebstoff 17 aus-
geflllt. Fir die Herstellung eines derartigen Stators 1
kdénnen die oben beschriebenen Verfahren benutzt wer-
den.

Patentanspriiche

1. Stator (1) fir eine Exzenterschneckenpumpe oder
einen Exzenterschneckenmotor, umfassend ein
StatorauflRenrohr (2), mindestens ein Statorsegment
(3a, 3b, 3c) und mindestens ein Rohrendabschnitt
(4), wobei das mindestens eine Statorsegment (3a,
3b, 3c) innerhalb des Statoraufenrohres (2) ange-
ordnet ist und der mindestens eine Rohrendab-
schnitt (4) das StatorauRenrohr (2) an einem Ende
(5) des Statoraufenrohres (2) abschlief3t, wobei die
Wanddicke des Rohrendabschnitts (4) in einem in
axialer Richtung dem Statorauenrohr (2) nachfol-
genden Bereich groRer ist als die Wanddicke des
StatoraulRenrohres (2), und wobei das Statoraul3en-
rohr (2) unter Herstellung einer Verbindung zwi-
schen dem mindestens einen Statorsegment (3a,
3b, 3c) und StatoraufRenrohr (2) radial gestaucht ist.

2. Stator nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine
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10.

11.

12.

Statorsegment (3a, 3b, 3c) kraftschlissig mit dem
radial gestauchten Statorauenrohr (2) verbunden
ist.

Stator nach Anspruch 1 oder 2, wobei das minde-
stens eine Statorsegment (3a, 3b, 3c) stoffschlissig
mit dem radial gestauchten StatorauRenrohr (2) ver-
bunden ist.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der minimale Innendurchmesser des Roh-
rendabschnitts (4) kleiner ist als der minimale Innen-
durchmesser des StatorauRenrohres (2).

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der mindestens eine Rohrendabschnitt (4) un-
mittelbar an dem StatorauRenrohr (2) und/oder ei-
nem Statorsegment (3a) angrenzt.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
umfassend einen ersten Rohrendabschnitt (4) und
einen zweiten Rohrendabschnitt, wobei das minde-
stens eine Statorsegment (3a, 3b, 3c) in axialer Rich-
tung formschliissig zwischen dem ersten Rohrend-
abschnitt (4) und dem zweiten Rohrendabschnitt an-
geordnet ist.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
umfassend mehrere Statorsegmente (3a, 3b, 3c),
wobei die Statorsegmente (3a, 3b, 3c) axial hinter-
einander innerhalb des StatoraulRenrohres (2) an-
geordnet sind.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das mindestens eine Statorsegment (3a, 3b,
3c) mit zumindest einem Teil einer Segmentaullen-
flache (7a, 7b, 7¢) unmittelbar an einer Auf3enroh-
rinnenflache (8) des StatoraulRenrohres (2) anliegt.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das mindestens eine Statorsegment (3a, 3b,
3c) eine helixférmige oder eine einer Helixform an-
genaherte Segmentinnenflache (9a, 9b, 9c) auf-
weist.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei die SegmentaulRenflache (7a, 7b, 7¢) des min-
destens einen Statorsegments (3a, 3b, 3c) zylinder-
férmig oder helixférmig ausgebildet ist.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das mindestens eine Statorsegment (3a, 3b,
3c) aus einem Metall, einer Keramik oder einem ver-
netzten oder thermoplastischen Polymer besteht.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der mindestens eine Rohrendabschnitt (4) ein
Befestigungsmittel (10) aufweist.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
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Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei der mindestens eine Rohrendabschnitt (4) ei-
nen rohrférmigen Eingriffsabschnitt (11) aufweist,
der in das StatorauRenrohr (2) eingreift.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
umfassend eine Auskleidung (12) aus einem Elasto-
mer, wobei die Auskleidung (12) an einer Segmen-
tinnenflache (9a, 9b, 9¢) des mindestens einen Sta-
torsegments (3a, 3b, 3c) und vorzugsweise an einer
Endabschnittsinnenflache (13) des mindestens ei-
nen Rohrendabschnitts (4) angeordnet ist.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
zusatzlich umfassend eines Klebestoffs (17), der zur
stoffschliissigen Verbindung des Statorauenrohrs
(2) mit dem mindestens einen Statorsegment (3a,
3b, 3c) zwischen zumindest einem Teil der AuRen-
rohrinnenflache (8) des Statorauenrohrs (2) und
der SegmentauBenflache (7a, 7b, 7¢) des minde-
stens einen Statorsegments (3a, 3b, 3c) angeordnet
ist.

Stator nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei das mindestens eine Statorsegment (3a, 3b,
3c) mit einem weiteren Statorsegment (3a, 3b, 3c¢)
oder dem mindestens einen Rohrendabschnitt (4)
formschlissig verbunden ist.

Verfahren zur Herstellung eines Stators (1) nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 15, umfassend die Schritte:
a) Anordnen mindestens eines Statorsegments (3a,
3b, 3c) innerhalb eines StatorauRenrohres (2); b)
Radiales Stauchen des Statoraulienrohres (2) zur
Herstellung einer Verbindung zwischen Statorau-
Renrohr (2) und des mindestens einen Statorseg-
ments (3a, 3b, 3c).

Verfahren nach einem Anspruch 17, wobei durch
das radiale Stauchen des Statoraufenrohres (2) ein
Kraftschluss zwischen Statorauf3enrohr (2) und des
mindestens einen Statorsegments (3a, 3b, 3c) her-
gestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, umfassend
den zuséatzlichen Schritt, dass das Statorauf3enrohr
(2) mit dem mindestens einen Statorsegments (3a,
3b, 3c) mittels eines Klebstoffs (17) stoffschlissig
verbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 19, wobei der Klebstoff
(17) vor dem Radialen Stauchen des Statorauf3en-
rohr (2) auf eine Segmentaulienflache (7a, 7b, 7c)
des mindestens einen Statorsegments (3a, 3b, 3c)
und/oder auf eine AuRenrohrinnenflaiche (8) des
StatoraulRenrohrs (2) aufgetragen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 20, wo-
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bei das Radiale Stauchen des StatoraufRenrohrs (2)
von Innen nach AuRen oder von einem Ende zum
anderen Ende des Statoraufenrohrs (2) erfolgt.
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