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(54) Bouton poussoir pour un système de distribution d’un liquide sous pression

(57) L’invention concerne un bouton poussoir pour
un système de distribution d’un liquide sous pression,
ledit bouton poussoir comprenant un corps (1) présentant
un puits (3) de montage sur un tube d’amenée du liquide
sous pression et un logement (5) en communication avec
ledit puits, ledit logement étant pourvu d’une enclume (7)
autour de laquelle une buse (9) de pulvérisation est mon-
tée de sorte à former un chemin de distribution du fluide
entre ledit logement et un ensemble tourbillonnaire com-
prenant une chambre tourbillonnaire (16) pourvue d’un
orifice (17) de distribution ainsi qu’au moins un canal (18)

d’alimentation de ladite chambre, ladite buse présentant
une paroi proximale (11) dans laquelle est formée une
empreinte de l’ensemble tourbillonnaire et ladite enclu-
me présentant une paroi distale (19) sur laquelle la paroi
proximale (11) de la buse (9) est en appui pour délimiter
entre elles ledit ensemble tourbillonnaire, ladite paroi dis-
tale présentant un évidement (20) qui est formé en regard
de l’empreinte de la chambre tourbillonnaire (16), la pro-
fondeur maximale dudit évidement étant comprise entre
25% et 300% de la profondeur minimale de l’empreinte
des canaux (18) d’alimentation.
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Description

[0001] L’invention concerne un bouton poussoir pour
un système de distribution d’un liquide sous pression,
ainsi qu’un tel système de distribution.
[0002] Dans une application particulière, le système
de distribution est destiné à équiper des flacons utilisés
en parfumerie, en cosmétique ou pour des traitements
pharmaceutiques. En effet, ce type de flacon contient un
liquide qui est restitué par un système de distribution
comprenant un dispositif de prélèvement sous pression
dudit liquide, ledit système étant actionné par un bouton
poussoir pour permettre la pulvérisation du liquide. En
particulier, le dispositif de prélèvement comprend une
pompe ou une valve à actionnement manuel par l’inter-
médiaire du bouton poussoir.
[0003] De tels boutons poussoirs sont classiquement
réalisés en deux parties : un corps d’actionnement et une
buse de pulvérisation du liquide qui sont associés entre
eux pour former un ensemble tourbillonnaire comprenant
une chambre tourbillonnaire pourvue d’un orifice de dis-
tribution ainsi que des canaux d’alimentation de ladite
chambre. En particulier, la chambre tourbillonnaire est
agencée pour faire tourner très rapidement le liquide afin
qu’il s’échappe par l’orifice avec une vitesse suffisante
pour se fractionner en gouttelettes formant l’aérosol.
[0004] Selon une réalisation connue, la buse est mon-
tée autour d’une enclume formée dans un logement du
corps. L’ensemble tourbillonnaire est alors délimité entre
une paroi proximale de la buse dans laquelle est formée
une empreinte dudit ensemble tourbillonnaire et une pa-
roi distale de ladite enclume qui est classiquement plane.
Pour ce faire, la buse est pressée sur l’enclume jusqu’à
ce que la paroi distale soit plaquée sur la paroi proximale
et ferme latéralement l’empreinte afin de former l’ensem-
ble tourbillonnaire.
[0005] On connaît par ailleurs, la réalisation d’évide-
ments de grande profondeur dans la paroi distale de l’en-
clume. En particulier, le document FR-2 907 106 décrit
un tel évidement pour former une contre-chambre tour-
billonnaire afin d’homogénéiser l’aérosol et le document
EP-1 042 072 propose une taille d’évidement suffisant
pour résoudre le problème de l’écoulement résiduel.
[0006] L’ensemble tourbillonnaire est réalisé à l’inter-
face entre la buse et l’enclume qui, notamment compte
tenu de leur taille, sont des pièces difficilement réalisa-
bles industriellement en grande quantité en maitrisant
parfaitement la précision de leur géométrie. En outre,
l’assemblage de la buse sur l’enclume doit être réalisé
industriellement à cadence élevée, ce qui ne permet pas
de garantir un positionnement optimal de ladite buse sur
ladite enclume.
[0007] Il en résulte donc une dispersion dans la géo-
métrie des ensembles tourbillonnaires, ce qui affecte di-
rectement la qualité de l’aérosol distribué. En particulier,
le pressage de la buse contre l’enclume entraine parfois
un fluage du matériau de ladite enclume dans les canaux
d’alimentation les occultant en partie.

[0008] En outre, la paroi distale peut présenter après
pressage une forme convexe perturbant le tourbillonne-
ment du liquide dans la chambre. Par ailleurs, l’enclume
peut subir des déformations dues au retrait du matériau
lors de son refroidissement après moulage produisant
sa mise en travers. La paroi distale est alors de travers
ce qui entraine lors du pressage l’occultation partielle
dissymétrique de certains canaux d’alimentation et sur-
tout une paroi distale non seulement convexe, mais ne
présentant pas une symétrie de révolution. L’aérosol pro-
duit est alors dit « creux », c’est à dire qu’il y a très peu
de gouttelettes en son centre, ou bien déformé ce qui
signifie que son impact n’est pas circulaire, ou bien dé-
saxé, ou encore de travers par rapport à l’axe de l’orifice
de distribution.
[0009] L’invention a pour but de résoudre les problè-
mes de l’art antérieur en proposant notamment un bouton
poussoir dans lequel la qualité de l’aérosol généré par
l’ensemble tourbillonnaire peut être garantie indépen-
damment des dispersions de fabrication et/ou d’assem-
blage de la buse de pulvérisation autour de l’enclume du
corps d’actionnement.
[0010] A cet effet, et selon un premier aspect, l’inven-
tion propose un bouton poussoir pour un système de
distribution d’un liquide sous pression, ledit bouton pous-
soir comprenant un corps présentant un puits de monta-
ge sur un tube d’amenée du liquide sous pression et un
logement en communication avec ledit puits, ledit loge-
ment étant pourvu d’une enclume autour de laquelle une
buse de pulvérisation est montée de sorte à former un
chemin de distribution du fluide entre ledit logement et
un ensemble tourbillonnaire comprenant une chambre
tourbillonnaire pourvue d’un orifice de distribution ainsi
qu’au moins un canal d’alimentation de ladite chambre,
ladite buse présentant une paroi proximale dans laquelle
est formée une empreinte de l’ensemble tourbillonnaire
et ladite enclume présentant une paroi distale sur laquel-
le la paroi proximale de la buse est en appui pour délimiter
entre elles ledit ensemble tourbillonnaire, ladite paroi dis-
tale présentant un évidement qui est formé en regard de
l’empreinte de la chambre tourbillonnaire, la profondeur
maximale dudit évidement étant comprise entre 25% et
300% de la profondeur minimale de l’empreinte des ca-
naux d’alimentation.
[0011] Selon un deuxième aspect, l’invention propose
un système de distribution d’un liquide sous pression,
comprenant un dispositif de prélèvement équipé d’un tu-
be d’amenée du liquide sous pression sur lequel le puits
d’un tel bouton poussoir est monté pour permettre la pul-
vérisation du liquide.
[0012] D’autres objets et avantages de l’invention ap-
paraîtront dans la description qui suit, faite en référence
aux figures annexées dans lesquelles :

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale par-
tielle d’un bouton poussoir selon un mode de réali-
sation de l’invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale du
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corps d’actionnement du bouton poussoir selon la
figure 1 ;

- la figure 3 est une vue en coupe longitudinale d’une
variante du corps d’actionnement selon la figure 2.

[0013] En relation avec les figures, on décrit ci-des-
sous un bouton poussoir pour un système de distribution
d’un liquide sous pression, ledit liquide pouvant être de
toute nature, notamment utilisé en parfumerie, en cos-
métique ou pour des traitements pharmaceutiques.
[0014] Le bouton poussoir comprend un corps 1 pré-
sentant une jupe annulaire d’aspect 2 qui entoure un puits
3 de montage du bouton poussoir sur un tube d’amenée
du liquide sous pression. Par ailleurs, le bouton poussoir
comprend une zone supérieure 4 permettant à l’utilisa-
teur d’exercer un appui digital sur ledit bouton poussoir
afin de pouvoir le déplacer axialement.
[0015] En particulier, le système de distribution com-
prend un dispositif de prélèvement équipé d’un tube
d’amenée du liquide sous pression (non représenté) qui
est inséré de façon étanche dans le puits 3. De façon
connue, le système de distribution comprend par ailleurs
des moyens de montage sur un flacon contenant le liqui-
de et des moyens de prélèvement du liquide à l’intérieur
dudit flacon qui sont agencés pour alimenter le tube
d’amenée en liquide sous pression.
[0016] Le dispositif de prélèvement peut comprendre
une pompe à actionnement manuel ou, dans le cas où
le liquide est conditionné sous pression dans le flacon,
une valve à actionnement manuel. Ainsi, lors d’un dépla-
cement manuel du bouton poussoir, la pompe ou la valve
est actionnée pour alimenter le tube d’amenée en liquide
sous pression.
[0017] Le corps 1 présente également un logement
annulaire 5 d’axe perpendiculaire à celui du puits de mon-
tage 3, ledit logement présentant une paroi arrière 6 sur
laquelle s’étend axialement une enclume 7 cylindrique
de révolution. Par ailleurs, le logement 5 est en commu-
nication avec le puits 3 par l’intermédiaire d’un orifice 8
formé dans la paroi arrière 6 afin de permettre le passage
du fluide amené par le tube depuis ledit puits dans ledit
logement.
[0018] Le bouton poussoir comprend également une
buse de pulvérisation 9 qui est associée au corps 1 en
étant montée autour de l’enclume 7 de sorte à former un
chemin de distribution du fluide. Dans le mode de réali-
sation représenté, la buse 9 est disposée colinéairement
à l’axe du logement 5 pour permettre une pulvérisation
latérale du liquide relativement au corps 1 du bouton
poussoir.
[0019] Dans le mode de réalisation représenté, la buse
9 présente une paroi latérale 10 cylindrique de révolution
qui est fermée vers l’avant par une paroi proximale 11.
L’association de la buse 9 dans le logement 5 est réalisée
par emmanchement de la face externe de la paroi latérale
10, le bord arrière de ladite face externe étant en outre
pourvu d’une saillie radiale 12 d’ancrage de la buse 9
dans ledit logement.

[0020] De façon avantageuse, la buse 9 et le corps 1
sont réalisés par moulage, notamment d’un matériau
thermoplastique différent. En outre, le matériau formant
la buse 9 présente une rigidité qui est supérieure à la
rigidité du matériau formant le corps 1. Ainsi, la raideur
importante de la buse 9 permet d’éviter sa déformation
lors de l’emmanchement. En outre, la raideur moins im-
portante du corps 1 permet d’une part un toucher plus
qualitatif lors de l’actionnement et d’autre part une étan-
chéité améliorée entre le puits 3 de montage et le tube
d’amenée. Enfin, la rigidité plus grande de la buse 9 per-
met d’améliorer la fiabilité de l’harponnage de la saillie
12 dans le logement 5 afin d’éviter le risque d’expulsion
de la buse 9 lors de la distribution.
[0021] Dans un exemple de réalisation, le corps 1 est
réalisé en polyoléfine et la buse 9 est réalisée en copo-
lymère cyclo oléfinique (COC), en poly(oxyméthylène)
ou en poly(butylène téréphtalate).
[0022] Le chemin de distribution comprend un conduit
annulaire 13 qui est formé entre la face interne de la paroi
latérale 10 de la buse 9 et la face externe de la paroi
latérale 14 de l’enclume 7. Dans le mode de réalisation
représenté, ce conduit annulaire 13 est alimenté en li-
quide sous pression provenant de l’orifice 8 par l’inter-
médiaire d’un conduit annulaire amont 15 qui est formé
entre la paroi latérale 14 et le logement 5.
[0023] Du coté aval, le conduit annulaire 13 alimente
en liquide sous pression un ensemble tourbillonnaire
comprenant une chambre tourbillonnaire 16 pourvue en
son centre d’un orifice 17 de distribution ainsi qu’au moins
un canal 18 d’alimentation de ladite chambre. Pour ce
faire, une empreinte de l’ensemble tourbillonnaire est for-
mée en creux sur la face arrière de la paroi proximale 11
de la buse 9 et l’enclume 7 présente une paroi distale 19
sur laquelle la paroi proximale 11 est en appui pour dé-
limiter entre elles ledit ensemble tourbillonnaire.
[0024] Dans le mode de réalisation représenté, l’en-
semble tourbillonnaire comprend quatre canaux radiaux
18 d’alimentation qui débouchent latéralement dans la
chambre tourbillonnaire 16, lesdits canaux présentant
une section constante en U. Toutefois, un nombre diffé-
rent de canaux 18 d’alimentation peut être prévu, avec
éventuellement une orientation et/ou une géométrie mo-
difiée, ainsi qu’un autre mode d’alimentation de la cham-
bre tourbillonnaire 16.
[0025] La paroi distale 19 présente un évidement 20
qui est formé en regard de l’empreinte de la chambre
tourbillonnaire 16, la profondeur maximale dudit évide-
ment étant comprise entre 25% et 300% de la profondeur
minimale de l’empreinte des canaux 18 d’alimentation.
Dans le mode de réalisation représenté, la profondeur
des canaux 18 d’alimentation est constante et analogue
à celle de la chambre tourbillonnaire 16.
[0026] Suivant l’invention, la profondeur de l’évide-
ment 20 est suffisante pour garantir que, après pressage
de la buse 9 sur l’enclume 7, la géométrie de la paroi
distale 19 qui est disposée en regard de la chambre tour-
billonnaire 16 ne soit jamais convexe, et ce en tenant
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compte des dispersions de fabrication et d’assemblage
de la buse 9 autour de l’enclume 7. En outre, la profon-
deur de l’évidement 20 est suffisamment limitée pour ne
pas interagir de façon notable sur les caractéristiques de
l’aérosol distribué, notamment en n’étant pas suffisam-
ment grand pour former contre-chambre tourbillonnaire.
Ainsi, la qualité de l’aérosol reste identique d’une fabri-
cation à l’autre tout en conservant des cadences de fa-
brication et d’assemblage élevées.
[0027] De façon préférentielle, ces effets sont obtenus
lorsque la profondeur maximale de l’évidement 20 est
comprise entre 50% et 150% de la profondeur minimale
de l’empreinte des canaux 18 d’alimentation. En outre,
l’évidement 20 peut présenter une ouverture dont la di-
mension est comprise entre 80% et 110% du diamètre
de la chambre tourbillonnaire 16, notamment en étant
sensiblement égal audit diamètre.
[0028] Dans le mode de réalisation représenté, l’évi-
dement 20 présente une géométrie de révolution, plus
précisément cylindrique de révolution sur les figures 1 et
2. En variante, on peut prévoir une géométrie légèrement
tronconique ou semi-elliptique comme représentée sur
la figure 3.
[0029] Dans un exemple de réalisation, le diamètre de
la chambre tourbillonnaire 16 est de 0,6 mm, les canaux
18 d’alimentation ont une profondeur de 0,33 mm pour
une largeur de 0,2 mm, le diamètre de l’évidement 20
est compris entre 0,5 et 0,6 mm pour une profondeur
comprise avant pressage entre 0,1 et 0,5 mm. Après
pressage de la buse 9 sur l’enclume 7, la paroi distale
19 reste concave ou plate mais n’est jamais convexe.

Revendications

1. Bouton poussoir pour un système de distribution
d’un liquide sous pression, ledit bouton poussoir
comprenant un corps (1) présentant un puits (3) de
montage sur un tube d’amenée du liquide sous pres-
sion et un logement (5) en communication avec ledit
puits, ledit logement étant pourvu d’une enclume (7)
autour de laquelle une buse (9) de pulvérisation est
montée de sorte à former un chemin de distribution
du fluide entre ledit logement et un ensemble tour-
billonnaire comprenant une chambre tourbillonnaire
(16) pourvue d’un orifice (17) de distribution ainsi
qu’au moins un canal (18) d’alimentation de ladite
chambre, ladite buse présentant une paroi proximale
(11) dans laquelle est formée une empreinte de l’en-
semble tourbillonnaire et ladite enclume présentant
une paroi distale (19) sur laquelle la paroi proximale
(11) de la buse (9) est en appui pour délimiter entre
elles ledit ensemble tourbillonnaire, ladite paroi dis-
tale présentant un évidement (20) qui est formé en
regard de l’empreinte de la chambre tourbillonnaire
(16), ledit bouton poussoir étant caractérisé en ce
que la profondeur maximale dudit évidement est
comprise entre 25% et 300% de la profondeur mini-

male de l’empreinte des canaux (18) d’alimentation.

2. Bouton poussoir selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la profondeur maximale de l’évide-
ment (20) est comprise entre 50% et 150% de la
profondeur minimale de l’empreinte des canaux (18)
d’alimentation.

3. Bouton poussoir selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que l’ensemble tourbillonnaire com-
prend une pluralité de canaux radiaux (18) d’alimen-
tation qui débouchent latéralement dans la chambre
tourbillonnaire (16).

4. Bouton poussoir selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 3, caractérisé en ce que l’évidement
(20) présente une ouverture dont la dimension est
comprise entre 80% et 110% du diamètre de la
chambre tourbillonnaire (16).

5. Bouton poussoir selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 4, caractérisé en ce que l’évidement
(20) présente une géométrie de révolution.

6. Bouton poussoir selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 5, caractérisé en ce que le matériau
formant la buse (9) présente une rigidité qui est su-
périeure à la rigidité du matériau formant le corps (1).

7. Bouton poussoir selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 6, caractérisé en ce que la buse (9)
et l’enclume (7) présentent chacune une paroi laté-
rale (10, 14) entre lesquelles un conduit annulaire
(13) du chemin de distribution est formé, ledit conduit
étant en communication de part et d’autre respecti-
vement avec le puits (3) et avec les canaux (18) d’ali-
mentation.

8. Bouton poussoir selon la revendication 7, caracté-
risé en ce que la face externe de la paroi latérale
(14) de la buse (9) est emmanchée dans le logement
(5).

9. Bouton poussoir selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que le bord arrière de la face externe est
pourvu d’une saillie radiale (15) d’ancrage de la buse
(9) dans le logement (5).

10. Système de distribution d’un liquide sous pression,
comprenant un dispositif de prélèvement équipé
d’un tube d’amenée du liquide sous pression sur le-
quel le puits (3) d’un bouton poussoir selon l’une
quelconque des revendications 1 à 9 est monté pour
permettre la pulvérisation du liquide.

5 6 



EP 2 258 484 A1

5



EP 2 258 484 A1

6



EP 2 258 484 A1

7



EP 2 258 484 A1

8



EP 2 258 484 A1

9

RÉFÉRENCES CITÉES DANS LA DESCRIPTION

Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement à aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Même si le plus grand soin a été accordé à sa conception, des erreurs ou des omissions ne
peuvent être exclues et l’OEB décline toute responsabilité à cet égard.

Documents brevets cités dans la description

• FR 2907106 [0005] • EP 1042072 A [0005]


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

