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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Haushaltskaltegerat, aufweisend einen Korpus mit einem Innenbehalter,
der wenigstens einen Kiihlraum begrenzt und ein den Kiihiraum éffnendes und schlieBendes Turblatt mit einer Innen-
wand, einer Aulenwand und dazwischen angeordnetem Isoliermaterial, wobei das TUrblatt mindestens eine vertikal
ausgerichtete Versteifungsschiene aufweist.

[0002] Ein Haushaltskaltegerat, das eine Innenwand und vertikal verlaufende Holmabschnitte, sowie vertikal ausge-
richtete Versteifungsschienen aufweist, ist in der DE 10 2005 021 537 A1 beschrieben. Bei der dortigen Tur flr ein
Kaltegerat mit einer Innenwand und einer AufRenwand, die einen Zwischenraum umgeben, und mit von der Innenwand
abstehenden vertikalen Holmen, die Raststufen fir Tirabsteller aufweisen, sind die Holme wenigstens teilweise durch
ein vertikales Profilteil gebildet und die Raststufen an dem Profilteil gebildet. Es ist darauf hingewiesen, dass die Ferti-
gungsweise der Turinnenwand durch Tiefziehen es mit sich bringt, dass die Wandstarke der Holme, in denen das
Kunststoffmaterial starker gedehntist, als in umgebenden, im wesentlichen ebenen Bereichen der Tlrinnenwand, diinner
sind als diese benachbarten Bereiche, und die aus den Flanken der Holme ausgeformten Vorspriinge wiederum dinn-
wandiger als der Rest des Holms sind. Es sei daher eine erhebliche Materialstarke der Innenwand erforderlich, um eine
ausreichende Belastbarkeit der die Tirabsteller tragenden Vorspriinge zu gewahrleisten. Bei weit tiber die Holme vor-
springenden Turabstellern wirke auf die Vorspriinge nicht nur das Gewicht der Tlrabsteller und der darauf befindlichen
Gegensténde, sondern es kdnnen dariber hinaus Krafte durch Hebelwirkung auftreten, die die Vorspriinge belasten.
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Haushaltskaltegerat zu schaffen, das eine verbesserte Steifigkeit aufweist.
[0004] Die Aufgabe wird geldst durch ein Haushaltskaltegerat, aufweisend einen Korpus mit einem Innenbehalter,
der wenigstens einen Kiihlraum begrenzt und ein den Kiihiraum &ffnendes und schlieBendes Turblatt mit einer Innen-
wand, einer AulRenwand und dazwischen angeordnetem Isoliermaterial, wobei das Turblatt mindestens eine vertikal
ausgerichtete Versteifungsschiene aufweist, und die mindestens eine Versteifungsschiene in einem umgebogenem
seitlichen Randabschnitt der Aulenwand oder der Innenwand eingesetzt ist. Insbesondere kénnen die eine oder die
mehreren Versteifungsschienenin den Eckbereichen, insbesondere am linken und rechten Rand des Tiirblatts eingesetzt
bzw. eingeklemmt sein. Soll eine Versteifung nicht des Turblatts unmittelbar erfolgen, sondern eine Versteifung des
Haushaltskaltegerats generell, so kdnnen die erfindungsgemaien Versteifungsschienen auch in Verbindungsbereichen
bzw. umgebogenem seitlichen Rand- oder Eckabschnitten des Korpus des Haushaltskaltegerats eingesetzt sein.
[0005] Indem die mindestens eine Versteifungsschiene in einem umgebogenem seitlichen Randabschnitt der Au3en-
wand oder der Innenwand eingesetzt ist, kann insbesondere eine unerwtiinschte Verwdlbung der AuRenwand bzw. der
Innenwand verhindert bzw. deutlich reduziert werden. Aufgrund von Temperaturunterschieden der warmeren Aufien-
wand zu der kalteren Innenwand entstehen Biegespannungen, die eine Verwdlbung des Turblatts und insbesondere
der AuRenwand verursachen kdénnen. Durch ein Einsetzen von Versteifungsschienen in umgebogene seitliche Rand-
abschnitte der AuRenwand oder der Innenwand kann das Turblatt und insbesondere die AuRenwand des Tirblatts
gespannt werden, so dass die Ebene des Turblatts bzw. der Aulenwand dehnend in der Flache ausgezogen wird und
damit unerwtiinschte Verwdlbungen glatt gezogen bzw. von vorne herein wegen der immanenten Spannkréfte bzw.
Dehnkrafte verhindert werden. Da sich das Turblatt insoweit unter einem Spannungszustand befindet, wirken sich
Temperaturveranderungen nicht mehr auf die Gestalt des Tirblatts aus. Indem die mindestens eine Versteifungsschiene
in einem Verbindungsbereich von Innenwand und Aufenwand festgesetzt und insbesondere fest mit einem Umbug des
Turblatts verbunden ist, wird die Steifigkeit des Haushaltskaltegerats verbessert. Die Versteifungsschiene bzw. die
Versteifungsschienen befinden sich dabei in einer statisch giinstigeren Lage bzw. Position als dies bei der bisherigen
Positionierung in den nach innen vorspringenden vertikal verlaufenden Holmabschnitten des Tirblatts der Fall ist. Mit
der erfindungsgemaRen Positionierung erlangt das Turblatt bzw. das Haushaltskaltegerat eine hohere Eigensteifigkeit.
Durch die in einem umgebogenem seitlichen Randabschnitt der AuBenwand oder der Innenwand eingesetzten Verstei-
fungsschienen lasst sich auch Isolierschaum einsparen, der bei Nichtvorhandensein der Versteifungsschienen den
Raum an den seitlichen Randabschnitten von AuRenwand oder Innenwand ausfiillen musste. Erfindungsgemaf sind
die Versteifungsschienen auch insbesondere in solchen Verbindungsbereichen von Innenwand und AuRenwand ange-
ordnet, die auBerhalb der Kontur einer Tirblattdichtung liegen und sich damit auRerhalb einer Isolation erfordernden
Flache des Turblatts befinden.

[0006] Durchdie Erfindung wird erreicht, dass bei Verwendung von Versteifungsschienen trotz gleicher oder geringerer
Festigkeit eine hohere Steifigkeit der Gesamtanordnung von Tirblatt und Haushaltskaltegerat erreicht wird.

[0007] Ublicher Weise bestehen Tirblatter von Haushaltskéltegeraten mindestens aus einer inneren, tiefgezogenen
Innenwand, an der unterschiedlichste Vorspriinge und Riickspriinge fiirinsbesondere Holme von Turabstellern, Nischen
von bspw. Butterfachern oder Flaschenbords angeformt sind und einer AuRenwand, welche bspw. aus Kunststoff,
Edelstahl oder einem anderen Blech, das insbesondere mit einer Dekorblende versehen sein kann, sowie einer zwischen
Innenwand und AuRenwand vorgesehenen Isolationsschicht. Die Isolationsschicht kann aus einem offen- oder geschlos-
senporigem Kunststoffschaum, wie bspw. geschdumtes Polystyrol oder Polyurethan aufgebaut sein und auch Vakuum-
isolationspaneele mit einer hochdichten Hiillfolie und einem evakuierten Stltzkern aufweisen. Aufienwand und Innen-
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wand bilden eine Vorderseite und eine Rickseite des Turblatts und sind im allgemeinen an ihren Randbereichen mit-
einander verbunden und umfangen einen inneren Hohlraum des Turblatts, der bspw. mit einem selbst- oder reaktions-
aushartendem Isolationsschaum gefilllt ist. Erfindungsgemaf kann die AuRenwand, die bspw. aus einem Blech herge-
stellt ist, den umgebogenen seitlichen Randabschnitt aufweisen. Der umgebogene seitliche Randabschnitt bildet dabei
Turblattseitenwénde, welche Uber die Tiefe des Tirblatts die Dicke der Isolationsschicht abdecken. Erfindungsgeman
ist die mindestens eine Versteifungsschiene im Bereich des umgebogenen seitlichen Randabschnitt der AuRenwand
eingesetzt. In analoger Weise kann die mindestens eine Versteifungsschiene auch in einem umgebogenem seitlichen
Randabschnitt der Innenwand eingesetzt sein. In diesem Fall kann der umgebogene seitliche Randabschnitt der Innen-
wand die Turblattseitenwande bilden, welche Uber die Tiefe des Turblatts die Dicke der Isolationsschicht abdecken. Ob
Auflenwand oder Innenwand, kann als Vorderseite oder Rickseite des Turblatts statt eines Blechs auch eine Kunst-
stoffplatte Verwendung finden, die vorzugsweise tiefgezogen gefertigt ist und an der die umgebogenen seitlichen Rand-
abschnitt ausgeformt sind. Die umgebogenen seitlichen Randabschnitt der Kunststoffplatte kdnnen bspw. im Rahmen
eines Tiefziehvorgangs umgeformt sein.

[0008] DerRandabschnittkann U-férmiggebogen sein. Die mindestens eine Versteifungsschiene kann dabei zwischen
denzwei Schenkeln des U-férmig gebogen Randabschnitts der AuRenwand eingesetzt oder eingeklemmt sein. In gleicher
Weise kann auch in der analogen Gestaltung als eine Innenwand die mindestens eine Versteifungsschiene zwischen
den zwei Schenkeln des U-férmig gebogenen Randabschnitts der Innenwand eingesetzt oder eingeklemmt sein. Zur
Erzeugung einer auf die in den U-férmigen Randabschnitt eingesetzte Versteifungsschiene wirkenden Klemmkraft kén-
nen die zwei Schenkel des U-férmig gebogen Randabschnitts aufeinander zuweisend vorgefertigt sein, d.h. der Abstand
der freien Enden der zwei Schenkel ist etwas geringer als der Abstand der beiden Schenkel an ihrer Basis. Mit anderen
Worten ist der Abstand der freien Enden der zwei Schenkel etwas kleiner als die Breite der einzusetzenden Verstei-
fungsschiene. So werden beim Einsetzen der Versteifungsschiene in den U-férmig gebogenen Randabschnitt die Schen-
kel federelastisch aufgebogen und in der eingesetzten Position der Versteifungsschiene iben die zwei Schenkel aufgrund
der inneren Federspannung eine Klemmkraft auf die Versteifungsschiene aus. So ist die Versteifungsschiene in dem
U-férmig gebogen Randabschnitt gehalten. Die Klemmkraft kann dabei so eingestellt werden, dass die Versteifungs-
schiene auch wahrend eines Aufschaumvorgangs des Isolationsschaums zuverlassig in ihrer Position gehalten wird
und nicht verrutscht.

[0009] In allen Ausgestaltungen kann die Querschnittskontur der mindestens einen Versteifungsschiene der Form
des umgebogenem seitlichen Randabschnitt entsprechen. Anders ausgedriickt schmiegt sich der umgebogene seitliche
Randabschnitt um die Versteifungsschiene herum. Die Versteifungsschiene liegt damit vollflichig beriihrend an der
Innenseite des Randabschnitts an. Zur Bildung eines rechteckigen Turblatts mit geraden Tlrblattseitenwande kann die
Versteifungsschiene insbesondere eine rechteckige oder quadratische Querschnittskontur aufweisen. Da lediglich die
nach aulRen weisende Seite der Versteifungsschiene mafigeblich ist, kann die Versteifungsschiene bspw. auch eine C-
fémige, H-férmige, T-formige oder doppel-L-férmige Querschnittsgestalt aufweisen. Zur Bildung einer abgerundeten
Turblattseitenwand kann die Versteifungsschiene jedoch auch eine Querschnittskontur mit einem kreisabschnittsférmi-
gen Abschnitt aufweisen.

[0010] Die mindestens eine Versteifungsschiene kann ein extrudiertes Strangpressprofil sein. Das Strangpressprofil
kann ein Vollmaterial oder ein Hohlprofil sein.

[0011] Die mindestens eine Versteifungsschiene kann formschliissig mit dem umgebogenen seitlichen Randabschnitt
der AufRenwand oder der Innenwand verbunden sein. Durch eine formschlissige Verbindung von Versteifungsschiene
und AuBenwand bzw. Innenwand kann es aufgrund von Temperaturunterschieden bei AuRenwand und Innenwand zu
keinen Verschiebungen zwischen der Versteifungsschiene und der Aulienwand bzw. Innenwand kommen. Mit anderen
Worten ist die AuBenwand bzw. Innenwand iber die ganze Lénge an der Versteifungsschiene fixiert. So kdnnen punktuell
oder nur bereichsweise auftretende Krafte vollstandig in des Tirblatt eingeleitet und darin gleichmagig verteilt werden.
Dies vergleichmaRigt den inneren Spannungszustand, so dass eine ebenmafige bzw. glatte oder gestaltstabile Auen-
wand bzw. Innenwand erzielt werden kann, die sich bei Temperaturveranderungen nicht verformt bzw. eine sonst zu
erwartende Verformung deutlich reduziert ist.

[0012] Die mindestens eine als extrudiertes Strangpressprofil ausgebildete Versteifungsschiene kann eine offene
Profilform aufweisen. Als offenes Profil kann das Strangpressprofil zur Versteifung mit nach aulen weisenden Rippen
oder Stege versehen sein.

[0013] Alternativkann die mindestens eine Versteifungsschiene eine geschlossene Profilform aufweisen. Als geschos-
senes Hohlprofil kann das Strangpressprofil fir eine stabile Gestaltung mit innen liegenden Rippen oder Stegen versteift
sein.

[0014] Die mindestens eine als extrudiertes Strangpressprofil ausgebildete Versteifungsschiene kann aus einem Po-
lymerwerkstoff, insbesondere aus einem verstérkten Polymerwerkstoff aus der Gruppe der Thermoplaste gebildet sein.
So ist bspw. Polyamid oder Polypropylen insbesondere mit Glasfasern oder Talkum verstarkt verwendbar. Durch eine
Faserverstarkung ergibt sich ein erhdhtes Widerstandsmoment fiir die Versteifungsschiene. Ein je nach Anwendung
erforderliches Widerstandsmoment kann durch die Form und GréRRe des extrudierten Profils und durch entsprechende
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Anbringung von Rippen oder Stege anforderungsgerecht ausgelegt werden. Gegebenenfalls kénnen die Versteifungs-
schienen statt im Extrusionsverfahren im Spritzgussverfahren hergestellt werden.

[0015] In einer ersten Variante kann die mindestens eine Versteifungsschiene aus einem Metallwerkstoff, vorzugs-
weise einem Leichtmetallwerkstoff, insbesondere aus einem Aluminiumwerkstoff gebildet sein.

[0016] In einer zweiten Variante kann die mindestens eine Versteifungsschiene aus einem Naturwerkstoff, insbeson-
dere aus Holz gebildet sein. Bei einer der Verwendung von Holz als Werkstoff sind die Versteifungsschieneninsbesondere
als Vollprofile gestaltet.

[0017] In der zweiten Variante kann die mindestens eine Versteifungsschiene aus Hartholz, insbesondere aus Bu-
chenholz gebildet sein. Der Begriff Hartholz wird allgemein auch fir Laubholz verwendet und bezieht sich dabei nicht
auf die physikalischen Eigenschaften des Holzes, sondern auf die botanische Einordnung der Holzarten. Die Mehrzahl
der Laubholzarten sind tatsachlich auch physikalisch harter als die gattungsfremden Nadelhdlzer. Mit Hartholz ist somit
im allgemeinen auch Laubholz im botanischen Sinne gemeint, im Zusammenhang mit der Erfindung wird jedoch weiterhin
von Hartholz gesprochen, wenn Holzer mit einer gréReren physikalischen Harte gemeint sind. Die groRere Harte von
Hartholz ist durch einen groRen Anteil an Fasern und seine enge Gefaldstruktur bedingt, was ursachlich auf einem
langsamen Wachstum des Baumes beruht. Hartholz kann von Weichholz physikalisch durch seine Darrdichte unter-
schieden werden. Die Darrdichte bezeichnet die Rohdichte von trockenem Holz bei null Prozent Holzfeuchte. Holz mit
einer Darrdichte ab 0,55 g/cm?3 bzw. 550 kg/m3 wird in Fachkreisen als Hartholz bezeichnet. Die wichtigsten Vertreter
von Harthdlzern sind bspw. Buche, Eiche, Esche, Birke und Linde.

[0018] In allen Materialvarianten kann die mindestens eine Versteifungsschiene federelastisch verspannt in den Ver-
bindungsbereich bzw. den seitlichen Randabschnitt eingeklemmt sein. Zur Erzeugung einer auf die in einen Verbin-
dungsbereich bzw. den seitlichen Randabschnitt eingesetzte Versteifungsschiene wirkenden Klemmkraft kénnen bspw.
zwei Schenkel eines Verbindungsbereichs bzw. des seitlichen Randabschnitts aufeinander zuweisend vorgefertigt sein,
d.h. der Abstand der freien Enden der zwei Schenkel ist etwas geringer als der Abstand der beiden Schenkel an ihrer
Basis. Mit anderen Worten ist der Abstand der freien Enden der zwei Schenkel etwas kleiner als die Breite der einzu-
setzenden Versteifungsschiene. So werden beim Einsetzen der Versteifungsschiene in den Verbindungsbereich bzw.
den seitlichen Randabschnitt die freien Enden der zwei Schenkel federelastisch aufgebogen und in der eingesetzten
Position der Versteifungsschiene iben die zwei Schenkel aufgrund der inneren Federspannung eine Klemmkraft auf
die Versteifungsschiene aus. So ist die Versteifungsschiene in dem Verbindungsbereich bzw. dem seitlichen Randab-
schnitt gehalten. Die Klemmkraft kann dabei so eingestellt werden, dass die Versteifungsschiene auch wahrend eines
Aufschdumvorgangs des Isolationsschaums zuverlassig in ihrer Position gehalten wird und nicht verrutscht.

[0019] Alternativ oder erganzend zu einer Klemmung kann die mindestens eine Versteifungsschiene zwischen Au-
Renwand und Innenwand durch das Isoliermaterial eingeschaumt sein.

[0020] In allen erfindungsgemafien Ausgestaltungen kann mindestens eine erste Versteifungsschiene an einem tur-
scharnierseitigen vertikalen Randabschnitt und eine zweite Versteifungsschiene an einem gegeniberliegenden verti-
kalen Randabschnitt des Tirblatts angeordnet sein. Eine versteifende Abstltzung erfolgt insoweit in den Eckbereichen
des Turblatts. Eine versteifende Abstiitzung kann zusétzlich an anderen Bereichen der Turinnenplatte z.B. im Bereich
von Turholmen oder anderen Schwachstellen erfolgen. Die Arten von erfindungsgemafien Versteifungsschienen kénnen
auch im Korpus vorgesehen und/oder dort eingeschaumt sein. Durch ein Verklemmen oder Einschdumen kdnnen ge-
sonderte Befestigungsarten wie bspw. Schrauben oder Kleben entfallen.

[0021] Ineiner Abwandlung kann die Versteifungsschiene sich von dem tlirscharnierseitigen vertikalen Randabschnitt
bis zum gegeniberliegenden vertikalen Randabschnitt Gber die Breite des Turblatts erstreckend ausgebildet sein.
[0022] Erganzend zu allen erfindungsgemaflen Ausgestaltungen kann die mindestens eine Versteifungsschiene ein
Hinterlegteil an der Rickseite der Auenwand oder Innenwand bilden, an das frontseitige Tlranbauten, insbesondere
Turgriffe, Dekorleisten, Scharnierbeschlage oder weitere Hinterlegteile zu befestigen sind. Zur Befestigung bspw. von
Griffen oder Befestigungsschienen fir Dekorplatten kdnnen Hinterlegteile auch aus Metall verwendet werden. Die Hin-
terlegteile werden dabei im allgemeinen genau in dem Bereich angeordnet, in dem die erfindungsgeméafien Verstei-
fungsschienen angeordnet sind. Ist die erfindungsgeméafle Versteifungsschiene aus massivem Material, wie einem
Vollprofil aus Holz, insbesondere Hartholz oder aus Kunststoff hergestellt, so kann die massive Versteifungsschiene
zur Befestigung von frontseitigen Tiranbauten, insbesondere Tiirgriffe, Dekorleisten, Scharnierbeschlage genutzt wer-
den. Dadurch kann auf gesonderte Hinterlegteile verzichtet und die Tir bzw. das Haushaltskaltegerat kostengtinstiger
hergestellt werden. Fir die zur Fixierung der von frontseitigen Tiliranbauten, insbesondere Turgriffe, Dekorleisten, Schar-
nierbeschlage vorgesehenen Befestigungsmittel dient dabei die massive Versteifungsschiene selbst als Hinterlegteil.
So kann bspw. bei der Verwendung von Schrauben als Befestigungsmittel der Gewindeabschnitt der Schrauben unmit-
telbar in das Holz oder den Kunststoff eingeschraubt werden.

[0023] Die mindestens eine Versteifungsschiene kann aber auch einen speziell angeformten Halteabschnitt als Hin-
terlegteil fir ein Befestigungsmittel von frontseitigen Tiranbauten, insbesondere Tiirgriffe, Dekorleisten, Scharnierbe-
schlage aufweisen. Ist die Versteifungsschiene bspw. aus einem Strangpressprofil oder Gussprofil aus Metall, Leicht-
metall, wie Aluminimum oder Kunststoff, optional faserverstarkt, hergestellt, so kdnnen im Strangpressprofil oder Spritz-/
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Gussprofil an die Befestigungsmittel angepasste Hinterlegteile angeformt bzw. eingeformt sein. So kdnnen bspw. rohr-
férmige Abschnitte angeformt sein, welche innere Sacklécher aufweisen, die bspw. an den Gewindegrund von Schrauben
als Befestigungsmittel angepasst sind. So kénnen bspw. Schrauben unmittelbar in die an die Versteifungsschiene
angeformten rohrférmigen Abschnitte eingeschraubt werden. Ist die Versteifungsschiene aus Metall oder Leichtmetall,
wie Aluminium hergestellt, so kénnen in die rohrférmigen Abschnitte metrische Gewinde eingeschnitten sein, um Schrau-
ben mit metrischen Gewinden einschrauben zu kdnnen.

[0024] In einer Variante kann die mindestens eine Versteifungsschiene eine nutférmige Aussparung aufweisen, in
der ein separates Halteteil als Hinterlegteil fir ein Befestigungsmittel von frontseitigen Tlranbauten, insbesondere Tir-
griffe, Dekorleisten, Scharnierbeschlage eingesetzt ist. Am einfachsten kann dabei die Versteifungsschiene aus Kunst-
stoff oder Leichtmetall bestehen und im Strangpressverfahren hergestellt sein. So kann das Strangpressprofil aus Kunst-
stoff oder Leichtmetall bspw. einen U-férmigen oder H-férmigen Querschnitt aufweisen. Die nutférmige Aussparung wird
dabei von dem lichten Raum zwischen zweier Schenkel des U-férmigen oder H-formigen Querschnittprofils gebildet.
Die Breite der nutférmigen Aussparung bzw. der Abstand zweier gegeniiberliegenden Schenkel des U-férmigen oder
H-férmigen Querschnittprofils kann an die Dicke des separaten Halteteils bzw. Hinterlegteils angepasst sein, so dass
das Halteteil bzw. Hinterlegteil klemmend gehalten wird. Die Klemmkraft kann derart abgestimmt sein, dass ein gering-
fligiges Verschieben des Halteteils in der nutférmigen Aussparung maoglich ist, um wahrend der Montage bspw. wahrend
des Schraubvorgangs das Halteteil nachjustieren zu kdnnen.

[0025] In einer anderen Variante kann die Versteifungsschiene mindestens zweiteilig ausgebildet sein und ein sepa-
rates Halteteil als Hinterlegteil fir ein Befestigungsmittel von frontseitigen Tlranbauten, insbesondere Turgriffe, Dekor-
leisten, Scharnierbeschldge zwischen den zwei Teilen der Versteifungsschiene angeordnet sein. Anders ausgedrickt
ist die Versteifungsschiene unterbrochen und ein gesondertes Halteteil dazwischen eingesetzt. Es werden also statt
einer langen Versteifungsschiene mindestens zwei oder auch mehrere kurze Versteifungsschienen verwendet. Das
separate Hinterlegteil kann bspw. als Kunststoffspritzguf3teil hergestellt sein und analog der obigen Beschreibung nut-
férmige Aussparungen oder angeformte rohrférmige Abschnitte aufweisen, welche innere Sackldcher bilden, die bspw.
an den Gewindegrund von Schrauben als Befestigungsmittel angepasst sind.

[0026] Eine im Verbindungsbereich von Innenwand und AuRenwand angeordnet Versteifungsschiene kann mit min-
destens einer zusatzlichen Versteifungsschiene im Bereich des nach innen vorspringenden vertikal verlaufenden Holm-
abschnitts der Innenwand des Tirblatts kombiniert sein.

[0027] In dieser Gestaltung kann die mindestens eine zuséatzliche Versteifungsschiene im Bereich des nach innen
vorspringenden vertikal verlaufenden Holmabschnitts der Innenwand des Tirblatts in einer Art analog der oben naher
beschriebenen Versteifungsschienen ausgebildet sein.

[0028] Beispielhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind an Hand der Figuren 1 bis 8d beschrieben. Aus der
detaillierten Beschreibung dieser konkreten Ausfiihrungsbeispiele ergeben sich auch weitere generelle Merkmale und
Vorteile der vorliegenden Erfindung.

[0029] Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines beispielhaften Kaltegerats fir Haushaltszwecke;

Figur 2 eine Seitenansicht auf die Innenseite eines Tlrblatts des Kaltegerats gemaf Fig.1 mit zwei Quer-
schnittseinblendungen des Turblatts;

Figur 3 eine Querschnittsansicht eines dem Scharnierbereich gegentberliegenden Teilabschnitts des Tur-
blatts gemaf Fig. 2;

Figur 4 eine Querschnittsansicht eines dem Scharnierbereich gegeniberliegenden Teilabschnitts des Tur-
blatts in einer zu den Fig. 2 und 3 variierten Turgestaltung;

Figuren 5a bis 5f  Varianten von Material- und Querschnittsgestaltungen fur erfindungsgeméafie Versteifungsschie-
nen beispielhaft in einem Verbindungsbereich von Innenwand und AuRenwand des Tirblatts ge-

maR den Fig. 3 und 4;

Figuren 6a bis 6g  Varianten von Material- und Querschnittsgestaltungen fur erfindungsgeméafie Versteifungsschie-
nen beispielhaft in einem Holmabschnitt des Turblatts geman Fig. 3;

Figuren 7a bis 7e  Varianten von Material- und Querschnittsgestaltungen fiir erfindungsgemafie Versteifungsschie-
nen beispielhaft in einem Holmabschnitt des Turblatts geman Fig. 4;

Figuren 8a bis 8c  weitere Einzelbeispiele von Ausgestaltungen von erfindungsgeméaflen Versteifungsschienen, ins-
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besondere flr den Verbindungsbereich von Innenwand und AuRenwand;

Figur 8d ein Einzelbeispiel in perspektivischer Ansicht eines erfindungsgemaflen Hinterlegteils bzw. Halte-
teils mit Befestigungsmittel.

[0030] EininFig. 1 dargestelltes Haushaltskaltegerat 1 weist einen schrankférmigen Korpus 2 mit einem Innenbehalter
3 auf. Die Fig. 1 zeigt einen Teil eines Haushaltskiihigerats als Beispiel eines Haushaltskaltegerates. Das Haushalts-
kaltegerat kann aber z.B. auch eine Kalte-Gefrierkombination sein. Der Innenbehalter 3 begrenzt einen Kihiraum 4.
Eine frontseitige Offnung des Korpus 2 ist mittels eines Tlirblatts 5 verschlieRbar. Das Tiirblatt 5 ist (iber Scharnieran-
ordnungen um eine vertikale Achse schwenkbar an dem Korpus 2 gelagert. Das Tiirblatt 5 weist eine in der geschlossenen
Position dem Kiihlraum 4 zugewandte Innenwand 6a und eine nach auen weisende AuRenwand 6b auf. An der Innen-
wand 6a kdnnen ein oder mehrere, im gezeigten Beispiel drei Tlrabsteller 7a, 7b, 7c gelagert sein. Im Kiuhlraum 4
kénnen ein oder mehrere, beispielsweise drei Fachbdden 8a, 8b, 8c fiir Kiihigut angeordnet sein.

[0031] Der Korpus 2 und das Tiirblatt 5 begrenzen in allgemein bekannter Weise den Kiihlraum 4, der bei gedffnetem
Tarblatt 5 zuganglich ist. In einem zwischen einer nicht naher dargestellten Gerateauf’enwand des Korpus 2 und dem
Innenbehélter 3 ausgebildeten Hohlraum ist eine Isolationsschicht zu Warmeisolationszwecken eingeschaumt. Der
Kihlraum 4 wird durch eine nicht ndher dargestellte, jedoch dem Fachmann allgemein bekannte Kaltevorrichtung gekunhlt,
die z.B. einen mit dem Kiihlraum 4 operativ gekoppelten Verdampfer eines Kaltekreislaufs umfasst.

[0032] Der Innenbehalter 3 ist unterteilt in ein oben dargestelltes Kihlfach 4a, in ein unteres Gefrierfach 4c und ein
zwischen Kuhlfach 4a und Gefrierfach 4c angeordnetes Frischhaltefach 4b, das auch als 0-Grad-Fach bezeichnet wird.
Jedes der Kiihlrdume 4a, 4b, 4c von kann mit einer oder mehreren Abstellplatten 8a, 8b, 8c ausgestattet sein. Jeder
Kihlraum 4a, 4b, 4c weist eine linke seitliche Geratewand 9 und eine rechte seitliche Geratewand 10 auf. Aus der Ebene
der linken seitlichen Geratewand 9 springt ein linker Halter 11a in den Kiihlraum 4a vor. Aus der Ebene der rechten
seitlichen Geratewand 10 springt ein rechter Halter 11b in den Kiihlraum 4a vor. Teile bzw. Abschnitte der Halter 11a,
11b kénnen Vorspriinge 12 bilden, an der sich flache oder gestufte Abstellplatten 8a, 8b, 8c abstiitzen. Des weiteren
kénnen die Kihlrdume 4a, 4b, 4c einen oder mehrere Kihlgutkérbe 13a, 13b, 13c, 13d, 13e, 13f aufweisen. Das
Haushaltskaltegerat 1 kann Warme isolierend durch das Turblatt 5 verschlossen werden. Dazu ist das Tlrblatt 5 mit
einer Scharnieranordnung 15 schwenkbar an dem Korpus 2 gelagert. Es kann ein einzelnes Turblatt 5 oder mehrere
Tarblatter 5a, 5b fur unterschiedliche Kihlrdume 4a, 4b, 4c vorgesehen sein.

[0033] Inder Fig. 2 istdas Turblatt 5 des Haushaltskaltegerats 1 in Alleinstellung gezeigt. Die Fig. 2 zeigt das Turblatt
5in einer Ansicht auf die Innenwand 6a bei enthommenen Turabstellern 7a, 7b, 7c¢ (Fig. 1). Zur Halterung der Tirabsteller
7a, 7b, 7c weist das Turblatt 5 einen in Fig. 2 links dargestellten ersten Holm 14a und einen rechts dargestellten zweiten
Holm 14b auf. Jeder Holm 14a, 14b tragt Rastnocken 15a, 15b an denen die Tirabsteller 7a, 7b, 7c eingerastet werden
kdénnen. In einem an der linken Seitenkante des Tirblatts 5 befindlichen Verbindungsbereich 16a von Innenwand 6a
und Auflenwand 6b ist eine erste Versteifungsschiene 17 angeordnet. In einem an der rechten Seitenkante des Turblatts
5 befindlichen Verbindungsbereich 16b von Innenwand 6a und Auf3enwand 6b ist eine zweite Versteifungsschiene 18
angeordnet. Die Versteifungsschienen 17 und 18 erstrecken sich im dargestellten Beispiel Gber die gesamte Hohe des
Tarblatts 5 bzw. Uber nahezu die gesamte Héhe des Turblatts 5. In besonderen Ausgestaltungen kénnen jedoch statt
einer Uber die gesamte Hohe des Tirblatts 5 durchgehenden langen Versteifungsschiene 17, 18 auch zwei oder mehrere
kurze Versteifungsschienen 17a, 17b, 17c (Fig. 8a) verwendet werden. Das Turblatt 5 ist mit einer umlaufenden Dichtung
19 versehen. Zwischen Innenwand 6a und AuRenwand 6b des Turblatts 5 ist der Hohlraum mit Isoliermaterial 20 aus-
geflllt. Eine Querschnittsansicht eines dem Scharnierbereich gegentiberliegenden Teilabschnitts des Tirblatts geman
Fig. 2 ist in Fig. 3 in einer vergréRerten Darstellung gezeigt.

[0034] In der Fig. 3 ist der Aufbau des Tirblatts 5 detaillierter dargestellt. Diese Detailausbildung kann, wie in Fig. 2
gezeigt, wahlweise oder sowohl als auch, linksseitig und rechtsseitig, d.h. entlang des Scharnierbereichs und gegen-
Uberliegend des Scharnierbereichs am Tirblatt vorgesehen sein. Zwischen der Innenwand 6a und der Auf3enwand 6b
ist das Isoliermaterial 20 eingebracht. Die AulRenwand 6b ist frontseitig eben ausgebildet. An einem in Fig. 3 links
dargestellten Rand des Turblatts 5 ist die AuBenwand 6b zunachst um einen rechten Winkel umgebogen und nach
einem Breitenabschnitt 21 nochmals im rechten Winkel zu einem nach innen weisenden Schenkelende 22 umgebogen.
Der ebene Abschnitt der AuRenwand 6b bildet zusammen mit dem Breitenabschnitt 21 und dem Schenkelende 22 einen
U-férmigen Randabschnitt 23. An einem freien Ende 24 des Schenkelendes 22 kann die Konturkante der Auflienwand
6b nach aulen weisend abgewinkelt sein. Durch das nach auf’en abgewinkelte freie Ende 24 kann die Versteifungs-
schiene 17 sich selbst zentrierend in das Innere des U-férmigen Randabschnitts 23 eingeschoben bzw. eingeklemmt
werden. Zur Erzeugung einer ausreichenden Klemmekraft kann das Schenkelende 22 aus seiner parallelen Orientierung
zum ebenen Abschnitt der AuRenwand 6b in das Innere des U-férmigen Randabschnitts 23 hinein vorgebogen sein.
Gleichzeitig bildet das nach aufRen weisende freien Ende 24 des Schenkelendes 22 ein Gegenlager fiir den Rand 25
der Innenwand 6a. Diesen Rand 25 der Innenwand 6a umgreifend kann eine Dekorblende oder eine Abschlussleiste
26 die AulRenwand 6b umgeben.
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[0035] Die im Verbindungsbereich 16a von Innenwand 6a und AuRenwand 6b angeordnet Versteifungsschiene 17
ist mit einer zusatzlichen Versteifungsschiene 17a im Bereich des nach innen vorspringenden vertikal verlaufenden
Holmabschnitts 14a der Innenwand 6a des Tirblatts 5 kombiniert, d.h. neben der Versteifungsschiene 17 kann insbe-
sondere im Bereich des Holmabschnitts 14a eine zusatzliche Versteifungsschiene 17a vorgesehen sein. Beispiele von
maoglichen Materialen und Querschnitten der Versteifungsschiene 17 sind zu den Figuren 5a bis 5f detaillierter erlautert.
Beispiele von mdoglichen Materialen und Querschnitten der zusétzlichen Versteifungsschiene 17a insbesondere im
Bereich des Holmabschnitts 14a sind zu den Figuren 6a bis 6g detaillierter erlautert. Die zu der Versteifungsschiene 17
dargestellten Ausgestaltungen in Materialen und Querschnittsformen kénnen in analoger Weise auch bei der zusatzlichen
Versteifungsschiene 17a Verwendung finden. Genauso kénnen die zu der zuséatzlichen Versteifungsschiene 17a dar-
gestellten Ausgestaltungen in Materialen und Querschnittsformen in analoger Weise auch bei der Versteifungsschiene
17 Verwendung finden. Samtliche Materialen und Querschnittsformen kénnen auch in nicht dargestellten Variationen
erfindungsgemal Anwendung finden. Alle erfindungsgemafRen Versteifungsschienen 17, 17a, 17b, 17c kdnnen Hinter-
legteile 27 fir Befestigungsmittel 28 bilden, um bspw. einen Turgriff 29 (Fig. 5f) oder andere Anbauteile an dem Turblatt
5 befestigen zu kénnen. Alle erfindungsgemaRen Versteifungsschienen 17, 17a, 17b, 17¢c kénnen auch nutférmige
Aussparungen 30 (Fig. 8c) oder angeformte Halteabschnitte 31 aufweisen. Die Halteabschnitte 31 kbnnen auch an den
separaten Halteteilen 27a (Fig. 8d) vorgesehen sein. Die Versteifungsschiene 17 und die zusatzliche Versteifungsschiene
17a sind in Fig. 3 als hohle Strangpressprofile dargestellt. Dort kdnnen sie jedoch bspw. auch als Vollmaterial insbe-
sondere aus Holz, wie in Fig. 5f gezeigt ausgebildet bzw. ersetzt sein. Soll der Bereich der Versteifungsschienen 17,
17a von Isoliermaterial 20 freigehalten werden, bspw. zur Gewichtseinsparung, so sind die Profile wie in Fig. 3 gezeigt
geschlossen auszubilden. Soll der Bereich der Versteifungsschienen 17, 17a mit Isoliermaterial 20 gefiillt werden, so
sind die Profile wie in Fig. 4 gezeigt mit Offnungen 32 versehen, (iber die Isoliermaterial 20 wahrend des Aufschaum-
vorgangs durch die Offnungen 32 in das jeweilige Innere der Versteifungsschienen 17, 17a eindringen kann. In dem in
Fig.3 gezeigten Beispiel ist die dulRere Konturgestalt der zuséatzlichen Versteifungsschiene 17a so gewahlt, dass ein
Spaltraum 33 zwischen der zusétzlichen Versteifungsschiene 17a und der Innenwand 6a frei bleibt, so dass Isolierma-
terial 20 wahrend des Aufschaumvorgangs durch den Spaltraum 33 hindurch in einen Hohlraum 34 des Holms 14a
vordringen kann, um die Rastnocke 15a zu hinterfillen.

[0036] Die Fig. 4 zeigt eine Variante eines erfindungsgemaRen Tirblatts 5. Der weit vorkragende Holmabschnitt 14a
zur Lagerung von Turabstellern 7a, 7b, 7c (Fig. 1) ist durch einen nur wenig vorkragende Holmabschnitt 14c ersetzt.
Die Anordnung und Lagerung der Versteifungsschiene 17 ist identisch zu Fig. 3. Jedoch ist die zuséatzliche Versteifungs-
schiene 17a mit Offnungen 32 versehen, damit die Isoliermaterial 20 wahrend des Aufschdumvorgangs in das Innere
der zusatzlichen Versteifungsschiene 17a eindringen kann. Des weiteren ist die zusatzliche Versteifungsschiene 17a
derart verbreitert ausgebildet, dass sie sich von der Innenwand 6a bis zur AuRenwand 6b erstreckt. Dies versteift das
Turblatt 5 zusatzlich. Die zusatzliche Versteifungsschiene 17a weist zwei Offnungen 32 auf, so dass Isoliermaterial 20
wahrend des Aufschaumvorgangs nicht nur in das Innere der zuséatzlichen Versteifungsschiene 17a eindringen kann,
sondern auch an einem Gegenuberliegenden Ende wieder austreten kann, um auch den Zwischenraum zwischen
Versteifungsschiene 17 und zusétzlicher Versteifungsschiene 17a zu verfillen.

[0037] Die Figuren 5a bis 5f zeigen beispielhafte Varianten von Material- und Querschnittsgestaltungen fiir erfindungs-
gemale Versteifungsschienen 17 in dem Verbindungsbereich 16a von Innenwand 6a und AuRenwand 6b des Turblatts
5. Inder Variante gemaR Fig. 5aist ein U-férmiges Profil vorgesehen, dass bspw. aus Metall, Leichtmetall, wie Aluminium
oder Kunststoff im Strangpressverfahren hergestellt sein kann. Die U-férmig profilierte Versteifungsschiene 17 kann
jedoch auch bspw. aus Holz durch Ausfrdsen des Raumes zwischen den beiden Schenkeln des U-formigen Profils
hergestellt werden. Die Variante gemaf Fig. 5b kann bspw. im Strangpressverfahren oder durch Biegen einer Blech-
schiene hergestellt sein. Zur Bildung eines nicht mit Isoliermaterial 20 versehenen Hohlraumes 34 kann das Profil, wie
in den Fig. 5¢c bis 5e dargestellt, geschlossen ausgebildet sein. In den Varianten gemaf den Fig. 5d und 5e ist der
jeweilige Hohlraum 34 mit zusatzlichen Versteifungsrippen 35 versehen. Die Versteifungsrippen 35 kénnen in einfacher
Weise bei Herstellung im Strangpressverfahren mit an die Versteifungsschiene 17 angeformt werden. Die Fig. 5f zeigt
eine Variante mit einer Versteifungsschiene 17 aus Vollholz. Durch die Verwendung von Vollmaterial kann, wie beispiel-
haft dargestellt, ein Befestigungsmittel 28, wie eine Schraube, aber auch bspw. eine Niete oder ein Stift, in die Verstei-
fungsschiene 17 aus Vollmaterial eingefiigt bzw. eingeschraubt werden, um frontseitige TlUranbauten, insbesondere
einen in Fig. 5f dargestellten Tirgriffe 29, oder alternativ auch Dekorleisten, Scharnierbeschlage oder weitere Hinter-
legteile 27b zu befestigen. So bildet die Versteifungsschiene 17 gleichzeitig das Hinterlegteil 27. Alle Varianten der Fig.
5a bis 5f kdnnen aus Metall, Leichtmetall, wie Aluminium oder aus Holz oder Kunststoff, insbesondere aus verstarktem
Kunststoff, wie PA-GF30 oder PP-TD30 hergestellt sein.

[0038] Die Figuren 6a bis 6g zeigen beispielhafte Varianten von Material- und Querschnittsgestaltungen fiir erfin-
dungsgemale zusatzliche Versteifungsschienen 17ain dem Holmabschnitt 14a des Tirblatts 5. In den Varianten gemaf
Fig. 6a und 6b ist ein U-formiges Profil vorgesehen, dass bspw. aus Metall, Leichtmetall, wie Aluminium oder Kunststoff
im Strangpressverfahren hergestellt sein kann. Zur Bildung eines nicht mit Isoliermaterial 20 versehenen Hohlraumes
34 kann das Profil, wie in den Fig. 6¢ bis 6f dargestellt, geschlossen ausgebildet sein. In den Varianten gemaR den Fig.
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6e und 6f ist der jeweilige Hohlraum 34 mit zusétzlichen Versteifungsrippen 35 versehen. Die Versteifungsrippen 35
koénnen in einfacher Weise bei Herstellung im Strangpressverfahren mit an die Versteifungsschiene 17a angeformt
werden. Die Fig. 6g zeigt eine Variante mit einer Versteifungsschiene 17a aus Vollholz. In den gezeigten Beispielen der
Fig. 6a bis 69 ist die dulRere Konturgestalt der zusatzlichen Versteifungsschiene 17a so gewabhlt, dass ein Spaltraum
33 zwischen der zusatzlichen Versteifungsschiene 17a und der Innenwand 6a frei bleibt, so dass Isoliermaterial 20
wahrend des Aufschdumvorgangs durch den Spaltraum 33 hindurch in einen Hohlraum 34 des Holms 14a vordringen
kann, um die Rastnocke 15a zu hinterfiillen. Alle Varianten der Fig. 6a bis 6g kdnnen aus Metall, Leichtmetall, wie
Aluminium oder, wie in Fig. 6g explizit dargestellt aus Holz, oder Kunststoff, insbesondere aus verstarktem Kunststoff,
wie PA-GF30 oder PP-TD30 hergestellt sein.

[0039] Die Figuren 7a bis 7e zeigen beispielhafte Varianten von Material- und Querschnittsgestaltungen fiir erfin-
dungsgemale zusatzliche Versteifungsschienen 17a in einem Holmabschnitt 14c des Tirblatts 5. Der weit vorkragende
Holmabschnitt 14a zur Lagerung von Tirabstellern 7a, 7b, 7c¢ (Fig. 1) ist durch den nur wenig vorkragende Holmabschnitt
14c ersetzt. Die zusétzliche Versteifungsschienen 17a geman den Fig. 7a bis 7e sind im Gegensatz zur Ausgestaltung
nach Fig. 4 nicht derart verbreitert ausgebildet, dass sie sich von der Innenwand 6a bis zur Auenwand 6b erstrecken,
sondern befinden sich lediglich im Ausschaumbereich des nur wenig vorkragenden Holmabschnitts 14c. Zur Bildung
eines nicht mit Isoliermaterial 20 versehenen Hohlraumes 34 kann das Profil, d.h. die zusatzliche Versteifungsschiene
17a, wie in den Fig. 7a bis 7c dargestellt als Hohlkammerprofile mit unterschiedlichen Konturformen ausgebildet sein.
In der Variante gemaR Fig. 7a ist der Hohlraum 34 mit zuséatzlichen Versteifungsrippen 35 versehen. Die Versteifungs-
rippen 35 kdnnen in einfacher Weise bei Herstellung im Strangpressverfahren mit an die zuséatzliche Versteifungsschiene
17a angeformt werden. Die zuséatzlichen Versteifungsschienen 17a kénnen jedoch auch, wie in den Fig. 7d und 7e
dargestellt, als offene Profile mit einem an die Innenwand 6a angepassten Wandabschnitt 36 entweder gemaR Fig. 7d
mit vorspringenden Stiitzrippen 37a, 37b oder gemal Fig. 7e ohne Stutzrippen 37 ausgebildet sein.

[0040] Weitere Einzelbeispiele von Ausgestaltungen von erfindungsgemafien Versteifungsschienen 17 fur den Ver-
bindungsbereich 16a von Innenwand 6a und Auflenwand 6b sind in den Fig. 8a bis 8c gezeigt. Die Fig. 8b zeigt eine
lange Versteifungsschiene 17, die sich Uber die gesamte Hohe des Tirblatts 5 erstrecken kann. Als Material fur die
Versteifungsschiene 17 ist Holz dargestellt, das insbesondere ein Hartholz, ggf. auch ein Weichholz, aber auch ein
Kunststoff mit oder ohne Fillstoffe sein kann. Die Versteifungsschiene 17 kann auch als Strangpressprofil bspw. aus
Aluminium, Zinkdruckguss oder Glasfaserverstarktem Kunststoff hergestellt sein. Die Fig. 8a zeigt mehrere kurze Ver-
steifungsschienen 17, 17b, 17c, die hintereinander mit und ohne Abstand voneinander im Verbindungsbereich 16a
angeordnet sein kdnnen. Die Fig. 8c zeigt eine Versteifungsschiene 17 mit nutférmigen Aussparungen 30. Im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel sind zwei gegeniiberliegende voneinander weg weisende nutférmige Aussparungen 30 in die Ver-
steifungsschiene 17 eingebracht. Die Versteifungsschiene 17 weist insoweit einen H-férmigen Querschnitt auf. Die H-
férmige Versteifungsschiene 17 kann als Extrusionsteil oder als Spritzgussteil bspw. aus Kunststoff, Aluminium oder
Zink hergestellt sein. Die nutférmigen Aussparungen 30 kdnnen insbesondere im Falle von Holz als Material eingefrast
sein. Es kénnen statt eines H-formigen Querschnitts auch andere Querschnittsformen mit nutartigen Aussparungen
versehen werden. In die nutférmigen Aussparungen 30 kdnnen separate Halteteile 27a, wie das in Fig. 8d gezeigte, als
Hinterlegteil 27 flr ein Befestigungsmittel 28 von frontseitigen Tlranbauten, insbesondere Turgriffe 29 (Fig. 5f), Dekor-
leisten, Scharnierbeschlage eingesetzt werden. Das in Fig. 8d dargestellte Halteteile 27a kann bspw. aus Kunststoff
gespritzt sein, insbesondere aus Glasfaserverstarktem Kunststoff, z.B. PA-GF50. Das Halteteil 27a kann auch nicht
dargestellte Metalleinleger oder Kunststoffeinleger, bspw. statt des angeformten Halteabschnitts 31 aufweisen, welche
bspw. im Koextrusionsverfahren oder im Zweikomponenten-Spritzgussverfahren an den Grundkérper des Halteteils 27a
angeformt sein kénnen. Dabei kann insbesondere der Grundkérper des Halteteils 27a aus einem weicheren Material
und die Metalleinleger oder Kunststoffeinleger aus einem harteren Material bestehen. Das Halteteil 27a kann, wie
dargestellt, kurz ausgebildet sein. Es kann jedoch auch lang ausgebildet und insbesondere sich Uber die gesamte Héhe
des Turblatts erstreckend ausgebildet sein. Das Halteteil 27a bildet dabei funktionsvereinigend gleichzeitig die erfin-
dungsgemaRe Versteifungsschiene 17. Alle Arten von Versteifungsschienen 17, 17a, 17b, 17c kdnnen ggf. auch im
Gasinnendruckverfahren, im Blasverfahren oder im Thermoplast-Schaumguss(TSG)-Verfahren hergestellt werden.

Patentanspriiche

1. Haushaltskaltegerat, aufweisend einen Korpus (2) mit einem Innenbehalter (3), der wenigstens einen Kiihlraum (4)
begrenzt und ein den Kuhlraum (4) 6ffnendes und schlieRendes Tirblatt (5) mit einer Innenwand (6a), einer Au-
Renwand (6b) und dazwischen angeordnetem Isoliermaterial (20), wobei das Turblatt (5) mindestens eine vertikal
ausgerichtete Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die minde-
stens eine Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) in einem umgebogenem seitlichen Randabschnitt (23) der
Auflenwand (6b) oder der Innenwand (6a) eingesetzt ist.
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Haushaltskaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Randabschnitt (23) U-férmig gebogen
ist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungs-
schiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) in einem Verbindungsbereich (16a, 16b) von Innenwand (6a) und Auf’enwand (6b)
angeordnet ist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Querschnittskontur der minde-
stens einen Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17¢c, 18) der Form des umgebogenem seitlichen Randabschnitt (23)
entspricht.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) formschlissig mit dem umgebogenen seitlichen Randabschnitt (23)
der AuRenwand (6b) oder der Innenwand (6a) verbunden ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) ein extrudiertes Strangpressprofil ist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungsschiene
(17, 17a, 17b, 17¢, 18) eine offene Profilform oder eine geschlossene Profilform aufweist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungs-
schiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) aus einem Polymerwerkstoff, insbesondere aus einem verstarkten Polymerwerkstoff
aus der Gruppe der Thermoplaste gebildet ist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungs-
schiene (17, 17a, 17b, 17¢, 18) aus einem Metallwerkstoff, vorzugsweise einem Leichtmetallwerkstoff, insbesondere
aus einem Aluminiumwerkstoff gebildet ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17¢c, 18) aus einem Naturwerkstoff, insbesondere aus Holz gebildet wird.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungsschiene
(17, 17a, 17b, 17c, 18) aus Hartholz bzw. Laubholz, insbesondere Buchenholz gebildet wird.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) federelastisch verspannt in den Verbindungsbereich (16a, 16b) bzw.
den seitlichen Randabschnitt (23) eingeklemmt ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriche 2 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) zwischen Aulenwand (6b) und Innenwand (6a) durch das Isoliermaterial
(20) eingeschaumt ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine erste
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17¢c, 18) an einem tirscharnierseitigen vertikalen Randabschnitt (23) und eine
zweite Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) an einem gegeniberliegenden vertikalen Randabschnitt (23b)
des Tirblatts (5) angeordnet ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Versteifungsschiene
(17,17a, 17b, 17¢, 18) sich von dem tiirscharnierseitigen vertikalen Randabschnitt (23b) bis zum gegeniiberliegen-
den vertikalen Randabschnitt (23) liber die Breite des Tirblatts (5) erstreckend ausgebildet ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17¢c, 18) ein Hinterlegteil (27) an der Rickseite der Auflenwand (6b) oder In-
nenwand (6a) bildet, an das frontseitige Tliranbauten, insbesondere Trgriffe (29), Dekorleisten, Scharnierbeschlage
oder weitere Hinterlegteile (27b) zu befestigen sind.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungsschiene
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(17, 17a, 17b, 17c, 18) einen angeformten Halteabschnitt (31) als Hinterlegteil (27) fir ein Befestigungsmittel (28)
von frontseitigen Tlranbauten, insbesondere Turgriffe (29), Dekorleisten, Scharnierbeschlage aufweist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Versteifungsschiene
(17,17a,17b, 17c, 18) eine nutférmige Aussparung (30) aufweist, in der ein separates Halteteil (27a) als Hinterlegteil
(27) fur ein Befestigungsmittel (28) von frontseitigen Tilranbauten, insbesondere Tiirgriffe (29), Dekorleisten, Schar-
nierbeschlage eingesetzt ist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Versteifungsschiene (17, 17a, 17b,
17c, 18) mindestens zweiteilig ausgebildet ist und ein separates Halteteil (27a) als Hinterlegteil (27) fiir ein Befesti-
gungsmittel (28) von frontseitigen Tiranbauten, insbesondere Turgriffe (29), Dekorleisten, Scharnierbeschlage zwi-
schen den zwei Teilen der Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) angeordnet ist.

Haushaltskaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine im
Verbindungsbereich (16a, 16b) von Innenwand (6a) und AuRenwand (6b) angeordnet Versteifungsschiene (17,
17a, 17b, 17¢, 18) mit mindestens einer zusatzlichen Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17¢c, 18) im Bereich eines
nach innen vorspringenden vertikal verlaufenden Holmabschnitts (14a, 14b) der Innenwand (6a) des Tirblatts (5)
kombiniert ist.

Haushaltskaltegerat nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine zusatzliche Verstei-
fungsschiene (17,17a, 17b, 17¢, 18) im Bereich des nach innen vorspringenden vertikal verlaufenden Holmabschnitts
(14a, 14b) der Innenwand (6a) des Turblatts (5) in Art einer Versteifungsschiene (17, 17a, 17b, 17c, 18) nach den
kennzeichnenden Merkmalen eines der Anspriiche 5 bis 13 ausgebildet ist.
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