
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
2 

26
6 

72
0

A
3

(Forts. nächste Seite)

��&��

���
����
(11) EP 2 266 720 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3: 
25.05.2011 Patentblatt 2011/21

(43) Veröffentlichungstag A2: 
29.12.2010 Patentblatt 2010/52

(21) Anmeldenummer: 10165523.1

(22) Anmeldetag: 10.06.2010

(51) Int Cl.:
B21D 7/04 (2006.01) B21D 7/08 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO 
PL PT RO SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten: 
BA ME RS

(30) Priorität: 17.06.2009 DE 102009025988

(71) Anmelder:  
• ThyssenKrupp Steel Europe AG

47166 Duisburg (DE)
• MEWAG MASCHINENFABRIK AG

CH-3457 Wasen i.E. (CH)

(72) Erfinder:  
• Kibben, Martin

46537, Dinslaken (DE)

• Flehmig, Thomas
40885, Ratingen (DE)

• Mertens, Oliver
45359, Essen (DE)

• Kühni, Urs
3454, Sumiswald (CH)

• Ziswiler, Jacob
2560, Nidau (CH)

(74) Vertreter: Cohausz & Florack
Patent- und Rechtsanwälte 
Partnerschaftsgesellschaft 
Bleichstraße 14
40211 Düsseldorf (DE)

(54) Vorrichtung und Verfahren zum Freiformbiegen von Profilen

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Frei-
formbiegen von Profilen, mit einer das Profil (42, 94) er-
fassenden Vorschubeinheit (6), einer der Vorschubein-
heit (6) in deren Vorschubrichtung nachgeordneten und
das Profil (42, 94) form- und/oder kraftschlüssig erfas-
senden Axialhülse (8, 56, 60, 68) und einer der Axialhülse
(8, 56, 60, 68) in Vorschubrichtung nachgeordneten Bie-
gehülse (36, 66, 84, 92), welche eine an die Außenkontur
des Profils (42, 94) angepasste Durchgangsöffnung (12,
86) für das Profil (42, 94) aufweist, wobei die Biegehülse
(36, 66, 84, 92) mittels Stellantrieben (28) in einer ortho-
gonal zur Achse ihrer Durchgangsöffnung (12, 86) lie-
genden Ebene linear verstellbar und um eine senkrecht
zur Achse der Durchgangsöffnung (12, 86) und zur Rich-
tung der Linearverstellung (28) liegende Achse ver-

schwenkbar ist, die Axialhülse (8, 56, 60, 68) mit einem
Anrieb (26) ausgerüstet ist, mit dem ihr Abstand von der
Biegehülse (36, 66, 84, 92) einstellbar ist, und die Vor-
schubeinheit (6) sowie die Axialhülse (8, 56, 60, 68) von
Drehantrieben (22, 24) gleichsinnig und simultan relativ
zur Biegehülse (36, 66, 84, 92) angetrieben sind, und
wobei die Biegehülse (36, 66, 84, 92) mit mindestens
zwei Biegerollen (40, 50, 52) versehen ist, wobei minde-
stens eine der Biegerollen (40, 50, 52) mittels Stellan-
trieben (46, 100) um ihre Achse drehbar ist. Die Erfindung
betrifft weiterhin ein Verfahren zum Freiformbiegen von
Profilen sowie eine vorteilhafte Verwendung der erfin-
dungsgemäßen Vorrichtung.
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