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System zum Verpacken langlicher Teile und Verfahren dazu

Ein System (10) zum Verpacken langlicher Teile

(100) umfasst zumindest ein Aufnahmeteil (20), aufwei-
send zwei zueinander parallele, einander abgewandte
Aullenseiten sowie an einer oder beiden AuRenseiten
durchgehende Nuten (21a - m). Die Nuten (21a - m) er-
strecken sich in einem vorbestimmten ersten Winkel zu
einer Langserstreckung des Aufnahmeteils (20) und sind
ausgebildet, eines der langlichen Teile (100) zumindest
zu einem vorbestimmten Teil im Wesentlichen ortsfest
aufzunehmen. An zumindest einer der zwei AuRRenseiten
des Aufnahmeteils (20) sind Eingriffsnuten (21 u) aus-
gebildet, mit korrespondierenden Eingriffsvorspriingen
(11g, 21t) eines korrespondierenden Teils (11, 20) kraft-
und/oder formschlissig in Eingriff gebracht zu werden.
An zumindest der anderen der zwei AuRenseiten des
Aufnahmeteils (20) der zwei AulRenseiten des Aufnah-
meteils (20) sind von dieser vorstehende Eingriffsvor-
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spriinge (21t) ausgebildet, mit korrespondierenden Ein-
griffsnuten (11 h, 21 u) eines korrespondierenden Teils
(11, 20) kraft- und/oder formschlissig in Eingriff gebracht
zu werden. An einer der zwei Auf3enseiten ist ferner als
ein Auflage- oder Einsetzabschnitt ausgebildet. Ein Ver-
fahren zum Verpacken langlicher Teile (100) umfasst
Schritte eines Errichtens (S2) einer ersten Aufnahmee-
bene mittels Anordnens zumindest eines Aufnahmeteils
(20) mit seinem Auflage- oder Einsetzabschnitt derart,
dass die andere der zwei AuRenseiten frei zuganglich
ist, eines Einsetzens (S4) zumindest eines langlichen
Teils (100) in zumindest eine korrespondierende der zu-
mindest einen frei zuganglichen Nut (21a - m) des zu-
mindest einen Aufnahmeteils (20) der aktuellen, ersten
Aufnahmeebene und eines Sicherns (S5) des zumindest
einen langlichen Teils (100) gegen ein Herausfallen aus
dem zumindest einen Aufnahmeteil (20) der aktuellen
Aufnahmeebene.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein System zum Verpacken langlicher Teile wie Profilen und dergleichen sowie ein Ver-
fahren dazu.

[0002] Turanlagen beispielsweise beinhalten eine Mehrzahl an Profilen, beispielsweise Rahmenprofile fir Tiren. Um
derartige Profile zu transportieren, werden Ublicherweise mehrere Profile zu einer Einheit zusammengefasst und ge-
meinsam mit einer Folie umwickelt, um die Profile vor auleren Beschadigungen zu schiitzen. Beim Auspacken werden
Schneidwerkzeuge verwendet, um die Folie aufzutrennen. Dabei kann es passieren, dass das Schneidwerkzeug mit
einem der Profile in Berlihrung kommt und dieses zerkratzt. Dies ist insbesondere bei lackierten Profilen unglinstig, da
diese umstandlich nachlackiert werden muissen, was aufwendig und teuer ist. Bei Profilen aus blank poliertem Edelstahl
beispielsweise flihren derartige Beschadigungen dazu, dass das Profil unbrauchbar wird und durch ein neues Profil
ersetzt werden muss, verbunden mit Kosten und wieder mit der Gefahr des Beschadigens.

[0003] Zusatzlich bestehtbeisehrlangen Profilen beispielsweise mit einer Lange von 6 m die Gefahr des Durchbiegens.
Dieser Gefahr kann die vorgenannte Folienumwicklung nur schwerlich begegnen. Zudem ist das Umwickeln mit Folie
aufwendig und kostenintensiv, da dafir in der Regel spezielle Wickelmaschinen erforderlich sind. Auch muss besonders
darauf geachtet werden, dass die Umwicklung durchgehend ausgefiihrt ist, dass sie also keine "Lécher" hat. Zudem
mussen die Profile mehrfach umwickelt werden, um die angegebene Schutz- und/oder Stabilitdtswirkung zu erreichen,
was viel Material an Folie und damit hohe Kosten bedeutet.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile des Standes der Technik zumindest zu verringern.

[0005] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der Anspriiche 1 und 12 gelést. Vorteilhafte Weiterbildungen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0006] Ein System zum Verpacken langlicher Teile wie Profilen und dergleichen umfasst erfindungsgemaf zumindest
ein Aufnahmeteil. Das zumindest eine Aufnahmeteil weist zwei zueinander parallele, einander abgewandte Au3enseiten
auf. An einer oder beiden AuRenseiten sind durchgehende Nuten ausgebildet, die sich in einem vorbestimmten Winkel
zu einer Langserstreckung des Aufnahmeteils erstrecken und ausgebildet sind, eines der langlichen Teile zumindest
zu einem vorbestimmten Teil im Wesentlichen ortsfest aufzunehmen. D. h. die langlichen Teile werden in diese Nuten
eingesetzt, was sehr einfach auszufiihren ist. Der vorbestimmte Winkel ermdglicht beispielsweise einen diagonalen
Verlauf der Nut, sodass die so gebildete Verpackungsanordnung in ihrer Lange optimiert, d. h. minimiert werden kann.
[0007] Anzumindest einer der zwei AuRRenseiten des Aufnahmeteils weist dieses sich vorzugsweise in dieselbe Rich-
tung wie die Nuten erstreckende Eingriffnuten auf. Die Eingriffsnuten sind ausgebildet, mit korrespondierenden Ein-
griffsvorspriingen eines korrespondierenden (anderen Aufnahme-)Teils kraft- und/oder formschlissig in Eingriff gebracht
zu werden.

[0008] An zumindest der anderen der zwei Auldenseiten des Aufnahmeteils weist das Aufnahmeteil von dieser Au-
Renseite vorstehende und sich vorzugsweise wiederum in diese Richtung erstreckende Eingriffsvorspriinge auf. Diese
Eingriffsvorspriinge sind ausgebildet, mit korrespondierenden Eingriffsnuten eines korrespondierenden (wiederum an-
deren Aufnahme-)Teils kraft- und/oder formschlissig in Eingriff gebracht zu werden.

[0009] Aufgrund der Eingriffsvorspriinge und -nuten entsteht ein System zum Verpacken langlicher Teile, vorwiegend
bestehend aus zusammensteckbaren Teilen, was ein sehr einfaches Verpacken ermdglicht.

[0010] Eine der zwei Aulienseiten ist erfindungsgemal als Auflage- oder Einsetzabschnitt ausgebildet. D. h. das
Aufnahmeteil ist mittels dieses Abschnitts eingerichtet, als Unterlage fir die gesamte Verpackungsanordnung zu dienen.
Dies fiihrt dazu, dass das zuunterst angeordnete Aufnahmeteil nicht nur eingerichtet ist, Iangliche Teile aufzunehmen,
sondern gleichzeitig als Boden- oder Unterlage fir die gesamte Verpackungsanordnung dient. Dadurch sind keine
zusatzlichen MaRnahmen erforderlich, die Verpackungsanordnung hinsichtlich der Aufnahme der Gewichte beispiels-
weise derlanglichen Teile gesondert stabilisieren oder abstlitzen zu miissen. Sind mehrere langliche Teile aufgenommen,
ist durch das zuséatzliche Ineinandergreifen der Teile des Verpackungssystems auch die Durchbiegungsgefahr in Rich-
tung der nebeneinander angeordneten langlichen Teile verringert.

[0011] Vorzugsweise ist die Anzahl der Eingriffsvorspriinge auf der jeweiligen Auf3enseite des zumindest einen Auf-
nahmeteils kleiner oder gleich der Anzahl der Eingriffsnuten auf der anderen AuRenseite. Die Eingriffsvorspriinge dieses
Aufnahmeteils sind zu einer jeweiligen der Eingriffsnuten vorzugsweise desselben Aufnahmeteils auf der anderen Au-
Renseite des Aufnahmeteils im Wesentlichen komplementéar ausgebildet. In eine Tiefenrichtung im Wesentlichen entlang
der Hervorstehrichtung und quer zur Langserstreckung des jeweiligen Einsetzvorsprungs gesehen ist dieser vorzugs-
weise an einer Position angeordnet, die mit einer Position der jeweiligen der Eingriffsnuten auf der anderen AulRenseite
des Aufnahmeteils des in dieser Richtung um 0° oder 180° gedrehten Aufnahmeteils Gbereinstimmt. Dadurch kénnen
zwei identisch oder rotationssymmetrisch ausgebildete Aufnahmeteile ber die korrespondierenden Paarungen von
Eingriffsvorspriingen und Eingriffsnuten ineinander gesteckt werden, ohne, abgesehen von der Héhe, in der Gesamt-
anordnung Uber Auflenabmessungen der einzelnen Aufnahmeteile hinauszugehen.

[0012] Sind wie vorstehend angegeben, an beiden AufRenseiten der Aufnahmeteile Nuten ausgebildet, kdnnen diese
so angeordnet sein, dass bei zwei zusammengesteckten Aufnahmeteilen zumindest einige der einander gegentiberlie-
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genden Nuten der angrenzenden Aufnahmeteile miteinander jeweils einen Hohlraum einschlief3en, sodass das jeweilige
langliche Teil mit hinsichtlich des vorgenannten vorbestimmten Teils verbleibenden Teils von dem aufgesetzten Auf-
nahmeteil aufgenommen ist. Dadurch wird das jeweils eingesetzte langliche Teil von zwei anstatt nur von einem Auf-
nahmeteil gestiitzt. Dadurch sind die Nuten weniger tief und damit stabiler ausbildbar, was die Stabilitdt der gesamten
Verpackungsanordnung erhéht.

[0013] Vorzugsweise betragt der vorgenannte Winkel 0° oder 90°. D. h. die aufgenommenen langlichen Teile sind
entlang oder quer zur Langserstreckung des jeweiligen Aufnahmeteils angeordnet. Im ersten Fall ist es mdglich, das
Aufnahmeteil als gesamte Unterlage fir die in den Nuten aufgenommenen langlichen Teile zu nutzen. Dadurch wird die
Montage weiter vereinfacht, da im Extremfall nur ein Aufnahmeteil erforderlich ist, die aufgenommenen langlichen Teile
sicher zu lagern. Im zweiten Fall ist es mdglich, eine Mehrzahl kleinerer Aufnahmeteile vorzusehen, die zueinander im
Abstand angeordnet sein kdnnen und damit die vorgenannte Unterlage fiir die in den Nuten aufgenommenen langlichen
Teile bilden. Aufgrund der freien Rdume zwischen den unmittelbar benachbarten Aufnahmeteilen ist dadurch wesentlich
weniger Material fiir die Aufnahmeteile notwendig als wenn ein einziges verwendet wiirde. Beide Varianten haben den
Vorteil, die Aufnahmeteile sehr einfach und kostengiinstig beispielsweise mittels Strangpressens und nachfolgenden
Ablangens herstellen zu kdnnen. Dadurch erwachst ein zweiter Vorteil, ndmlich dass nur eine Sorte von Aufnahmeteilen
notwendig ist, was die Herstellungskosten weiter senken hilft.

[0014] Die Eingriffsvorspriinge und die korrespondierenden Eingriffsnuten sind vorzugsweise so ausgebildet, dass
sie beim Zusammenstecken zweier identisch ausgebildeter Aufnahmeteile miteinander kraft- und/oder formschlissig in
Eingriff gelangen. Kraftschluss erfolgt dabei mittels Klemmoder Reibwirkung. Formschluss ist realisierbar, indem bei-
spielhaft zumindest eine der Eingriffsnuten als Nut und der zugehdrigen Eingriffsvorsprung als Feder einer Schwalben-
schwanzflhrung ausgebildet sind. Der Kraft- und/oder Formschluss ermdéglicht den Verzicht auf etwaige zusatzliche
Befestigungsmittel wie Klammern, Schrauben usw., wodurch das Verpackungssystem hinsichtlich der verwendeten
unterschiedlichen Teile sehr Gbersichtlich bleibt.

[0015] Das erfindungsgemafie System weist vorzugsweise ferner zumindest ein Deckelteil auf, das eingerichtet ist,
auf die dem Auflage- oder Einsetzabschnitt abgewandte Auflienseite des korrespondierenden Aufnahmeteils aufgesetzt
zu werden. Zu diesem Zweck ist das jeweilige Deckelteil an seiner dem korrespondierenden Aufnahmeteil zugewandten
AuBRenseite wie der Auflage- oder Einsetzabschnitt des korrespondierenden Aufnahmeteils ausgebildet. D. h. auch das
zumindest eine Deckelteil kann einfach in das zugehérige Aufnahmeteil gesteckt werden, wodurch die Montage weiterhin
einfach gehalten wird.

[0016] Die Lange der so ausbildbaren Verpackungsanordnung wird durch die Lange des langsten aufgenommenen
langlichen Teils bestimmt. Werden beispielsweise Rahmenprofile einer Tlr verpackt, sind die horizontalen Rahmenteile
im Allgemeinen kiirzer als die vertikalen Rahmenteile. Dies flihrt dazu, dass sich die kiirzeren Rahmenteile beim Transport
in den Nuten des/r Aufnahmeteils/e bewegen kénnten. Um dies zu vermeiden, verfiigt das erfindungsgemaRe Verpak-
kungssystem vorzugsweise ferner Giber zumindest einen Abstandhalter. Der zumindest eine Abstandhalter ist ausgebildet
und eingerichtet, an zumindest ein Aufnahmeteil an eine seiner Nuten ortsfest angeordnet zu werden, sodass der
Abstandhalter die Nut zumindest teilweise iberdeckt. Dadurch wird der Durchgang hinsichtlich der betreffenden Nut
verkleinert oder aufgeteilt. Aufgrund dessen bildet der Abstandhalter einen stirnseitigen Anschlag fiir ein in derselben
Nut aufgenommenes langliches Teil. Wird nun das betreffende langliche Teil an den Abstandhalter angrenzend in den
Abstandhalter in die Nut/en des/r betreffenden Aufnahmeteils/e eingesetzt, kann es sich nicht mehr in Richtung Ab-
standhalter bewegen und wird so mit einfachen Mitteln an einer Bewegung in Richtung Abstandhalter gehindert. Alternativ
kann der Abstandhalterauchin die betreffende Nut eingesetzt sein. Dies hatden Vorteil, den Abstandhalter beispielsweise
auBen an einem aulersten Aufnahmeteil anzuordnen. Damit kann der Abstandhalter einen Schutz vor etwaigen stirn-
seitigen Beschadigungen des betreffenden langlichen Teils bieten.

[0017] Das System kann ferner zumindest ein Halteteil aufweisen, das gestaltet ist, das zumindest eine Aufnahmeteil
ortsfest aufzunehmen. Dabei ist das zumindest eine Aufnahmeteil, also das zuunterst angeordnete Aufnahmeteil, mittels
seines Auflage- oder Einsetzabschnitts in die Halterung eingesetzt.

[0018] Das Halteteil kann als Karton ausgebildet sein. Diese Lésung ist insbesondere fiir relativ kurze langliche Teile,
wie beispielsweise Gestangearme eines Drehfligelantriebs oder TurschlieRers, Gleitschienen oder dergleichen, geeig-
net. Da diese Art Ianglicher Teile Ublicherweise relativ leichtgewichtig ist, muss der Karton nicht ein derartiges Gewicht
aufnehmen, dass seine Stabilitat gefahrdet ist.

[0019] Das Halteteil kann aber auch rahmenartig ausgebildet sein. Das Halteteil ist in dem Fall an einer dem Auflage-
oder Einsetzabschnitt des jeweils eingesetzten Aufnahmeteils zugewandten Seite hin offen ausgebildet. Das Rahmenteil
ist insbesondere fiir sehr lange und insbesondere schwere langliche Teile, wie beispielsweise Abdeckblenden fir dop-
pelfligelige Turen, Schienenprofile fir doppelfligelige Schiebetiren usw., eine geeignete Losung. Der Rahmen des
Halteteils ist beispielsweise mittels sehr formstabiler Profile, beispielsweise zusammengeschweillter Vierkantprofile,
gebildet und stabilisiert die Verpackungsanordnung zuséatzlich gegen Verwinden und Durchbiegen.

[0020] Das zumindest eine Aufnahmeteil weist vorzugsweise zumindest an einer dem Halteteil zugewandten Seite
Einschubausnehmungen und/oder -vorspriinge auf. Das Halteteil weist in dem Fall demzufolge an zumindest einer der



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 272 762 A1

zumindest einen Seite des zumindest einen Aufnahmeteils zugewandten Seite mit Einschubausnehmungen und/oder
-vorspriingen korrespondierende, im Wesentlichen komplementar ausgebildete Einschubvorspriinge bzw. -nuten auf.
Dadurch kénnen die Aufnahmeteile beim Einschieben in das Halteteil mit diesem form- und/oder kraftschlissig in Eingriff
gelangen und damit in Position gehalten werden. Dadurch sind auch hier keine zusétzlichen Befestigungsmittel erfor-
derlich. In dem Fall kénnen sogar die vorgenannten Eingriffsvorspriinge und -nuten entfallen, da der Kraft- und/oder
Formschluss derart sein kann, dass die Halterung das Fixieren der Aufnahmeteile gewahrleistet.

[0021] Das erfindungsgeméafRe System weist vorzugsweise weiterhin zumindest ein Randabschlussteil auf. Dieses
zumindest eine Randabschlussteil ist eingerichtet, an einem dueren Aufnahmeteil des Systems derart angeordnet zu
werden, dass das zumindest eine aufgenommene Profilteil mit einer Stirnseite an dem zumindest einen Randab-
schlussteil abgestiitzt ist. Dies dient dem Schutz der langlichen Teile an der Stirnseite der so gebildeten Verpackungs-
anordnung. Im Fall des Kartons kann das Randabschlussteil einfach eingeschoben werden. Andernfalls (rahmenartige
Halterung) kann das Randabschlussteil an der Verpackungsanordnung beispielsweise mittels Verklemmens mit dem
angrenzenden Aufnahmeteil fixiert werden.

[0022] Ein erfindungsgemafes Verfahren zum Verpacken langlicher Teile weist einen ersten Schritt des Errichtens
einer ersten Aufnahmeebene auf. Die erste Aufnahmeebene stellt somit die vorgenannte Unterlage der gesamten Ver-
packungsanordnung dar. Dieser erste Schritt umfasst als ersten Teilschritt das Anordnen zumindest eines der vorge-
nannten Aufnahmeteile mit seinem Auflage- oder Einsetzabschnitt derart, dass die andere der zwei AuRenseiten dieses
Aufnahmeteils frei zuganglich ist. D. h. die Nuten zum Aufnehmen langlicher Teile des Aufnahmeteils sind ebenfalls frei
zuganglich. In einem zweiten Teilschritt wird nun das zumindest eine langliche Teil in eine korrespondierende der
zumindest einen frei zuganglichen Nut dieses zumindest einen Aufnahmeteils eingesetzt. Damit ist diese erste Aufnah-
meebene vollendet. Nun kommt noch ein Schritt des Sicherns des zumindest eines langlichen Teils gegen ein Heraus-
fallen aus dem zumindest einen Aufnahmeteil der ersten Aufnahmeebene hinzu. D. h. nach Ablauf des Verfahrens ist
das zumindest eine l&ngliche Teil erst einmal in Position gehalten. Zudem sind lediglich drei Prozessschritte erforderlich,
eine Verpackungsanordnung mit einer Aufnahmeebene zu bilden.

[0023] Der Schritt des Sicherns weist vorzugsweise einen Schritt des Errichtens einer zusatzlichen Aufnahmeebene
im Wesentlichen gemafR dem Schritt des Errichtens der ersten Aufnahmeebene auf. Dabei wird zumindest ein anderes
der vorgenannten Aufnahmeteile mit seinem Auflage- oder Einsetzabschnitt auf die andere, frei zugangliche der zwei
AuRenseiten des bereits angeordneten zumindest einen Aufnahmeteils der zu sichernden Aufnahmeebene kraft- oder
formschlissig aufgesetzt. Dies hat den Vorteil, dass das zweite aufgesetzte Aufnahmeteil zwei Aufgaben erfiillt. Zum
einen sichert es die langlichen Teile, die im unteren Aufnahmeteil aufgenommen sind, auf das es aufgesetzt wird.
Dadurch entfallen etwaige zusatzliche Sicherungsmittel. Zum anderen eroffnet es eine zweite Ebene zum Aufnehmen
zusatzlicher langlicher Teile.

[0024] Alternativ erfolgt das Sichern mittels Aufsetzens zumindest eines der vorgenannten Deckelteile mit seinem
Auflage- oder Einsetzabschnitt wiederum auf die andere der zwei AuRRenseiten des zumindest einen Aufnahmeteils der
zu sichernden Aufnahmeebene. D. h. das Aufsetzen erfolgt wie beim vorgenannten anderen Aufnahmeteil, nur dass es
gleichzeitig die gesamte Verpackungsanordnung nach oben abschlie3t. Das Deckelteil hat den Vorteil, dass nach oben
vorteilhafterweise keine Vorspriinge hervorstehen, die abbrechen kénnten, was insbesondere der Transportsicherheit
zugute kommt.

[0025] Nachfolgend dem Schritt des Errichtens der zusatzlichen Aufnahmeebene kann ein Einsetzen zumindest eines
zusatzlichen langlichen Teils in die korrespondierende, frei zugéngliche Nut des nunmebhr frei zuganglichen zumindest
einen anderen Aufnahmeteils folgen. Darauf folgend wird dieses zumindest eine zuséatzliche Teil wiederum gesichert,
und zwar erfindungsgemaf in einer der vorgenannten Weisen, d. h. entweder mittels aufgesetztem(n) Aufnahmeteil(en)
oder Deckelteil(en).

[0026] Jeder der Schritte des jeweiligen Errichtens einer jeweiligen Aufnahmeebene umfasst vorzugsweise jeweils
ein Anordnen mehrerer der vorgenannten Aufnahmeteile derart, dass vorbestimmte Nuten unmittelbar benachbarter
Aufnahmeteile derselben Aufnahmeebene miteinander fluchten. Dadurch kdnnen mehrere Aufnahmeteile ein und der-
selben Aufnahmeebene so in einer Reihe hinter- oder nebeneinander angeordnet werden, dass deren miteinander
fluchtende Nuten eine gesamte, einzelne Aufnahme bilden, in die ein jeweiliges langliches Teil eingesetzt werden kann.
[0027] Insbesondere bei Nutzung eines der vorgenannten Halteteile entsteht damit eine enorm stabile und flexibel
gestaltbare Verpackungsanordnung.

[0028] Jeder der Schritte des Errichtens der jeweiligen Aufnahmeebene umfasst vorzugsweise jeweils ein kraft- und/
oder formschlissiges Einsetzen des jeweiligen Aufnahmeteils in eines der vorgenannten Halterteile. Dadurch ist ein
Verpacken langlicher Teile in Stapelbauweise mdéglich. Dies erméglicht insbesondere, in jeder Aufnahmeebene bei-
spielsweise die Teile firr eine TlUranlage zu kommissionieren. Dies vereinfacht die Verpackungsund Auspackvorgange
enorm, da nicht mehr umsténdlich gesucht werden muss, welche Teile wozu gehéren. Durch die Kommissionierbarkeit
ist es moglich, Fehler insbesondere beim Verpacken zu minimieren. Beispielsweise kann dem Verpacker angegeben
werden, wie viele Profile als langliche Teile zu einer Tiranlage gehéren. Der Verpacker kann direkt beim Einsetzen der
langlichen Teile in die jeweilige Aufnahmeebene prifen, ob alle notwendigen Elemente vorhanden sind. Beim Aus- oder
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Entpacken ist beispielhaft jede Aufnahmeebene einer eigenen Tiranlage zugeordnet, sodass eine gréRere Sicherheit
besteht, Teile verschiedener Tiranlagen nicht miteinander zu vermischen oder gar zu vergessen. Dies wird insbesondere
dadurch geférdert, dass nach Entnahme der langlichen Teile einer Aufnahmeebene erst einmal deren Aufnahmeteile
entnommen werden missen, ehe Zugriff auf die langlichen Teile der unteren Aufnahmeebene, also der anderen Tur-
anlage, besteht.

[0029] D. h. das Verfahren erfordert, abgesehen vielleicht von einer Krananlage zum Transportieren der langlichen
Teile zum Verpackungsort, die aber auch im Stand der Technik erforderlich waren, keine weiteren Maschinen. Das
Verpacken kann einfach mittels auch manuellen Einsetzens und Zusammensteckens der Aufnahmeteile und der lang-
lichen Teile in das/die Aufnahmeteil/e der jeweiligen Aufnahmeebene erfolgen, was insbesondere die Kontrollmdglichkeit
verbessert.

[0030] Das erfindungsgemafe Verfahren weist vorzugsweise ferner zum Schluss einen Schritt des Sicherns der
Aufnahmeteile gegen ein Auseinanderfallen auf. Dies kann dadurch erfolgen, dass die gesamte Anordnung mit einer
Folie umwickelt wird. Dies entspricht zwar dem Vorgehen im Stand der Technik, allerdings werden hier die Aufnahmeteile
umwickelt. Und die sind in der Lage, einen Abstand der Folie zu den langlichen Teilen zu gewahrleisten. D. h. bei Einsatz
eines Schneidwerkzeugs zum Aufschneiden der Folie, wie eines Messers oder dergleichen, kommt dieses, wenn ber-
haupt, nur mit den Aufnahmeteilen in Berlihrung, bei denen Kratzer véllig irrelevant sind. Um die langlichen Teile zu
verkratzen, miisste das Schneidwerkzeug wesentlich tiefer in das Innere der Verpackungsanordnung gelangen. D. h.
die Gefahr, eines der langlichen Teile zu beschadigen, ist wesentlich geringer. Auch muss die Verpackungsanordnung
nicht so haufig umwickelt werden wie beim Stand der Technik, da die Aufnahmeteile kaum Schutz gegen Oberflachen-
beschadigung bendtigen, was die Kosten senken hilft.

[0031] Im Fall eines Kartons als Halteteil wird dieser einfach verschlossen.

[0032] Das erfindungsgeméafe Verfahren kann ferner einen Schritt des Anordnens zumindest zweier Randab-
schlussteile jeweils an einer Stirnseite der langlichen Teile bzw. der durch das Verfahren gebildeten Verpackungsan-
ordnung aufweisen. Dadurch kénnen identisch ausgebildete Aufnahmeteile verwendet und die gesamte Verpackungs-
anordnung jeweils stirnseitig vor Beschadigungen geschitzt werden.

[0033] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter
Ausfiihrungsformen. Es zeigen:

Figur 1 eine Verpackungsanordnung gemaf einer ersten Ausfih- rungsform der Erfindung,
Figur 2 eine Abwandlung der Verpackungsanordnung von Figur 1,

Figur 3 eine Verpackungsanordnung gemaf einer zweiten Ausfiih- rungsform der Erfindung,
Figur 4 eine Abwandlung der Verpackungsanordnung von Figur 3,

Figur 5 eine Verpackungsanordnung gemaf einer dritten Ausflih- rungsform der Erfindung,
Figur 6 eine Verpackungsanordnung gemaf einer vierten Ausfiih- rungsform der Erfindung,
Figur 7 eine Verpackungsanordnung gemaf einer finften Ausfih- rungsform der Erfindung,
Figur 8 ein Aufnahmeteil gemaf einer Ausfiihrungsform der Erfin- dung,

Figur 9 eine Verpackungsanordnung gemaf einer sechsten Ausfiih- rungsform der Erfindung,
Figur 10 eine Abwandlung der Verpackungsanordnung von Figur 9,

Figur 11 ein Verfahren zum Verpacken langlicher Teile mittels eines Verpackungssystems gemaR einer Ausfiih-

rungsform der Er- findung,

Figur 12A  den Schritt des Errichtens einer aktuellen Aufnahmeebene von Figur 11 in gré3erem Detail, gemaR einer
Ausflihrungs- form der Erfindung,

Figur 12B  eine Abwandlung des Prozesses von Figur 12A,

Figur 12C  den Schritt des Errichtens der letzten Aufnahmeebene von Figur 11, gemaf einer Ausflihrungsform der
Erfindung,
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Figur 12D  eine Abwandlung des Prozesses von Figur 12C,

Figur 12E  den Schritt des Abschliel3ens des Verpackens von Figur 11 in gréRerem Detail, gemaR einer Ausflihrungs-
form der Erfin- dung, und

Figur 12F  eine Abwandlung des Prozesses von Figur 12E.

[0034] In den Figuren wurden gleiche Bezugszeichen jeweils zueinander identisch bzw. gleich ausgebildeten Teilen
oder Formen der nachstehend beschriebenen Verpackungsanordnungen 1 vergeben. D. h. die in den Bezugszeichen
verwendeten Buchstaben dienen der Unterscheidung der Formgestaltungen voneinander.

[0035] Figur 1A zeigt eine Verpackungsanordnung 1 gemaR einer ersten Ausfihrungsform der Erfindung. Die Ver-
packungsanordnung 1 ist mittels eines Systems 10 zum Verpacken (und Transportieren) langlicher Teile 100, hier von
zu einem Tirantrieb gehdrender Profile 101 - 104, gebildet. Im gezeigten Beispiel umfassen die langlichen Teile 100
vier Arten von Profilen 101 - 104 beispielhaft zweier zugehdriger Tirantriebe.

[0036] Dazu weist das Verpackungssystem 10 zumindest ein Aufnahmeteil 20 auf, das in Figur 1A im Querschnitt
gezeigt ist. Beispielhaft rechts und linksseitig weist das Aufnahmeteil 20 vorzugsweise Einschubausnehmungen 21q
auf, die, wie spater in Bezug auf Figur 1B beschrieben, dem Einsetzen in eine nicht dargestellte Halterung 30 dienen.
Ferner sind Nuten 21a - e ausgebildet, die zum Aufnehmen der Profile 101 - 104 dienen. Wie zu erkennen, werden die
Profile 101 in zugehorige Nuten 21a, 21b des Aufnahmeteils 20 eingesetzt, wahrend die Profile 102 - 104 nur in jeweils
einer zugehdrigen Nut 21c, 21d bzw. 21e des Aufnahmeteils 20 aufgenommen werden.

[0037] Die Blockpfeile geben an, mit welchem Teil bzw. in welcher Ausrichtung das betreffende Profil 101 - 104 in
eine zugehorige jeweilige Nut 21a - e des Aufnahmeteils 20 eingesetzt wird.

[0038] Die Nuten 21a - e sind vorzugsweise derart ausgebildet, dass die Profile 101 - 104 komplett aufgenommen
werden, also nach oben in Figur 1A nicht Giberstehen. Obere, zwei unmittelbar benachbarte Nuten 21a - 21e miteinander
verbindende Seitenabschnitte 22a - f einer Oberseite 22 und/oder von einer jeweiligen Nut 21a - 21e im Wesentlich
rechtwinklig abgehende Seitenabschnitte 22f des Aufnahmeteils 20 kdnnen auch etwas vertieft ausgebildet sein, sodass
es moglich wird, alle Profile 101 - 104 mit der Oberseite des Aufnahmeteils 20 biindig abschlieRend anordnen zu kénnen.
Dadurch ist es moglich, ein zweites, nicht dargestelltes Aufnahmeteil 20 auf das gezeigte Aufnahmeteil 20 aufsetzen
zu kénnen, ohne dass die Profile 101 - 104 in Mitleidenschaft gezogen werden kénnten.

[0039] Figur 1B und Figur 1C zeigen die Verpackungsanordnung 1 von Figur 1A im Verpackungszustand in einer
perspektivischen Ansicht. Wie zu erkennen, sind die Profile 101 - 104 in mehrere hinsichtlich der Langserstreckung ihrer
Nuten 21a - e, von denen nur die sichtbaren mit Bezugszeichen versehen sind, ibereinander und in Reihe angeordnete
Aufnahmeteile 20 eingesetzt. D. h. die Aufnahmeteile 20 einer Reihe bilden eine jeweilige Aufnahmeebene und sind
zueinander in einem jeweiligen Abstand a, b angeordnet. Vorzugsweise fluchten jeweilige der Nuten 21a - e der Auf-
nahmeteile 20 einer Aufnahmeebene miteinander. Die Abstande a, b sind vorzugsweise gleich, sodass eine Gleichver-
teilung der Last der Profile 101 - 104 auf die Aufnahmeteile 20 mdglich ist. Wie zu erkennen, besteht die gezeigte
Verpackungsanordnung 1 aus zwei (ibereinander liegenden Aufnahmeebenen, gebildet mittels in einer jeweiligen hori-
zontal verlaufenden Reihe von Aufnahmeteilen 20, in die jeweilige Profile 101 - 104 eingesetzt sind. Die Aufnahmeteile
20 sind mittels ihrer Einschubausnehmungen 21q form- und/oder kraftschliissig in eine beispielhaft rahmenartige Hal-
terung 30 eingesetzt. Die Einschubausnehmungen 21q bewirken, dass die Aufnahmeteile 20 hier der obersten Aufnah-
meebene daran gehindert werden, nach oben aus der Halterung 30 herausgenommen werden zu kénnen. Dazu weist
die Halterung 30 zumindest im oberen Bereich Einschubvorspriinge 31 auf.

[0040] Wie ferner zu erkennen, sind die linken Nuten 21d der oberen Aufnahmeteile 20 frei, d. h. in sie ist kein Profil
eingesetzt. Daraus wird einer der Vorteile der Erfindung deutlich. Es ist mdglich, beispielhaft eine Halfte des jeweiligen
Aufnahmeteils 20 flr einen jeweiligen, einzigen Tirantrieb vorzusehen. D. h. jede Halfte der Aufnahmeteile 20 ist zur
Aufnahme von Profilen 101 - 104 nur fir einen Turantrieb vorgesehen. Wie in Figur 1C zu erkennen, weisen die einge-
setzten Abdeckprofile 101 verschiedene Oberflachen beispielsweise in Form unterschiedlicher Farben auf (gekenn-
zeichnet durch die unterschiedliche bzw. fehlende Schraffierung). D. h. im gezeigten Beispiel sind in den Aufnahmeteilen
20 der unteren Aufnahmeebene Profile 101-104 bzw. 101, 103 und 104 firr zwei unterschiedliche Tirantriebe (beispiels-
weise fir verschiedene Kunden) angeordnet. In der rechten Halfte der unteren Aufnahmeebene fehlt also das Profil
102. In den Aufnahmeteilen 20 der oberen Aufnahmeebene sind in der rechten Halfte Profile 101 - 104 eines dritten
Turantriebs angeordnet. In der linken Halfte der Aufnahmeteile 20 der oberen Aufnahmeebene fehlen zumindest vorne
Antriebsprofile 103, 104. Im in Figur 1B hinteren Abschnitt kann ein Profil eingesetzt sein, sodass es sich hier um Profile
101, 102 fir eine manuell betriebene Schiebetiir handelt. Oder aber es kdnnen Profile 101, 102 sein, die gegen ent-
sprechende Profile einer bereits bestehenden Tiuranlage ausgetauscht werden sollen, beispielsweise weil ein Kunde
diese Teile &ndern mochte.

[0041] Im Ergebnis kann durch die besondere Anordnung und Ausbildung der Aufnahmeteile 20 eine flexible Kom-
missionierung mehrerer beispielhaft Turantriebe erfolgen. Zudem ist ein enorm einfaches und weniger fehleranfalliges
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Verpacken von langlichen Teilen 100 bereitgestellt. Da jede Halfte der Aufnahmeteile 20 einem jeweiligen Tulrantrieb
vorbehalten ist, kann der Mitarbeiter beim Packen einer jeweiligen Aufnahmeebene sofort erkennen, wenn Profile
101-104 eines jeweiligen Turantriebs fehlen oder zu viel sind. Bevor die Aufnahmeteile 20 fiir die nachste Aufnahmeebene
auf die bereits angeordneten und mit Profilen 101 - 104 versehenen Aufnahmeteile 20 aufgesetzt werden, kann die
Bestlickung mit Profilen 101 - 104 der aktuellen Aufnahmeebene, also die Kommissionierung mit zwei Tirantrieben,
Uberprift und einfach abgeandert werden.

[0042] Ferner ermdglichen die Aufnahmeteile 20 ein stapelartiges Aufbauen der Verpackungsanordnung 1. Beim
Verpacken wird zunachst eine untere Aufnahmeebene in Form von hintereinander in einer Reihe angeordneten, in die
Halterung 30 eingesetzten Aufnahmeteilen 20 gebildet. Danach werden die fiir diese Aufnahmeebene bzw. Aufnahme-
teile 20 vorgesehenen Profile 101 - 104 in die Aufnahmeteile 20 dieser Aufnahmeebene eingesetzt. Danach werden die
Profile 101 - 104 an einem Herausfallen aus den Aufnahmeteilen 20 gesichert, indem exemplarisch Aufnahmeteile 20
einer nachsten Aufnahmeebene auf die bereits in der Halterung 30 eingesetzten Aufnahmeteils 20 der jeweils nachsten
unteren Aufnahmeebene aufgesetzt werden. Im gezeigten Beispiel werden die oberen Aufnahmeteile 20 ferner mittels
ihrer Einschubausnehmungen 21q in korrespondierenden Einschubvorspriingen 31 der Halterung 30 vorfixiert. Danach
werden die flr die nunmehr obere Aufnahmeebene von Aufnahmeteilen 20 vorgesehenen Profile in diese Aufnahmeteile
20 eingesetzt. Im gezeigten Beispiel ist die Halterung 30 fir zwei Aufnahmeebenen vorgesehen. Es kann vorgesehen
sein, eine zur gezeigten Halterung 30 &hnliche, nunmehr zweite Halterung auf die bestehende erste Halterung 30
aufzusetzen, wiederum versehen mit Aufnahmeteilen 20 und Profilen 101-104 analog der dargestellten Verpackungs-
anordnung 1.

[0043] Zusatzlich oder alternativ ist die zumindest eine Halterung 30 ausgebildet, nur eine oder mehr als zwei Auf-
nahmeebenen von Aufnahmeteilen 20 aufzunehmen.

[0044] Figur 2 zeigt ein zur Verpackungsanordnung 1 von Figur 1 abgewandeltes Aufnahmeteil 20. Ihm fehlen auf
der linken Seite die Nuten 21a, 21b. Zudem weist das Aufnahmeteil 20 an seiner Oberseite 22 Vorspriinge 21t auf. An
seiner Unterseite 23 sind Ausnehmungen 21u ausgebildet. Die Vorspriinge 21t und Ausnehmungen 21u sind so aus-
gebildet, dass ein zweites Aufnahmeteil 20 auf das gezeigte Aufnahmeteil 20 derart aufgesetzt werden kann, dass die
Vorspriinge 21t oder Ausnehmungen 21u des zweiten Aufnahmeteils 20 mit korrespondierenden Ausnehmungen 21u
bzw. Vorspriingen 21t kraft- und/oder formschlissig in Eingriff gelangen.

[0045] Figur 3A zeigt eine Verpackungsanordnung 1 gemaf einer zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung. Hierin ist
ein Aufnahmeteil 20 des Verpackungssystems 10 gezeigt, welches Aufnahmeteil 20 eingerichtet ist, Profile 105- 113
als langliche Teile 100 von Turfligeln aufzunehmen. Der Aufbau des Aufnahmeteils 20 entspricht im Wesentlichen dem
Aufbau von Figur 1A. Das Aufnahmeteil 20 weist Einschubausnehmungen 21q auf. Ferner sind Nuten 21f-21m vorge-
sehen, in die entsprechende Profile 105- 113 eingesetzt werden. Die Profile 105- 113 umfassen beispielhaft Tirfligel-
profile 108, 110, Abdeckprofile 106, 107, 111, 112, 113 und dergleichen. Die Anordnung der Profile 105 - 113 im
Aufnahmeteil 20 erfolgt analog der ersten Ausfliihrungsform gemaf Figur 1A.

[0046] Figur 3B zeigt das Aufnahmeteil 20 in mehrfacher Ausfertigung im Rahmen der Verpackensanordnung 1 nun-
mehr beispielhaft von Fllgelprofilen.

[0047] Die Aufnahmeteile 20 sind im gezeigten Beispiel ebenfalls in ein rahmenartiges Halteteil 30 eingesetzt. Bei
diesen Aufnahmeteilen 20 fehlen exemplarisch die Nuten 21f gemaR Figur 3A, sie weisen also lediglich Nuten 21g - m
auf. Aus Ubersichtlichkeitsgriinden sind lediglich die Nuten 21g - m des vorderen, obersten Aufnahmeteils 20 in Figur
3B mit Bezugszeichen versehen. Das Halteteil 30 ist hier eingerichtet, vier Aufnahmeebenen von Aufnahmeteilen 20
aufzunehmen. In jeder Aufnahmeebene sind die Aufnahmeteile 20 mit zu einer jeweiligen Turanlage gehdérenden Fli-
gelprofilen 107 - 113 versehen. D. h. hier ist der Vorteil nutzbar, pro Aufnahmeebene Profile 107- 113 exemplarisch nur
jeweils einer Tir oder, jeweils auf die Halfte aufgeteilt, zweier Tlren aufzunehmen, verbunden mit den bereits in Bezug
auf Figur 1C erlauterten Vorteilen. Wie zu erkennen, fehlt in der untersten und der zweitobersten Aufnahmeebene jeweils
das Profil 113. In der zweituntersten und der obersten Aufnahmeebene hingegen fehlen die Profile 111, 112. Zudem
gibt es in der obersten Aufnahmeebene nur zwei anstelle von vier Profilen 110. D. h. jede der vier Tiuranlagen ist
hinsichtlich der Profile 107- 113 unterschiedlich konfiguriert.

[0048] Im gezeigten Beispiel umfasst die Halterung 30 vorzugsweise fir jedes aufgenommene Aufnahmeteil 20 je-
weilige Einschubvorspriinge 31, 32, die in korrespondierende Einschubausnehmungen 21q des jeweiligen Aufnahmeteils
20 eingreifen, sodass jedes der Aufnahmeteile 20 vorfixiert ist.

[0049] Um die Verpackungsanordnung 1, bestehend aus Profilen 107 - 113, Aufnahmeteilen 20 und Halterung 30,
vor Beschadigungen zu schitzen, kann vorgesehen sein, die Verpackungsanordnung 1 mit einer Schutzfolie zu umge-
ben. Ferner kann vorgesehen sein, die Stirnseiten der eingesetzten Profile 107- 113 mittels eines jeweiligen, nicht
dargestellten Randabschlussteils zu sichern. Die Randabschlussteile kénnen so ausgebildet sein, dass sie ahnlich den
Aufnahmeteilen 20 in den Aufnahmeebenen Ubereinander vorzugsweise ineinander gesteckt werden kénnen. Darauf
wird das so gebildete Randabschlusselement einfach auf die Stirnseiten der eingesetzten Profile 107 - 113 aufgesteckt.
[0050] Alternativ ist jedes Randabschlussteil mittels eines speziell ausgebildeten Aufnahmeteils gebildet. D. h. diese
Aufnahmeteile 20 umfassen wiederum Nuten 21f- 21m, die allerdings nicht durchgehend ausgebildet sind sondern an
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einer Seite zumindest zum Teil geschlossen sind. Dadurch werden eingesetzte Profile 105 - 113 daran gehindert, durch
das Randabschlussteil hindurchgehend angeordnet werden zu kdnnen.

[0051] Figur 4 zeigt eine Abwandlung des Aufnahmeteils 20 von Figur 3. Es umfasst analog zur in Figur 2 gezeigten
Ausfliihrung hier allerdings nur jeweils einen Eingriffsvorsprung 21t und eine Eingriffsausnehmung 21u.

[0052] Figur 5 zeigt eine Verpackungsanordnung 1 unter Nutzung eines Systems 10 zum Verpacken langlicher Teile
100, gemal einer dritten Ausfiihrungsform der Erfindung. Wie zu erkennen, sind die hier dargestellten Profile 114 - 120
im Vergleich zu den vorigen beiden Ausfihrungsformen kirzer. Dies fiihrt dazu, dass das Gewicht der zu verpackenden
Profile 114 - 120 wesentlich geringer ist. Dadurch sind stabile Halterungen 30 gemaf Figuren 1 und 3 nicht erforderlich.
Stattdessen kdnnen herkémmliche Verpackungskartons 40 verwendet werden. Derartige Verpackungskartons 40 weisen
einen im Wesentlichen quaderférmigen Innenraum 41 auf, in den im Rahmen der Erfindung Aufnahmeteile 20 einer in
Figur 5 untersten Aufnahmeebene eingesetzt werden. Wie zu erkennen, sind im gezeigten Beispiel zwei Aufnahmee-
benen von Aufnahmeteilen 20 angeordnet.

[0053] Die Aufnahmeteile 20 sind ahnlich den Aufnahmeteilen 20 gemaR der ersten und der zweiten Ausfiihrungsform
ausgebildet. D. h. sie weisen nicht ndher bezeichnete Nuten auf, in die entsprechend Profile 114 - 120 eingesetzt sind.
Im Unterschied zu den vorigen beiden Ausfiihrungsformen sind auf die oberste Aufnahmeebene von Aufnahmeteilen
20 Deckelteile 11 aufgesetzt. Die Deckelteile 11 sind an ihrer den Aufnahmeteilen 20 zugewandten Seite vorzugsweise
identisch zur dem Deckelteil 11 abgewandten Unterseite der Aufnahmeteile 20 ausgebildet. An ihrer den Aufnahmeteilen
20 abgewandten, nach oben in Figur 5 weisenden Seite weisen die Deckelteile 11 vorzugsweise eine plane Flache auf.
Dadurch ist es mdglich, zwischen den Profilen 116, 118 - 120 und einem Deckel 43 des Kartons 40 einen Abstand zu
schaffen. D. h. alle Profile 114 - 120 weisen gemaf Figur 5 zu allen Innenseiten des Kartons 40 jeweils einen Abstand
auf. Dadurch sind die Profile 114 - 120 vor Beschadigungen auch von aulen weitestgehend geschitzt, weil auf den
Karton 40 ausgetbte Krafte lediglich auf die Aufnahmeteile 20 aber nicht oder nur unwesentlich auf die Profile 114 -
120 Ubertragen werden.

[0054] Die bestehenden Zwischenrdume zwischen den Profilen 114 - 120 und dem Karton 40 kénnen genutzt werden,
um beispielsweise Beutel mit Kleinteilen 12, wie Montageanleitung, Schrauben und dergleichen, einfach hineinlegen zu
koénnen. Ferner ist erkennbar, dass die Profile 114 - 120 nicht dieselbe Lange haben missen. Exemplarisch sind die
Profile 118, 119 in Bezug auf die gesamte Verpackungsanordnung 1 nur etwa halb so lang und hier nebeneinander
stirnseitig im Abstand zueinander angeordnet.

[0055] Das Verpacken erfolgt im Wesentlichen analog der ersten und zweiten Ausfihrungsform der Erfindung. In
einem ersten Schritt werden die Aufnahmeteile 20 der ersten, untersten Aufnahmeebene in den Karton 40 bzw. auf eine
nach oben weisende Innenseite des Kartons 40 ein- bzw. aufgesetzt. Moglicherweise werden jetzt bereits verpackte
Kleinteile 12 und dergleichen in die Zwischenrdume zwischen Aufnahmeteil(en) 20 und Karton 40 eingelegt. Danach
werden die in dieser Aufnahmeebene anzuordnenden Profile 114, 115 in die zugehdérigen Nuten der Aufnahmeteile 20
dieser Aufnahmeebene eingesetzt. Daraufhin werden die Aufnahmeteile 20 der zweiten Aufnahmeebene auf die Auf-
nahmeteile 20 der unteren Aufnahmeebene aufgesetzt und damit die Profile 114, 115 gegen ein Herausbewegen aus
den Aufnahmeteilen 20 der zugehoérigen Aufnahmeebene gesichert. Danach werden die restlichen Profile 116, 118 -
120 nunmehr in die Aufnahmeteile 20 der zweiten Aufnahmeebene eingesetzt. Die Profile 116, 118 - 120 und die
Aufnahmeteile 20 der oberen Aufnahmeebene werden nun noch mittels der Deckelteile 11 abgedeckt und damit nunmehr
auch die Profile 116, 118 - 120 gegen ein Herausbewegen aus den Aufnahmeteilen 20 der zugehérigen Aufnahmeebene
gesichert. Danach kann der Karton 40 einfach verschlossen und gemaR bekannten Herstellungsverfahren entsprechend
zusammengefugt werden.

[0056] UmdenKarton40 vor stirnseitigen, inneren Beschadigungen durch die Profile 114 - 120 bzw. diese vor auReren,
stirnseitigen Beschadigungen besser zu schiitzen, stofen die Profile 114 - 120 nicht direkt an Stirnseitenabschnitten
42 des Kartons 40 an. Zwischen den Seitenabschnitten 42 und den Profilen 114 - 120 bzw. aueren Aufnahmeteilen
20 sind Randabschlussteile 14 vorsehbar. Die Randabschlussteile 14 sind vorzugsweise quader- oder plattenférmig
und haben einen Querschnitt vorzugsweise gleich der Flache eines jeweils angrenzenden Seitenabschnitts 42 des
Kartons 40

[0057] Figur6 zeigteine Verpackungsanordnung 1 gemaf einer vierten Ausfihrungsform der Erfindung. Sie entspricht
im Wesentlichen der Verpackungsanordnung 1 von Figur 5. Allerdings sind hier Profile 121 - 128 langer, sodass in einer
Aufnahmeebene anstatt von vier nunmehr fiinf in einer Reihe und im Abstand zueinander angeordnete Aufnahmeteile
20 vorgesehen sind. Zudem sind exemplarisch im Bereich der oberen Aufnahmeebene von Aufnahmeteilen 20 Abstand-
halter vorzugsweise in Form von Kartons 13 eingesetzt. Diese Abstandhalter ermdéglichen, Profile 122, 126 einsetzen
zu kdnnen, die kurzer sind als die gesamte Lange der Verpackungsanordnung 1, aber gegen ein Verschieben entlang
der nicht bezeichneten Nuten der zugehdrigen Aufnahmeteile 20, d. h. schrag nach links oben oder schrag nach rechts
unten in Figur 6, geschitzt werden sollen.

[0058] Die Abstandhalter sind vorzugsweise zwischen unmittelbar benachbarten Aufnahmeteilen 20 ortsfest ange-
ordnet. Im Fall von Kartons 13 sind diese hier exemplarisch auf ein hier nicht sichtbares Profil der jeweils nachsten,
unteren Aufnahmeebene aufgesetzt. Sind die Kartons 13 hingegen in der untersten Aufnahmeebene anzuordnen, werden
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sie analog zu den in Figur 5 dargestellten Kleinteilen 12 einfach wie die zur selben Aufnahmeebene gehérenden Auf-
nahmeteile 20 in den Karton 40 mit Innenraum 41 eingesetzt.

[0059] Der Karton 40 ist im gezeigten Beispiel zu den Stirnseiten hin offen. Die jeweils duRReren Teile 11, 20 der
Verpackungsanordnung 1 weisen zu den nachstliegenden stirnseitigen Enden des Kartons einen Abstand auf. In diesen
damit entstehenden Raum werden nicht dargestellte, herkdmmliche Karton-Endstlicke eingesetzt und am Karton 40
befestigt, sobald dieser geschlossen ist.

[0060] Durch die Abstandhalter kbnnen somit auch mehrere kiirzere Profile 122, 126 entlang ein und derselben Linie
von miteinander fluchtenden Nuten der Aufnahmeteile 20 ein und derselben Aufnahmeebene angeordnet werden, ohne
dass die Gefahr besteht, das die Profile 121, 122 aneinander anstoRen und gegebenenfalls beschadigt werden kdnnen.
[0061] Im Fall von Kartons 13 kénnen diese zudem verwendet werden, wiederum Kleinteile beispielsweise in Form
von Schrauben oder dergleichen aufzunehmen. Dadurch werden auch die Kleinteile in der Verpackungsanordnung 1
gesichert und kdnnen nicht gegen Profile 122, 126 stolRen und etwaige Beschadigungen wie Kratzer oder dergleichen
verursachen.

[0062] Figur 7 zeigt eine Verpackungsanordnung 1 gemaf einer flinften Ausflihrungsform der Erfindung. Sie dhnelt
in Teilen der Ausfiihrungsform von Figur 6. Auch hier erfolgt die Verpackung in einen Karton 40, der wiederum aufgeklappt
dargestellt ist. Exemplarisch gibt es hier nur eine Aufnahmeebene, gebildet hier mittels dreier Aufnahmeteile 20. Wie
zu erkennen, ist das hier wiederum exemplarisch eine aufgenommene langliche Teil 100 zumindest an der in Figur 7
vorderen Stirnseite an einem Randabschlussteil 14 abgestiitzt. Das Randabschlussteil 14 schitzt zum einen das lang-
liche Teil 100 an der betreffenden Stirnseite vor Beschadigung. Zweitens verhindert es das Bewegen des langlichen
Teils 100 beispielsweise bei einem Transport in Richtung nach vorne in Figur 7, sodass auch der stirnseitige Abschluss
des Kartons 40 davor geschitzt ist, vom langlichen Teil durchstofRen und damit selbst beschadigt zu werden. Selbst-
verstandlich kann auch am in Figur 7 hinteren Ende ein derartiges Randabschlussteil 14 angeordnet sein.

[0063] Figur 8 zeigt ein Aufnahmeteil 20 gemaR einer flinften Ausflihrungsform der Erfindung, einmal von oben und
einmal von vorn. Wie zu erkennen, weist das Aufnahmeteil 20 rechts und links Einschubausnehmungen 21p, 21q auf,
die, von vorn gesehen, als Eckausschnitte ausgebildet sind. Wie ebenfalls zu erkennen, ist die linke Einschubausneh-
mung 21p, von vorne gesehen, breiter als die Einschubausnehmung 21q. Dadurch kann das Aufnahmeteil 20 in Ein-
schubausnehmungen einer nicht dargestellten Halterung 30 oder dergleichen nur in eine Richtung eingesetzt werden.
Dadurch wird vermieden, dass Aufnahmeteile 20 verkehrt eingesetzt werden, was die Fehler beim Verpacken minimieren
hilft. Zudem sind mittels den Einschubvorspriingen 21p, 21q zuséatzliche Einschubausnehmungen 21r, 21s geschaffen.
Die Ausnehmungen sind mittels Einschubvorspriingen 21n, 210 gebildet. Die u-férmige Gestaltung der Ausnehmungen
21r, 21s ermdglicht eine ortsfeste Fixierung des Aufnahmeteils 20 beispielsweise an einem nicht dargestellten Halteteil
30, indem sie mit einem jeweils korrespondierenden Abschnitt des Halteteils 30 kraft- und/oder formschlissig in Eingriff
gelangen.

[0064] Figur9zeigteine Verpackungsanordnung 1 gemaf einer sechsten Ausfiihrungsform der Erfindung. Sie umfasst
beispielhaft Aufnahmeteile 20 fir zwei Aufnahmeebenen, jeweils reprasentiert durch ein jeweiliges einziges Aufnahmeteil
20. Das Aufnahmeteil 20 fiir die untere Aufnahmeebene ist zuséatzlich von oben gezeigt.

[0065] Die Verpackungsanordnung 1 umfasst zumindest ein Deckelteil 11. Das Deckelteil 11 weist an der den Auf-
nahmeteilen 20 zugewandten Seite zunachst Eingriffsnuten 11h auf. Ferner weist es Nuten 11a - e auf, die dem teilweise
Aufnehmen korrespondierender, nicht dargestellter Ianglicher Teile 100 analog den Nuten 21a - e der Aufnahmeteile
20 dienen. Bei den Aufnahmeteilen 20 sind vorzugsweise beidseitig Nuten 21a - e ausgebildet. Dies fuhrt dazu, dass
im Verpackungszustand, wenn Eingriffsvorspriinge 21t des Aufnahmeteils 20 in die Eingriffsnuten 11h des Deckelteils
11 eingreifen, die Paare einander zugewandter Nuten 11a, 21a; 11b, 21b; ...; 11e, 21e des Deckelteils 11 und des
unmittelbar darunter angeordneten Aufnahmeteils 20 jeweils einen Hohlraum einschlieRen, der gréRer als die Aufnah-
meraume der einzelnen Nuten 11a - e; 21a - e sind. Dadurch wird das Halten bzw. Stabilisieren der langlichen Teile
100 anstatt von einem von zwei Teilen 11, 20 Gbernommen. Die zwischen zwei jeweils unmittelbar benachbarten Nuten
11a, 11h; 11h, 11a; 11a, 11b; 11b, 11c; 11c, 11h; 11h, 11e bzw. 21a, 21u; 21u, 21a; 21a, 21b; 21b, 21c; 21¢, 21u; 21u,
21d sowie 21d, 21e gebildeten, nicht bezeichneten Vorspriinge oder Arme sind dadurch kirzer, als wenn das jeweilige
langliche Teil 100 gesamt von der jeweiligen Nut aufgenommen werden misste. Kirzere Arme bedeuten eine groRere
Stabilitat dieser Arme.

[0066] Um auch Aufnahmeteile 20 ineinander stecken zu kénnen, sind diese vorzugsweise identisch ausgebildet. D.
h. an einer dem Deckelteil 11 zugewandten Seite sind an den Aufnahmeteilen 20 zu den Engriffsnuten 11h im Wesent-
lichen komplementéar ausgebildete Eingriffsvorspriinge 21t ausgebildet. An der gegentiberliegenden, also dem Deckelteil
11 abgewandten Seite weisen die Aufnahmeteile 20 jeweils Eingriffsnuten 21u auf, die vorteilhafterweise wie die Ein-
griffsnuten 11h ausgebildet sind. Die Eingriffsvorspriinge 21t haben eine Hohe kleiner oder gleich einer Tiefe der jeweils
korrespondierenden Eingriffsnuten 11h, 21u, sodass beim Aufstecken des Deckelteils 11 bzw. Aufnahmeteils 20 auf
das unmittelbar darunter angeordnete Aufnahmeteil 20 jeder Eingriffsvorsprung 21t in die zugehdrige Eingriffsnut 11h,
21u vollsténdig eintaucht.

[0067] Zusatzlich weisen exemplarisch nur die Aufnahmeteile 20 wiederum beispielhaft Einschubausnehmungen 21r
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hier in Form einer Schwalbenschwanz-Nut auf. Diese dienen dem Einschieben auf korrespondierende, nicht dargestellte
Schwalbenschwanzfedern eines korrespondierenden Teils.

[0068] Figur 10 zeigt eine Abwandlung dieser Verpackungsanordnung 1 im Verpackungszustand, d. h. mit ineinander
gesteckten Deckelteilen 11 und Aufnahmeteilen 20, allerdings ohne Halterung 30, 40 und langliche Teile 100. Die
gezeigte Verpackungsanordnung 1 umfasst exemplarisch vier Aufnahmeebenen.

[0069] Jedes Deckelteil 11 weist an einer in Figur 10 linken Seite eine Einschubausnehmung 11f beispielhaft in Form
einer abgeschnittenen Schwalbenschwanz-Nut und an der gegeniiberliegenden, rechten Seite einen dazu im Wesent-
lichen komplementéar ausgebildeten Einschubvorsprung 11g also beispielhaft in Form einer abgeschnittenen Schwal-
benschwanz-Feder auf. An der den Aufnahmeteilen 20 zugewandten Seite ist exemplarisch jeweils nur eine Eingriffsnut
11h in Form einer Schwalbenschwanz-Nut ausgebildet.

[0070] Das mit dem jeweiligen Deckelteil 11 in Eingriff stehende Aufnahmeteil 20 weist an der diesem Deckelteil 11
zugewandten Seite an korrespondierenden Stellen einen Eingriffsvorsprung 21tin Form einer Schwalbenschwanz-Feder
auf. Deren Hoéhe ist exemplarisch geringer als die Tiefe der korrespondierenden Eingriffsnut 11h. Dies erleichtert das
Aufschieben des Deckelteils 11 auf das Aufnahmeteil 20 in Richtung Blattebene in Figur 10. Zudem weisen vorzugsweise
alle Aufnahmeteile 20 an ihren dem Deckelteil abgewandten Seiten Eingriffsnuten 21u auf, die weiter vorzugsweise
identisch zu den Eingriffsnuten 11h der Deckelteile 11 ausgebildet sind. Dadurch kdnnen Aufnahmeteile 20 aneinander
angrenzender Aufnahmeebenen ineinander gesteckt werden.

[0071] Jedes Aufnahmeteil 20 hat ebenfalls auf der jeweils linken Seite eine Einschubausnehmung 21r in Form nun
einer (kompletten) Schwalbenschwanz-Nut und auf der rechten Seite dementsprechend einen Einschubvorsprung 21n
in Form einer Schwalbenschwanz-Feder. Dadurch kénnen Aufnahmeteile 20 einer Aufnahmeebene in die Blattebene
in Figur 10 hinein ineinander gesteckt werden. Dadurch kénnen mit mehreren Aufnahmeteilen 20 breite Aufnahmeebenen
gebildet werden. Die Einschubmittel 11f, 11g, 21n, 21r kénnen zudem die Funktion haben, das jeweilige Teil 11, 20 in
eine nicht dargestellte Halterung 30 bzw. einen Karton 40 oder dergleichen einzuschieben.

[0072] Es entsteht somit ein enorm flexibles Verpackungssystem 10 mit in diesem Beispiel nur zwei Arten von Teilen
11, 20, wie mittels der Schraffierungen und gepunkteten Flachen angedeutet.

[0073] Figur 11 zeigt ein Verfahren zum Verpacken langlicher Teile 100 unter Nutzung eines der vorbeschriebenen
Verpackungssysteme 10. Nach einem Beginn des Verpackens in einem Schritt S1 wird zundchst in einem nachfolgenden
Schritt S2 in einem Teilprozess eine aktuelle, ndchste Aufnahmeebene gebildet bzw. errichtet. Zu Beginn handelt es
sich selbstverstandlich um die erste Aufnahmeebene. Ist die jeweilige aktuelle Aufnahmeebene errichtet, werden bei-
spielhaft in Form einer Schleifenabarbeitung die zur aktuellen Aufnahmeebene gehérenden langlichen Teile 100 in die
aktuelle Aufnahmeebene eingesetzt. Dabei wird in einem ersten Schritt S3 gepriift, ob langliche Teile 100 Ubrig sind,
die noch in die aktuelle Aufnahmeebene eingesetzt werden missen. Ist dies der Fall (Ja-Zweig nach Schritt S3), wird
in einem nachfolgenden Schritt S4 das nachste, noch einzusetzende bzw. Gbrige langliche Teil 100 in die dafiir vorge-
sehene/n Nut/en 21a - m vorzugsweise form- und/oder kraftschliussig eingesetzt. Der Form- und/oder Kraftschluss
beispielsweise aufgrund Verklemmens in den vorgesehenen Nuten 21a - m ermdglicht eine Vorfixierung und damit einen
vorlaufigen Schutz gegen ein Herausfallen, was das Verpacken wesentlich erleichtert. Danach wird zu Schritt S3 zurtick
gesprungen. Andernfalls (Nein-Zweig nach Schritt S3) werden die eingesetzten langlichen Teile 100 in einem nachfol-
genden Schritt S5 endgliltig gegen ein Herausfallen gesichert. Danach wird in einem Schritt S6 geprift, ob die letzte
Aufnahmeebene erreicht ist oder nicht. Wenn nicht (Nein-Zweig nach Schritt S6), wird zu Schritt S2 zurlickgesprungen.
Andernfalls (Ja-Zweig nach Schritt S6) wird das Verpacken in einem Schritt S7 abgeschlossen. Dies kann ein einfaches
Prifen der gebildeten Verpackungsanordnung 1 beinhalten. Moglicherweise ist auch nichts zu tun. Nach Schritt S7 wird
der Vorgang des Verpackens in einem Schritt S8 beendet bzw. verlassen.

[0074] Figur 12A zeigt Schritt S2 von Figur 11 gemaf einer Ausflihrungsform der Erfindung. In einem ersten Schritt
S9 wird gepriift, ob es sich um die erste Aufnahmeebene handelt oder nicht. Ist dies der Fall (Ja-Zweig nach Schritt S9),
werden in einem nachfolgenden Schritt S10 die Aufnahmeteile 20 fiir die erste Aufnahmeebene zum Aufnehmen der
langlichen Teile 100 fur diese Aufnahmeebene entsprechend positioniert. Im Fall eines Kartons 40 oder einer ebenen
Auflageflache kann dies einfach mittels Anordnens oder Aneinanderreihens der Aufnahmeteile 20 erfolgen. Alternativ
oder zusétzlich wird bzw. werden die Aufnahmeteile 20 mit ihren Einschubvorrichtungen 21q - r in korrespondierende
Einschubvorrichtungen 31, 32 des jeweiligen Halteteils 30 eingeschoben, sodass diese Aufnahmeteile 20 nach oben
nicht mehr entnommen werden kénnen. Danach ist Schritt S2 als Teilprozess gemaR Figur 11 beendet. Andernfalls
(Nein-Zweig nach Schritt S9) werden in einem nachfolgenden Schritt S11 die Aufnahmeteile 20 fir die aktuelle, also
zumindest zweite Aufnahmeebene zum Aufnehmen der langlichen Teile 100 jeweils auf ein korrespondierendes Auf-
nahmeteil 20 der vorherigen, also darunter angeordneten, unmittelbar benachbarten Aufnahmeebene vorzugsweise
form- und/oder kraftschlissig aufgesetzt. Durch den Kraft- und/oder Formschluss werden nicht nur die langlichen Teile
100 an einem Herausfallen gehindert. Zusatzlich werden die Aufnahmeteile 20 gegeneinander (vor)fixiert. Danach ist
Schritt S2 ebenfalls beendet.

[0075] Figur 12B zeigt eine Abwandlung des Prozesses von Figur 11. Im Unterschied zur in Figur 12A gezeigten
Ausfiihrungsform gibt es hier nachfolgend den Schritten S10, S11 einen zusétzlichen Schritt S14 eines Einsetzens von
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Randabschlussteilen 14. Wie vorstehend in Bezug auf das Verpackungssystem 10 erlautert, wird dabei zumindest ein
Randabschlussteil 14 an einer Stirnseite der jeweiligen Aufnahmeebene so angeordnet, dass ein Herausbewegen der
in die jeweilige Aufnahmeebene eingesetzten langlichen Teile 100 und dadurch auch Beschadigungen dieser langlichen
Teile 100 und/oder eines etwaig vorhandenen Halteteils 30, 40 verhindert werden kénnen. Schritt S14 kann selbstver-
sténdlich auch nach Schritt S11 oder, auch wenn nicht explizit dargestellt, erst unmittelbar vor Schritt S5 geman Figur
11 ausgefiihrt werden.

[0076] Figur 12C zeigt Schritt S5 von Figur 11 in gréerem Detail. Zunéchst wird in einem Schritt S12 gepriift, ob es
sich aktuell um die letzte Aufnahmeebene handelt oder nicht. Ist dies der Fall (Ja-Zweig nach Schritt S12), werden in
einem nachfolgenden Schritt S13 auf die Aufnahmeteile 20 der zuletzt mit I&nglichen Teilen 100 versehenen Aufnah-
meebene Teile 11, 20 vorzugsweise aufgesetzt, als ob es sich um eine zusatzliche Aufnahmeebene handelte. Die Teile
11, 20 kdénnen Deckelteile 11 und/oder Aufnahmeteile 20 darstellen. Es entsteht somit eine Ebene, die die aktuelle
Aufnahmeebene nach oben, also in die Richtung, aus der die langlichen Teile 100 her eingesetzt wurden bzw. entge-
gengesetzt zu der Richtung, in die die Nuten 21a - m weisen, abschlieRt. Danach ist Schritt S5 als Teilprozess gemaf
Figur 11 beendet. Andernfalls (Nein-Zweig nach Schritt S12) wird zu Schritt S2 gesprungen. Danach ist Schritt S5
ebenfalls beendet.

[0077] Alternativ entfallt Schritt S13 ersatzlos, und Schritt S5 ist unverziiglich beendet.

[0078] Wie zu erkennen, kann Schritt S12 auch durch Schritt S6 ersetzt sein. D. h. die Schritte S13, S2 sind in dem
Fall in Schritt S7 integriert.

[0079] Figur 12D zeigt eine Abwandlung des Prozesses von Figur 12C. Analog zu Figur 12B kann Schritt S13 in Figur
12D ebenfalls um vorstehend angegebenen Schritt S14 erweitert sein, sodass in der nach oben abschlielenden Ebene
nunmehr die an den Randern bzw. Stirnseiten der gebildeten Verpackungsanordnung 1 eingesetzten Randabschlussteile
14 nach aulRen abstitzend wirken.

[0080] Figur 12E zeigt Schritt S7 von Figur 11 in groRerem Detail, gemal einer Ausfliihrungsform der Erfindung. Wie
zu erkennen, umfasst der AbschlieRvorgang vorzugsweise einen Schritt S15 des Sicherns der gebildeten, gesamten
Verpackungsanordnung 1 gegen ein Auseinanderfallen. Dies ist insbesondere bei langen, schweren Teilen 100 sinnvoll,
die Uber die Aufnahmeteile 20 in einer rahmenartigen, nach oben offenen Halterung 30 eingesetzt sind. Das Sichern
kann mittels Umwickelns der Verpackungsanordnung 1 mit Folie erfolgen. Im Fall eines Kartons 40 wird dieser geschlos-
sen (Nieten, Kleben, etc.) und gegebenenfalls beispielsweise mittels einer Umreifungsmaschine mit einem Sicherungs-
band, aus Kunststoff oder Metall, in bekannter Weise umgeben.

[0081] Figur 12F zeigt eine Abwandlung des Prozesses von Figur 12E. Wie zu erkennen, wird vor Schritt S15 der
vorstehend erlauterte Schritt S14 durchgefiihrt. Diese Variante istinsbesondere fiir die Nutzung von Randabschlussteilen
14 geeignet, die aufnahmeebeneniibergreifend ausgebildet sind, sich also Gber mehrere oder alle Aufnahmeebenen
der Verpackungsanordnung 1 erstrecken. Dadurch vereinfacht sich das Verpackungsverfahren, da Schritt S14 im Ex-
tremfall nur einmal auszufihren ist.

[0082] ImErgebnissindeinVerfahrenund System 1zum Verpackenlanglicher Teile 100 bereitgestellt bzw. geschaffen,
wobei das Verfahren eine enorm geringe Anzahl an Schritten aufweist, einfach auszufiihren und dennoch hochflexibel ist.
[0083] Die Erfindung ist nicht auf die vorigen Ausfiihrungsformen beschrankt.

[0084] Obwohl die Aufnahmeteile 20 bei den vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsformen jeweils alle nur fiir eine
Gruppe von langlichen Teilen 101 - 104, 105 - 113, 114 - 120 bzw. 121 - 128 ausgelegt sind, ist es selbstverstandlich,
dass das Verpackungssystem 10 Aufnahmeteile 20 und ggf. Deckelteile 11 umfassen kann, die pro Aufnahmeebene
fur zueinander verschiedene langliche Teile ausgelegt sind. Die Teile 11, 20 sind lediglich weiterhin beispielsweise mit
Eingriffsvorspriingen 11g, 21t bzw.- ausnehmungen 21t, 21u zu versehen, sodass das vorbeschriebene Ineinander-
stecken der Teile 11, 20 ineinander weiterhin moglich ist.

[0085] Ferner kdnnen die Deckelteile 11 auch in den Halterungen 30 gemaR der ersten und der zweiten Ausfiihrungs-
form verwendet werden. Ferner kénnen auch bei den Halterungslésungen rechts und links der jeweils dueren Aufnah-
meteile 20 Randabschlussteile 14 eingesetzt sein.

[0086] Durch die Erfindung ist ein enorm flexibles und universell einsetzbar System zum Verpacken und sicheren
Transportieren von langlichen Teilen 100 gebildet, das ferner eingerichtet ist, auch andere Teile, wie Kleinteile 12,
klrzere Profile 121, 122 usw. aufzunehmen. Die Montage ist enorm einfach. Insbesondere bei der Kartonlésung entfallen
laufende Kosten fur entsprechende Wicklungsmaschinen.

[0087] Auch kann der ganze Verpackungsvorgang beispielsweise von einer Person ausgefiihrt und/oder tberwacht
werden und jederzeit eingegriffen werden, da beim vorgenannten Kommissionieren wahrend des Verpackens leicht
erkennbar ist, wenn Teile fehlen oder zu viel sind. Zudem ist durch die Ebenenanordnung eine Mdéglichkeit geschaffen,
hinsichtlich der eingesetzten Profile eine qualitative Untersuchung beispielsweise der Oberflachen zu tatigen.

[0088] Das Verfahren wurde so beschrieben, dass pro Aufnahmeebene mehrere Aufnahmeteile 20 vorhanden sind.
Es ist selbstversténdlich moéglich, nur ein Aufnahmeteil 20 pro Aufnahmeebene vorzusehen.
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Bezugszeichenliste
[0089]

1 Verpackungsanordnung

10 Verpackungssystem
11 Deckelteil

11a-e Nut

11f Einschubausnehmung
119 Eingriffsvorsprung
11h Eingriffsnut

12 Kleinteile

13 Profilteil, Karton

14 Randabschlussteil

20 Aufnahmeteil

21a-m  Nut

21n Einschubvorsprung
210 Einschubvorsprung
21p Einschubausnehmung
21q Einschubausnehmung
21r Einschubausnehmung
21s Einschubausnehmung
21t Eingriffsvorsprung
21u Eingriffsnut

22 Oberseite

22a-f  Seitenabschnitt

23 Unterseite

30 Rahmenhalterung
31 Einschubvorsprung
32  Einschubvorsprung
33  Strebe

40 Karton
41  Aufnahmeraum
42  Seitenabschnitt
43  Deckel

100 langliches Teil
101-128  Profilteil

a Abstand
b  Abstand

S.ie{1,2,...,15}  Schritt

Patentanspriiche

1. System (10) zum Verpacken langlicher Teile (100), umfassend zumindest ein Aufnahmeteil (20), aufweisend zwei
zueinander parallele, einander abgewandte AuRenseiten (22, 23) sowie

« an einer oder beiden Auflenseiten (22) durchgehende Nuten (21a - m), die

- sich in einem vorbestimmten ersten Winkel zu einer Langserstreckung des Aufnahmeteils (20) erstrecken
und
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- ausgebildet sind, eines der langlichen Teile (100) zumindest zu einem vorbestimmten Teil im Wesentlichen
ortsfest aufzunehmen,

+ an zumindest einer der zwei AuRenseiten (23) des Aufnahmeteils (20) Eingriffsnuten (21u), ausgebildet, mit
korrespondierenden Eingriffsvorspriingen (11g, 21t) eines korrespondierenden Teils (11, 20) kraft- und/oder
formschlissig in Eingriff gebracht zu werden, und

» an zumindest der anderen der zwei AuRenseiten (22) des Aufnahmeteils (20) der zwei AulRenseiten des
Aufnahmeteils (20) von dieser vorstehende Eingriffsvorspriinge (21t), ausgebildet, mit korrespondierenden
Eingriffsnuten (11h, 21u) eines korrespondierenden Teils (11, 20) kraft- und/oder formschlissig in Eingriff ge-
bracht zu werden,

» wobei eine der zwei AuRenseiten (22, 23) ferner als ein Auflageoder Einsetzabschnitt ausgebildet ist.

2. System (10) gemaR Anspruch 1, wobei

« die Anzahl der Eingriffsvorspriinge (21t) auf der jeweiligen AuRenseite (22) kleiner oder gleich der Anzahl der
Eingriffsnuten (21u) auf der anderen Aullenseite (23) ist und
+ die Eingriffsvorspriinge (21t)

- zu einer jeweiligen der Eingriffsnuten (21u) auf der anderen AuRenseite (23) des Aufnahmeteils (20) im
Wesentlichen komplementar ausgebildet sind und

- in eine Tiefenrichtung im Wesentlichen entlang ihrer Hervorstehrichtung und quer zu ihrer Langserstrek-
kung gesehen, jeweils an einer Position angeordnet sind, die mit einer Position der jeweiligen der Eingriffs-
nuten (21u) des in dieser Richtung um 0° oder 180° gedrehten Aufnahmeteils (20) Gbereinstimmt.

System (10) gemaR Anspruch 1 oder 2, wobei der Winkel 0° oder 90° betragt.

System (10) gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Eingriffsvorspriinge (21t) und die korrespon-
dierenden Eingriffsnuten (21u) so ausgebildet sind, dass sie beim Zusammenstecken zweier identisch ausgebildeter
Aufnahmeile (20) miteinander kraftund/oder formschlissig in Eingriff gelangen.

System (10) gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, ferner aufweisend zumindest ein Deckelteil (11), das

« eingerichtet ist, auf die dem Auflage- oder Einsetzabschnitt abgewandte Aulienseite (22) des korrespondie-
renden Aufnahmeteils (20) aufgesetzt zu werden und

+ an seiner dem korrespondierenden Aufnahmeteil (20) zugewandten AuRenseite wie der Auflage- oder Ein-
setzabschnitt des korrespondierenden Aufnahmeteils (20) ausgebildet ist.

System (10) gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, ferner aufweisend zumindest einen Abstandhalter (13),
ausgebildet und eingerichtet, an das zumindest eine Aufnahmeteil (20) an eine seiner Nuten (21a - m) angesetzt
oder in die Nut (21a - m) derart eingesetzt zu werden, dass der Abstandhalter (13) die Nut (21a - m) zumindest
teilweise Uberdeckt und damit einen stirnseitigen Anschlag fiir das in der einen Nut (21a - m) aufgenommene
langliche Teil (100) bildet.

System (10) gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, ferner aufweisend zumindest ein Halteteil (30, 40),
gestaltet, das zumindest eine Aufnahmeteil (20) ortsfest aufzunehmen, wobei das zumindest eine Aufnahmeteil
(20) mittels des Auflage- oder Einsetzabschnitts in das Halteteil (30, 40) eingesetzt ist.

System (10) gemaR Anspruch 7, wobei das Halteteil (40) mittels eines Kartons (40) gebildet ist.

System (10) gemaf Anspruch 7, wobei das Halteteil (30) rahmenartig und an einer dem Auflage- oder Einsetzab-
schnitt des jeweils eingesetzten Aufnahmeteils (20) zugewandten Seite hin offen ausgebildet ist.

10. System (10) gemaR Anspruch 9, wobei

» das zumindest eine Aufnahmeteil (20) zumindest an einer dem Halteteil (30, 40) zugewandten Seite Ein-
schubausnehmungen (21p, 21q) und/oder -vorspriinge (21n, 210) aufweist und

« das Halteteil (30, 40) an zumindest einer dem zumindest einen Aufnahmeteil (20) zugewandten Seite mit
Einschubausnehmungen (21p- s) und/oder -vorspriingen (21n, 210) korrespondierende, im Wesentlichen kom-
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plementar ausgebildete Einschubvorspriinge (31) bzw. -Nuten (32) aufweist, sodass die korrespondierenden
Einschubvorspriinge (31; 21p - s) bzw. -Nuten (32; 21n, 210) beim Einschieben des zumindest einen Aufnah-
meteils (20) in das Halteteil (30, 40) miteinander in Eingriff gelangen.

System (10) gemal einem der vorhergehenden Anspriiche, ferner aufweisend zumindest ein Randabschlussteil
(14), eingerichtet, an einem dulReren Aufnahmeteil (20) des Systems (10) derart angeordnet zu werden, dass das
zumindest eine aufgenommene langliche Teil (100) mit einer dem Randabschlussteil (14) Stirnseite an dem zumin-
dest einen Randabschlussteil (100) abgestutzt ist.

Verfahren zum Verpacken langlicher Teile (100), aufweisend die Schritte:

* Errichten (S2) einer ersten Aufnahmeebene mittels Anordnens zumindest eines Aufnahmeteils (20) gemafn
einem der vorhergehenden Anspriiche mit seinem Auflage- oder Einsetzabschnitt derart, dass die andere der
zwei Auldenseiten (22) frei zuganglich ist,

* Einsetzen (S4) zumindest eines langlichen Teils (100) in zumindest eine korrespondierende der zumindest
einen frei zuganglichen Nut (21a - m) des zumindest einen Aufnahmeteils (20) der aktuellen, ersten Aufnah-
meebene und

* Sichern (S5) des zumindest einen langlichen Teils (100) gegen ein Herausfallen aus dem zumindest einen
Aufnahmeteil (20) der aktuellen Aufnahmeebene.

Verfahren gemaR Anspruch 12, wobei der Schritt des Sicherns (S5) einen der Schritte aufweist:

* Errichten (S2) einer zusatzlichen Aufnahmeebene im Wesentlichen gemafl dem Schritt (S2) des Errichtens
der ersten Aufnahmeebene, wobei zumindest ein anderes Aufnahmeteil (20) gemaR einem der vorhergehenden
Anspriiche mit seinem Auflage- oder Einsetzabschnitt auf die andere, frei zugangliche der zwei AuRenseiten
(22) des zumindest einen Aufnahmeteils (20) der zu sichernden, aktuellen Aufnahmeebene kraft- und/oder
formschlissig aufgesetzt wird, oder

+ Aufsetzen (S13) zumindest eines Deckelteils (11) gemaR Anspruch 5 mit seinem Auflage- oder Einsetzabschnitt
auf die andere der zwei Auf3enseiten (22) des zumindest einen Aufnahmeteils (20) der zu sichernden, aktuellen
Aufnahmeebene.

Verfahren gemaf Anspruch 13, ferner aufweisend nachfolgend dem Schritt des Errichtens (S2) einer zusétzlichen
Aufnahmeebene die Schritte:

* Einsetzen (S4) zumindest eines zusatzlichen langlichen Teils (100) in zumindest eine korrespondierende, frei
zugangliche Nut (21a - m) des frei zuganglichen zumindest einen anderen Aufnahmeteils (20) der aktuellen
Aufnahmeebene und

« Sichern (S5) des zumindest einen zusatzlichen langlichen Teils (100) gegen ein Herausfallen aus dem zu-
mindest einen anderen Aufnahmeteil (20), gemaf einem der Anspriiche 12 bis 14.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis 14, wobei jeder Schritt des Errichtens (S2) der jeweiligen aktuellen
Aufnahmeebene ein Anordnen mehrerer Aufnahmeile (20), jeweils gemaf einem der Anspriche 12 bis 14, derart
umfasst, dass vorbestimmte Nuten (21a - m) unmittelbar benachbarter Aufnahmeile (20) derselben Aufnahmeebene
in ihrer Langserstreckung miteinander fluchten.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis 15, wobei jeder Schritt des Errichtens (S2) der jeweiligen aktuellen
Aufnahmeebene ein kraft- und/oder formschlissiges Einsetzen des jeweiligen Aufnahmeteils (20) der aktuellen
Aufnahmeebene in ein Halteteil (30, 40) gemal einem der Anspriiche 7 bis 10 umfasst.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis 16, ferner aufweisend zum Schluss einen Schritt des Sicherns (S15)
der Aufnahmeile (20) gegen ein Auseinanderfallen.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 12 bis 17, ferner aufweisend zumindest einen Schritt des Anordnens (S14)

zumindest eines Randabschlussteils (14) an einer Stirnseite des zumindest einen langlichen Teils bzw. der durch
das Verfahren gebildeten Verpackungsanordnung (1).
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