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(54) Verfahren zum gasdichten Verpacken von Lebensmitteln, inshesondere von Fleischstiicken
und Vorrichtung zum gasdichten Verpacken von Lebensmitteln
(57)  Bei einem Verfahren zum gasdichten Verpak-

ken von Lebensmitteln, insbesondere von Fleischstik-
ken, wobei das Lebensmittel in eine Schale eingelegt
wird und zum VerschlieRen der Schale eine tiefziehbare
Folie mit der Schale verbunden wird, ist vorgesehen,
dass eine zumindest doppellagige Folie verwendet und
der Schale zugeflihrt wird, dass in der Umgebung der
Schale zunachst oberhalb der Folie und anschlieRend in
Ubrigen Bereichen ein Vakuum angelegt wird und dass
die Folie auf einen umlaufenden Rand der Schale gas-
dicht aufgebracht wird.

Eine Vorrichtung zum gasdichten Verpacken von Le-
bensmitteln, insbesondere von Fleischstliicken nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 4, umfassend eine Auflage fiir
zumindest eine Schale und umfassend zumindest ein
Siegelwerkzeug (2) fur die tiefziehbare Folie zum Durch-
fuhren des vorgenannten Verfahrens zeichnet sich da-
durch aus, dass das Siegelwerkzeug (2) aus einem Un-
ter- und einem Oberwerkzeug ausgebildet ist, dass das
Oberwerkzeug einen konkaven Anlageabschnitt (3) fir
die Folie aufweist, wobei zwischen dem Anlageabschnitt
(3) und anderen Abschnitten (4) des Siegelwerkzeuges
(2) ein Zwischenraum ausgebildet ist, an dem ein Vaku-
um anlegbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum gas-
dichten Verpacken von Lebensmitteln, insbesondere von
Fleischstlicken, wobei das Lebensmittel in eine Schale
eingelegt wird und zum VerschlieRen der Schale eine
tiefziehbare Folie mit der Schale verbunden wird. Die Er-
findung betrifft zudem eine Vorrichtung zum gasdichten
Verpacken von Lebensmitteln, insbesondere von
Fleischstiicken, zum Durchflihren des vorgenannten
Verfahrens, umfassend eine Auflage fiir zumindest eine
Schale und umfassend zumindest ein Siegelwerkzeug
fur die tiefziehbare Folie.

[0002] Lebensmittel werden neben einem frischen
Feilhalten zum Verkauf in Verpackungen den Konsu-
menten angeboten. Diese Verpackungen sollen zum ei-
nen die Lebensmittel frisch halten, zum anderen soll
durch die Verpackungen auch ein frisches Aussehen der
Lebensmittel gewahrleistet sein.

[0003] Bei Verpackungen fir Fleischstiicke besteht
die Anforderung, das Fleisch frisch und rosarot aussehen
zu lassen. Dafir ist eine Zuflihrung von Sauerstoff zum
Fleisch erforderlich. Fehltdie erforderliche Konzentration
an Sauerstoff, so wird das Fleisch grau. Es ist dann zwar
weiterhin genielbar, aufgrund der ausgebildeten opti-
schen Unansehnlichkeit meiden die Verbraucher derar-
tige Fleischstlcke jedoch.

[0004] Inder EP 0830927 B1 sind Verpackungen vor-
gesehen, welche ein frisches Aussehen von Fleischstik-
ken Uber eine lAngere Zeit gewahrleisten. Diese Verpak-
kungen zeichnen sich durch eine doppellagige tiefzieh-
bare Folie aus, wobei eine unten liegende Folie gas-
durchlassigist und eine oben liegende Folie gasundurch-
I&ssig ist. Aufgrund des Durchtritts von Sauerstoff aus
dem Schaleninneren durch die zuunterst liegende Folie
in einen Zwischenraum zwischen beide Folien entsteht
zwischen beiden Folien ein Gaspolster. Aus diesem Gas-
polster kdnnen Sauerstoffatome durch die zuunterst lie-
gende Folie zurlick in den Innenraum der Schale gelan-
gen und somit auch an Bereiche des Fleischstlickes ge-
langen, an denen die Folie direkt anliegt. Eine vollstéandig
rosarote Ausgestaltung des Fleischstuickes ist die Folge.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, fir
eine derartige Verpackung ein rationelles Verpackungs-
verfahren aufzuzeigen. Zudem soll eine Vorrichtung be-
reitgestellt werden, mit der ein derartiges Verfahren
durchfihrbar ist.

[0006] Diese Aufgabe ist verfahrensseitig erfindungs-
gemaf dadurch geldst, dass eine zumindest doppellagi-
ge Folie verwendet und der Schale zugefihrt wird, dass
in der Umgebung der Schale zunachst oberhalb der Folie
und anschlieend in tbrigen Bereichen ein Vakuum an-
gelegt wird und dass die Folie auf einen umlaufenden
Rand der Schale gasdicht aufgebracht wird.

[0007] Bei dem erfindungsgemafen Verfahren wird
die fir die vorteilhafte Verpackung notwendige doppel-
lagige Folie auf den umlaufenden Rand der Schale gas-
dichtaufgebracht, beispielsweise aufgesiegelt. Wahrend
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dieses Siegelns wird an die Umgebung der Schale Va-
kuum angelegt. Das Anlegen des Vakuums erfolgt erfin-
dungsgemal in zwei Schritten, indem zunachst oberhalb
der Folie das Vakuum angelegt wird und erst anschlie-
Rend in anderen Bereichen der Schale das Vakuum an-
gelegt wird. Mit Hilfe des oberhalb der Folie angelegten
Vakuums wird die Folie von der Schale weggezogen, auf
diese Weise ist gewahrleistet, dass in der Schale ein Pro-
dukt enthalten sein kann, das Uber die Ebene der Scha-
lenrander aus der Schale heraus vorsteht. Mit dem in
anderen Bereichen der Schale angelegten Vakuum wird
die bisherige Atmosphare von der Schale entfernt, bei-
spielsweise um in die Schale ein Schutzgas einbringen
zu kénnen.

[0008] Durch die verschiedenen Vakuumbelegungen
ist ein einfaches und sicheres Handhaben einer doppel-
lagigen Folie aufgezeigt. Die Schalen kénnen in hoher
Taktzahl mit der doppellagigen Folie gesiegelt werden.

[0009] Nach einer ersten Weiterbildung des erfin-
dungsgemalen Verfahrens ist vorgesehen, dass ober-
halb der Folie ein stérkeres Vakuum angelegt wird als in
Ubrigen Bereichen der Schale. Das oberhalb der Folie
vorhandene Vakuum ist daflr vorgesehen, die Folie si-
cher von der Schale wegzuziehen. Es muss daher eine
gewisse Starke haben, damit die Folie auch sicher von
der Schale weggezogen wird.

[0010] Die Folie wird vorzugsweise aus einer Folien-
bahn nach ihrem Aufbringen auf den Réandern der Schale
ausgeschnitten. Insofern kann die Folie wie in bekannter
Weise von einer Rolle abgewickelt und den Schalen zu-
gefihrt werden. Es erfolgt dann ein aullenseitiges
Schneiden der Folie, nachdem sie auf die Rander der
Schale aufgesiegelt wurde.

[0011] Nach einer nachsten Weiterbildung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass das Vakuum oberhalb der Fo-
lien impulsartig angelegt wird. Das Vakuum kann also
voneinander verschiedene Grofien erreichen, es kann
kurzzeitig angelegt werden, kurzzeitig knnen aber auch
wieder Normaldrucksituationen herbeigefiihrt werden.
Durch das Anlegen eines Vakuums wird neben der si-
cheren Platzierung der Folie auch Luft entfernt, die wah-
rend des Siegelvorganges der Folie auf die Rander der
Schale erwarmt wird. Erwarmte Luft kann zu einem Ver-
ziehen der doppellagigen Folie fliihren, welches bei fertig
gestellter Verpackung eine unerwiinschte Faltenbildung
erzeugt. Um derartige Falten nicht entstehen zu lassen,
ist heile Luft aus nicht an der Siegelung beteiligten Be-
reichen der Folie abzuflihren. Dies erfolgt mit dem ober-
halb der Folie angelegten Vakuum, das je nach Tempe-
raturverhaltnissen mehr oder weniger heie Luft abfiihrt,
um zum einen die Folie zu schonen und um zum anderen
eine zuverlassige Aufsiegelung der Folie auf die Rander
der Schale zu ermdglichen.

[0012] Die vorrichtungsseitige Lésung der Aufgabe,
fur die selbststandiger Schutz beansprucht wird, zeich-
net sich dadurch aus, dass das Siegelwerkzeug der Vor-
richtung aus einem Unter- und einem Oberwerkzeug
ausgebildetist, dass das Oberwerkzeug einen konkaven



3 EP 2 272 766 A1 4

Anlageabschnitt fiir die Folie aufweist, wobei zwischen
Anlageabschnitt und anderen Abschnitten des Siegel-
werkzeuges ein Zwischenraum ausgebildet ist, an dem
ein Vakuum anlegbar ist.

[0013] Die erfindungsgemafe Vorrichtung stellt die
Siegelform zur Verfligung, in welche die Schale eingelegt
wird und in welcher die doppellagige Folie auf die Schale
aufgesiegelt wird. Fir das Aufsiegeln weist das Ober-
werkzeug den konkaven Anlageabschnitt auf, der sich
wie ein nach innen gewélbter Dom oberhalb der Schale
befindet. Gegen diesen konkaven Anlageabschnitt ist die
doppellagige Folie aufgrund des angelegten Vakuums
fuhrbar, das Vakuum wird so eingestellt, dass sich die
Folie glatt und ohne Falten an diesen konkaven Anlage-
abschnitt anlegt.

[0014] ErfindungsgemaR ist weiter vorgesehen, dass
dieser Anlageabschnitt einen Zwischenraum zu weiteren
Abschnitten des Siegelwerkzeuges aufweist. Weitere
Abschnitte sind beispielsweise den Randern der Schale
zugeordnet, hier treten hohe Temperaturen wahrend des
Siegelns auf. Durch den Abstand zwischen diesen Be-
reichen und dem Anlageabschnitt ist ein direktes Uber-
fuhren hoher Temperaturen auf den konkaven Anlage-
abschnitt vorteilhaft verhindert, um das Entstehen von
Faltenin der Folie auszuschlieRen. Da erfindungsgemaf
an den Zwischenraum ein Vakuum angelegt ist, ist zu-
dem sichergestellt, dass hohe Temperaturen der Atmo-
sphare in diesem Zwischenraum durch das Vakuum mit
der Atmosphére abtransportiert werden kénnen. Auf Iso-
lationen mit Isolierkdrpern zwischen den Ubrigen Berei-
chen des Siegelwerkzeuges und dem konkaven Anlage-
abschnitt kann verzichtet werden.

[0015] Nach einer ersten Weiterbildung der erfin-
dungsgemafen Vorrichtung ist vorgesehen, dass der
konkave Anlagenabschnitt von zumindest einem Kanal
durchbrochen ist, wobei an dem Kanal ein Vakuum an-
legbar ist. Dieser Kanal ist beispielsweise am hdchsten
Punkt des konkaven Anlageabschnittes angeordnet, um
hier das verfahrensgemaf vorgesehene oberhalb der
Folie angeordnete Vakuum anzulegen.

[0016] Der Zwischenraum zwischen Anlageabschnitt
und anderen Abschnitten des Siegelwerkzeuges ist vor-
zugsweise als Spalt ausgebildet. Durch diese Ausbil-
dung kann der konkave Anlageabschnitt mdglichst
grof¥flachig ausgebildet sein, damit eine moglichst grolRe
Anlageflache fiir die Folie gegeben ist. Der Spalt geniigt
den Anforderungen zur Blockierung der Warmeubertra-
gung, insbesondere weil an den Spalt ein Vakuum an-
gelegt ist.

[0017] Nach einer nachsten Weiterbildung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass durch das Siegelwerkzeug
hindurch auf Héhe der Rander der eingelegten Schale
zumindest eine Leitung fur ein Schutzgas verlauft. Nach
Einlegen der Schale und Fihren der Folie gegen den
konkaven Anlageabschnitt kann das Vakuum reduziert
werden und das Schutzgas in das Siegelwerkzeug ein-
gefiihrt werden. Dieses Einfihren erfolgt auf Hohe der
Réander der eingelegten Schale, so dass das Schutzgas
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in einfacher Weise in die Schale gelangen kann.
[0018] Im konkaven Anlageabschnitt, der vorzugswei-
se als Platte ausgebildet ist, wird vorzugsweise zumin-
dest ein Temperatursensor angeordnet. Mit diesem kén-
nen die Temperaturverhaltnisse im Bereich der Folie
Uberwacht werden. Temperaturerhéhungen Uber vorbe-
stimmte Grenzen hinaus kdnnen durch ein Herunterre-
geln der Heizwarme sowie durch eine Verstarkung des
an den Spalt zwischen Anlageabschnitt und weiteren Be-
reichen des Siegelwerkzeuges angelegten Vakuums ab-
gebaut werden.

[0019] Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung, aus
dem sich weitere erfinderische Merkmale ergeben, ist in
der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

Fig.1: eine erste Schnittansicht einer Vorrichtung
zum gasdichten Verpacken von Lebensmit-
teln, und

Fig. 2:  eine zweite Schnittansicht der Vorrichtung ge-
maf Fig. 1:

[0020] Die Vorrichtung zum gasdichten Verpacken

von Lebensmitteln in den Zeichnungen weist eine Aufla-
ge 1 fur eine Schale auf, in welche ein Lebensmittel ein-
gelegt werden kann. Der Auflage 1 ist ein Siegelwerk-
zeug 2 zugeordnet. Das Siegelwerkzeug 2 weist ein
Oberwerkzeug auf, das einen konkaven Anlageabschnitt
3 umfasst. Weitere Anlageabschnitte 4 sind Randern ei-
ner in die Auflage 1 eingelegten Schale zugeordnet.

[0021] Derkonkave Anlageabschnitt 3 ist von Kanalen
5 durchbrochen. An diese Kanéle 5 ist ein Vakuum an-
legbar.

[0022] Zwischen dem konkaven Anlageabschnitt 3

und denweiteren Anlagenabschnitten 4 istzudem jeweils
ein Spalt 6 ausgebildet, an den gleichfalls das Vakuum
angelegt ist.

[0023] Fig. 2 zeigt, dass durch das Siegelwerkzeug 2
hindurch eine Leitung 7 fiir Schutzgas verlauft. Die Lei-
tung 7 wird Uber die Auflage 1 fiir die nicht weiter darge-
stellte Schale gefiihrt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum gasdichten Verpacken von Lebens-
mitteln, insbesondere von Fleischstlicken, wobei
das Lebensmittel in eine Schale eingelegt wird und
zum VerschlieBen der Schale eine tiefziehbare Folie
mit der Schale verbunden wird,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine zumindest doppellagige Folie verwendet
und der Schale zugeflhrt wird, dass in der Umge-
bung der Schale zunachst oberhalb der Folie und
anschlieend in Gbrigen Bereichen ein Vakuum an-
gelegt wird und dass die Folie auf einen umlaufen-
den Rand der Schale gasdicht aufgebracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass oberhalb der Folie ein starkeres Va-
kuum angelegt wird als in Ubrigen Bereichen der
Schale.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Folie aus einer Folienbahn
nach ihrem Aufbringen auf den Réndern der Schale
ausgeschnitten wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Vakuum
oberhalb der Folien impulsartig angelegt wird.

Vorrichtung zum gasdichten Verpacken von Lebens-
mitteln, insbesondere von Fleischstiicken, zum
Durchfliihren des Verfahrens nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, umfassend eine Auflage fiir zumin-
dest eine Schale und umfassend zumindest ein Sie-
gelwerkzeug fir die tiefziehbare Folie,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Siegelwerkzeug (2) aus einem Unter- und
einem Oberwerkzeug ausgebildet ist, dass das
Oberwerkzeug einen konkaven Anlagenabschnitt
(3) fur die Folie aufweist, wobei zwischen Anlageab-
schnitt (3) und anderen Abschnitten (4) des Siegel-
werkzeuges (2) ein Zwischenraum ausgebildet ist,
an dem ein Vakuum anlegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der konkave Anlagenabschnitt (3)
von zumindest einem Kanal (5) durchbrochen ist,
wobei an dem Kanal (5) ein Vakuum anlegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zwischenraum zwischen
Anlageabschnitt (3) und anderen Abschnitten (4)
des Siegelwerkzeuges (2) als Spalt (6) ausgebildet
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass durch das Siegel-
werkzeug (2) hindurch auf Héhe der Rander der ein-
gelegten Schale zumindest eine Leitung (7) fiir ein
Schutzgas verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass im konkave Anlage-
abschnitt (3) zumindest ein Temperatursensor an-
geordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 5 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der konkave Anlage-
abschnitt (3)als Platte ausgebildet ist.
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