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che wenigstens eine Flissigkeitsleitung (26’; 26a) auf-
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che dazu vorgesehen ist, zumindest eine Flissigkeit mit-
tels der Flussigkeitsleitung (26°; 26’a) in den Nutzraum
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(10; 10a) einzubringen.

Um eine hohen Effizienz zu erreichen, wird vorge-
schlagen, dass die Stoffversorgungseinheit (44; 44a) we-
nigstens eine Dampfversorgungseinheit (46; 46a) auf-
weist, welche dazu vorgesehen ist, Dampf durch die
Flussigkeitsleitung (26; 26’a) in den Nutzraum (10; 10a)
einzuleiten.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung geht aus von einer Hausgerat-
vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0002] Aus der Druckschrift DE 28 42 771 C2 ist eine
Hausgeratvorrichtung mit einem Spriiharm bekannt, wel-
che bei einem Betriebsvorgang Flussigkeit durch eine in
einen Garraum mundende Leitung in den Garraum ein-
bringt.

[0003] Aus der Druckschrift DE 199 61 835 C2 ist ein
Gargerat mit einer Reinigungsvorrichtung bekannt. Bei
einem Reinigungsvorgang bringt die Reinigungsvorrich-
tung Flussigkeit in einen Garraum des Gargerats ein.
[0004] Die Aufgabe der Erfindung besteht insbeson-
dere darin, eine gattungsgemafe Vorrichtung mit ver-
besserten Eigenschaften hinsichtlich einer hohen Effizi-
enz bereitzustellen. Die Aufgabe wird erfindungsgeman
durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gel6st, wah-
rend vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen
der Erfindung den Unteranspriichen entnommen werden
kénnen.

[0005] Die Erfindung geht aus von einer Hausgerat-
vorrichtung, insbesondere Dampfgargeratevorrichtung,
mit wenigstens einer Stoffversorgungseinheit, welche
wenigstens eine Flissigkeitsleitung aufweist, die in einen
Nutzraum mindet, und welche dazu vorgesehen ist, zu-
mindest eine FlUssigkeit mittels der FlUssigkeitsleitung
in den Nutzraum einzubringen.

[0006] Es wird vorgeschlagen, dass die Stoffversor-
gungseinheit wenigstens eine Dampfversorgungseinheit
aufweist, welche dazu vorgesehen ist, Dampf durch die
Flissigkeitsleitung in den Nutzraum einzuleiten. Unter
"vorgesehen" soll insbesondere speziell ausgelegt und/
oder speziell ausgestattet verstanden werden. Unter ei-
ner "Flissigkeitsleitung" soll insbesondere ein Element
verstanden werden, welches zu einer Beférderung von
Flissigkeiten von einem Anfangsbereich des Elements
durch einen Hohlraum des Elementes zu einem Endbe-
reich des Elements vorgesehen ist, wobei eine Lange
eines Weges, welche eine mittels des Elements befor-
derte Flussigkeit zurlicklegt, um weniger als achtzig Pro-
zent, bevorzugt um weniger als vierzig Prozent und be-
sonders bevorzugt um weniger als zehn Prozent von ei-
ner maximalen Erstreckungslange des Elements ab-
weicht. Mit einer erfindungsgemaRen Ausgestaltung
kann eine hohe Effizienz erreicht werden. Insbesondere
kann eine Flissigkeitsleitung auf effiziente Weise ge-
nutzt werden.

[0007] Vorzugsweise weist die Hausgeratvorrichtung
wenigstens eine Armeinheit auf, welche wenigstens ei-
nen Teil der FlUssigkeitsleitung aufweist und durch wel-
che die Dampfversorgungseinheit bei wenigstens einem
Betriebsvorgang Dampfin den Nutzraum einbringt. Unter
einer "Armeinheit" soll insbesondere eine Einheit ver-
standen werden, welche wenigstens einen Arm aufweist,
der eine maximale Langserstreckung aufweist, welche
wenigstens drei Mal, vorzugsweise wenigstens funf Mal
und besonders bevorzugt zumindest zehn Mal so grof
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ist wie eine maximale Breitenerstreckung und eine ma-
ximale Hoéhenerstreckung der Einheit. Hierdurch kann
ein effektives Einbringen des Dampfes und insbesonde-
re eine gleichmafige Verteilung des Dampfes im Gar-
raum erreicht werden.

[0008] Mit Vorteil weist die Hausgeratvorrichtung we-
nigstens eine Muffeleinheit auf, welche wenigstens einen
von einem Garraum verschiedenen Zubehdraufnahme-
bereich aufweist, der dazu vorgesehen ist, wenigstens
eine zu einer Entnahme durch einen Benutzer vorgese-
hene Reinigungseinheit und/oder wenigstens eine Be-
schichtungseinheit und/oder wenigstens eine Fluidein-
bringeinheit zumindest teilweise aufzunehmen. Unter ei-
nem "Zubehdraufnahmebereich" soll insbesondere ein
Aufnahmebereich verstanden werden, der dazu vorge-
sehen ist, in jedem Betriebszustand und insbesondere
bei jedem betriebsgemalen Garprozess frei von Gargut
zu sein. Unter einer "Beschichtungseinheit” soll insbe-
sondere eine Einheit verstanden werden, mittels welcher
eine Oberflache insbesondere eines Nutzraums und/
oder Garraums beschichtbar ist. Hierdurch kann eine be-
nutzerfreundliche Bauweise erreicht werden.

[0009] Ferner wird vorgeschlagen, dass die Hausge-
ratvorrichtung wenigstens einen Pflegemittelanschluss
aufweist, welcher zu einer Einleitung von Pflegemittel
aus einer gerateunabhangigen Pflegemittelversorgung
vorgesehen ist. Unter einer "gerdteunabhangigen Pfle-
gemittelversorgung" soll insbesondere eine Leitungsein-
heit zum Transport von Pflegemittel verstanden werden,
welche getrennt von der Hausgeratvorrichtung und vor-
zugsweise getrennt von einem Hausgeréat, das die Haus-
geratvorrichtung aufweist, ausgebildet ist. Unter "Pflege-
mittel" soll insbesondere ein Stoff zu einer Pflege und
vorzugsweise einer Reinigung von Oberflachen verstan-
den werden. Auf diese Weise kann eine komfortable Be-
nutzbarkeit erreicht werden.

[0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung weist die Hausgeratvorrichtung wenigstens eine
Muffeleinheit auf, welche in wenigstens einem Betriebs-
zustand ein Muffelelement aufweist, das eine Garraum-
begrenzungsoberflache mit einer geringeren Garvor-
gangsfettanhaftung als Edelstahl bildet. Unter einem "ei-
ne Garraumbegrenzungsoberflaiche bildenden Muffel-
element” soll insbesondere ein Element verstanden wer-
den, welches bei wenigstens einem in einem Garraum
stattfindenden Garvorgang eine Oberflache bildet, wel-
che den Garraum unmittelbar begrenzt. Darunter, dass
die Garraumbegrenzungsoberfliche "eine geringere
Garvorgangsfettanhaftung aufweist als Edelstahl”, soll
insbesondere verstanden werden, dass eine Ablagerung
an der Garraumbegrenzungsoberflache, welche sich bei
einem Erhitzungsvorgang zur Erhitzung eines Garguts
in dem Garraum wahrend einer Gesamterhitzungszeit
des Erhitzungsvorgangs an der Garraumbegrenzungs-
oberflache ablagert, mit einer geringeren Kraft von der
Garraumbegrenzungsoberflache abldsbar ist als eine
Ablagerung, welche sich bei demselben Erhitzungsvor-
gang an der Garraumbegrenzungsoberflache ablagern
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wirde, wenn diese aus Edelstahl gebildet wére. Hierbei
ist das Gargut insbesondere wenigstens teilweise aus
tierischem und/oder pflanzlichem Material, insbesonde-
re aus tierischen und/oder pflanzlichen Fetten und ins-
besondere aus Olivendl gebildet, welches insbesondere
aus an Glycerin gebundenen Fettsduren besteht, wobei
die Fettsduren zu 72 Prozent durch Olsaure, zu 8 Prozent
durch Linolsaure, zu 12 Prozent durch Palmitinsaure, zu
3 Prozent durch Stearinsdure und zu 5 Prozent durch
Palmitoleinsaure gebildet sind. Unter einem "Erhitzungs-
vorgang zur Erhitzung eines Garguts" soll insbesondere
ein Vorgang verstanden, bei welchem das Gargut zumin-
dest teilweise auf Uber 140°C und vorzugsweise auf Uiber
180°C aufgeheizt wird und vorzugsweise wahrend we-
nigstens flinfzig Prozent der Gesamterhitzungszeit des
Erhitzungsvorgangs auf die genannten Temperaturen
aufgeheiztist. Unter einer "Gesamterhitzungszeit des Er-
hitzungsvorgangs" soll insbesondere eine Zeit verstan-
den werden, wahrend welcher bei der Durchflihrung des
Erhitungsvorgangs Hitze, welche von wenigstens einem
Heizelement erzeugt wurde, dem Gargut zugefihrt wird,
wobei die Zeit vorzugsweise Zehn Minuten und bevor-
zugt eine Stunde betragt. Darunter, dass die erstgenann-
te Ablagerung mit einer "geringeren Kraft" ablésbar ist
als die zweitgenannte Ablagerung, soll insbesondere
verstanden werden, dass bei einer Verwendung dessel-
ben Werkzeugs, vorzugsweise einer Spachtel, zur Ablo-
sung der Ablagerungen bei einer jeweils vollstandigen
Abtragung jedes Teils der Ablagerungen mitjeweils einer
einzigen Handbewegung eine kleinere Maximalkraft bei
der Abldsung der erstgenannten Ablagerung notwendig
ist als zur Ablésung der zweitgenannten Ablagerung. Un-
ter "Edelstahl" soll insbesondere ein Edelstahl mit der
Werkstoffnummer 1.4404 oder 1.4301 verstanden wer-
den. Mit einer erfindungsgemafRen Ausgestaltung kann
eine einfache Reinigbarkeit erreicht werden. Insbeson-
dere kann erreicht werden, dass Ablagerungen von der
Garraumbegrenzungsoberflaiche durch einen geringen
Kraftaufwand und insbesondere durch einen wenigstens
teilweise automatisierten Reinigungsprozess, welcher
insbesondere ein Aufspritzen von Wasser und/oder einer
Reinigungsflissigkeit auf die Garraumbegrenzungs-
oberflache beinhalten kann, abldésbar sind.

[0011] Vorzugsweise ist wenigstens ein Teil der Muf-
feleinheit zumindest zweischichtig ausgebildet. Darun-
ter, dass ein Teil der Muffeleinheit "zweischichtig ausge-
bildet" ist, soll insbesondere verstanden werden, dass
der Teil wenigstens zwei wenigstens teilweise aneinan-
der anliegende und - in wenigstens einer Frontalansicht
aufwenigstens eine der Schichten betrachtet - zumindest
teilweise Ubereinander liegende Schichten aufweist.
Hierdurch kann eine kostengiinstige Bauweise erreicht
werden. Insbesondere kann erreicht werden, dass die
Garraumbegrenzungsoberflaiche kostenglinstig durch
eine Beschichtung gebildet werden kann.

[0012] Weiterhin wird vorgeschlagen, dass das Muf-
felelement zumindest teilweise aus einem Polymer und/
oder Email und/oder Silikon gebildet ist. Vorzugsweise
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ist das Muffelelement zumindest teilweise aus Polytetraf-
luorethylen gebildet. Insbesondere ist das Muffelelement
zumindest teilweise aus dem unter der Bezeichnung Te-
flon bekannten Kunststoff gebildet, der zu einem wesent-
lichen Teil aus dem Stoff Polytetrafluorethylen gebildet
ist. Hierdurch kann eine besonders geringe Garvor-
gangsfettanhaftung erreicht werden kann. Insbesondere
kann ein Rosten des Muffelelements verhindert werden.
[0013] Mit Vorteil weist die Hausgeratvorrichtung we-
nigstens eine Aufbringeinheit auf, welche dazu vorgese-
henist, das Muffelement in einem schiittfahigen Zustand
auf wenigstens einen Teil der Muffeleinheit aufzubrin-
gen. Unter "vorgesehen" soll insbesondere speziell aus-
gelegt und/oder speziell ausgestattet verstanden wer-
den. Unter einem Stoff in einem "schittfahigen" Zustand
soll insbesondere ein Stoff in einem Zustand verstanden
werden, welcher Teilbereiche aufweist, die sich bei ei-
nem Ausschiitten des Stoffes relativ zueinander bewe-
gen. Unter einem "Aufbringen" des Muffelelements auf
einen Teil der Muffeleinheit soll insbesondere ein In-Kon-
taktbringen des Muffelelements mit dem Teil und eine
nachfolgende Befestigung und/oder ein Anhaften des
Muffelelements an dem Teil verstanden werden. Auf die-
se Weise kann eine besonders griindliche Reinigbarkeit
erreicht werden. Insbesondere kann erreicht werden,
dass an dem Muffelement anhaftender Schmutz zusam-
men mit dem Muffelement nach einem Garvorgang auf
einfache Weise entfernbar ist. Vorzugsweise ist das Muf-
felelement zumindest teilweise durch ein Pulver gebildet,
wodurch eine einfache Abldsbarkeit des Muffelelements
erreicht werden kann. Mit Vorteil ist das Muffelelement
durch wenigstens einen Stoff gebildet, der in dem schitt-
fahigen Zustand flussig ist, wodurch ein besonders ein-
faches Aufbringen erreicht werden kann.

[0014] Ferner wird eine Hausgeratvorrichtung, insbe-
sondere Dampfgargeratevorrichtung, mit wenigstens ei-
ner Gar-Dampfeinbringeinheit und zumindest einer Rei-
nigungs-Dampfeinbringeinheit, welche zumindest teil-
weise getrennt von der Gar-Dampfeinbringeinheit aus-
gebildet ist, vorgeschlagen. Darunter, dass die Reini-
gungs-Dampfeinbringeinheit "zumindest teilweise ge-
trennt" von der Gar-Dampfeinbringeinheit ausgebildet
ist, soll insbesondere verstanden werden, dass die Gar-
Dampfeinbringeinheit frei ist von wenigstens einer
Dampf-Zuleitung, welche ein Teil der Reinigungs-
Dampfeinbringeinheit ist. Unter einer "Gar-Dampfein-
bringeinheit" soll insbesondere eine Dampfeinbringein-
heit verstanden werden, welche hauptséachlich zu einem
Einbringen von Dampf zu einem Garen von Gargut vor-
gesehen ist. Unter einer "Reinigungs-Dampfeinbringein-
heit" soll insbesondere eine Dampfeinbringeinheit ver-
standen werden, welche hauptsachlich zu einem Einbrin-
gen von Dampf zu einem Reinigen einer Garraumbe-
grenzungsoberflache vorgesehen ist und welche vor-
zugsweise Dampf bei dem Einbringen in den Garraum
direkt auf die Garraumbegrenzungsoberflache spriiht.
Hierdurch kann eine hohe Effizienz und insbesondere
ein besonders effizientes Reinigen einer Garraumbe-
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grenzungsoberflache erreicht werden.

[0015] Ferner wird ein Hausgerat mit einer der Haus-
geratvorrichtung vorgeschlagen, wodurch eine hohe Ef-
fizienz erreicht werden kann.

[0016] AuRerdem wird ein Hausgeratefluideinleitver-
fahren, insbesondere mit einer der Hausgeratvorrichtun-
gen, vorgeschlagen, bei welchem wenigstens eine Flus-
sigkeit und Dampf zeitlich nacheinander und/oder gleich-
zeitig durch eine in einen Nutzraum miindende Flissig-
keitsleitung in den Nutzraum eingeleitet werden. Hier-
durch kann eine hohe Effizienz erreicht werden.

[0017] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgen-
den Zeichnungsbeschreibung. In der Zeichnung sind
Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die
Zeichnung, die Beschreibung und die Anspriiche enthal-
ten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der Fachmann
wird die Merkmale zweckmafigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zu-
sammenfassen.

[0018] Es zeigen:

Fig.1  eine Frontansicht eines als Dampfbackofen
ausgebildeten Hausge- rats mit einer erfin-
dungsgemalien Dampfgargeratevorrichtung,
einen Schnitt durch eine Muffeleinheit der
Dampfgargeratevorrich- tung,

einen Teil eines Schnitts durch eine Armeinheit
der Dampfgargerate- vorrichtung,

einen Teil einer Frontansicht der Dampfgarge-
ratevorrichtung, wobei eine Tur der Dampfgar-
geratevorrichtung geoffnet ist und die Armein-
heit in einem verstauten Zustand angeordnet
ist und

ein alternatives Ausflihrungsbeispiel
Dampfgargeratevorrich- tung.

Fig. 2
Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5 einer

[0019] Figur 1 zeigt einen Dampfbackofen mit einer
Hausgeratvorrichtung, welche als eine erfindungsgema-
Re Dampfgargeratevorrichtung ausgebildet ist. Die
Dampfgargeratevorrichtung weist eine Muffeleinheit 12
auf, die ein Muffelelement 16 umfasst. Die Muffeleinheit
12 bildet einen als Garraum 10’ ausgebildeten Nutzraum
10 der Dampfgargeratevorrichtung, wobei das Muffelele-
ment 16 eine Garraumbegrenzungsoberflache 14 bildet,
die den Garraum 10’ unmittelbar begrenzt. Ferner weist
die Dampfgargeratevorrichtung eine Reinigungseinheit
18 auf, welche dazu vorgesehen, die Garraumbegren-
zungsoberfldche 14 und eine Innenflache einer Tur 50
der Dampfgargeratevorrichtung, welche den Garraum
10’ bei geschlossener Tur 50 unmittelbar begrenzt, zu
reinigen.

[0020] Das Muffelelement 16 ist als Teflon-Schicht 52
ausgebildet (Figur 2), wodurch die Garraumbegren-
zungsoberflache 14 eine geringere Garvorgangsfettan-
haftung aufweist als Edelstahl. Die Teflon-Schicht 52 ist
auf einer aus Edelstahl gebildeten Schicht 54 der Muf-
feleinheit 12 angeordnet.

[0021] Eine Stoffversorgungseinheit44 der Dampfgar-
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geratevorrichtung weist die Reinigungseinheit 18 auf,
welche ebenfalls eine Stoffeinbringeinheit 24 zu einem
Einbringen von Stoffen in den Garraum 10’ bildet. Die
Stoffeinbringeinheit 24 ist durch eine Armeinheit 28 ge-
bildet, die von einer Lagereinheit 58 drehbar gelagert ist
und die eine als FlUssigkeitsleitung 26’ ausgebildete Lei-
tung 26 aufweist, die an Mindungsstellen 56 in den Gar-
raum 10’ miindet (Figuren 1 und 3). Die Miindungsstellen
56 kénnen prinzipiell auch durch Dusen gebildet sein.
Bei Betriebsvorgangen leitet die Stoffeinbringeinheit 24
Dampf und/oder Flissigkeit, welche insbesondere ein
Reinigungsmittel, das insbesondere Spilmittel und/oder
Tenside aufweist, durch die Leitung 26 und die Mun-
dungsstellen 56 in den Garraum 10’ ein. Der Dampf und
die Fliissigkeit kdnnen mit Uberdruck in den Garraum 10’
eingebracht werden. Das Einleiten des Dampfs wird
durch eine Dampfversorgungseinheit 46 der Stoffversor-
gungseinheit 44, von welcher die Stoffeinbringeinheit 24
ein Teil ist, veranlasst. Weil die Armeinheit 28 an jedem
der beiden Armabschnitte 62, 64 nur an jeweils einem
Seitenbereich 66 Miindungsstellen 56 aufweist und die
Armeinheit 28 um eine in einem Betreibszustand vertikal
verlaufende Achse 60 drehbar gelagert ist, rotiert die Ar-
meinheit 28 bei einem Austreten der Fllssigkeit bzw. des
Dampfesinden Garraum 10’ um die Achse 60. Hierdurch
wird eine gesamte Garraumbegrenzungsoberflache 14
gleichmafig mit der Flissigkeit bzw. mit Dampf bespritzt
bzw. bespruht. Das Bespritzen mit der Flissigkeit 16st an
der Teflon-Schicht 52 befindliche Garriickstéande ab, wel-
che vorwiegend durch Fett gebildet sind. Die Dampfver-
sorgungseinheit 46 bildet eine Reinigungs-Dampfein-
bringeinheit 40 der Dampfgargeratevorrichtung. Ein Rei-
nigen mittels der Dampfversorgungseinheit 46 findet vor-
zugsweise dadurch statt, dass vor dem Bespritzen mit
der Flussigkeit Dampf durch die Armeinheit 28 in den
Garraum 10’ eingeleitet wird, wodurch die Garrlickstan-
de aufgeweicht werden und dadurch leicht von der Tef-
lon-Schicht 52 ablésbar sind. Nach einem Reinigen der
Tefolon-Schicht 52 kann diese durch ein Standardheiz-
system 72 der Dampfgargeratevorrichtung getrocknet
werden. Das Standardheizsystem 72 ist als Umlufthei-
zung ausgebildet. Mit dem Standardheizsystem 72 sind
ferner auch Garprozesse in dem Garraum 10’ betreibbar,
bei welchen auf eine Verwendung von Dampf verzichtet
wird.

[0022] Zuséatzlich zu der Reinigungs-Dampfeinbrin-
geinheit 40 weist die Dampfgargeratevorrichtung eine
Gar-Dampfeinbringeinheit 38 auf (Figur 1), welche
Dampf derart in den Garraum 10’ einleitet, dass dessen
Einstrdmrichtung auf einen Mittelpunkt des Garraums 10’
gerichtetist, wodurch Gargut schon kurz nach einem Ein-
treten des Dampfs in den Garraum 10’ mit dem Dampf
in Kontakt kommt.

[0023] Des Weiteren weist die Stoffversorgungsein-
heit 44 einen Pflegemittelanschluss 36 auf, welcher an
eine Rickseite des Hausgerats angeordnet ist und wel-
cher bei einer Montage des Hausgerats an eine getrennt
von dem Hausgerét ausgebildete Leitung angeschlos-
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sen wird, welche dazu vorgesehen ist, Pflegemittel durch
den Pflegemittelanschluss 36 in des Hausgerat zu be-
fordern.

[0024] Weiterhin weist die Muffeleinheit 12 einen Zu-
behoraufnahmebereich 48 auf, in welchem die Armein-
heit 28 in wenigstens einem Betriebszustand der Haus-
geratvorrichtung vollstdndig aufgenommen ist (Figur 4).
Der Zubehdéraufnahmebereich 48 ist durch eine Vertie-
fung 48’ einer Muffelflansch 68 der Muffeleinheit 12 ge-
bildet. Die Vertiefung 48’ erstreckt sich ausgehen von
einer Flache des Muffelflanschs 68, an welcher eine
Dichtungseinheit (nicht dargestellt) der Hausgeratvor-
richtung bei geschlossener Tir 50 anliegt, in eine Tiefe-
nerstreckungsrichtung des Garraums 10’. Die Muffelein-
heit 12 weist ferner ein Befestigungsmittel (nicht darge-
stellt) auf, an welcher die Armeinheit 28 werkzeuglos be-
festigbar ist.

[0025] Eine Wasserversorgung der Stoffversorgungs-
einheit 44 kann durch einen Anschluss an ein Wasser-
netz oder einen Wassertank erfolgen, wobei die Stoff-
versorgungseinheit 44 im zweiten Fall eine Pumpe zur
Erzeugung eines Uberdrucks aufweist. Ferner weist die
Dampfgargeratevorrichtung ein Auffangsystem (nicht
dargestellt) zu einem Auffang von Flissigkeiten auf.
[0026] In der Figur 5 ist ein alternatives Ausfiihrungs-
beispiel dargestellt. Im Wesentlichen gleich bleibende
Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsatzlich
mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unter-
scheidung der Ausflihrungsbeispiele ist jedoch den Be-
zugszeichen des Ausfiihrungsbeispiels in Figur 5 der
Buchstaben "a" hinzugefiigt. Die nachfolgende Beschrei-
bung beschrankt sich im Wesentlichen auf die Unter-
schiede zu dem Ausflihrungsbeispiel in den Figuren 1
bis 4, wobei bezlglich gleich bleibender Bauteile, Merk-
male und Funktionen auf die Beschreibung des Ausflih-
rungsbeispiels in den Figuren 1 bis 4 verwiesen werden
kann.

[0027] Figur 5 zeigt ein alternatives Ausfiihrungsbei-
spiel einer Dampfgargeratevorrichtung mit einer Stoffe-
inbringeinheit 24a, welche an einer Muffeleinheit 12a der
Dampfgargeratevorrichtung befestigt ist und welche
durch Disen 24’a gebildet ist. In einem betriebsfahigen
Zustand begrenzt ein aus Edelstahl gebildetes Muffel-
bauteil 42a einen Garraum 10’a der Dampfgargeratevor-
richtung unmittelbar. Zu einer Vorbereitung eines Gar-
vorgangs ist mittels der Stoffeinbringeinheit 24a Silikon
auf das Muffelbauteil 42a aufbringbar, so dass das Sili-
kon ein Muffelement 16a der Muffeleinheit 12a bildet,
das eine Garraumbegrenzungsoberflache 14a bildet.
Nach einem Garvorgang wird mittels der Stoffeinbrin-
geinheit 24a eine Flissigkeit in den Garraum 10’
eingspritzt, welche das Silikon von dem Muffelbauteil ab-
spllt. In einem bestimmten Betriebsmodus kann das
Muffelelement 16a, das durch die Stoffeinbringeinheit
24ain den Garraum eingebracht wird, auch durch Pulver
gebildet sein.
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Bezugszeichen

[0028]

10 Nutzraum

10° Garraum

12 Muffeleinheit

14  Garraumbegrenzungsoberfla- che
16 Muffelelement

18 Reinigungseinheit

20  Aufbringeinheit

24 Stoffeinbringeinheit

24’ Dise

26 Leitung

26’  Flussigkeitsleitung

28  Armeinheit

36 Pflegemittelanschluss

38  Gar-Dampfeinbringeinheit
40 Reinigungs- Dampfeinbringeinheit
42  Muffelbauteil

44  Stoffversorgungseinheit
46 Dampfversorgungseinheit
48  Zubehdraufnahmebereich
48  Vertiefung

50  Tur

52  Teflon-Schicht

54  Schicht

56 Mindungsstelle

58 Lagereinheit

60 Achse

62  Armabschnitt

64  Armabschnitt

66  Seitenbereich

68  Muffelflansch

70 Tiefenerstreckungsrichtung
72  Standardheizsystem
Patentanspriiche

1. Hausgeratvorrichtung, insbesondere Dampfgarge-

ratevorrichtung, mit wenigstens einer Stoffversor-
gungseinheit (44; 44a), welche wenigstens eine
Flussigkeitsleitung (26’; 26a) aufweist, die in einen
Nutzraum (10; 10a) miindet, und welche dazu vor-
gesehen ist, zumindest eine Flissigkeit mittels der
Flussigkeitsleitung (26’; 26’a) in den Nutzraum (10;
10a) einzubringen,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stoffversorgungseinheit (44; 44a) wenigstens ei-
ne Dampfversorgungseinheit (46; 46a) aufweist,
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welche dazu vorgesehen ist, Dampf durch die Flis-
sigkeitsleitung (26’; 26’a) in den Nutzraum (10; 10a)
einzuleiten.

Hausgeratvorrichtung nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch

wenigstens eine Armeinheit (28), welche wenigstens
einen Teil der Flussigkeitsleitung (26’) aufweist und
durch welche die Dampfversorgungseinheit (46) bei
wenigstens einem Betriebsvorgang Dampf in den
Nutzraum (10) einbringt.

Hausgeratvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1
oder 2,

gekennzeichnet durch

wenigstens eine Muffeleinheit (12), welche wenig-
stens einen von einem Garraum (10’) verschiedenen
Zubehoraufnahmebereich (48) aufweist, der dazu
vorgesehen ist, wenigstens eine zu einer Entnahme
durch einen Benutzer vorgesehene Reinigungsein-
heit (18) und/oder wenigstens eine Beschichtungs-
einheit und/oder wenigstens eine Fluideinbringein-
heit zumindest teilweise aufzunehmen.

Hausgeratvorrichtung nach einem der vorherigen
Anspriiche,

gekennzeichnet durch

wenigstens einen Pflegemittelanschluss (36), wel-
cher zu einer Einleitung von Pflegemittel aus einer
gerateunabhangigen Pflegemittelversorgung vorge-
sehen ist.

Hausgeratvorrichtung nach einem der vorherigen
Anspriche,

gekennzeichnet durch

wenigstens eine Muffeleinheit (12; 12a), welche in
wenigstens einem Betriebszustand ein Muffelele-
ment (16; 16a) aufweist, das eine Garraumbegren-
zungsoberflache (14; 14a) mit einer geringeren Gar-
vorgangsfettanhaftung als Edelstahl bildet.

Hausgeratvorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens ein Teil der Muffeleinheit (12; 12a) zu-
mindest zweischichtig ausgebildet ist.

Hausgeratvorrichtung nach einem der Anspriiche 5
oder 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Muffelelement (16; 16a) zumindest teilweise aus
einem Polymer und/oder Email und/oder Silikon ge-
bildet ist.

Hausgeratvorrichtung nach einem der Ansprtiche 5
bis 7,

gekennzeichnet durch

wenigstens eine Aufbringeinheit (20a), welche dazu
vorgesehen ist, das Muffelement (16a) in einem
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10.

1.

12.

schittfahigen Zustand auf wenigstens einen Teil der
Muffeleinheit (12a) aufzubringen.

Hausgeratvorrichtung nach einem der Anspriche 5
bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Muffelelement (16a) zumindest teilweise durch
ein Pulver gebildet ist.

Hausgeratvorrichtung, insbesondere Dampfgarge-
ratevorrichtung, mit wenigstens einer Gar-Dampf-
einbringeinheit (38; 38a),

gekennzeichnet durch

zumindest eine Reinigungs-Dampfeinbringeinheit
(40; 40a), welche zumindest teilweise getrennt von
der Gar-Dampfeinbringeinheit (38; 38a) ausgebildet
ist.

Hausgerat mit einer Hausgeratvorrichtung nach ei-
nem der vorherigen Anspriche.

Hausgeréatefluideinleitverfahren, insbesondere mit
einer Hausgeratvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 10, bei welchem wenigstens eine Flissig-
keit und Dampf zeitlich nacheinander und/oder
gleichzeitig durch eine in einen Nutzraum (10; 10a)
mindende FlUssigkeitsleitung (26’; 26’a) in den
Nutzraum (10; 10a) eingeleitet werden.
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